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50 Hz
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TIPO CAVO PER CABLAGGIO
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NON PROPAGANTE L'INCENDIO SECONDO NORME CElI 20-22
COLORE CAVI
CIRCUITI DI POTENZA NERO
CONDUTTORE NEUTRO BLU
CIRCUITI AUSILIARI 220 VAC NERO
CIRCUITI AUSILIARI 110 VAC ROSSO
CIRCUITI AUSILIARI 24 VAC ROSSO
CIRCUITI AUSILIARI VDC AZZURRO
ALIMENTAZIONI ESTERNE — INTERCONNESSIONI ARANCIO

CONDUTTORE DI TERRA

GIALLO-VERDE

CONDIZIONI SERVIZIO
TEMPERATURA AMBIENTE (MIN — MAX) 0°C..35°C
UMIDITA" RELATIVA

TENSIONE DI COMANDO
CIRCUITI DI POTENZA 380V 50Hz
MOTORI 380V 50Hz
ALIMENTAZIONE PRESE 220V 50Hz
ALIMENTAZIONE CIRCUITI DI 24 V DC
ALIMENTAZIONE PLC 24 V DC
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PLC DI PROCESSO SIEMENS
RETE DI PROCESSO PROFIBUS
CONTROLLO DI SICUREZZA PILZ
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