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8. MANUTENZIONE

8.1 Informazioni generali

	(
	nota

	
	Alcune operazioni di manutenzione richiedono una preparazione specifica ed una ottima conoscenza della macchina.

Pertanto tali operazioni devono essere eseguite solo da personale specializzato. È pertanto consigliato richiedere l’intervento del servizio di assistenza del costruttore.
Il Cliente utilizzatore è tenuto ed eseguire solo le operazioni di manutenzione indicate nel presente capitolo.

	
	


	(
	nota

	
	In caso di sostituzione di componenti si consiglia di utilizzare solo ricambi originali.

Se necessario, chiedere supporto al servizio di assistenza del costruttore.

	
	


	(
	INFORMAZIONI SUPPLEMENTARI

	
	Le seguenti parti macchina:
· Sistema cambio utensili (ATC)

· Centralina impianto lubrorefrigerante

· Centralina raffreddamento mandrino

sono dotate di apposito manuale istruzioni. 

Per una manutenzione dettagliata si rimanda anche alle operazioni di manutenzione indicate sui documenti specifici.

	
	


8.2 Preparativi per la manutenzione
	(
	PERICOLO

	
	Le operazioni di manutenzione devono essere eseguite solo da personale istruito.

	
	


· Non procedere ad alcuna manutenzione se non dietro precise istruzioni di una persona qualificata.

· Preparare l'ambiente circostante la macchina in modo che sia funzionale e sicuro.

· Preparare in anticipo le parti di consumo e le parti da sostituire (guarnizioni, O rings, cuscinetti, olio, grasso, ecc.)

· Leggere attentamente e capire a fondo le precauzioni di sicurezza contenute nel capitolo relativo alle istruzioni.

· Leggere attentamente il capitolo della manutenzione e capire a fondo i principi, le procedure operative e le precauzioni di sicurezza da adottare.

· Durante la manutenzione non si deve attivare l'interruttore di circuito principale o l'interruttore di tensione sul pannello operativo. Pertanto apporre il cartello "Macchina in manutenzione - NON METTERE IN MOTO - LAVORI IN CORSO NON EFFETTUARE MANOVRE" presso l'interruttore generale

· Non rimuovere o modificare gli interruttori di fine corsa, dell'oltrecorsa e di prossimità e i meccanismi di interlock, comprese le parti funzionali.

· Usar cavi, fusibili ecc. prodotti da costruttori qualificati.
· Utilizzare adeguate scale o mezzi di sollevamento per raggiungere i punti di manutenzione alti: adottare tutte le misure di sicurezza necessarie.
· In seguito alle operazioni di manutenzione:

· Sistemare opportunamente le attrezzature, ed i materiali utilizzati.

· Verificare che la macchina funzioni bene e in modo sicuro.
	(
	nota

	
	Il Cliente utilizzatore è tenuto ed eseguite solo le operazioni di manutenzione indicate nel presente manuale.
Per tutte le altre operazioni di manutenzione che si rendessero necessarie, richiedere l’intervento del servizio di assistenza del costruttore.
Si raccomanda una puntuale e precisa manutenzione preventiva al fine di mantenere a lungo le caratteristiche funzionali della macchina e garantire la sicurezza nel tempo.
Si consiglia inoltre al Cliente utilizzatore di registrare e tenere come riferimento i dati riguardanti la manutenzione e i controlli effettuati.

	
	


Le procedure di manutenzione sono organizzate in Schede di manutenzione.

L’appartenenza al gruppo Manutenzione preventiva o straordinaria è identificabile nell’intestazione di ogni scheda di manutenzione.

Ogni scheda è strutturata con le seguenti informazioni:

	Colonna
	Descrizione dell’informazione

	Stato
	Evidenzia la condizione che deve assumere l’Unità di Controllo prima di eseguire l’intervento di manutenzione

	Materiale
	Materiale necessario per l’intervento. Questo rappresenta sia materiale di ricambio sia materiale di consumo

	Attrezzatura
	Attrezzatura necessaria per l’intervento

	Note
	Riporta note che consentono un maggiore approfondimento informativo dell’intervento

	Procedura operativa
	Riporta la procedura operativa passo a passo ampliata, quando necessario, da immagini esplicative.


	(
	INFORMAZIONE SUPPLEMENTARE

	
	Le immagini hanno lo scopo di rappresentare il prodotto e possono differire da quanto realmente visibile sulla macchina.
Alcune personalizzazioni della macchina possono richiedere adeguamenti alle quantità degli oli e disposizione dei componenti dei sistemi oleodinamici e lubrorefrigeranti. Verificare sempre le targhe poste sulle vasche e sui componenti prima di intraprendere le procedure di manutenzione.

	
	


8.3 Organizzazione della manutenzione

La manutenzione della macchina è suddivisa in:

· Manutenzione preventiva

· Manutenzione straordinaria

8.4 Procedura di arresto per manutenzione

Prima di eseguire le operazioni di manutenzione descritte nel seguente capitolo, il manutentore  dovrà arrestare e mettere in sicurezza la macchina attenendosi alla seguente procedura:
· Predisporre la macchina in condizione ottimale per poter riprendere il funzionamento senza ritardi dovuti a condizioni anomale del ciclo.
· Verificare la presenza di carichi sospesi e attuare le precauzioni indicate al fine eliminare il rischio correlato.
· Verificare la presenza di energie residue e attuare le precauzioni indicate al fine di scaricare le energie prima di intervenire sulla macchina.
· Nel caso di manutenzione che richiede la disinserzione delle energie, sezionare le fonti di alimentazione della macchina:
· L'energia elettrica deve essere disinserita agendo sull'interruttore generale; in seguito al sezionamento dell'energia, la leva di manovra del sezionatore deve essere lucchettata (i lucchetti non sono forniti in dotazione con la macchina)

· L'energia pneumatica deve essere disinserita agendo sulla la valvola di sezionamento manuale posta a monte del gruppo trattamento aria della macchina; in seguito al sezionamento dell'energia pneumatica, la leva di manovra del sezionatore deve essere lucchettata (i lucchetti non sono forniti in dotazione con la macchina)
· Nel caso di manutenzione che non richiede la disinserzione delle energie per movimentare la macchina, in modalità manuale:

	· Inserire la chiave nel selettore 
· Portare il selettore in posizione “1”.
· Movimentare la macchina in manuale mediante volantino presente sul pannello operatore MPG per ulteriori informazioni consultare il capitolo 5 “USO E FUNZIONAMENTO”.
· Portare il selettore in posizione “0” e rimuovere la chiave.
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· Apporre il cartello "Macchina in manutenzione - NON METTERE IN MOTO - LAVORI IN CORSO NON EFFETTUARE MANOVRE" presso l'interruttore generale.
· Eseguire le operazioni di manutenzione descritte nelle relative schede di manutenzione indicate più avanti nel capitolo.
8.5 Piano della manutenzione preventiva

	Periodicità
	Intervento
	Paragrafo

	Giornaliero
	Macchina: pulizia
	8.5.1

	
	Macchina: verifica lubrificazione guide
	8.5.5

	
	Impianto pneumatico: verifica pressioni di esercizio
	8.5.11

	
	Sicurezza: verifica efficienza ripari di protezione e carter
	8.5.27

	Mensile
	Macchina: pulizia armadio elettrico
	8.5.2

	
	Macchina: verifica impianto d’illuminazione
	8.5.3

	
	Impianto pneumatico: svuotamento condensa filtro gruppo trattamento aria
	8.5.13

	
	Impianto pneumatico: verifica perdite aria
	8.5.14

	
	Impianto lubrificazione: verifica livello olio lubrificante centralina
	8.5.16

	
	Impianto lubrorefrigerante: verifica livello liquido
	8.5.20

	
	Impianto lubrorefrigerazione: verifica perdite
	8.5.23

	
	Impianto raffreddamento: verifica livello olio scambiatore di calore
	8.5.24

	
	
	

	Semestrale
	
	

	
	Macchina: verifica integrità raschiaolio
	8.5.4

	
	
	

	
	Trasportatore trucioli: lubrificazione supporti
	8.5.6

	
	Trasportatore trucioli: lubrificazione catena
	8.5.7

	
	Trasportatore trucioli: Verifica tensionamento catena
	8.5.8

	
	Gruppo cambio utensili: lubrificazione catena
	8.5.9

	
	Gruppo cambio utensili: verifica livello olio riduttore
	8.5.10

	
	Impianto pneumatico: sostituzione filtro gruppo trattamento aria
	8.5.12

	
	Impianto pneumatico: verifica livello olio lubrificatore gruppo trattamento aria
	8.5.15

	
	Impianto lubrificazione: pulizia filtro centralina
	8.5.17

	
	Impianto lubrificazione: verifica perdite centralina
	8.5.18

	
	Impianto raffreddamento: verifica perdite scambiatore di calore
	8.5.26

	
	Sicurezza: verifica sezionatore impianto elettrico
	8.5.28

	
	Sicurezza: verifica componenti
	8.5.29

	Annuale
	Impianto lubrorefrigerante: sostituzione liquido e pulizia vasche
	8.5.21

	
	Impianto lubrorefrigerante: sostituzione filtro
	8.5.22

	
	Impianto raffreddamento: sostituzione olio scambiatore di calore
	8.5.25

	Su segnalazione / a guasto
	Impianto lubrificazione: regolazione centralina
	8.5.19


8.5.1 Macchina: pulizia
	[image: image2.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia


	
	Attrezzatura:
	· Aspiratore

· Materiali per pulizia


	
	Note:
	· Non utilizzare prodotti corrosivi

· Non utilizzare aria compressa

· La pulizia dei pannelli in lexan deve essere eseguita con prodotti non abrasivi per evitare la rigatura e il conseguente deterioramento della trasparenza.



	Procedura operativa:

	· Eseguire una pulizia generale di tutta la macchina. Pulire in modo particolare, avendo cura di rimuovere tutti i residui di lavorazione:

· l’attrezzatura di carico elementi
· la superficie di contatto tra il mandrino e l’utensile
· la zona di lavoro tavola
· le guide di scorrimento degli assi
· i canali di convogliamento trucioli; verificare la presenza ed eventualmente rimuovere incrostazioni e cumuli di materiale; se necessario comandare l’inversione del senso di marcia delle coclee mediante l’apposito pulsante (vedere capitolo 5 “USO E FUNZIONAMENTO”).

· Eseguire la pulizia delle zone circostanti la macchina, in particolare da eventuali fuoriuscite di lubrorefrigerante che possono anche contaminare l'ambiente. Se si riscontra fuoriuscita di lubrorefrigerante occorre verificare la corretta tenuta delle porte.

· Eseguire la pulizia della sede degli utensili sul mandrino.

· Eseguire la pulizia dei pannelli in lexan presenti sulle finestre di ispezione.

· In seguito alle operazioni di pulizia dei componenti elettrici, prima di mettere in funzione la macchina verificare visivamente i componenti sottoposti a pulizia siano asciutti, fissati stabilmente e non deteriorati.




8.5.2 Macchina: pulizia armadio elettrico
	[image: image3.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata



	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia



	
	Attrezzatura:
	· Aspiratore

· Materiali per pulizia



	
	Note:
	· Non utilizzare prodotti corrosivi

· Non utilizzare aria compressa

· La pulizia dei pannelli in lexan deve essere eseguita con prodotti non abrasivi per evitare la rigatura e il conseguente deterioramento della trasparenza.




	Procedura operativa:

	(
	Per le operazioni di pulizia NON utilizzare aria compressa.

	· Eseguire una pulizia esterna dell’armadio elettrico utilizzando detergenti per la pulizia. Pulire in modo particolare, avendo cura di rimuovere tutti i residui.
· Eseguire la pulizia interna dell’armadio elettrico utilizzando un aspiratore.

· Verificare il buono stato e la corretta posizione nella propria sede delle guarnizioni presenti sulla porta anteriore.
· In seguito alle operazioni di pulizia dei componenti elettrici, prima di mettere in funzione la macchina verificare visivamente i componenti sottoposti a pulizia siano asciutti, fissati stabilmente e non deteriorati.
Nel caso si riscontri la rottura, la mancanza o la non corretta posizione delle guarnizioni procedere alla sostituzione delle stesse, ripristinando così il corretto valore IP.



8.5.3 Macchina: verifica impianto d’illuminazione
	[image: image4.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica presente


	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia



	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia



	
	Note:
	· L'interno della macchina è illuminato con fonte di 500 lux a 10 cm dal piano di lavoro.


	Procedura operativa:

	· Controllare i corpi illuminanti all'interno della cabina:

· verificare la funzionalità delle lampade di illuminazione

· verificare l’integrità delle lampade di illuminazione.

· Eseguire la pulizia del corpo esterno delle lampade di illuminazione.
Nel caso si riscontri rottura o mancanza di efficacia di illuminazione procedere alla sostituzione del corpo illuminante, ripristinando così il corretto valore di illuminazione.
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8.5.4 Macchina: verifica integrità raschiaolio
	[image: image6.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata



	
	Materiale:
	· Set chiavi a brugola

· Set cacciaviti



	
	Attrezzatura:
	· ---



	
	Note:
	· ---


	Procedura operativa:

	· Controllare lo stato di conservazione dei raschiaolio dei tre assi della macchina. 
· Se si riscontrano particolari rovinati o danneggiati, procedere alle operazione di sostituzione come indicato nella scheda riportata al paragrafo 8.6.1.




8.5.5 Macchina: verifica lubrificazione guide
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata



	
	Materiale:
	· ---



	
	Attrezzatura:
	· ---



	
	Note:
	· ---


	Procedura operativa:

	· Verificare che le guide degli assi della macchina siano correttamente lubrificate.



	(
	Avviare la procedura di preriscaldamento della macchina solo dopo aver verificato che le guide sono lubrificate correttamente.



	(
	Quando la macchina rimane ferma per molto tempo, occorre eseguire delle operazioni atte al corretto mantenimento della macchina (verificare capitolo 4 “TRASPORTO ED INSTALLAZIONE”).




8.5.6 Trasportatore trucioli: lubrificazione supporti
	[image: image8.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia

· Tipo di lubrificante:

· grasso multifunzionale



	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia

· Ingrassatore manuale


	
	Note:
	· ---


	Procedura operativa:

	· Svitare i carter di protezione (A)
· lubrificare mediante ingrassatore manuale i due supporti cuscinetti del trasportatore trucioli
· in seguito alle operazioni di lubrificazione, pulire eventuali parti macchina e zone circostanti, imbrattate da lubrificante.
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8.5.7 Trasportatore trucioli: lubrificazione catena
	[image: image10.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica presente


	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia

· Tipo di lubrificante:

· grasso multifunzionale



	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia

· Pennello per lubrificazione


	
	Note:
	· ---


	Procedura operativa:

	· Svitare i carter di protezione (A)
· Mediante apposito tasto ad azione mantenuta posto su pannello operatore (vedere capitolo 5 “Uso e funzionamento”), comandare la rotazione indietro del trasportatore e lubrificare mediante pennello le catene di trasmissione del trasportatore trucioli
NOTA: ripetere più volte l’operazione in modo da lubrificare tutta la catena

· in seguito alle operazioni di lubrificazione, pulire eventuali parti macchina e zone circostanti, imbrattate da lubrificante.
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8.5.8 Trasportatore trucioli: Verifica tensionamento catena
	[image: image12.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· ---



	
	Attrezzatura:
	· Set chiavi fisse


	
	Note:
	· ---


	Procedura operativa:

	· Svitare i carter di protezione (A)
· Verificare visivamente il corretto tensionamento delle catene di trasmissione del trasportatore trucioli
· Se necessario, regolare il tensionamento:
· svitare il dado e controdado (B) di bloccaggio

· agire sulla vite di regolazione (C) in ugual maniera sui due gruppi tenditori
· ottenuto il corretto tensionamento serrare il dado e controdado (B) di bloccaggio
· in seguito alle operazioni di lubrificazione, pulire eventuali parti macchina e zone circostanti, imbrattate da lubrificante.
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8.5.9 Gruppo cambio utensili: lubrificazione catena

	[image: image14.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia

· Tipo di lubrificante:
· grasso multifunzionale



	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia

· Pennello per lubrificazione



	
	Note:
	· ---


	Procedura operativa:

	· Per eseguire le operazioni descritte in seguito occorre accedere alla parte alta della macchina; agire quindi con attenzione utilizzando eventuali mezzi di sollevamento ed adottando le dovute misure di sicurezza.

· Applicare mediante pennello un leggero strato di grasso sui rulli della catena di movimentazione (A) del gruppo cambio utensili.

· In seguito alle operazioni di lubrificazione, pulire eventuali parti macchina e zone circostanti, imbrattate da lubrificante.
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8.5.10 Gruppo cambio utensili: verifica livello olio riduttore

	[image: image16.emf]
	Stato macchina:
	· Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia

· Tipo di lubrificante: 

· ISO VG 150-220


	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia



	
	Note:
	· ---



	Procedura operativa:

	· Verificare il livello di olio presente all'interno del riduttore (A) di comando del gruppo cambio utensili, mediante l’apposito oblò di ispezione (B)
· se necessario, effettuare le operazioni di rabbocco mediante l’apposito tappo di carico, facendo attenzione a non oltrepassare il livello massimo

· in seguito alle operazioni di rabbocco, pulire eventuali parti macchina o zone circostanti imbrattate da olio.
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8.5.11 Impianto pneumatico: verifica pressioni di esercizio

	[image: image18.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica presente



	
	Materiale:
	· ---



	
	Attrezzatura:
	· ---



	
	Note:
	· ---




	Procedura operativa:

	· Durante il normale funzionamento della macchina verificare la pressione di lavoro dell’impianto pneumatico indicata sul manometro (A)

P = 0,4 ÷ 0,6 MPa (4 ÷ 6 bar)

· Se necessario, effettuare la regolazione della pressione di lavoro agendo sulla manopola del regolatore di pressione (B). 
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8.5.12 Impianto pneumatico: sostituzione filtro gruppo trattamento aria
	[image: image20.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· Elemento filtrante filtro (Accuratezza 5μ)


	
	Attrezzatura:
	· ---



	
	Note:
	· ---




	Procedura operativa:

	· Spingere verso l’alto la tazza e ruotare in senso orario in modo da sbloccare la tazza (A)

· sfilare la tazza verso il basso

· rimuovere e sostituire l’elemento filtrante presente all’interno della tazza
· smaltire opportunamente il filtro sostituito secondo le disposizioni legislative in vigore.
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8.5.13 Impianto pneumatico: svuotamento condensa filtro gruppo trattamento aria
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica presente


	
	Materiale:
	· ---



	
	Attrezzatura:
	· ---



	
	Note:
	· ---




	Procedura operativa:

	· Per svuotare la condensa presente all’interno della tazza (A), agire sulla valvola di scarico (B)
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8.5.14 Impianto pneumatico: verifica perdite aria
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	Stato macchina:
	· Energia elettrica e fluidica presente


	
	Materiale:
	· ---



	
	Attrezzatura:
	· ---



	
	Note:
	· ---




	Procedura operativa:

	· Verificare se sono presenti eventuali perdite di aria dai componenti e dalle tubazioni del circuito pneumatico.




8.5.15 Impianto pneumatico: verifica livello olio lubrificatore gruppo trattamento aria
	[image: image25.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia

· Tipo di olio lubrificante:
ISO VG32

· Mobil DTE- Light
· Shell Tellus C32
· Castrol Hyspin AWS32



	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia


	
	Note:
	· Capacità tazza: 0.18 Litri



	Procedura operativa:

	· Verificare visivamente il livello di lubrificante presente all’interno della tazza (A)

· Se necessario, eseguire il rabbocco:

· spingere verso l’alto la tazza e ruotare in senso orario in modo da sbloccarla
· sfilare la tazza verso il basso

· introdurre l’olio nella tazza

· in seguito alle operazioni di cambio olio, pulire eventuali parti macchina e zone circostanti imbrattate da olio.
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8.5.16 Impianto lubrificazione: verifica livello olio lubrificante centralina
	[image: image27.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· Materiali detergenti per pulizia

· Olio lubrificante Tipo:

· Mobil Vactra 2
· Shell Tonna 68
· Castrol Magna BD68


	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia


	
	Note:
	· Capacità centralina: 4,5 Litri

· La macchina è dotata di sistema di rilevamento del livello di olio lubrificante. Se il livello dell’olio scende al di sotto di ¼ della vasca viene visualizzato l’allarme “LUB ALLARM”.



	Procedura operativa:

	· Verificare il livello di olio lubrificante presente all'interno della centralina di lubrificazione (A) mediante l’apposita scala graduata (B) presente sul serbatoio

· se necessario effettuare le operazioni di rabbocco:

· aprire il tappo di carico (C)

· inserire olio lubrificante facendo attenzione a non oltrepassare il livello massimo.

· In seguito alle operazioni di rabbocco, pulire eventuali parti macchina e zone circostanti imbrattate da olio lubrificante.
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8.5.17 Impianto lubrificazione: pulizia filtro centralina
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia

· Olio lubrificante Tipo:

· Mobil Vactra 2

· Shell Tonna 68

· Castrol Magna BD68


	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia


	
	Note:
	· Capacità centralina: 4,5 Litri



	Procedura operativa:

	· Sostenere opportunamente la vaschetta (A) della centralina di lubrificazione

· svitare le viti (B) di fissaggio della piastra superiore (C) della centralina

· rimuovere la vaschetta (A)

· svuotare l’olio di lubrificazione in un apposito contenitore di capacità adeguata

· rimuovere il filtro posto sulla base inferiore della vaschetta

· eseguire la pulizia del filtro e della vaschetta

· riposizionare il filtro nella vaschetta ed eseguire il montaggio della centralina sulla macchina

· eseguire le operazioni di immissione olio lubrificante come indicato nella scheda di manutenzione riportata al paragrafo 8.5.22
· pulire eventuali parti macchina e zone circostanti imbrattate da olio lubrificante.
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8.5.18 Impianto lubrificazione: verifica perdite centralina
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata



	
	Materiale:
	· ---



	
	Attrezzatura:
	· ---



	
	Note:
	· ---




	Procedura operativa:

	· Verificare l'eventuale presenza di trafilamenti dalle tubazioni e dei raccordi presenti sulla centralina di lubrificazione

· se necessario effettuare le dovute revisioni

· se la perdita continua, sostituire il componente e/o, se possibile, le guarnizioni di tenuta.
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8.5.19 Impianto lubrificazione: regolazione centralina
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata



	
	Materiale:
	· ---



	
	Attrezzatura:
	· ---



	
	Note:
	· ---




	Procedura operativa:

	Le impostazione e le regolazioni relative alla centralina di lubrificazione devono essere effettuate tramite l’apposito panello (A).

Per i dettagli consultare il capitolo 5 “USO E FUNZIONAMENTO”.
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8.5.20 Impianto lubrorefrigerante: verifica livello liquido
	[image: image35.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia

· Liquido lubrorefrigerante (vedi Tabella capitolo 4)


	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia


	
	Note:
	· Liquido lubrorefrigerante: circa 350 Litri

· Il sistema di lubrorefrigerazione è dotato di sistema di rilevamento elettronico del livello liquido lubrorefrigerante ma si consiglia ugualmente di effettuare la verifica visiva.



	Procedura operativa:

	· Verificare il livello di liquido lubrorefrigerante presente:

· nelle due vasche (A)
mediante gli appositi indicatori di livello visivo (B); il livello del liquido lubrorefrigerante deve essere leggermente inferiore del livello MAX.

· Se necessario, effettuare le operazioni di rabbocco:

· aprire i coperchi delle due vasche  ed introdurre versare lubrorefrigerante di tipo appropriato 
· verificare sugli indicatori visivi di livello  che il liquido lubrorefrigerante non oltrepassi il livello MAX.
· In seguito alle operazioni di rabbocco, pulire eventuali parti macchina e zone circostanti, imbrattate da liquido lubrorefrigerante
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8.5.21 Impianto lubrorefrigerante: sostituzione liquido e pulizia vasche
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia

· Liquido lubrorefrigerante (vedi Tabella Capitolo 4)


	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia

· Aspiratore


	
	Note:
	· Liquido lubrorefrigerante: circa 350 Litri



	Procedura operativa:

	· Nel caso di installazione della vasca (A) con presenza di pozzetto di raccolta a pavimento dello stabilimento utilizzatore:

· svitare il tappi di scarico (B) ed attendere il deflusso di tutto il liquido lubrorefrigerante 

· riavvitare i tappi

· rimuovere le coperture superiori in modo da accedere alla parte interna della vasca

· Nel caso di installazione della vasca (A) senza pozzetto di raccolta a pavimento dello stabilimento utilizzatore:

· rimuovere le coperture superiori in modo da accedere alla parte interna della vasca
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	· aspirare mediante apposito aspiratore il liquido e convogliarlo in appositi bidoni di raccolta

· smaltire il liquido lubrorefrigerante esausto secondo le disposizioni legislative in vigore

· effettuare la pulizia della vasca mediante un aspiratore, rimuovendo tutti i residui di lavorazione
· riempire nuovamente la vasca con liquido lubrorefrigerante nuovo come indicato nella procedura al capitolo 4 “TRASPORTO ED INSTALLAZIONE”

· In seguito alle operazioni di sostituzione, pulire eventuali parti macchina e zone circostanti, imbrattate da liquido lubrorefrigerante.



8.5.22 Impianto lubrorefrigerante: sostituzione filtro
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia

· Cartuccia filtrante 


	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia

· Set chiavi a brugola


	
	Note:
	· L'intasamento del filtro è indicato da apposito pressostato (B) di segnalazione.


	Procedura operativa:

	· Sostenere opportunamente la tazza 
· svitare le brugole  di fissaggio della tazza al coperchio 
· sfilare verso il basso e rimuovere la tazza

· rimuovere l’elemento filtrante e sostituirlo con uno nuovo

· smaltire opportunamente il filtro sostituito  secondo le disposizioni legislative in vigore

· in seguito alle operazioni di sostituzione, mettere in moto la macchina e verificare che la segnalazione di filtro intasato da sostituire sia assente.

	



8.5.23 Impianto lubrorefrigerazione: verifica perdite
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica presente


	
	Materiale:
	· ---



	
	Attrezzatura:
	· ---



	
	Note:
	· ---




	Procedura operativa:

	· Verificare l'eventuale presenza di trafilamenti da tutti i componenti del circuito di lubrorefrigerazione (pompe, filtro, vasche, tubazioni, raccordi, …).

· Se necessario effettuare le dovute revisioni e stringere i raccordi.

· Se la perdita continua, sostituire il componente e/o, se possibile, le guarnizioni di tenuta.




8.5.24 Impianto raffreddamento: verifica livello olio scambiatore di calore
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia

· Olio lubrificante Tipo:

· Mobil DTE-Light

· Shell Tellus C32

· Castrol Hyspin AWS32


	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia


	
	Note:
	· Capacità centralina: 15 Litri



	Procedura operativa:

	· Verificare il livello di olio presente all'interno dello scambiatore di calore (A) mediante l’apposito indicatore di livello (B) presente sul serbatoio.

· Se necessario effettuare le operazioni di rabbocco:

· Svitare le viti di fissaggio (C) del riparo frontale (D)

· aprire il tappo di carico (E)

· inserire olio idraulico facendo attenzione a non oltrepassare il livello massimo indicato dall’indicatore di livello (B).

· In seguito alle operazioni di sostituzione, pulire eventuali parti macchina e zone circostanti imbrattate da olio idraulico.
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8.5.25 Impianto raffreddamento: sostituzione olio scambiatore di calore
	[image: image43.emf]
	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata



	
	Materiale:
	· Prodotti detergenti per pulizia

· Olio lubrificante Tipo:

· Mobil DTE-Light

· Shell Tellus C32

· Castrol Hyspin AWS32


	
	Attrezzatura:
	· Materiali per pulizia



	
	Note:
	· Capacità centralina: 15 Litri




	Procedura operativa:

	· Svitare le viti di fissaggio (D) del riparo frontale (E)

· Posizionare un contenitore sotto il rubinetto di scarico (B) di capacità adeguata per contenere tutto l'olio del serbatoio dello scambiatore di calore (A)

· svitare il tappo di scarico (B)

· svitare il tappo di carico (C)

· attendere il deflusso di tutto l'olio

· smaltire l'olio esausto secondo le disposizioni legislative in vigore

· riavvitare il tappo di scarico

· riempire il serbatoio con olio nuovo come indicato nella procedura al paragrafo 8.5.30
· In seguito alle operazioni di sostituzione, pulire eventuali parti macchina e zone circostanti imbrattate da olio idraulico.
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8.5.26 Impianto raffreddamento: verifica perdite scambiatore di calore
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica presente


	
	Materiale:
	· ---



	
	Attrezzatura:
	· ---



	
	Note:
	· ---




	Procedura operativa:

	· Verificare l'eventuale presenza di trafilamenti dalle tubazioni e dai componenti dello scambiatore di calore (A)
· Se necessario effettuare le dovute revisioni e stringere i raccordi

· Se la perdita continua, sostituire il componente e/o, se possibile, le guarnizioni di tenuta.
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8.5.27 Sicurezza: verifica efficienza ripari di protezione e carter
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata


	
	Materiale:
	· ---



	
	Attrezzatura:
	· ---



	
	Note:
	· ---




	Procedura operativa:

	· Su tutti i ripari di protezione ed i carter:

· verificare lo stato di conservazione

· verificare il corretto fissaggio

· verificare la libertà di movimento dei ripari mobili

· verificare il corretto posizionamento dei finecorsa di sicurezza

· verificare la trasparenza dei pannelli in lexan.




8.5.28 Sicurezza: verifica sezionatore impianto elettrico
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica presente


	
	Materiale:
	· ---



	
	Attrezzatura:
	· ---



	
	Note:
	· ---




	Procedura operativa:

	· Verificare il corretto fissaggio, l’integrità ed il corretto funzionamento del sezionatore

· Verificare la corretta fornitura dell’energia a monte del sezionatore.
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8.5.29 Sicurezza: verifica componenti

	[image: image50.emf]B

A B

B


	Stato macchina:
	· Energia elettrica e fluidica presente

	
	Materiale:
	· ---

	
	Attrezzatura:
	· ---

	
	Note:
	· ---


	Procedura operativa:

	Pulsanti di emergenza (A)

· verificare il funzionamento dei circuiti di sicurezza dei pulsanti di emergenza. Premendo il pulsante di emergenza a fungo rosso (A) occorre constatare:

· l’arresto immediato di tutti i gruppi della macchina

· che tutti i relè previsti sulla catena circuitale elettrica di sicurezza funzionino corretta​mente (disinserzione dei relè)

· verificare il corretto funzionamento e disinserzione delle energie dell’impianto pneumatico
· verificare il buono stato del pulsante e dello sfondo giallo posto sotto il pulsante

· verificare il corretto fissaggio del pulsante.
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	… continua …

	Finecorsa di sicurezza su porte di accesso (B)

· verificare il funzionamento dei circuiti di sicurezza dei finecorsa di sicurezza (B). Aprendo la porta di accesso occorre constatare:

· l’arresto immediato di tutti i gruppi della macchina

· che tutti i relè previsti sulla catena circuitale elettrica di sicurezza funzionino correttamente (disinserzione dei relè)

· verificare il corretto funzionamento e disinserzione delle energie dell’impianto pneumatico
· verificare il buono stato del finecorsa di sicurezza

· verificare il corretto fissaggio del finecorsa e della chiavetta di azionamento.
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8.6 Piano di manutenzione specialistica

	Periodicità
	Intervento
	Paragrafo

	In seguito ad ispezione
	
	

	
	Macchina: sostituzione raschiaolio
	8.6.1


8.6.1 Macchina: sostituzione raschiaolio
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	Stato macchina:
	Energia elettrica e fluidica disattivata



	
	Materiale:
	· Set chiavi a brugola

· Set cacciaviti



	
	Attrezzatura:
	· Raschiaolio


	
	Note:
	· ---


	Procedura operativa:

	· Svitare le viti di fissaggio del raschiaolio da sostituire

· Rimuovere il raschiaolio

· Posizionare un raschiaolio di tipo idoneo sulle macchine ed avvitare le viti di fissaggio

· In seguito alla sostituzione, avviare la macchina e verificare che la movimentazione delle guide degli assi macchina avvengano in modo corretto.




8.7 RICERCA GUASTI

Nei seguenti paragrafi sono indicate alcune tabelle allo scopo di aiutare l’utilizzatore nella ricerca dai guasti dei principali componenti della macchina

8.7.1 PROBLEMI NELL’AGGANCIO DELL’UTENSILE

	Problema
	Soluzione

	1

· La pressione di lavoro dell’impianto pneumatico è minore di 0,4 ÷ 0,6 Mpa (4 ÷ 6 bar)


	· Regolare opportunamente la pressione

	2

· Il regolatore di pressione è rotto
· Il settaggio del pressostato non è corretto

· limite massimo 0,4 Mpa (4 bar)

· limite minimo 0,3 Mpa (3 bar)


	· Sostituire il regolatore

· Settare la corretta pressione aria

	3

· Il dado di regolazione del cilindro dell’aria (frontale) è svitato

	· Avvitare il dado

	4

· Il sensore del cilindro dell’aria del sistema di aggancio sgancio dell’utensile è rotto
· Il sensore del cilindro dell’aria del sistema di aggancio sgancio dell’utensile si è allentato o è in una posizione sbagliata

	· Sostituire il sensore
· Riportare il sensore nella corretta posizione e riavvitarlo


8.7.2 PROBLEMI DEL MAGAZZINO CAMBIO UTENSILE (ATC)
	Problema
	Soluzione

	1
Il numero dell’utensile nel mandrino non è lo stesso del portautensili del magazzino (disordine degli utensili)
· Il sensore di controllo della rotazione del magazzino ha fallito o si è rotto
· Il numero dell’utensile nel magazzino non è lo stesso numero del parametro settato nel controllo numerico

	· Aggiustare il sensore o sostituirlo 



· Modificare il valore del CNC

	2

L’utensile non riesce a raggiungere la posizione di cambio quando viene richiesto
· La pressione dell’aria è più bassa di 0,6 Mpa (6 bar)

· il regolatore di pressione è rotto

· il settaggio del pressostato non è corretto
       - limite massimo 0,4 Mpa (4 bar) 
 
       - limite minimo 0,3 Mpa (3 bar)

	· Regolare la pressione aria compressa 


· sostituire il regolatore
· resettare la corretta pressione aria

	3
· Il bullone di regolazione del cilindro dell’aria (frontale) è svitato

	· Riavvitare il bullone

	4
· Il sensore del cilindro dell’aria del sistema di aggancio sgancio dell’utensile è rotto
· Il sensore del cilindro dell’aria del sistema dei aggancia sgancio dell’utensile si è allentato o è in una posizione sbagliata

	· Sostituire il sensore



· Riportare il sensore nella corretta posizione e riavvitarlo


6-3 PROBLEMI DEL SISTEMA DI REFRIGERAZIONE

	Problema
	Soluzione

	1
· Il livello del liquido è al di sotto del livello minimo

	· Riempire la vasca

	2

La pompa non funziona
· il relay del motore nella cabina elettrica è rotto
· il motore del sistema di refrigerazione non funziona

	· richiederne uno nuovo al rivenditore 



· richiederne uno nuovo al  rivenditore


6-4 PROBLEMI DEL SISTEMA DI LUBRIFICAZIONE

	Problema
	Soluzione

	1

Il livello dell’olio è al di sotto del livello minimo
· il buzzer è rotto e non è in grado di avvisare l’operatore del basso livello dell’olio

· L’allarme di basso livello dell’olio non compare sul CNC
· L’olio è semplicemente al di sotto del livello minimo

	· Richiedere al rivenditore un nuovo buzzer


· Richiedere l’intervento dell’assistenza 



· Riempire

	2

Insufficienza di lubrificazione
· Il tempo di lubrificazione è troppo corto

· I tubi di lubrificazione sono rotti o rovinati

· I connettori perdono o sono danneggiati


	· Resettare il tempo ad almeno  15 secondi
· Sostituire i tubi
· Riavvitarli o sostituirli
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