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FOGLIO DESCRIZIONE FOGLIO DESCRIZIONE
1| TESTATA 65| CARRI
2 | INDICE 70 | LUBRIFICAZIONE
3| SCHEDA TECNICA 75| SOVRACCARICO
41 - 80 | BILANCIAMENTO
5| LAYOUT QUADRI 85| REGOLAZIONE SLITTA
6 [ LAYOUT MACCHINA 90 | SURPRESSORE
7 | LEGENDA 95 | MOTORE PRINCIPALE
8| - 100 | CUSCINI
9| - 105 | MICROSPOSTAMENTO
10 [ ARRIVO LINEA - ALIMENTAZIONI AUSILIARI 110 | CLAMPS SLITTA
15| - 115 | CLAMPS BASAMENTO
20 | CIRCUITI SICUREZZA ED EMERGENZA 120 | CONTROLLO TEMPERATURA
25| SELEZIONE MODO FUNZIONAMENTO 125 | CONTROLLO SFORZO
30 | CONTROLLO ROTAZIONE 130 | CENTRALINA FRENO FRIZIONE
35| CAMME MECCANICHE ED ELETTRONICHE 135
40| - 140 | CIRCUITI FRENO FRIZIONE
45| - 145
50 | CIRCUITO COMANDI BIMANUALI E STOP CICLO 150
55| CANCELLI 155 | INTERBLOCCHI
60 | RISERVATO BARRIERE 160 | GENERALI
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FOGLIO DESCRIZIONE FOGLIO DESCRIZIONE

165 | - 300 | ELENCO COMPONENTI

170 | - 320 | MORSETTIERE QUADRO

175 | - 330 | MORSETTIERE CAMPO

180 | - 340 | LISTA CAVI

185 | -

190 | -

195 | -

200 | -

205 | -

210 | -

220 | -

225 | -

200 | CONFIGURAZIONE PLC

202 | INPUT/OUTPUT ANALOGICI

208 | CAMME ELETTRONICHE

210 | INPUT/OUTPUT DIGITALI
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NORME TENSIONE DI RETE FREQUENZA
STANDARD CEl IEC |:| ALTRE |:| _— NETWORK VOLTAGE 380VAC FREQUENCY S0Hz
CLIMA TEMPERATO TROPICALE TENSIONE DI ESERCIZIO
CLIMATE TEMPERATE TROPICAL OPERATING VOLTAGE
TEMPERATURA AMBIENTE MASSIMA 40°C POTENZA 380VAC INGRESSIPLC  24VCC
MAX ROOM AMBIENT TEMPERATURE POWER PLC INPUT
UMIDITA' RELATIVA MASSIMA 90% AUSILIARI 110VAC USCITE PLC 24VCC
MAX RELATIVE HUMIDITY AUXILIARY PLC QUTPUT
CLASSIFICAZIONE AMBIENTE SECONDO CEIl 64-2 . SEGNALAZIONI 24VCC SERVIZI 220VAC
CEI 64-2 AMBIENT CLASSIFICATION Non classificato SIGNAL SERVICES
LUOGO INSTALLAZIONE (mt/ SL) 500
INSTALLATION PLACE
GRADO PROTEZIONE IP 55 POTENZA INSTALLATA XXX KW  CORRENTE NOMINALE XXX A
MECHANICAL PROTECTION POWER SET UP NOMINAL CURRENT
ENTRATA CAVI CONDUTTORI
INCOMING CABLE T'A‘OLPTO |:| BBSAT%SMO CABLE TYPE HO7-VK |:| NO7-VK & |:|
ACCESSIBILITA' FRONTE & RETRO COLORE CAVI SEZIONE MINIMA
ACCESSIBILITY FRONT REAR CABLE COLOUR MINIMAL SECTION
MATERIAL & NORMAL IRON POWER CIRCUITS
AUSILIARI C.A Rosso mmgq 1.5
|:| ACCIAIO INOX A.C. AUXILIARY
STAINLESS STEEL 1
AUSILIARI C.C. Blu mmq
|:| PLASTICA D.C. AUXILIARY
PLASTIC
CIRCUITI IN TENSIONE CON INT. Arancio mmq 1.5
[] VETRORESINA GENERALE APERTO
FIBERGLASS-RESIN
CIRCUIT POWERED WITH MAIN SWITCH OPEN
VERNICIATURA .
PAINTING EEX§EI5§NA RAL 7032 TERRA Giallo/verde | mmq 6
GROUND
INTERNA
INTERNAL RAL 7032 NEUTRO Azzurro mmgq 1.5
NEUTER
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MOTORE PRINCIPALE ILLUMINAZIONE PRESSA ALLARMI
PARTENZA ARRESTD [ILLUHINAZIONE
MP MP STAMPI
OFF - ON
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LEGENDA MORSETTIERE LEGENDA CONNETTORI
MO | QUADRO PRINCIPALE - POTENZA X1| PRESA PULSANTIERA FRONTE DESTRO
M1| QUADRO PRINCIPALE - AUSILIARI X2 | PRESA PULSANTIERA FRONTE SINISTRO
M2 | MONTANTE DESTRO X3 | PRESA PULSANTIERA RETRO SINISTRO
M3 | MONTANTE SINISTRO X4 | PRESA PULSANTIERA RETRO DESTRO
M4 | BASAMENTO X5 | PUNTELLO FRONTE DESTRO
M5 | SLITTA X6 | PUNTELLO FRONTE SINISTRO
M6 | TRAVERSA X7 | PUNTELLO RETRO SINISTRO
M7 | PULPITO COMANDO X8 | PUNTELLO RETRO DESTRO
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SCHEDA TECNICA MOTORE PRINCIPALE SCHEDA TECNICA DINAMO TACHIMETRICA
MARCA ANSALDO S| MARCA RADIO ENERGIE
TIPO GH225MK TIPO RE0444
NUMERO 59320/2000 N° SERIE
CODICE CODICE
TEMPERATURA AMBIENTE | 40 TENSIONE/VELOCITA' 60V/1000 rpm
SERVIZIO CORRENTE MASSIMA
P 23 VELOCITA' MASSIMA
PESO 850 Kg P
POTENZA 237 KW
TENSIONE 400 V
CORRENTE 640 A
VELOCITA' 1910-2600 rpm XEZBOC%TUAD'I MOTORE 2100 rpm
TENSIONE ECCITAZIONE | 306.2 V
CORRENTE ECCITAZIONE | 6.8-3.5A
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NACAUTOMAZION | &2 carTaneo |« QUADRO_PRINCIPALE Commeres | el TERCR S
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O
O
O

M1 M1 M1 M1 M1
S ~ — n
w
g 2 2 2
b " o 2 o
S éi 7 éi o
n 5 5] ) 5]
178KA1 23KAL 23KA2 55KAL 55KA2
D] "
— wn
Nel N}
O Nl
ey ey
s3] m
S6KAL 56KA2
<< —
ol 2 3 3 3
S = = = =
e m s3] m m
Om O O Owm Oy
Controllo Passo EMERGENZA EMERGENZA PROTEZIONI FR/RT PROTEZIONI FR/RT
Decoiler PRESSA -> NORDA PRESSA -> NORDA PRESSA -> NORDA PRESSA -> NORDA
CH1 CH2 CH1 CH2
. Impianto Disegno FOGLIO
ois. N TE004035000 PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & diproprieta | 176
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1 2 1T 3 1 4 | 5 1 6 [ 7 1 8 1 9 1 10 11 [ 12 | 13 | 14 | 15 [ 16 [ 17 | 18 [ 19 |
XXXX R R - XXXX XXXX 24vee 24veC - XXXX
0K B— S xx Q.E. nastro
XXX B— T o xxxx 3

S
<
|_ _| 180KA1 180KA3 180KAL 180581 180562
Nel pulpito EX\ O EX\
Nel Q.E - o
o 1) o
nastro 8 e & P»
sfrido = T - (l)
180KA2 180KM1 \)—\
5 A ?»
180KM1 RN ‘Q) 6%.
o (2] = &
gl 8| 2 §
% Q %0Q104.32 %103.58 [%Q104.33| %103.59 (%Q104.34
E i}
|_ J Q O Pulsante Pulsante
% marcia arresto
‘\:\) [_E S _ nastro nastro
M %
3~ ?» Nel Q.E.
nastro
. 180KM1 sfrido 180KA1 180KA2 180KAL 180KA3 180KAS5
Motore nastro sfrido ?» ] [ | [ | ] ] ]
XXXX ovee - ovee - XXXX
Marcia Arresto Marcia Comando Comando
motore motore motore marcia arresto Nastro
| hastro ] nastro nastro motore motore OK
nastro nastro
. Impianto Disegno FOGLIO
@ prn ois. N TE004035000 PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | 180
& CarTaneo [« A QUADRO_PRINCIPALE Gommares | el TR
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1 2 [ 3 | 4 5 | 6 | 7 1 8 | 9 1 10 [ 1 [ 12 T 13 | 14 | 15 6 | 17 | 18 [ 19 ]
sx pm2eVEO WVEO o
24VeC 24VEC 24VCC
M Pme PmMc
18150Q1 1815011 1815Q1
& & &
%1449 %I4.50 %14.51
MC Pre Pme
%1449 %1450 %1451
Mi Qi Qi
2 8 5
N R R
%I14.49 %I14.50 %I14.51
E22.6 E22.7 E23.0
CESOIA CESOIA CESOIA
A RIPOSO AL P.MS. AL P.M.I.
. Impianto Disegno FOGLIO
@M T AZH [] prn o N Tio?4oi’51aoo PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. _ | Questo disegno ¢ di proprca 81
utoca esclusiva della rl.
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Tecnologie per I’automazioni industriali S_ _A_ Nome File CO35001 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
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1 ] 2 T 3 1 4 1 5 1 & ] [ 8 | 9 | 10 | 1 1 12 | 13 14 | 15 [ 16 [ 17 | 18 | 19 |
=3(0) Rack 00 =1} Rack_
i | 1 -
2 CPU 315-2 PN/DP 2
Xt |[d meLoe 3 M 365
o PALIO 4 DOB&DC24VAD3A. P
X2PTR B Pogs 7 i) DO6&DC24V D 3A,. P =
2r2R | Poes2 13 6
3 IM 365 7
4 SM 328 POS-INPUT 8
5 418126t 3
5 AQ212Bit 10 -
7 DIG4xDC24V i
g DigdxDC24V -
4 1
- 31 (0] Rack_00
Posta connettare E [hita MHurmera di ardinazione Firrware | Indirizza MFI Ihdirizzo E Indirizzo A Commenta
:
2 CPU 315-2 PN/DP GES7 315-2EH14-0ABD V3.2
AT ] Assie SR
A N SRR
AT A || Aiwin 7 SRR
AT E A Fhda = SR
3 I 365 BEST 3E5-0BAD7T-0a40 2000
4 Sk 338 POS-INPUT EEST 338-4BCO1-04B0 3.0 2RE... 271 286
5 Al8=12Bit BEST 331-FKFOZ2-05E0 272287
E AD2w12Bit EEST 332-5HBO1-04B0 288..291
7 DIG4=DC24 BEST 321-1BPO0-0&A0 0.7
e DIgd=DC24 BEST 321-1BPO0-04A0 g.15
| DIG4=DC24 BEST 321-1BPO0-0&A0 16...23
10 DIGdxDC24 BEST 321-1BPO0-04A0 24,31
1)
. Impianto Disegno FOGLIO
@ M A @ A UT@M A ZZ]@M ois. N TEOS;):'COZ’E’OOO PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | questo disegno & di proprieta | 00
ﬂ. lusiva della TEXER S.r.l.
— - cc‘"neo e P QUADRO PRINCIPALE Com:;nsecs)s_aoo EZZ:?Sa gi raiprodurlo o '
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1 1 2 1 3 [ 4 5 | e | 7 ] [ 9 [ 10 1M [ 12 | 13 [ 14 | 15 6 | 17 | 18 [ 19 ]
NET PROFIBUS 1
PROFIBUS
L J
Ethernet(1)
Industrial Ethernet
L J
(CPU 315_2DP
GFU  \MFIIDF | PN-IO
gl 3152 | J ;
PMIDP | i
i} |
2
172.16.0.12 PN-PN-
i Pressa
O
172.16.0.13
|Panneliﬂ operatore 1
| WinGCG |IF1E_ |HMI IE
flexib | MPIDP
e RT
'1 u 172.16.0.11
MNet MPI
. Impianto Disegno FOGLIO
o v TE004055000 PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | 504
MA@AUT@MAZH@[M” ccrmneo CAD SPAC QUADRO PRINCIPALE Commessa esclusiva della TEXER Sir.l
Tecnologleperlautomazmnllndustrlall Nome File CO35002 Denominazione 350-00 Esrsnix:itaarlglgzip;olg‘?;,l;)nga la SEGUE
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Vorne | Front
Sl s -
P T z IF
—LE
a
2 1
: CAVO VEDI PAG. 211
L fa
= ENCODER SSI
ANGOLO PRESSA
] LATO ENCODER
_ HEIDENHAIN
: ROC 412
y =
L]
] | 1
a n M
JE L
! 5 CAVO VEDI PAG. 214
[]
e R S ENCODER SSI
REGISTRAZIONE SLITTA
.. ENCODER
ROQ 424 SSI
4096 X 4096
. Impianto Disegno FOGLIO
@/M A@ AUT@M AZZ]@M] on ois. N TEOS;):'COZ’E’OOO PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | 505
CAD QUADRO PRINCIPALE Commessa ESClUSiY?d;"a.TEé(EF S.rl
= Ly © aTTaneo @ | om0 | Emvadprarec I
DEAMENINIFRANGESGO] V& iasimesisurscfuacssssairs ALBAND SALESSANDRI (BERGAMD ITALY oot 07.09.2000 COLLEGAMENTO ENCODER-SM338 C°"(t:"|‘|’_"|i’o o sua specifica autorizzazione. [ 511
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1 2 [ 3 | 4 5 | 6 | 7 [ 9 1 10 11 [ 12 | 13 | 14 | 15 [ 16 [ 17 | 18 [ 19 |
CAVO ENCODER MACCHINA
e
1 ROC 412
- SM338
Eim) 0D (data)
4 0D (data) (w r\
2 5 0C (clock) DAT + |3 [ >< T T >< ® 14 |Verde
& O (clock) DAT - |4 @ — —4 ® 17 | Giallo
7 1D (data) | ] | ] M
8 1D (data) CLK + |5 & >< T T >< ® 8 arrone
-9l oo CLk - |6 @ — — ® 9 |Bianco
10 1T (clock)y | | | |
11 2D (data) 24Vcc |17 @& | ™ @® 7/1 | Rosso + Rosa
12 20 (data) oV 19 @ >< | | || >< ® 10/4 | Azzurro
13_'. 2C (clock) | | | |
14] |\ 2T (clock) | |
18] 10 {digital | ] [ CONNETTORE CIRCOLARE
16l | H inputs) FEMMINA 17 POLI VISTA
b et I I LATO CONNETTORE
: G I I CODICE 29169726
s DC24V (enc.) [ [
10 M (encoder)
20 M (encoder) li L|)
1\ o« ————- L o 1
\ Twisted-pair lines
. Impianto Disegno FOGLIO
ois. N TE004035000 PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta
MA@ AMW@MAZH@M ca‘.“raneo CAD Autocad 14 QUADRO PRINCIPALE Commessa esclusiva della TEXER Srt. | 211
Denominazions 350—00 Essa v!eta di r|prodyrlo o SEGUE
Tecnologle perlautoma2|on| industriali Nome File CO35001 e ZE;HEn::(j;ilgaa:u?g:ilzszzr;iz:nf
R e e N bata COLLEGAMENTO ENCODER-SM338 oo 6 ° ] o212




1 2 [ 3 [ a 5 | 7 ] [ 9 [ 10 [ n [ 12 [ 13 [ 14 | 15 | 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Fg10 _  24VCCA . Fg213
Al44 Al4.5 Al4.6 Al14.7 A15.0 Al5.1 Al15.2 Al5.3
® ©, ©, ® ® ® @ ®
(M)
8 8 u 3 g < g
z £ g z g a 3 a
] $ > ] & B ] g
Q = o « < N \0 N
& & & g <] & & &
N N N N N N N N
38KA1 38KA2 38KA3 38KAL 38KAS 38KA6 38KA7 38KA8
Fg2t0  OVCC _ Fg2i3
RPMS RPMS
Arresto al Arresto al . . Antischiacciamento Start Start
P.M.S. relé P.M.S. relé Riserva Riserva Transfer Transfer decoiler Salvastampo
1 2
Dis. . TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ [M A @ A UT@M A ZZ]@ M] oo B ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | 545
~ esclusiva della TEXER S.r.l.
- cc‘"neo CAD — QUADRO PRINCIPALE Com:;nsecs)s_aoo Essa vieta di riprodurlo o
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1 2 T 3 1 4 5 | 7 9 [ 10 11 [ 12 | 13 | 14 | 15 [ 16 [ 17 | 18 [ 19 |
Fg213 24VCCA . Fg215
Al54 Al15.5 Al5.6 Al15.7 A94 A9.5 A9.6 A9.7
® ©) ® ® ® ® @ ®
(M}
8 8 u 3 g < g
z £ g z g a 3 a
] $ > [c] & 53 ] g
o - y ® < 1n 0 ~
o ] a a o] ] ] al
S <] [« <3 G [« <] [«
~N ~N ~N N N ~N N ~N
Decoiler
ro i
39KA1 39KA2 39KA3 39KAL | 607KA2 |
] L] L] ] } L] |
I D J
Fg213 _ OVCC . Fg2is
Evauxi Evaux2 Evaux3 Start
Comando Comando Comando Riserva P ar Riserva Riserva Riserva
elettrovalvola elettrovalvola elettrovalvola de?:csaﬁ:r
automatismo automatismo automatismo d
1 2 3 a pressa
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ o = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | 543
CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
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A

3 4 5 6 7 9 0 3 4 5 6 7 8 9
1 1 2 ] | | | | | | [ 1 1 [ 12 [ 13 [ 14 [ 1 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
CAVO ENCODER SLITTA
Connection to LATO ENCODER
the ground of HEIDENHAIN
e GEL ROQ 424
SST 4096X4096
SM338
QD (data)
OD (data) DAT + 7 @ N (1 ® 14 |Rosa
e | X1 X .
OT (clock) 8§ @ i i i i ® 17 |Grigio
1D {(data) CLK + 9 @ ® 8 |Verde
B | o X1 X ‘
1C (clock) 10 & | | | | ® 9 | Giallo
1T (clock) 24Vcc 18 & >< . I >< ® 7/1 |Azzurro + Rossdlg 6 ® @
20 (data)
25: d:t:'} oV 20 @ : : : : @ 10/4 | Nero + Viola
2C (clock) [ [
: CONNLCTTORE CIRCOLARE
2T (clock
% _;??tcl} : : : : FEMMINA 17 POLI VISTA
e LATO CONNETTORE
1 inputs) I I CODICE 29169726
DC24V (enc.) 1 [
DC24V (enc.) klj klj
18 M (encoder)
20 M (encoder) SCHERMO ————- L o 1
—_ _‘I
A ) ey
I‘._ Twisted-pair lines
. Impianto Disegno FOGLIO
@MA@ AMT@MAZH@M on ois N. TEOS;):'COZ’E’OOO PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questodisegno i proprista |
~ esclusiva della TEXER S.r.l.
M - cc‘"neo CAD — QUADRO PRINCIPALE Com:;nsecs)s_aoo Essa vieta di riprodurlo o
Tecnologie per I'automazioni industriali S. .A. Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
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1 1 2 T 3 1 4 1 5 1 6 1 7 1 [ 9 T 10 [ 12 T 13 | 14 [ 15 [ 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Fg2t0 _ 24vcal . Fg225
25KA1 25KA2 25KA3 25KAL
15KA1 20KAT 20KA3 23{@
5
N
20KA2
7o) Ne) A 7o} Ne) o~
& & - "z S q > S
; ; s} 38!
= = = = S = e S
IS X X X X X = X
g . g . g
a o] < 17
® @ ® ® ® ® @ ®
%EO0.0 %EO0.1 %EQ.2 %EO0.3 %E0.4 %EO0.5 %E0.6 %EQ.7 \)
Ausiliari Puntelli di Anomalia Circuito Ciclo Ciclo Ciclo Ciclo
g sicurezza puntelli di emergenza pressa pressa pressa pressd
inseriti inseriti sicurezza OK registrazione singolo continuo microspostamento
Fgats  OvCC . Fg225
Dis. . TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ e PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | questo disegno e dipropreta | 5,
[~ CATTANCO |~ SPAC QUADRO PRINCIPALE Commessa esclusiva della TEXER S.r.
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1 1 2 1T 3 1T 4 1 5 1 6 ] 8 | 9 [ 10 [ 1 12 [ 13 | 14 [ 15 6 | 17 | 18 [ 19 |
Fg.22L 24vea ° Y e ° Y ° Y o, F9:226
r____ ____i I -7
| |
| %312 : | %At %A313 ! 37KA1 50KA1 50KA2 50KA3 50KAL
| I |
| |
Y RS ) PApuy E —
Dal
Quadro
Decoiler
AN (e} (o)) (e] — N
< A i @ “ ¥ = =
e} oz at a8} =L N S q S|y
X X x| g X| 3 NE: ®| & *| 3 x| g g -
2 a u > K < = g
5 2 g 3 2 : 1 5 i
g g 2 4 g g g 3 g g
m m
® @9 @ @ @ @ @ @® @ @9
%E1.0 %E1.1 %E1.2 %E1.3 %E1.4 %E1.5 %E1.6 %E1.7
+ |0V| 4 |0V
Passo Emergenza Conjgnso Pressa al Bimanuale Bimanuale Bimanuale Bimanuale E w
Decoiler 2 da Decailer a P.M.S. 1 attiva 2 attiva 3 attiva 4 attiva % g
effettuato Decoiler Pressa x -
g 3
Fe224 _ OVCC 5 B £g22
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ M A @ A MT@M A ZN@M o E ST, PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questodisegno & di proprieta | o5
~ CAD UADRO PRINCIPALE C esclusiva della TEXER S.r.l.
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1 1 2 T 3 1 4 1 5 1 6 1 7 1 [ o T 10 [ 1 1 12 [ 13 [ 14 [ 15 [ 16 [ 17 [ 18 [ 19 |
Fg225 _  24veCal _ o Fg221
95BAF1
166SB1 166SB2
54U1
51KA3 52AKA3 52BKA3 52KA3 _@ E E- 7
[N LN o [\ on
3 5 5 < @ o ) &
X < = X X o o o
ES =S =S ES ES X ES B
8 5 w g 2 g
® ©, ® ® ® ® @ ®
%E2.0 %E2.1 %E2.2 %E2.3 %E2.4 %E2.5 %E2.6 %E2.7 5
Presa Presa Presa Presa Circuito Magnetotermico Marcia Arresto
esclusione esclusione esclusione esclusione stop ciclo Campo pompa motore
bimanuale bimanuale bimanuale bimanuadle OK Motore idraulica _pompa
1 inserita 3 inserita 4 inserita 2 inserita Principale idraulica
Fg22s _ OVCC . Fg221
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@M A@ AMT@M AZZ]@M] o B ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & diproprieta | o
~ CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
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1 [ 2 [ 3 T 4 [ 5 T 6 ] 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 [ 14 [ 15 [ 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Fg226 24veal P P Py P P P P P o F9228
1650F1 165KM1 95KA2 95KA3 95KM1 141KAL 141KA4 145KAL
141KA2 145KA2
LN \O — N
> N % N o 0 o -
= = b = = &5 K =
S X B8 ES S X ES X
5 5 8 8 3 2 g <
¥ & g : 8 $ % 8
3 g g g g & 4 3 i
g g g 4 <] & 5] E| 8 8
® @ @ @ @ @ ®, @® @ @
%E3.0 %E3.1 %E3.2 %E3.3 %E3.4 %E3.5 %E3.6 %E3.7
+|0V|+ |0V
/
Rele di Rele di ®®, @
i . i Motore Motore Rele di z W
Magnetotermico Risposta Azionamento principale principale Controllo Controllo g ]
0 Contattore velocita > risposta Contr01.10 Camma Funzionam. x %
0 contattore Automantenimento Extracorsa2 Antiripetitore 5 5
Fg226 _ OVCC s & Fg228
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ o B ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questodisegno & di proprieta | 5o
CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
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[ 3 [ 4 | 5 1] [ 7 1 [ o [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 [ 14 | 15 | 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Fg227 _ 24veal . _ o Fg229
146KA3 1LIKAL 150503 152K A1 160KA2 150501 ssu1 |_ N _|
< @ 56U1
1505Q4 a 150502 L |
152KA2
<t NeJ
S 3 = S S = 7 @
= < < = = < X <
X X =S X X X X R
a H
g & g g 8 < 2
< o ﬁ I = [%] =) (7]
& £ > c] & & B &
® ©) ® ® ® ® @ ®
%E4.0 %E4.1 %E4.2 %E4.3 %E4.4 %E4.5 %E4.6 %E4.7 3
Funzionamento Start da Finecorsa Valvole Reset Finecorsa Modulo Modulo
pulsantiere bimanuale F/F 2 freno F/F 1 sicurezza sieurezza
0K 1.2, 30 frizione schermo schermo
4 comandate fronte rqtro
chiuso
. Fg229
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
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1 2 | 3 | 4 [ 5 | 6 [ 7 [ 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 | 14 [ 15 | 16 [ 17 | 18 | 19 |
Fga2s  24VeCl o - - o o o F3230
[ [ 58QF1 {
58KM1
T0KM1 | 70QF1 | ﬁ 85AKM1 \ '85AKM2 S9KM1 S90F1
85QF3
9 o
= =
3 s 85QF2 g
&
S8KM2 85QF1 59KM2
85AKM3 \ '85AKM4 7’
o N LN N
< —~ 10 < < 10 I >
< e = < s = = 0
= = = S = = S 8
8 g g
] | > W c] = ] g
2 g g 2 8 g g 5 I :
y S g g z g z 2 2 2
m =z m o m m
® ©) ® ®) ®) @ ® @© @) ©)
%E5.0 %ES5.1 %E5.2 %E5.3 %E5.4 %E5.5 %E5.6 %E5.7
+ |OV |+ [0V
Motore Motore Contattore .
centralina centralina salita/discesa Magnetotermico Motore Motore Contattore Magnetotermico © 29
lubrificazione lubrificazione schermo schermo regolazione regolazione salita/discesa Schermo Y "
risposta magnetotermico fronte fronte slitta slitta schermo retro g g
contattore OK risposta magnetotermici retro scattato i ¥
contattori OK g I
= (%}
Fg228 _ 0OVCC 5 g pgon
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ o = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | g
CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
WACAUTOMAZION | & caxTaneo o e | e el T
Tecnologie per I'automazioni industriali S_ _A_ Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DIAMENINIFRANCESCO < e o s ALBAD SALESSANIRD GERGAHOD TTLY [~ ~ 10.09.2002 INGRESSI PLC %E5.0 - %E5.7 C°"(t:"|‘|’_”|i’o o sua specifica autorizzazione. | 230




1 [ 2 [ 3 T 4 [ 5 | & | 7 [ 8 [ 9o [ 10 [ 1 [ 12 | 13 [ 14 [ 15 | 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Fg229 _ 24VCCl . . Fg231
90F 7 9TKMI1 970F1 100KM1\ ! 100KM2 100QF1 T10KM1 110QF1 165KM2
D~ DN
o = - S « © > N
N . . . . =
= i = i ! o o 3
=N 5 ES X X = X X
3 g ] g9 a2 =}
IT] < a
® ©) ® ® ® ® @ ®
7
%E6.0 %E6.1 %E6.2 %E6.3 %E6.4 %E6.5 %E6.6 %E6.7 \5
Magnetotermico Motore Motore Motore Motore Motore Motore Risposta
ventilatore ventilatore regolazione regolazione centralina centralina contattore
Motore : : -
. M.P. M.P. cuscino cuscino clamps clamps triangolo
Principale risposta magnetotermico risposta magnetotermico risposta magnetotermico
contattore OK contattori OK contattore OK
Fg229 _ OVCC . Fg231
Dis. . TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
= PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | 30
MA@ AUT@MAZ[Z@M] n. cc'mneo CAD SPAC QUADRO PRINCIPALE Commessa esclusiva della TEXER S.r.l.
- —— 350—00 Essa vieta di riprodurlo o
Tecnologie per I'automazioni industriali S A Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DI AMENINIFRANCESCO  cr. i rc sasuyesiss e ossssssorss . vy 0 _ o Controllo sua specifica autorizzazione.
ViAW GHOTO 22 754 MEUSSAND L T, 833561728 FAX 888571287 €l o, utmaton @lerai ALBAND SALESSANDRI GERGAHID ITALY Data 22.08.2002 INGRESSI PLC %E6.0 - %E6.7 CILLO G. 21




1 [ 2 [ 3 T 4 [ 5 T 6 [ 7 1T 8 [ 9o [ 10 [ 1 | 12 [ 13 [ 14 | 15 | 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Fg230  24VCCl . - . . o - - o o3
165KM3 147KA2 L5KA1 141KA3 105KM3 36506 10550017 I T05QF1
6- \
IS
© M2
L5KA2
g — @ N X & 0 =
y X I~ ! ) ) !
= ) o > o 0 S <
S < = S = < = =
P ] E g g =]
3 o ] = 4 =
g 3 g * z g 8 g
< g & 5 4 & & bt ¥
o = IA [=] [=] [=]
m b m o H H
® @ @ @ ®) @ ®, @, @ @
%E7.0 %E7.1 %E7.2 %E7.3 %E7.4 %E7.5 %E7.6 %E7.7
4+ |0V| 4 |0V
A
Ri t Start da Porte Rele di Motore Rele di Punto Finecorsa Motore 19, 29
Isposta : : controllo microinch icroinch microinch g w
contattore bimanuale pedonali . Morto microinc . g z
stella 1,2, 30 chiuse camman 1 risposta Inferiore magnetotermico g 2
4 extracorsa contattore OK g E3
4] &
Fg230 _ OVCC 5 g fgom
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@M A@ AUT@M A ZH@M o B ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno é di proprieta | g
—— CAD QUADRO PRINCIPALE Commessa esclusiva della TEXER S.r.l.
Tecnologie per I'automazioni industriali - cc'mneo Denominazione 350-00 Essa V!Etaldl rldprold‘urlo ° | SEGUE
IAMENINI AN T S.p.A. Nome File C035002 Contran comunicario ad altri senza la
s et e ALBAND SALESSANDRD (BERGAMID ITALY Data 09.09.2002 INGRESSI PLC %E7.0 - %E7.7 on(;IT_IfO G sua specifica autorizzazione. | 39




1 1 2 T 3 1 4 1 5 1 6 1 7 1 [ 9 T 10 [ 12 T 13 | 14 [ 15 [ 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Fg231 _ 24vcal o _ _ . Fg233
107SP1 65501 65502 } 167SB1
IEF\ ¢ 51SB3 \ iZASBB \ ¢ 52BSB3 \ ¢ 52SB3 \ QT\ QT\ £
LN <
< < 1 © & N N. &
N 5 4 % L b o <
X = ES S S X S X
g F
8 =] w 9 =] < 3
Z g & F 5 ] E a
] £ 5 c] & & E g
® ©) ® ® ® ® @ ®
%E8.0 %ES8.1 %ES8.2 %E8.3 %E8.4 %E8.5 %E8.6 %ES8.7 \>
Pressione Stop ciclo Stop ciclo Stop ciclo Stop ciclo Presenza Presenza Discesa
circuito bimanuale bimanuale bimanuale bimanuale carro carro pressa
microinch fronte retro retro fronte
OK destro sinistro destro sinistro
Fg231 _ OVCC . Fg233
Dis. . TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@/M A@ AUT@M AZH@M oo = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & diproprieta | a5
~ CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
- cc‘"neo — Q om:;nsecs)s_aoo Essa vieta di riprodurlo o
Tecnologie per I'automazioni industriali S A Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DI AMENIN| FRANCESCO D 0 _o Controllo sua specifica autorizzazione.
Soee e o ALBAND SALESSANDRO (BERGAMD ITALY Dota 17.07.2000 INGRESSI PLC %E8.0 - %E8.7 CILLO G. 233




1 [ 2 [ 3 T 4 [ 6 | 8 | [ 10 [ 11 12 [ 13 [ 14 | 15 | 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Fg232 24veal P P Py P P P P Py o, F9234
1675B2 167SA11 | | | 57SAT1 7512 575A2.1
E FEAPAN 2B\ <21 21582 ________-_;W o
D~ (e}
A - % S ~ %0 o =
= = b = = =8 = =
N X =S X X X X X
w F
2 3 8 g J g g 5
' & 2 4 g i g 8
g 5 B g 8 ] ] g & &
& a 9 1] 4] & e =] o o
g s & & K3 3 I K4 K Z
A @ @ @ @ @ @ @ ©, @ ©)
Q %E9.0 %E9.1 %E9.2 %E9.3 %E9.4 %E9.5 %E9.6 %E9.7
4+ |0V | 4 |0V
Salita lento Emergenza Pulsante Pulsante Apertura Chiusura Apertura
pressa Cesoia emer;;entzq emer;gentzq cancello cancello cancello ©, y @9 "
premuta montante montante anteriore anteriore posteriore g 2
fronte retro ¥ g
destro destro il S
ovee g 8
Fg232 ' Fg.23k
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ M A @ A MT@M A ZN@M o B ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & diproprieta | a3
~ CAD QUADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
Slogie per I ioni industriali L cc"cneo Denominazione °m:;"5985_000 Essa vieta di riprodurio o SEGUE
Tecnologie per I'automazioni industriali S. .A. Nome File CO35002 comunicarlo ad altri senza la
DI AMENINI FRANCESCO  cr umw eic sasi7esise  pva: 03559650758 ALBAND SALESSANDRD (BERGAMID ITALY oot 03.07 2000 INGRESSI PLC %E9.0 - %E9.7 Con(t:rlT_llli)O o sua specifica autorizzazione. 234
VIA MILITE IGNOTO,22 73040 MELISSANO LE TEL 0833581728 FAX 0833971267 E-mil mac_automszioni@libero.it ata . . .




1 | 2 1T 3 1 4 [ 5 1 6 [ 7 1 8 1 9 T 10 1M [ 12 | 13 | 14 [ 15 16 | 17 | 18 [ 19 ]
Fg233 _ 24veCal o Fg23s
_ _>1SA22 57501 73511 141501 141502 141503 141504 J1583
[ EN N 1 - N
I: [P\ I: I L K 0
N
= - = = = ~ —~ o
T T\ Ne) LN LN 7o} Tg) o)
X = ES X X x S X
o H
o =] g 3 2 < ]
z & g z - g 3 a
m = > (G} o o m o
® ©) ® ® ® ® @ ®
%E10.0 %E10.1 %E10.2 %E10.3 %E10.4 %E10.5 %E10.6 %E10.7 5
Chiusura Cancello Livello Salvastampo Salvastampo Salvastampo Salvastampo Pulsante
cancello anteriore grasso OK 1 2 3 4 emer;gentzq
posteriore aperto montante
fronte
sinistro
Fg233 _ OVCC . Fg
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ M A A T M A Zﬂ M] o = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | a4
CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
CAUTOMAZON | carTaneo o e | e el T
Tecnologie per I’automazioni industriali S A Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DIAMENINIFRANCESCO. s i i edsavmiise ok Gassseotiss SANDRD ( (s ) Controllo sua specifica autorizzazione.
EEEEEEEEEEEEEEE ALBAND SALESSADRD GERGAHD ITALY | - 31.07.2000 INGRESSI PLC %E10.0 - %E10.7 CILLO G. 235




1 2 ] 4 ] | 6 | 7 1 8 1 9o T 10 [ 11 [ 12 [ 13 14 [ 15 | 16 | 17 | 18 | 19 ]
Fg23, _ 24VCal . Fg23%
57502 66SA1 (’ 66SA2 (’ 66SA3 (’ 66SAL (’ 735Q1 101505
215B4 L <7 7 <7 <7 S
= I_ \ _Fal\]—\ R\~ R\ -\ I___\'
<
o - < 1 © o ~ >
5 i N < < < < 5
= < = S = = S S
5 5 3 B 3 2 g .
¢ a Y i 8 E: z g
< =} & L F3 L 5 ? ¥
2 a <} 2 2 g 2] E 8 8
® @) @) @2 @ @9 @9 @® @ @9
%E11.0 %E11.1 %E11.2 %E11.3 %E11.4 %E11.5 %E11.6 %E11.7
4+ |0ov| 4+ [0V
/
Pulsante Cancello Abilitazione Abilitazione Abilitazione Abilitazione Controllo Fe
emergenza posteriore movimento scontri scontro scontro lubrificazione regolazione 18, 20
montante aperto carro frontali destro sinistro grasso alto - w
simistro
g I
2 8
Foa3u _ OVCC 5 € Fg23
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
= PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | a5
WACAUTOMAZON | &S caTTaneo =[x QUADRD PRINGIPALE
N N - Ssa vieta ai riproaurio o
Tecnologie per I’automazioni industriali - S A Nome File CO35002 Denominazione 350-00 comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DI AMENINI FRANCESCO SANDRD ( (s ) Controllo sua specifica autorizzazione.
PIAMENINIFRANCESCO  cr ALBAND SALESSANDRO (BERGAMID ITALY Dota 09.04.2001 INGRESSI PLC %E11.0 - %E11.7 CILLO G. 236




1 1 2 1T 3 1T 4 1 5 1] 7 ] [ 9 T 10 [ 12 T 13 | 14 15 | 16 | 17 [ 18 [ 19 ]
Fg235s _  24vccl . _ Fg237
101506 101503 101SQ4 101502 115SP2 115SP1
W 1=
N K \ \ EF\ EF\
< LN Ne)
o — . f <t
% S < = o o o &
= 2 ot = m m 25) =
X =5 X X X X X X
(1}
8 é w = =] < =]
z & B z - a 3 g
m = > (G} o o m o
® @ ® ® ® ® @ ®
%E12.0 %E12.1 %E12.2 %E12.3 %E12.4 %E12.5 %E12.6 %E12.7 3
Fe Trasduttore Trasduttore Cuscino FC Porta FC Porta Pressione Pressione
regolazione posizione posizione basso schermo schermo sbloccaggio clamps
bassa cuscino A cuscino B Anteriore Posteriore clamps carro carro OK
Fo2s  OVCC . Fg237
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ M A @ A UW@M A Zf]@ M] o = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | a6
~ UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
- cc‘"neo — Q om:;nsecs)s_aoo Essa vieta di riprodurlo o
Tecnologie per I’automazioni industriali S_ _A Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DI AMENINI FRANCESCO " (s ) Controllo sua specifica autorizzazione.
‘ rancesco v ALBAND SALESSANDRD (BERGAMD ITALY Dota 23.08.2002 INGRESSI PLC %E12.0 - %E12.7 CILLO G. 237




2 [ 3 1 4 ] | 6 ] [ 8 | 9 [ 10 | 1 [ 12 ] [ 14 ] [ 16 ] | 18 | 19 ]
Fg23s  24VCCl o ° o o ° o ° o 9238
15sQ1 { 115502 15503 { 115504 { 115505 115506 1155Q7 115508
(e ] o)} () — o on
S S S Q & M. 0 o
o To! LN LN LN To! LN Ly
3 ) < ) ) = ) )
X X X = X X I X
W Y
2 3 5 E 3 E E b
4 = g 7 ] E & 8
5 s g 2 & Y & z g i
[5] pu
E ] [} ) ]
® @) Q) @2 @ @ @9 ©) @ @9
%E13.0 %E13.1 %E13.2 %E13.3 %E13.4 %E13.5 %E13.6 %E13.7
+ [0V |+ |0V
Clamps Clamps Clamps Clamps Clamps Clamps Clamps Clamps u 9
carro carro carro carro carro carro carro carro E u
anteriore anteriore anteriore anteriore posteriore posteriore posteriore posteriore % g
destro destro sinistro sinistro destro destro sinistro sinistro i E3
aperto bloccato aperto bloccato aperto bloccato aperto bloccato g b
Fg236 _ OvCC s & Fg238
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ M A @ A MT@M A ZN@M o B ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno é di proprieta | 537
Se= ccrmneo CAD QUADRO PRINCIPALE Commessa ESC'US{V? dg,“a} TEjElR Srl.
Tecnologie per 'automazioni industriali A4 S.p.A Nome File CO35002 Denominazione 350-00 c::nau:iiaarloI;:ipztriu;(;)nga la | SEGUE
D e L o sasssam aersuo T [ T34 07 2000 INGRESSI PLC %E13.0 - %E13.7 T e




1 [ 2 | 3 ] | 5 [ 6 [ 7 ] [ 9 [ 10 mn | 12 [ 13 | 14 [ 15 | 16 [ 17 | 18 [ 19 ]
Fg237 _ 24veal o Fg239
1015Q1 103SP1 103SD1 728Q1 72502 87503 87SQ4
[ [ [ [
A EF\ BFy L] L] L] L]
Ne) N <t LN
T 3 N A 0 A A
% % i S S ~ S S
S € = < < $ = =
[=) [« (=) [=) o (=) (=) o
[=] g W a =] =]
2 g 2 2 g 3 3 a
& $ ] 8 g g a g
® ©) ® ® ® ® @ ®
7
%E14.0 %E14.1 %E14.2 %E14.3 %E14.4 %E14.5 %E14.6 %E14.7 \3
o . Trasduttore Trasduttore
Cuscino Pressione olio Flusso acqua Contacicli Contacicli posizione posizione
alto snubber OK (non raffreddamento slitta slitta slitta A slitta B
usato) snubber OK qute parte (non (non
(non usato) sinistra destra usato) usato)
Fg237 _ OVCC . Fg239
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ /M A @ A UT@M A Z/]@M] o = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | o3g
~ CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
= - cc‘"neo — Q om:;nsecs)s_aoo Essa vieta di riprodurlo o
Tecnologie per I'automazioni industriali S.p.A Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senzala | SEGUE
DI AMENINI FRANCESCO  cr.un enc sasizesise  piva: o3ssssaorss . Wonhy 0 _o Controllo sua specifica autorizzazione.
ALBAND SALESSANDRI GERGAHID ITALY Data 09.04.2001 INGRESSI PLC %E14.0 - %E14.7 CILLO G. 239




1 [ 2 | 3 4 [ 5 | & | 7 1 8 [ 9o [ 100 [ 1 [ 12 [ 13 | 14 [ 15 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Fg23s _ 24veal _ Fg240
Fo238 ovee o 9240

76SP1
765P2 76SL1 95KM2 87501 87502
FF\ P\ EF / /
71SQ1
L]
= N o < N W ®©
T Q L0 A o) ) g} <
— > .
m o m = = N = =
X X X X X X X X
L w
g 3 8 g 2 g g p:
g 2 s . 8 £ g g
< [=] & 1 W ] ] P x
g g g 2 g g g 3 B g
Mm Mm
® @ @ @) ® @ @® @ @) ©)
%E15.0 %E15.1 %E15.2 %E15.3 %E15.4 %E15.5 %E15.6 %E15.7
4+ |0V| 4 |0V
A
Controllo di _Minimo RISERVA Pressione Contattore Campo Regolazione Regolazione Contacicli 18 y 29
massima pressione Icl:\;en”t?al(i)rl:g minima Motore slitta non slitta non albero di g g
. ) - . > g
olio sovracearico RS sovrqglz:quco Principale in alto in basso comando E %
g &
Fg23s  OVCC & A
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ M A A T M A Zﬂ M o = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questodisegno & diproprieta | 9ag
CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
CAUTOMAZON | carTaneo o e | el el T
Tecnologie per I'automazioni industriali S_ _A_ Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
PIAMENINIFRANGESCO <7 oo s ALBAD SALESSANIRD GERGAHOD TTLY [~ ~ 27 04.2001 INGRESSI PLC %E15.0 - %E15.7 C°"(t:"|‘|’_”|i’o o sua specifica autorizzazione. | 240




1 2 1T 3 |1 4 1 5 ] [ 7 ] 9 | 10 11 [ 12 | 13 | 14 15 | 16 17 | 18 | 19 ]
Fg239 _ 24vcdl _ Fg24l
71502 71503 71506 715Q13 715Q7 71508 71509 715010
[ 1= AN 1= 1= 1= U U
L] L] L] L] L] L L] L]
o S <t LN N D~
3 ? A g 5 i @ B
< < < x < < * ©
X X X X X X X X
a u
o =] w 3 2 < a
i g & I 2 ] ) a
] Ed 5 c] & & a S
® @ ® ® ® ® @ ®
%E16.0 %E16.1 %E16.2 %E16.3 %E16.4 %E16.5 %E16.6 %E16.7 \>
Contacicli Contacicli Contacicli Contacicli Contacicli Contacicli Contacicli
ingranaggio ingranaggio Contacicli cilindri asse asse gruppo gruppo
intermedio intermedio microspostamenti bilanciatori eccentrico eccentrico bielle bielle
destro sinistro destro sinistro fronte fronte
sinistro destro
Fg239 _ OvCC . Fg2ut
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ o = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & diproprieta | 40
CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
WACAUTOMAZION | & caxTaneo o e | sl el T
Tecnologie per I’automazioni industriali S A Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DIAMENINIFRANCESCO. s i i edsavmiise ok Gassseotiss SANDRD ( o ) Controllo sua specifica autorizzazione.
VENINIFRANCESCO  craons ALBAND SALESSADRD GERGAHD ITALY | - 27 04.2001 INGRESSI PLC %E16.0 - %E16.7 CILLO G. 241




1 [ 2 ] [ 4 ] [ 6 | [ 8 [ 9 [ 10 [T n 12 [ 13 14 [ 15 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Foase _ 24VCCl - . . - - . . o F3241
12SP6 { T2SP17 { T12SP4 12SP5 96ST1 { 97SD1 72511
PR\ [PF\ [PF\ IEFSW [TF\ [BF\ ﬁ
Nel
LN \O S — 9 [*))
S S o S ¥ < o 7
2 NS = N ] S = =
S = ES X X X E =S
3 3 8 g e g 8 s
u Z I = P
5 : p i Z ! ;i ¥
g 8 2 g g g g 2 g g
® @ @ @ @ @ @ ©, @ @
Q %E17.0 %E17.1 %E17.2 %E17.3 %E17.4 %E17.5 %E17.6 %E17.7
4+ |0V | 4 |0V
Pressione Pressione Pressione Pressione Termoprotettore FI:rSizo RISERVA Minimo (19 y @9 N
flessibile flessibile flessibile flessibile rr‘wt‘ore motore livello olio g g
biella 1 biella 2 biella 3 biella 4 principale principale oK $ %
OK OK OK OK OK OK g é
Fg240 _ OVCC s & Fgau1
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
= PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | 44
HACAUTONAZON &S carTaneo [ FE QUADRD PRAGIPALE
N N - Ssa vieta ai riproaurio o
Tecnologie per I’automazioni industriali - S_ _A_ Nome File CO35002 Denominazione 350-00 comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DI AMENINI FRANCESCO  <sou ALBAD SALESSANIRD GERGAHOD TTLY [~ ~ 03.07.2000 INGRESSI PLC %E17.0 - %E17.7 C°"(t:"|‘|’_"|i’o o sua specifica autorizzazione. | 947




1 [ 2 | 3 | 4 | 5 ] [ 7 ] | o [ 10 [ 1 | 12 13 [ 14 | 15 [ 16 [ 17 | 18 | 19 ]
Fgau1 _ 24veal . _ _ Fg243
12SP8 T2SP1 1M1SP1
\ 167SA2.2 167SA2.3 140KA1 _ 71501
FF- ER\ e R \ T [
140KA2
< LN
© o) : ) A 0
% = o & s s r\! @
S 2 = o | m = =
x X =S X X X X ES
a H
8 -] u = =] o
E g g 2 g 3 5 2
] £ > c] & & B &
® ® ® ® ® ® @ ®
%E18.0 %E18.1 %E18.2 %E18.3 %E18.4 %E18.5 %E18.6 %E18.7 \>
Filtro Filtro Modo Modo Risposta C— Pressione Contacicli
intasato centralina singolo singolo sicurezza Profil clamps gruppo
lubrificazione lubrificazione manuale automatico 140kal—2 slitta OK bielle
. hon retro
Foaut _ OVCC intasato sinistro R
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ o = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | 545
CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
WACAUTOMAZION | & caxTaneo o e | s el T
Tecnologie per I’automazioni industriali S_ _A_ Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
PIAMENINIFRANGESCO <7 oo s ALBAD SALESSANIRD GERGAHOD TTLY [~ ~ 10.09.2002 INGRESSI PLC %E18.0 - %E18.7 C°"(t:"|‘|’_”|i’o o sua specifica autorizzazione. | 943



Graziano
Evidenziato

Graziano
Evidenziato


1 2 1T 3 1 4 ] | 6 | 7 1 8 1 9o T 10 [ 11 T 12 T 13 | 14 [ 15 | 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Fouz _ 24VCCl  Fgam
715012 125P2 125P3 75KMI 75QF1 1335D1 915P2 90SP1
=
I [PF\ [PF\ [OF\ IEF\ IEF*W
I o)
& S = > o 3 o ¥
< % 5 ) o % e 5
X X X X X X X X
3 5 8 8 3 g g s
¥ & g : 8 $ % 8
3 g g g g & 4 3 i
g 3 g 2 g g g 3 g g
® @) @) @2 @ @9 @9 @® @ @9
%E19.0 %E19.1 %E19.2 %E19.3 %E19.4 %E19.5 %E19.6 %E19.7
4+ |0ov| 4+ [0V
/
C°’r‘:°°i(;=“ Massima Minima Contattore motore  Magnetotermico Termostato Pressostato Pressione (9, 29
gbieFI)IF; pre%sKlone pre%sKlone preriempimento motore ventola nel surpressore g y
retro sovraccarico preriempimento sc;:rrir:]t}lgltizre surpressore oK % E
destro sovraccarico g g
Fga42 _ OVCC 5 2 Fgou
Dis. . TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ s PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo diseqno & i proprieta | 543
n. cc'mneo CAD SPAC QUADRO PRINCIPALE Commessa esclusiva della TEXER S.r.l.
— Bt - - D — 350—00 Essa vieta di riprodurlo o S
;e;r'::EI:gul\‘e: ::;,:;:stsc:namm industriali S.p.A. Nome File CO35002 enominazione comunicarlo ad altri senza la EGUE
N PN 525175156 PvA: 03559690759 0 _o Controllo sua specifica autorizzazione.
i 3 ALBAND SALESSADRD GERGAHD ITALY | - 03.07.2000 INGRESSI PLC %E19.0 - %E19.7 CILLO G 244




1 [ 2 [ 3 T 4 [ 5 1] [ 7 ] [ 9 [ 10 mn | 12 [ 13 | 14 [ 15 | 16 [ 17 | 18 [ 19 ]
Fg2u3 _ 24vCCl _ _ Fg245
91SB1 91SP1 91SP3 91SPL4 S0KM1 900F1 | 80SP1 168ST1.1
¢ = [T~/ T \ G B
) 0
= N = - o D < <
N N> N N = s = =
S X X S N X =S X
w
8 ] w 3 g < g
z & g z - g 3 a
m = > o o o m o
® ©) ® ® ® ® @ ®
%E20.0 %E20.1 %E20.2 %E20.3 %E20.4 %E20.5 %E20.6 %E20.7 3
Stop sul PRgrSupp Pressostato Max Motore Motore Pressione Minima
surpressore Pressostato minima P ; surpressore surpressore cilindri
. ressione | 4 . A . temperatura
surpressore marcia Suppressore risposta magnetotermico bilanciatori OK
OK suppressore contattore OK
Fgau3 _ OVCC . Fg2u5
ois. N. TE004035000 |'™mPiante Disegno FOGLIO
@/M A@ AUT@M AZH@M] = ST PRESSA S4—1600—5400-2500—LD CILLO G. | Questodisegno & diproprieta | 44
n CAD UADRO PRINCIPALE C esclusiva della TEXER S.r.l.
: el b a cc‘"neo —— Q om:;nsecs)s_aoo Essa vieta di riprodurlo o
Tecnologie per I’'automazioni industriali S A Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DI AMENINI FRANCESCO  ce-w o il 0 _ o Controllo sua specifica autorizzazione.
TamesEe o ALBAND SALESSANIRI (BERGAMID ITALY Deta 09.04.2001 INGRESSI PLC %EZ20.0 - %E20.7 CILLO G. 245




1| 2 | 3 | 4 [ 5 T 6 1 7 T 8 T 9 T 10 | M T 12 T 13 | 14 T 15 1 16 1 17 1 18 T 19 ]
Fgaue  24VCCI o o o o - _ _ _ Fgaus
1685T1.2 168SL1.1 168SL1.2 { 168SP1 21580 245SA1 245SB1 245SB2
o F- ma\ PR < 8 e\
I L 2 ™
o - o~ o) < g g ﬁ
Ho ’_o‘ ’_O‘ b_‘o ? =} \O \o
X X = = = X S S
b3 o E g9 g a
3 o ] = 4 =
g 3 g * z g 8 g
: : : : . : S
§ S 8 g z g z 2 % %
® @ @ @ @ @@ @ D) @ @9
Q %E21.0 %E21.1 %E21.2 %E21.3 %E21.4 %E21.5 %E21.6 %E21.7 +lov|a|ov
Massima Minimo Minimo . Emergenza Selettore Pulisante Pul.sante @, 9
temperatura livello livello F,'IJEcro ”t°” pulpito Movimenti Movimento Movimento 2 M
OK preallarme allarme intasato comando Ausiliari Salita Discesa i E
Apertura / Sbloccaggio Chiusura / Bloccaggio g ;
Faaus  OVCC 5 E‘ Fg.246
is. . TE004035000 |'mpiente Disegno FoGLI0
@M A @ A MT@M A Z[]@M] oo = — PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | questo disegno e dipropreta | 55
== CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
— - cc‘"neo — Q om:;nsecs)s_aoo Essa vieta di riprodurlo o
Tecnologie per 'automazioni industriali S.p.A. Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la | SEGUE
DIAMENINIFRANCESCO  cr. i mucsasirssse »va ALBAND SALESSANDRD (BERGAMD ITALY - 09.04.2001 INGRESSI PLC %E21.0 - %E21.7 Con(t:rIT_IEO o sua specifica autorizzazione. 246




1 2 1T 3 | 4 1 5 ] [ 7 ] [ 9 [ 10 [ 1 | 12 [ 13 | 14 15 [ 16 | 17 [ 18 | 19 ]
Fo2u5 _ 24VCcCl _ _ _ _ Fg247
246SB1 FC1 95KM2 FC2 96SB1 96SB2
181SQ1 181502
EN \ \ ESW E-7 7 7
=] — N M o o)) =
N N N N a — = o
(9] (9] <t <t
o = e e 2 2 < 2
X X = X 1= = =S =
o y w = o
g g g 3 g S 5 2
& £ ¥ 5 g § 2 g
® @ ® ® ® ® @ ®
7
%E22.0 %E22.1 %E22.2 %E22.3 %E22.4 %E22.5 %E22.6 %E22.7 \5
Frizione . Marcia Arresto Cesoi i
F esoia a Cesoia al
Pulsante 1nTcolr 52 Con,tatt?re Finecorsa motore motore riposo PM.S.
Start Ciclo \.'a.vo a Eccitatrice valvola principale principale
. frizione 1 Motore e
Automatico Principale frizione 2
Fgaus _ OVCC o Fa247
Dis. . TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@M A@ AUT@M AZH@M o = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno é di proprieta | 45
—— 'c CAD QUADRO PRINCIPALE Commessa Esclusw? dg,”a} TEé(ElR S.rl.
Tecnologie per I’automazioni industriali - cc'S A neo Nome File CO35002 Denominazione 350-00 c::‘]au:iiae:‘loIar:jp;oltr:];;)nga Ia SEGUE
DI AMENINI FRANCESCO  cr.wiun eicasizeaisc  piva: ossssesorss L, iy [ _o Controllo sua specifica autorizzazione.
MENINIFRANCESCO e - ALBAND SALESSANDRD (BERGAMD ITALY bota 03.07 2000 INGRESSI PLC %E22.0 - %E22.7 CILLO G. 247



Graziano
Evidenziato

Graziano
Evidenziato


1 | 4 | 5 | 6 | 8 [ 9 | 10 [ nm 1 12 | 13 | 14 [ 15 6 | 17 | 18 | 19 ]
Fo2ee  24VCCl - - - - - - - o Fo28
181503 95KA1 95BU1 1AOSB1E 1l+OSBZE
0 o e < g D =
= = 5 5 &5 = = —
X X X X X R N X
< o E g9 g o
3 g 2 3 g s z ¢ g
[=] = g IA [=] [=] =]
m m
® @) @ @2 @ @9 @9 D) @ @9
%E23.0 %E23.1 %E23.2 %E23.3 %E23.4 %E23.5 %E23.6 %E23.7
4+ |OV| 4+ |0V
/
o Stop Cilo Stop Cilo (9 69
Cesoia al Motore Principale Eccitatrice A A Continuo Continuo y w
P.M.1. Velocita SPAM RISERV RISERV da . da pulpito g E
aregime pulsantiere i $
g S
Fgau6 _ OVCC & & Foous
s N TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ M A @ A MT@M A Zﬁ@ M on o= 7 — PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | 47
~ CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
e - cc‘"neo D — Q om:;nsecs)s_aoo Essa vieta di riprodurlo o SEGUE
Tecnologie per I'automazioni industriali S. .A. Nome File CO35002 enominazione comunicarlo ad altri senza la
DIAMENINIERANCESGO; (& s aasinsa 5 ALBAND SALESSANDRD (BERGAMD ITALY Dot 03.07 2000 INGRESSI| PLC %E23.0 - %E23.7 C°"(t:"|‘|’_"|i’o o sua specifica autorizzazione. | 248




1 2 1T 3 1 4 | 5 1 & [ 7 1 8 1 9 T 10 | 1 1 12 1 13 | 14 [ 15 [ 16 [ 17 | 18 | 19 ]
Fgau7 _ 24VCCl o o o Fg249
| I
1 1
1 1
: PREDISPOSIZIONE FUTURA :
| I
1 1
1 1
1 1
L e o
< — > * ~ 1 o Dy
< < < < < < < <
[\l o\ N [\ N N N N
X X X X X X =S =
o Y
8 =] w 9 =] < 3
z & g z - g 3 a
m = > (G} o o m 3
® @ ® ® ® ® @ ®
%E24.0 %E24.1 %E24.2 %E24.3 %E24.4 %E24.5 %E24.6 %E24.7 \>
Controllo rottura Controllo rottura Controllo rottura Controllo rottura Controllo rottura Controllo rottura Controllo rottura Controllo rottura
flessibile flessibile flessibile flessibile flessibile flessibile flessibile flessibile
oscillatore oscillatore leva oscillatore leva leva oscillatore leva
fronte SX fronte DX fronte DX retro DX retro DX retro SX retro SX fronte SX
Fgu7  OVCC o Fo249
Dis. . TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
= PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | o4g
ccllnllcnec CAD SPAC QUADRO PRINCIPALE Commessa esclusiva della TEXER S.r.l
Tecnologle per 'automazioni industriali Nome File CO35002 Denominazione 350-00 E::‘]au:iir:‘lgIar::lp;oltdriu;:nia la SEGUE
DI AliENINIFRANCESCE:E m:;:f:(smmsa y:: sssssssss ALBAND S.ALESSANDRI:I CBERGAMI:D TALY -~ 99 08,2002 INGRESSI PLC %E24.5 - %E24.7 Con(t:rIT_IEO .. sua specifica autorizzazione. 249



Graziano
Rettangolo


1 2 ] [ 4 ] | 6 | 7 1 8 1 9o T 10 [ 11 T 12 T 13 | 14 [ 15 | 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Foaus  24VCCl - - - - - - - o Fo:250
[ [ R R N
[_R1600 | 16KA2 | 132QF1 | 16KA3 | |16KAG | | 16KAS |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
I | L1 ___1 I | Ll 1
Interfaccia Interfaccia Interfaccia Interfaccia
con Nasri con Nasri con Nasri con Nasri
Sfrido Sfrido Sfrido Sfrido
o N o o
7 S 2 = S ~ A g
= s 2 N e = =~ ot
X X X X X x X X
= n} < I = P
. g o i g i 5 g
2 =] <) 2 3] ) [*] B 8 8
g s & & 3 % I g z z
A ® @) @ @2 @ @9 ©, D @ @
Q %E25.0 %E25.1 %E25.2 %E25.3 %E25.4 %E25.5 %E25.6 %E25.7
+ |0V |4 |0V
Magnetotermico Allarme
- Allarme 8 - @, @9
Richiesta . s s risp. Catena Y
RISERVA marcia RISERVA Magnﬁggtfgmlco Scambiatore di contattore EmNeggter?zq Nastro Sfrido E %
nastro . calore nastro - 1600T £ g
L sfrido L sfrido 5 =
sfrido 1600T F/F sfrido Bloccata 8 !
Fg4s _ OVCC 1600 5 g pga5
Dis. . TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ M A @ A UT@M A ZH@M oo = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & diproprieta | o4g
~ CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
—_— - cc‘"neo — Q om:;nsecs)s_aoo Essa vieta di riprodurlo o
Tecnologie per I'automazioni industriali S A Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DIAVIENINITRANCESCO | crmmmeummue s s ALBAND SALESSAIRD GERGAHD ITALY "~ 10.09.2002 INGRESSI PLC %E25.0 - %E25.7 C°"&Tlt’o G sua specifica autorizzazione. | 250




1 2 1T 3 |1 4 1 5 ] 7 9 | 10 1M [ 12 | 13 | 14 | 15 [ 16 [ 17 | 18 [ 19 |
Fg2uy _ 24VCal _ Fg251
132KM1 KA1 KA2 1335L1
130KM1 130QF1 131KM1 1310F1
/ / [P\
— [\l
3 S S = = Q S {n
0 S S 38 s s « 4
X X X X X X X X
> F
8 =] w 9 =] < 3
i g & I 2 ] ) a
] £ 5 c] & & a S
® ©) ® ® ® ® @ ®
%E26.0 %E26.1 %E26.2 %E26.3 %E26.4 %E26.5 %E26.6 %E26.7 5
Controll Motore Motore
Conta'ttore ontroto Controllo centralina centralina Motore Motore Preallarme
Scambiatore perni dadi Profil freno freno scambiatore scambiatore minimo
. Profil . s s di calore di calore . .
di calore frizione frizione . . livello olio
F/F risposta magnetotermico risposta magnetotermico OK
coniattore oK contattore OK
Fga9  OVCC o Fa251
Dis. . TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@M A@ AUT@M AZH@MI oo = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | 5z
lusiva della TEXER S.r.l.
—— cc‘"neo CAD QUADRO PRINCIPALE Commessa EZZa viota di
— _ produrlo o
Tecnologie per 'automazioni industriali - S.p.A. Nome File CO35002 Denominazione 350-00 comunicarlo ad altri senzala | SEGUE
DIAMENINIFRANCESCO  cr.u ALBAND SALESSANDRD (BERGAMD ITALY Dot 10.09.2002 INGRESSI| PLC %E26.0 - %E26.7 C°"(t:"|‘|’_"|i’o o sua specifica autorizzazione. | 254




1 [ 2 ] [ 4 ] [ 6 | [ 8 [ 9 T 10 [T 1 [ 12 [ 13 | 14 [ 15 [ 16 [ 17 | 18 [ 19 ]
Faaso o 24VCCI - . . - . - - o (9252
133SL2 133ST1 133512 133SD2 { 133SD3 { 133SP1 133SP2 133SP3
\ [T\ [T\ [BF\ [OF\ [PF\ IEF\ IEF\
o] o LN \O
@A i @ ? 0 & i A
i b o 0 h 0 0 10
R X X X X X X X
3 5 E B | 2 g <
¢ a Y i 8 E: z g
s B 2 & g & z ? g
g 3 g 2 g g g 3 g g
® @ @ @ @ @ ®, @® @ @
%E27.0 %E27.1 %E27.2 %E27.3 %E27.4 %E27.5 %E27.6 %E27.7
+ (0oV|+ |0V
/
Filtro Filtro
Minimo Temperatura Temperatura Flusso Flusso circuito circuito Pressione O y @ N
livello olio minima massima raffreddamento raffreddamento freno freno freno g g
OK OK OK frizione freno OK frizione frizione frizione i E
(t > 109 (t < 607 OK non non OK g i
intasato intasato & a
Fgas0 _ OVCC s & Fg25)
Dis. . TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@MA@ AMT@MAZH@M oo = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno é di proprieta | g4
—— CAD QUADRO PRINCIPALE Commessa esclusiva della TEXER S.r.l.
Tecnologie per I'automazioni industriali - cc'STgneo Nome File CO35002 Denominazione 350-00 E::i;:i:qgIar:jpgondriugsnga la SEGUE
DIAMENINIFRANCESCO e ALBAD SALESSANIRD GERGAHD ITALY [~ 27 04.2001 INGRESSI PLC %E27.0 - %E27.7 C°"(t:r|‘|’_lto G sua specifica autorizzazione. | - 25
- ~ ata . . .




1 2 1T 3 1 4 | 5 1 & 1 7 ] [ 9 T 10 11 [ 12 | 13 | 14 15 | 16 | 17 | 18 | 19 ]
Fo2s1  24VCal - - - . . o 97253
140SP1 140SP2 140SP3
[3a} <t N e} [N
3 < 3 ) ) ) 0 )
. . S N N o] N N
Nt 2 — 3] 3] 3] Ug Ug
X X X X X X X X
[=] % a [=]
2 g g 2 g z 3 3
m = > (G} o o m o
® @ ® ® ® ® @ ®
%E28.0 %E28.1 %E28.2 %E28.3 %E28.4 %ZE28.5 %E28.6 %E28.7 3
Pressione
. sovrqpposiz[one Pressione
Pressione momenti freno RISERVA RISERVA RISERVA RISERVA RISERVA
freno OK freno volano OK
frizione
OK
Fg2s1 _ OVCC . Fg253
. Impianto Disegno FOGLIO
ois. . TEQ04035000 PRESSA S4—1600—-5400-2500—-LD CILLO G. Questo disegno & di proprieta [ 555
CCT"neO CAD SPAC QUADRO PRINCIPALE Commessa esclusiva della TEXER S|
Tecnologle per 'automazioni industriali Nome File CO35002 Denominazione 350-00 c::‘]au:iiae:‘loIar::lp;oltriu;;)nia la SEGUE
D AMENINIFRANCESCO <7 ALBAND S.ALESSANDREI GERGAMD TALY oot 10.09.2002 INGRESSI PLC %E28.0 - %E28.7 C°"(t:r|‘|’_"|fo G sua specifica autorizzazione. | 253




Fgas2 _  24VeCl _ Fg54
> >

—4¢
—o
—»
—o
—o
—o
—o
—»

o)} (@)} AN o)) [*)) N (o)) (o))
3 3 3 3 3 3 2 i
Ug Ug o o o e \o \O
= = = = > = S S
[N [}
< o 2 g F =]

< & 2 I y z i % g

=] a g a o =] o ) a a

y S B g z g z 2 : :

H = = <] E E

® ©) ® ®) ®) @ ® @©

%E29.0 %E29.1 %E29.2 %E29.3 %E29.4 %E29.5 %E29.6 %E29.7
4+ |OV| 4 |0V
(9, @9
PROFIL RISERVA RISERVA RISERVA RISERVA RISERVA RISERVA RISERVA g y
OK 3 g
Fgas2 _ OVCC B ﬁ‘ Fg.254
. Impianto Disegno FOGLIO
o v TE004035000 PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | questo disegno & di proprieta | 53
S i AMT@MAZH@M S carraneo - QUADRO PRINGIPALE
N N - Ssa vieta ai riproaurio o
Tecnologie per I’automazioni industriali p Nome File CO35002 Denominazione 350-00 comunicarlo ad altri senza la SEGUE
e Controllo ifi tori ione.
PIAMENINIFRANCESCO  crumnevmis v ALBAND SALESSANIRD (BERGAMD TTALY Dota 09.04.2001 INGRESSI PLC %E29.0 - %E29.7 CILLO G sua specilica aulorizzazione. | - 254




Fg253 _  24vCCl - - - _ - _ _ . _ Fg.255
< & * & & & & &
S8 [Sa) 83 53 [Sa) 83 &3 3]
X X N X X X S X
[=] E W a =] =]
2 g & 3 g 3 3 g
E E3 s [} & = a g
® ©) ® ® ® ® @ ®
7
%E30.0 %E30.1 %E30.2 %E30.3 %E30.4 %E30.5 %E30.6 %E30.7 \>
RISERVA RISERVA RISERVA RISERVA RISERVA RISERVA RISERVA RISERVA
Fg253 _ OVCC  Fg2ss
. Impianto Disegno FOGLIO
o v TE004055000 PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | questo disegno & di proprieta | sy
CAD UADRO PRINCIPALE Commessa esclusiva della TEXER S.r.l.
cc‘"neo SPAC — Q 350—00 Essa vieta di riprodurlo o
Tecnologie per I'automazioni industriali Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DI AMENINI FRANCESCO ALBAND S.ALESSANDREI "GERGAD TTALY Dot 04.07 2000 INGRESSI| PLC %E30.7 - %E30.7 C°"(t:"|‘|’_"|i’o o sua specifica autorizzazione. | 255
P N2 RS L e ata .07. .




1 | 2 1T 3 1 4 1 5 T 6 [ 7 1 88 1 9 T 10 [ 1m [ 12 T 13 14 | 15 | 16 [ 17 [ 18 | 19 |
Fg2ss  24VeCl - . - - - - . o Foxxx
S —~ ~ e < 0 © D
— — — — — — — —
on [s0) on N (a9} on N on
= X > = =3 X S S
< o E g9 g [=]
g 3 g ¥ z g g z
< g 2 Z ] x i & ¥
[=] = g IA [=] [=] =]
m m
® @ @ @ @ @@ @ D) @ @
%E31.0 %E31.1 %E31.2 %E31.3 %E31.4 %E31.5 %E31.6 %E31.7
+ |0V |+ [0V
/
RISERVA RISERVA RISERVA RISERVA Frizione: RISERVA RISERVA RISERVA © 9
Rele¢ Ciclo " w
Automatico g ]
i Z
g 3
g &
Fg2s4 _ OVCC 5 & rgom
. Impianto Disegno FOGLIO
@MA@ AMT@M AZZ]@M] on ols 1 TEOS;):'COZ’E’OOO PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & ci proprits | psg
-~ ccrmneo CAD QUADRO PRINCIPALE Commessa ESC'US{V? dgv”ﬁ} TES(EF S.rl.
Tecnologie per I'automazioni industriali A 4 S.p.A Nome File CO35002 Denominazione 350-00 c::nau:iiaarloI;:ipztriu;(;)nga la | SEGUE
DI AMENINIFRANCESCO  crinm sac sasireaise v osssessorss . Wonhy 0 _o Controllo sua specifica autorizzazione.
ALDAND SALESSANIRD GERGAHD TTALY 1 1 ta 09.09.2002 INGRESSI PLC %E31.0 - %E31.7 CILLO G. 256




Terminal Function Terminal Function

1 E0.0 (%14.32) 2 E2.0 (%l4.44)

3 EO.1 (%14.34) 4 E2.1 (%l4.46)

5 EO0.2 (%14.35) 6 E2.2 (%l4.47)

7 E0.3 (%14.36) 8 E2.3 (%14.45)

9 E0.4 (%13.24) 10 E2.4 (%l4.52)

11 E0.5 (%13.25) 12 E2.5 (%13.9)

13 E0.6 (%13.26) 14 E2.6 (%13.32)

15 EO0.7 (%13.27) 16 E2.7 (%13.33)

17 COMO 18 COM 1

19 E1.0 (%13.45) 20 E3.0 (%14.25)

21 E1.1 (%13.58) 22 E3.1 (%14.26)

23 E1.2 (%13.59) 24 E3.2 (%13.31)

25 E1.3 (%13.30) 26 E3.3 (%13.22)

27 E1.4 (%14.39) 28 E3.4 (%13.8)

29 E1.5 (%14.40) 30 E3.5

31 E1.6 (%l4.41) 32 E3.6

33 E1.7 (%14.42) 34 E3.7

35 COMO 36 COM 1

37 Not connected 38 Not connected

39 Not connected 40 Not connected
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Terminal Function Terminal Function

1 E4.0 (%14.62) 2 E6.0 (%13.9)

3 E4.1 (%14.43) 4 E6.1 (%I3.10)

5 E4.2 (%16.17) 6 E6.2 (%I3.11)

7 E4.3 (%14.63) 8 E6.3 (%13.12)

9 E4.4 (%l4.24) 10 E6.4 (%I3.13)

11 E4.5 (%16.16) 12 E6.5 (%13.16)

13 E4.6 (%l4.54) 14 E6.6 (%I3.17)

15 E4.7 (%14.56) 16 E6.7 (%14.27)

17 COM 0 18 COM 1

19 E5.0 (%13.0) 20 E7.0 (%14.28)

21 E5.1 (%13.1) 22 E7.1

23 E5.2 (%14.53) 24 E7.2 (%13.47)

25 E5.3 (%16.42) 26 E7.3

27 E5.4 (%13.4) 28 E7.4 (%13.14)

29 E5.5 (%13.5) 30 E7.5

31 E5.6 (%14.55) 32 E7.6 (%16.3)

33 E5.7 (%15.22) 34 E7.7 (%13.15)

35 COMO 36 COM 1

37 Not connected 38 Not connected

39 Not connected 40 Not connected

Impianto Disegno FOGLIO

@MA@ AMT@MA@@M on ols 1 TEOS;):'COZ’E’OOO " PRESSA S4—1600—5400-2500-LD diLLo . Questo dseqno 8 6 propriea |57
- LLY a ccrmneo CAD . QUADRO PRINCIPALE COm;SeSSfOO Ezz:svllﬁa; :pmdy”oo-r-- —
ecnologie per I'automazioni industriali S A Nome File CO35002 comunicarlo ad altri senza la
DA':?”EN'N'FRANCESCO o ALBAND SALESSANIRD (BERGAMD ITALY Dote 09.09.2002 BASETTE CONNESSIONE 1/O C°"(t:r|‘|’_"|fo G. sua specifica autorizzazione. | 75g




1 2 1T 3 1 a4 5 | 6 1 7 1 [ 9 T 10 11 [ 12 ] 14 | 15 | 16 [ 17 [ 18 | 19 |
Terminal Function Terminal Function

1 E8.0 (%16.43) 2 E10.0 (%15.11)

3 E8.1 (%l5.4) 4 E10.1 (%15.16)

5 E8.2 (%I5.5) 6 E10.2 (%16.0)

7 E8.3 (%I5.6) 8 E10.3 (%15.12)

9 E8.4 (%I5.7) 10 E10.4 (%15.13)

11 E8.5 (%15.24) 12 E10.5 (%15.14)

13 E8.6 (%15.25) 14 E10.6 (%15.15)

15 E8.7 (%I3.34) 16 E10.7 (%15.2)

17 COMO 18 COM 1

19 E9.0 (%I3.35) 20 E11.0 (%15.3

21 E9.1 (%I3.36) 22 E11.1 (%15.17)

23 E9.2 (%I3.37) 24 E11.2 (%16.4)

25 E9.3 (%15.0) 26 E11.3 (%16.5)

27 E9.4 (%I5.1) 28 E11.4 (%16.6)

29 E9.5 (%I15.8) 30 E11.5 (%16.7)

31 E9.6 (%15.9) 32 E11.6 (%16.1)

33 E9.7 (%15.10) 34 E11.7 (%15.44)

35 COMO 36 COM 1

37 Not connected 38 Not connected

39 Not connected 40 Not connected

Impianto Disegno FOGLIO

@MA@ AMT@MA@@M on ols 1 TEOS;):'COZ’E’OOO " PRESSA S4—1600—5400-2500-LD diLLo . Questo dsegno 8 6 propriea |5
- LiLY a ccrmneo CAD . QUADRO PRINCIPALE COm;SeSSfOO Ezz:svllﬁa; gpmdy”oo-r-- —
ecnologie per I'automazioni industriali S A Nome File CO35002 comunicarlo ad altri senza la
DA':?”EN'N'FRANCESCO o ALBAND SALESSANIRD (BERGAMD ITALY Dote 09.09.2002 BASETTE CONNESSIONE 1/O C°"(t:r|‘|’_"|fo G. sua specifica autorizzazione. | 75q




1 2 1T 3 1 a4 5 | 6 1 7 1 [ 9 T 10 11 [ 12 ] 14 | 15 | 16 [ 17 [ 18 | 19 |
Terminal Function Terminal Function

1 E12.0 (%15.45) 2 E14.0 (%15.40)

3 E12.1 (%15.42) 4 E14.1 (%15.47)

5 E12.2 (%15.43) 6 E14.2 (%15.46)

7 E12.3 (%I5.41) 8 E14.3 (%16.51)

9 E12.4 10 E14.4 (%16.52)

11 E12.5 12 E14.5

13 E12.6 14 E14.6 (%16.34)

15 E12.7 %15.34) 16 E14.7 (%16.35)

17 COMO 18 COM 1

19 E13.0 (%I5.26) 20 E15.0

21 E13.1 (%I5.27) 22 E15.1 (%16.29)

23 E13.2 (%15.28) 24 E15.2

25 E13.3 (%15.29) 26 E15.3 (%16.30)

27 E13.4 (%15.30) 28 E15.4

29 E13.5 (%I5.31) 30 E15.5 (%16.32)

31 E13.6 (%15.32) 32 E15.6 (%16.33)

33 E13.7 (%15.33) 34 E15.7 (%16.48)

35 COMO 36 COM 1

37 Not connected 38 Not connected

39 Not connected 40 Not connected

Impianto Disegno FOGLIO

@MA@ AMT@MA@@M on ols 1 TEOS;):'COZ’E’OOO " PRESSA S4—1600—5400-2500-LD diLLo . Questo dsegno 0 propriea |5
- LLY a ccrmneo CAD . QUADRO PRINCIPALE COm;SeSSfOO EZZ:SJ.LZ; 2pmdy”oo-r-- —
ecnologie per I'automazioni industriali S A Nome File CO35002 comunicarlo ad altri senza la
DA':?”EN'N'FRANCESCO o ALBAND SALESSANIRD (BERGAMD ITALY Dote 09.09.2002 BASETTE CONNESSIONE 1/O C°"(t:r|‘|’_"|fo G. sua specifica autorizzazione. | 7g0




Terminal Function Terminal Function

1 E16.0 (%16.49) 2 E18.0 (%I6.8)

3 E16.1 (%16.50) 4 E18.1 (%15.60)

5 E16.2 (%16.53) 6 E18.2 (%I3.38)

7 E16.3 (%16.60) 8 E18.3 (%13.39)

9 E16.4 (%16.54) 10 E18.4 (%14.37)

11 E16.5 (%16.55) 12 E18.5

13 E16.6 (%16.56) 14 E18.6 (%16.24)

15 E16.7 (%16.57) 16 E18.7 (%16.58)

17 COMO 18 COM 1

19 E17.0 (%16.27) 20 E19.0 (%16.59)

21 E17.1 (%I6.28) 22 E19.1 (%15.61)

23 E17.2 (%l6.25) 24 E19.2 (%15.62)

25 E17.3 (%I6.26) 26 E19.3 (%14.2)

27 E17.4 (%I6.40) 28 E19.4 (%13.3)

29 E17.5 (%16.41) 30 E19.5 (%15.49)

31 E17.6 32 E19.6 (%16.9)

33 E17.7 (%15.59) 34 E19.7 (%15.63)

35 COMO 36 COM 1

37 Not connected 38 Not connected

39 Not connected 40 Not connected

Impianto Disegno FOGLIO

_®) JACAUTONAZION | 2 e Wl e s e R
b kb © aTTaneo @ | om0 | Emvadpranes I
DA':?”EN'N'FRANCESCO o ALBAND SALESSANIRD (BERGAMD ITALY Dote 09.09.2002 BASETTE CONNESSIONE 1/O C°"(t:r|‘|’_"|fo G. sua specifica autorizzazione. | g1




Terminal Function Terminal Function

1 E20.0 (%16.10) 2 E22.0

3 E20.1 (%16.2) 4 E22.1 (%16.62)

5 E20.2 (%16.12) 6 E22.2

7 E20.3 (%16.13) 8 E22.3 (%6.63)

9 E20.4 (%I3.6) 10 E22.4 (%l14.9)

11 E20.5 (%I13.7) 12 E22.5 (%14.10)

13 E20.6 (%15.48) 14 E22.6 (%14.49)

15 E20.7 (%13.48) 16 E22.7 (%14.50)

17 COMO 18 COM 1

19 E21.0 (%13.49) 20 E23.0 (%l14.51)

21 E21.1 (%I3.50) 22 E23.1

23 E21.2 (%13.51) 24 E23.2

25 E21.3 (%13.52) 26 E23.3

27 E21.4 (%14.33) 28 E23.4

29 E21.5 30 E23.5 (%14.22)

31 E21.6 32 E23.6

33 E21.7 34 E23.7

35 COMO 36 COM 1

37 Not connected 38 Not connected

39 Not connected 40 Not connected

Impianto Disegno FOGLIO

_ @) JAC AUTOMAZION | - I B 7 o A e
T rotomatnasi o R e ey e e e
DA':?”EN'N'FRANCESCO o ALBAND SALESSANDRD BERGAMD ITALY Dote 09.09.2002 BASETTE CONNESSIONE 1/O C°"(t:r|‘|’_"|fo G. sua specifica autorizzazione. | 7@




1 ] 2 1 3 [ & | 7 ] [ 9 [ 10 1| 12 ] 13 14 | 15 [ 16 [ 17 | 18 | 19 |
Terminal Function Terminal Function

1 E24.0 2 E26.0

3 E24.1 4 E26.1 (%16.20)

5 E24.2 6 E26.2 (%l6.21)

7 E24.3 8 E26.3 (%13.18)

9 E24.4 10 E26.4 (%13.19)

11 E24.5 12 E26.5 (%13.20)

13 E24.6 14 E26.6 (%13.21)

15 E24.7 16 E26.7 (%15.52)

17 COMO 18 COM 1

19 E25.0 20 E27.0 (%I5.53)

21 E25.1 (%13.42) 22 E27.1 (%15.57)

23 E25.2 24 E27.2 (%15.58)

25 E25.3 (%l14.14) 26 E27.3 (%15.50)

27 E25.4 28 E27.4 (%15.51)

29 E25.5 (%l14.31) 30 E27.5 (%15.54)

31 E25.6 (%14.30) 32 E27.6 (%15.55)

33 E25.7 (%I3.60) 34 E27.7 (%15.56)

35 COMO 36 COM 1

37 Not connected 38 Not connected

39 Not connected 40 Not connected

Impianto Disegno FOGLIO

_ @) JAC AUTOMAZION | - I B 7 i A e e
T rotomatnvasi o R e ey e R e
DI AMENINI FRANCESCO 0 ALBAND S.ALES.SANEIREI .CBERGAMI:D TALY BASETTE CONNESSIONE 1/O Controllo sua specifica autorizzazione. 263
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1 2 1T 3 [ 6 1 7 1 [ 9 T 10 [ 12 T 13 | 14 [ 15 [ 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Terminal Function Terminal Function
1 E28.0 (%16.44) 2 E30.0
3 E28.1 (%16.45) 4 E30.1
5 E28.2 (%16.46) 6 E30.2
7 E28.3 8 E30.3
9 E28.4 10 E30.4
11 E28.5 12 E30.5
13 E28.6 14 E30.6
15 E28.7 16 E30.7
17 COMO 18 COM 1
19 E29.0 20 E31.0
21 E29.1 22 E31.1
23 E29.2 24 E31.2
25 E29.3 26 E31.3
27 E29.4 28 E31.4
29 E29.5 30 E31.5
31 E29.6 32 E31.6
33 E29.7 34 E31.7
35 COM 0 36 COM 1
37 Not connected 38 Not connected
39 Not connected 40 Not connected
. Impianto Disegno FOGLIO
_@ICATMIN | @ carrameo = B8 | " UEhGREaE0 ot sy =
Tecnologie per I'automazioni industriali L~ S.pA. Nome File CO35002 Denominazione 350-00 Ez;ixiii:lgi;Lngrgsnia|a SEGUE
DA':?”EN'N'FRANCESCO o ALBAND SALESSANIRD (BERGAMD ITALY Dote 09.09.2002 BASETTE CONNESSIONE 1/O C°"(t:r|‘|’_"|fo G. sua specifica autorizzazione. | 7g4




1 2 1T 3 | & 1 7 1 8 1 9 T 10 1| 12 13 14 | 15 16 | 17 | 18 [ 19 ]
Terminal Function Terminal Function

1 A0.0 2 A2.0 (%Q105.28)

3 A0.1 (%Q104.0) 4 A2.1 (%Q105.29)

5 A0.2 (%Q104.23) 6 A2.2 (%Q105.37)

7 A0.3 (%Q104.24) 8 A2.3 (%Q104.19)

9 A0.4 (%Q104.25) 10 A2.4 (%Q104.8)

11 A0.5 (%Q104.26) 12 A2.5

13 A0.6 (%Q104.27) 14 A2.6 (%Q104.17)

15 A0.7 (%Q104.29) 16 A2.7 (%Q104.18)

17 ™ 18 2M

19 1L+ 20 2L+

21 A1.0 (%Q104.30) 22 A3.0 (%Q104.37)

23 A1.1(%Q104.31) 24 A3.1 (%Q105.33)

25 A1.2 (%Q105.0) 26 A3.2 (%Q105.39)

27 A1.3 (%Q105.14) 28 A3.3 (%Q104.20)

29 A1.4 (%Q105.15) 30 A3.4 (%Q104.28)

31 A1.5 (%Q105.22) 32 A3.5 (%Q105.5)

33 A1.6 (%Q105.18) 34 A3.6 (%Q104.21)

35 A1.7 (%Q105.27) 36 A3.7

37 ™ 38 2M

39 1L+ 40 2L+
@MA@ AMT@MAZ@M p e 1 TEOS;):'COZ’E’OOO P PRESSA S4—1600—5400-2500-LD | OO G. Questo disegno & i propriets Fzz:m
=7 AL AVIV S CarTaneo = ______ QUADRO PRINCIPALE S F il
ecnologie per I'automazioni industriali S A Nome File CO35002 comunicarlo ad altri senza la
D::?”EN'N'FRANCESCO o ALBAND SALESSANIRD (BERGAMD ITALY Dote 09.09.2002 BASETTE CONNESSIONE 1/O C°"(t:r|‘|’_"|fo G. sua specifica autorizzazione. | 7g5




Terminal Function Terminal Function

1 A4.0 (%Q104.1) 2 AB.0 (%Q104.41)

3 A4.1(%Q104.2) 4 AB.1

5 A4.2 (%Q104.3) 6 AB.2

7 A4.3 (%Q104.4) 8 AB.3 (%Q105.6)

9 A4.4 (%Q104.5) 10 A6.4 (%Q105.7)

11 A45 (%Q104.6) 12 AB.5 (%Q105.8)

13 A4.6 (%Q104.7) 14 AB.6 (%Q105.9)

15 A4.7 (%Q105.23) 16 AB.7

17 ™M 18 2M

19 1L+ 20 2L+

21 A5.0 (%Q104.10) 22 A7.0 (%Q104.12)

23 A5.1 (%Q104.11) 24 A7.1 (%Q105.16)

25 A5.2 (%Q104.14) 26 A7.2

27 A5.3 (%Q104.38) 28 A7.3 (%Q105.1)

29 A5.4 (%Q104.13) 30 A7.4 (%Q105.2)

31 A5.5 (%Q104.15) 32 A7.5 (%Q105.3)

33 A5.6 (%Q104.16) 34 A7.6 (%Q105.4)

35 A5.7 (%Q104.17) 36 A7.7

37 ™M 38 2M

39 1L+ 40 2L+

Impianto Disegno FOGLIO

_®) A AUTONAZION | 2 v Wi il e e e
T Fotomatnvasir o R e ey e e e T
D::?”EN'N'FRANCESCO o ALBAND SALESSANDRD BERGAMD ITALY Dote 09.09.2002 BASETTE CONNESSIONE 1/O C°"(t:r|‘|’_"|fo G. sua specifica autorizzazione. | 7gg




1 2 1T 3 | & 1 7 1 8 1 9 T 10 1| 12 13 | 14 | 15 16 | 17 | 18 [ 19 ]
Terminal Function Terminal Function

1 A8.0 2 A10.0

3 A8.1 (%Q104.22) 4 A10.1

5 A8.2 (%Q104.39) 6 A10.2

7 A8.3 (%Q105.19) 8 A10.3 (%Q105.54)

9 A8.4 (%Q105.20) 10 A10.4

11 A8.5 (%Q105.12) 12 A10.5

13 A8.6 (%Q105.13) 14 A10.6 (%Q105.59)

15 A8.7 (%Q104.36) 16 A10.7 (%Q105.60)

17 ™ 18 2M

19 1L+ 20 2L+

21 A9.0 22 A11.0 (%Q105.61)

23 A9.1 24 A11.1 (%Q105.24)

25 A9.2 26 A11.2 (%Q105.25)

27 A9.3 28 A11.3 (%Q105.26)

29 A9.4 (%Q2.4) 30 A11.4

31 A9.5 (%Q2.5) 32 A11.5

33 A9.6 (%Q2.6) 34 A11.6

35 A9.7 (%Q2.7) 36 A11.7

37 ™ 38 2M

39 1L+ 40 2L+
@/M A@ AMT@M AZH@M] p e 1 TEOS;):'COZ’E’OOO P PRESSA S4—1600—5400-2500-LD | OO G. Questo disegno & i propriets FZ:,:o
=7 AL AVIV S CarTaneo = ______ QUADRO PRINCIPALE T E bl
ecnologie per I'automazioni industriali S A Nome File CO35002 comunicarlo ad altri senza la
D::?”EN'N'FRANCESCO o ALBAND SALESSANIRD (BERGAMD ITALY Dote 09.09.2002 BASETTE CONNESSIONE 1/O C°"(t:r|‘|’_"|fo G. sua specifica autorizzazione. | 77




1 ] 2 1 3 1 4 | & | 7 T 8 [ 9 T 10 1 ] 12 [ 13 1 14 | 15 6 | 17 [ 18 | 19 ]
Terminal Function Terminal Function

1 A12.0 2 A14.0

3 A12.1 4 A14.1

5 A12.2 6 A14.2

7 A12.3 8 A14.3

9 A12.4 10 A14.4 (%Q0.0)

1" A12.5 12 A14.5 (%Q0.1)

13 A12.6 14 A14.6 (%Q0.2)

15 A12.7 16 A14.7 (%Q0.3)

17 ™M 18 2M

19 1L+ 20 2L+

21 A13.0 22 A15.0 (%Q0.4)

23 A13.1 24 A15.1 (%Q0.5)

25 A13.2 26 A15.2 (%Q0.6)

27 A13.3 28 A15.3 (%Q0.7)

29 A13.4 30 A15.4 (%Q2.0)

31 A13.5 32 A15.5 (%Q2.1)

33 A13.6 34 A15.6 (%Q2.2)

35 A13.7 36 A15.7 (%Q2.3)

37 ™M 38 2M

39 1L+ 40 2L+

Impianto Disegno FOGLIO

_@ JUCAUTONAZON | @ ] PRESSASAs1600-0400, 250010 | CHO G Jamnacunssimyms | o
= b L o arTTaneo -~ Soroo | el ipoincs g
D::?”EN'N'FRANCESCO o ALBAND SALESSANIRD (BERGAMD ITALY Dote 09.09.2002 BASETTE CONNESSIONE 1/O C°"(t:r|‘|’_lto G. sua specifica autorizzazione. | pgg




1 [ 2 1 3 | 4 | 5 [ 8 7 1 8 1 9 T 10 1 [ 12 | 13 | 14 | 15 6 | 17 | 18 | 19 ]
_ 24vcel
PEW?272 - ESTENSIMETRO MONTANTE RETRO SX pOIW100.1 02—:}—
4+:20mA 250 Q
 -%IW100.1 3
9 4
PEW274 - ESTENSIMETRO MONTANTE FRONTE DX~ 2t W100.0 o—{ 1+
" 250 Q
4+20mA C %IW100.0 5
PEW276 - ESTENSIMETRO MONTANTE FRONTE SX o 0IW1002 06—:}—
4+20mA C L%IW100.2 7 2500
%IW100.3 8
PEW?278 - ESTENSIMETRO MONTANTE RETRO DX > o—1{ 1
4+20mA ~%IW100.3 250 2
10
1"
o
%IW102.0 12
PEW280 - MOTORE PRINCIPALE ASSORBIMENTO > o— 1
0-10V = 0—1100A 43290 Q
9 14
PEW?282 - MOTORE PRINCIPALE VELOCITA' - IWI02L ——
0-10V = 0—20cpm 15 250 Q
+ %IW102.9 16
PEW?284 - CILINDRI BILANCIATORI PRESSIONE L o—1{ 1
4:20mA = 0-20Bar O sawios 47250Q
18
PEW286 - CUSCINO PRESSIONE ATTUALE p%IW102.10 {1
4:20mA = 0—50Bar w0210 19 250 Q
| 20
. 0Vee
. Impianto Disegno FOGLIO
pis. N. TE004035000
@ M A @ A MT@M A Zﬁ@M] oo = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questodisegno & di proprieta | ogg
lusiva della TEXER S.r.l.
% CATTANeo - QUADRO PRINCIPALE Commesso | B viemdl dprodurio o
Tecnologie per 'automazioni industriali L 4 S.p.A. Nome File CO35002 Denominazione 350-00 comunicarlo adpaltri senzala | SEGUE
D e o sasssam aerouo T [ T 09 09 2002 INGRESSI ANALOGICI PLC T e




4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
| | | | | | | | | | | | |
‘ 1L+ 24vccl .
% 3|QV  +Qwi03.00
4
° g PAW304 = Riferimento velocita motore principale
° 0-10V = 0-20 cpm
SV i I A,

8 X

9

10

o
SF
Q&
20 |M 0Vce .
. Impianto Disegno FOGLIO
o v TE004055000 PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | questo disegno & di proprieta | g0
ccllnllcnec CAD SPAC QUADRO PRINCIPALE Commessa esclusiva della TEXER Sl

Tecnologie per I’automazioni industriali p Nome File CO35002 Denominazione 350-00 c:rsnau:Ii(z;e:‘lolarijp;oltriu;(;)nc;a la | SEGUE
DI AMENINIFRANCESCO  cr v ALBAND SALESSANDRD CBERGAMI:D ITALY -~ 17,07 2000 USCITE ANALOGICHE PLC Con(t:rIT_IEO .. sua specifica autorizzazione. 288




1 [ 2 ] 4 ] [ 6 | 8 | 9 [ 10 [ n [ 12 [ 13 14 [ 15 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
Fg302 _ 24VCC _ o
B g £
g g i
Z 2 3
& 8 _ &
(9 @
A0.0 A0.1 A0.2 A0.3 A0.4 A0.5 A0.6 A0.7
+ |0V
9 10, 11 12 13 14 15 16, 18
w
& S 4 8 3 g E
g = & 3 z ] <
& = s 1 c] $ I
2 g 2 3 3 g g g g
g § g g z g z z g
m = m u
o < n \O [ =2
. S N N N S N 8
< < < < < < < <
2 2 2 2 2 2 2 2
o o o o o o o o
X X X X X X X X
37KA2 96KA1 96KA2 96KA3 96KAL 96KAS 100KA1
ovce
Fo302 ® ® * ® ® * >
Abilitazione Arresto motore motore Abilitazione
i . Contattore
Contacolpi azionamento d’emergenza principale principale campo regolazione
M.P. avanti indietro cuscino
salita
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
= PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | ogg
ACAUTONAZON | &S carTaneo [ F£ QUADRD PRINGIPALE o | St e
N N - Ssa vieta ai riproaurio o
Tecnologie per I'automazioni industriali - S A Nome File CO35002 Denominazione 350-00 comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DI AMENINIFRANCESCO  crum i sisse e essors ALBAND SALESSANDRD GERGAMDD ITALY oot 10.09.2002 USCITE PLC A0.0 - A0.7 C°"(t:"|‘|’_”|i’o o sua specifica autorizzazione. | ygg
ITE IGNOTO,22 73040 MELISSANO LE TEL 0833581728 ata . . .




1 2 ] 4 ] | 6 | 7 1 8 [ 9 T 10 [ 1 [ 12 T 13 | 14 | 15 16 | | 18 | 19 ]
Fg302 24vCC
? ¥ %
8 g i
z z b3
H 2 8
19 @
Al1.0 Al.l Al.2 Al.3 Al4 Al5 Al.6 Al.7 n
oV
® @) @ @2 ®) @9 @9 O @
g 3 g 2 g g 8 9 g
g g g g z g z z g
m = m u
(=} — <+ wn N [ee] D~
o o S — — N — N
< < ) ) o) S o) o)
S S S S S S S S
(o (e ] g Q| o o d
X X X X X x X X
100KA2 101KA1 101KA2 140KA1 1L0KA2 140KAS 160KA1 169KA1
ovce
Fa302 * ® ® ® ® ® >
Contattore Comando Comando c g
regolazione scarico carico Interblocco Interblocco Arresto al Allarme omando
cuscino pressione pressione freno freno P.M.S. eletglrovalvola
discesa cuscini cuscini frizione frizione occo
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@ o = ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta | ogg
CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
WACAUTOMAZION | & caxTaneo o e | s e T
Tecnologie per I'automazioni industriali S_ _A_ Nome File CO35002 Denominazione oo Comunica;lo ad ’;lltr.i senza la SEGUE
DI AMENINI FRANCESCO CF: MNN FNC 62517EB15G  PIVA: 0355960759 - sua specilica autorizzazione.
VENINIFRANCESCO  craone ALBAND SALESSANDRD GERGAMD ITALY Dota 10.09.2002 USCITE PLC A1.0- A1.7 CILLO G. 290




Y

BIANCO-GRIGIO
BIANCO-ROSA

ROSA-MARRONE

A2.0 A2.1

A2.2

A23

A24

A25

A2.6

A27

ov

_|_

NERO
VIOLA

GRIGIO-ROSA

ROSSO-BLU

BIANCO-VERDE

MARRONE-VERDE

BIANCO-GIALLO

GIALLO-MARRONE

GRIGIO-MARRONE

o0 N o~ [o)) D~ [ee]
N & M. = % . ~ ~
v v B < < < < <
2 2 S 2 S S 2 S
o o Q) [®f o Q| o &
X X X X X X X X
169KA2 169KA3 178KA1 86KA3 T0KA1 86KAT 86KA2
ovce
Fo302 . ® * ® ® * >
Comando Comando Contattore Comando Contattore Contattore
elettrovalvola elettrovalvola Controllo salita contattore salita discesa
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DISTINTA MATERIALI
POS. |CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE

1 ATTF-120060 ARMADIO TETTO+FONDD Dim. 1200x600mm. 3 ETA

2 ATPO-120200 ARMADIO PORTA+MONTANTE Dim. 1200x2000mm. 3 ETA

3 ATRE-120200 ARMADIO RETRO+MONTANTE Dim1200x2000mm. 3 ETA

4 ATPA-120200 ARMADIO PIASTRA INTERNA Dim.1090x1880mm. 3 ETA

5 ATZ3-120060 ARMADIO ZOCCOLO STAGND h= 200mm. 1200x600mm. 3 ETA

6 ATF1-060200 ARMADIO PARETE LATERALE Dim. 600x2000mm. 1 ETA

7 ATDI-060200 ARMADIO DIVISORIO VERTICALE Dim, 600x2000mm. 2 ETA

8 ATPN-002000 ARMADIO PIASTRA INTERMEDIA h= 2000mm. 1 ETA

9 ATKU-002 ARMADIO KIT DI UNIONE 3 ETA

10 ATFL-000600 ARMADIO COPPIA FLANGE CHIUSURA L= 600mm. 1 ETA

1 WTGS-001 ARMADIO GOLFARI SOLLEVAMENTD icf.=4pz. 1 ETA

12 WTSS-001 ARMADIO SQUADRETTE DI SOLLEVAMENTD icf. 4pz. 1 ETA

13 WTFP-001 ARMADIO FERMO PORTA 6 ETA

14 WTTS-000600 ARMADIO TASCA PORTASCHEMI 1 ETA
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DISTINTA MATERIALI
POS. |CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE Q.TA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
15 034826 12BE1 CAPPA DI AEREAZIONE 1 LEGRAND
16 034824 12BE2 VENTILATORE+FILTRO DI USCITA 1 LEGRAND
17
18
19 3VF7211-1BN60-0AAQ 10QF1 INTERRUTTORE AUTOMATICO 3x1250A S0KA 1 SIEMENS
20 3VF9721-1JM10 10QF 1 BOBINA >I ALIMENTAZIONE 110Vac 1 SIEMENS
21 3VF9724-1JA10 10QF1 ATTACCHI ANTERIORI 1cf. 3pz. 2 SIEMENS
2e 3VF9723-1G 10QF1 COMANDO RINVIATO 1 SIEMENS
23
24 3VF5111-5EL71-0AA0 105QF1 INTERRUTTORE AUTOMATICO 3x315A 40KA 1 SIEMENS
25 3VF9522-1CC20 10SQF1 CONTATTI AUSILIARI 1 SIEMENS
26 3VF9524-1NB10 105QF1 CALOTTA COPRIMORSETTI 1 SIEMENS
27 3VF9524-1JA10 105QF1 ATTACCHI A SBARRA 1cf. 3pz. 2 SIEMENS
28 3VF9523-1AA00 105QF1 COMANDO ROTATIVO 1 SIEMENS
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@MA@ AUT@M AZZ]@M] o B ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno é di proprieta | 305
—— CAD QUADRO PRINCIPALE Commessa esclusiva della TEXER S.r.l.
o (aTTane0 - [ 35000 | Srmmeearias | e
DI AMENINI FRANCESCO ALBAND S.ALES.SAPN;]REI.CBERGMI]) ITALY Dot 18.09.2000 ELENCO MATERIALI (PRESSA) C°"(t:"|‘|’_"|i’o o sua specifica autorizzazione. | 307




1 [ 2 1 3 | 4 |1 5 [ s 7 | 8 1 9 T 10 | 1 [ 12 [ 13 | 14 [ 15 | 16 | 17 | 18 | 19 |
DISTINTA MATERIALI
POS. (CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
29 3TD5402-2AF0 105KM1/2 TELEINVERITORE 250A ALIMENTAZIONE 110Vac 1 SIEMENS
30 3TFS622-0AF0 10SKM3 CONTATTORE 400A ALIMENTAZIONE 110Vac 1 SIEMENS
31
32
33 3TF6844-0CF7 95KM1 CONTATTORE 630A ALIMENTAZIONE 110Vac 1 SIEMENS
34
35 3KA7251-3AC00 95QS1 SEZIONATORE 3x1000A 1 SIEMENS
36 3KX7131-5AA00 95@S1 CALOTTA DI PROTEZIONE SUPERIORE 1 SIEMENS
37 3KX7131-5AB00 95@S1 CALOTTA DI PROTEZIONE INFERIORE 1 SIEMENS
38 3KX7133-5AA00 95QS1 SCHERMO DI PROTEZIONE 1 SIEMENS
39 3KX7142-5AA00 95QS1 CONTATTO AUSILIARIO 1 SIEMENS
40
41
42
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DISTINTA MATERIALI
POS. |CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE

43 SPMD 850RDGB 9501 AZIONAMENTO 850A PER MOTORE Dc 186KW BIDIREZIONALE 1 ANSALDO

44 KIT 850A 95L1/95BU1 | KIT PER AZIONAMENTO 1 ANSALDO

45

46

47 | 3VF3111-1BS41-0AA0 85QF1 INTERRUTTORE AUTOMATICO 3x100A (80+100A) 1 SIEMENS

48 3VF9322-1CB30 85QF1 CONTATTO DI SEGNALAZIONE (2H5) 1 SIEMENS

49 3TF4822-0AF0 85KM1/2-90KM1 | CONTATTORE 37KW 75A 3 SIEMENS

50 3TF4622-0AF0 85KM5 CONTATTORE 22KW 45A 1 SIEMENS

51 3TF4722-0AF0 85KM3/4 CONTATTORE 30KW 63A 2 SIEMENS

52 3UAS800-8W 850F2 RELE’ TERMICO (70+88A> 1 SIEMENS

53 3UAS800-2P 850F 3 RELE’ TERMICO (S0+63A) 1 SIEMENS

54 3VU1300-2MM00 100QF1-130QF1| INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO (10+16A) 2 SIEMENS

55 3VU1300-2ML00 970F1-110gF2-1310F1]  INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO (6+10A) 3 SIEMENS

56 3VU1300-2MJ00 70GF1 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO (2,4+4A) 1 SIEMENS
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DISTINTA MATERIALI
POS. [CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE

57 3VU1300-2NL00 75QF1 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO (8+13A) 1 SIEMENS

58 3VU1300-1TGOO 95QF1 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO (1+1,6A> 1 SIEMENS

59 3VU1600-2MR0O0 90QF1 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO (36+50A> 1 SIEMENS

60

61 3TD4002-2AF0 100KM1/2 TELEINVERTITORE 4KW 9A 1 SIEMENS

62 3TF4222-0AF0 75KM1-130KM1-95KM2

10S5KM4-13KA2 CONTATTORE 7,5KW 16A S SIEMENS
63
64 3TF4022-0AF0 70KM1-97KM1-110KM1
131KM1-13KA3 CONTATTORE 4KW SA 5 SIEMENS

65

66 3TF4010-0AF0 13KM2 CONTATTORE 4KW SA 1 SIEMENS

67 3TF4322-0AF0 13KAL CONTATTORE 11KW 22A 1 SIEMENS

68

69 3NwW7230 10F UL BASE PORTAFUSIBILE SEZIONABILE 3P 22x58 1 SIEMENS

70
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DISTINTA MATERIALI
POS. (CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
71 3VU1300-1TLOO 13QF1 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO PER TRASFORMATORE <6+10A) 1 SIEMENS
72 3VU1300-1TF00 14QF1 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO PER TRASFORMATORE <0,6+1A) 1 SIEMENS
73 3VU1300-1TGOO 15QF1 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO PER TRASFORMATORE (1+1,6A) 1 SIEMENS
74 3VU1300-1TK0OO 16QF1 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO PER TRASFORMATORE (4+6A> 1 SIEMENS
75 5SX6425-7 12QF1 INTERRUTTORE AUTOMATICO 4x25A 1 SIEMENS
76 5SY4216-7 12AQF1 INTERRUTTORE AUTOMATICO 2x16A 1 SIEMENS
77 S5SY6316-7 12CQaF1 INTERRUTTORE AUTOMATICO 3x16A 1 SIEMENS
78 3SXe2a25-7 13@F2 INTERRUTTORE AUTOMATICO 2x25A 1 SIEMENS
79 5SX2204-7 16QF2 INTERRUTTORE AUTOMATICO 2x4A 1 SIEMENS
80 5SX2210-7 16QF 3—-95BRF1 INTERRUTTORE AUTOMATICO 2x10A 2 SIEMENS
81 3NW7020 95BF1-105FU1 BASE PORTAFUSIBILE SEZIONABILE 2P 103x38 2 SIEMENS
82 3NW7050 12FUL-12AFU1-12BF UL BASE PORTAFUSIBILE SEZIONABILE 1P+N 3 SIEMENS
83 3NW7010 14FUL-15FUL-15FUR BASE PORTAFUSIBILE SEZIONABILE 1P 3 SIEMENS
84
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DISTINTA MATERIALI
POS. |CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
85 SSU3747-0KW06 12QF2 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO DIFFERENZIALE 2x6A 1 SIEMENS
86 3TH3040-0AF0 23KAIA-23KA2A-146KA3 RELE’ AUSILIARIO 4NA 110Voac 3 SIEMENS
87 3TH3031-0AF0 20KAL/2-23KA1/2-25KAS/6-30KA1-45KA1/2-50KA1+4-51KA1/3-52KA3-52AKA3
52BKA1+3-54KA1/2-55KA1/2-55AKA1/2-56KA1/2-56KA1/2-146KA1/2-147KAL
150KA1/2-152KA1/2 RELE’ AUSILIARIO 3NA 110Voac 37 SIEMENS
88 3TH3022-0AF0 20KA3-25KA1+4
S1KA2-52KAl/2
S52AKAL/2-145KAL+3[  RELE’ AUSILIARIO 2NA+2NC 110Vac 13 SIEMENS
89 3TX4001-2A CONTATTO AGGIUNTIVO NC 15 SIEMENS
90 3TX4010-2A CONTATTO AGGIUNTIVO NA 25 SIEMENS
91
o2
93 E£002201 14AL1 ALIMENTATORE 24V 10A STABILIZZATO MONOFASE 1 EUROGI
94 E£000401 15AL1 ALIMENTATORE 24V 15A LIVELLATO TRIFASE 1 EURDOGI
95 44332 13T1 TRAFORMATORE MONOFASE 380/110V 2,5KVA 1 LEGRAND
96 44351 1671 TRASFORMATORE MONOFASE 380/220V 1,6KVA 1 LEGRAND
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DISTINTA MATERIALI
POS. (CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
97 BESS516-604-DZ-3 30U1 AMPLIFICATORE CONTROLLO ROTAZIONE 1 BALLUFF
o8 1AE101-HBM 125U1-126U1
127U1-128U1 AMPLIFICATORE PER ESTENSIMETRO USCITA 0+10V 4 |
99
100 H3DE-M1 95KT1 TEMPORIZZATORE MULTIFUNZIONE 150+240Voac 1 OMRON
101
102
103 58.34,9.024.0050 140KAl1/2
160KA2-160KA2A RELE’ DI INTERFACCIA 4SC. 24Vdc 4 FINDER
104
105 48.52.7.024.0050 38KA1+8-39KA1+3-95KAL+3-96KAL1+5-166KA1A-166KA3A-140KA3/4
160KA1 RELE’ DI INTERFACCIA 2SC. 24Vdc 24 FINDER
106
107
108 48.51.7.024.0050 15KA1-37KA1/2-57KA1+4-65KA1+3-70KA1-73KA1+3-75KA1-76KA1/2-80KA1/2-86KAl1+4
86KA6-90KA1-97KA1-100KA1/2-101KA1/2-106KA1+3-107KA1-110KA1-111KA1/2-115KA1/2-116KAL/2
130KA1-140KAS RELE’ DI INTERFACCIA 1SC. 24Vdc 43 FINDER
109
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DISTINTA MATERIALI
POS. [CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
110 0S0ASLSFI11F02 11DL1/2
11SQ1/2-13ASQ1/2 GRUPPO DI SEGNALAZIONE E PROTEZIONE PORTA 2 NEW ELFIN
11
112 050SPL100 12EL1+12EL3 PLAFONIERA C/STAFFA 3 NEW ELFIN
113 0S0DIF02 12SQ1+12SQ3 STAFFA C/MICRO PER ILLUMINAZIONE ARMADIO 3 NEW ELFIN
114 050F 20 12BSR1-12BSQ2 FINECORSA 2NA 2 NEW ELFIN
115 010N2PG13,5 DERIVATORE 2 VIE S5 NEW ELFIN
116
117
118
119
120
121
122
123
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DISTINTA MATERIALI
POS. |CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
124 ZB4-BVG1 13HL1 PORTALAMPADE 110V (LED BIANCD) 1 TELEMECANIQUE
125 ZB4-BVB1 14HL1-1SHL1 | PORTALAMPADE 24V (LED BIANCD) 2 TELEMECANIQUE
126 ZB4-BVG3 13HL2 PORTALAMPADE 110V (LED VERDE) 1 TELEMECANIQUE
127 ZB4-BVI13 13HL1-14HL1-15HL1|  GEMMA BIANCA 3 TELEMECANIQUE
128 ZB4-BV0O33 13HL2 GEMMA VERDE 1 TELEMECANIQUE
129 ZB4-BG6 13ASA1-13ASA2| SELETTORE 2POSIZIONI RM. A CHIAVE 2 TELEMECANIQUE
130 ZB4-BA46 13ASB1 PULSANTE ROSSO GUARDIA ESTESA 1 TELEMECANIQUE
131 ZB4-BZ102 13ASA1-13ASA2| CORPO CONTATTO INC 2 TELEMECANIQUE
132 ZB4-BZ101 13ASB1 CORPO CONTATTO INA 1 TELEMECANIQUE
133
134
135
136
137
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DISTINTA MATERIALI
POS. [CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE

138 XPSPVK3484-SC 150U1 MODULO SICUREZZA VALVOLE DOPPIO CORPO 1 SCHNEIDER

139 XPSBC3410 31U1-52U1-52AU1-52BU1 MODULO SICUREZZA COMANDO BIMANUALE 4 SCHNEIDER

140 XPSASF3442 23U1-45U1-54U1

55U1-56U1 MODULO SICUREZZA MILTIFUNZIONE PER EMERGENZA ) SCHNEIDER

141

142 ESD3-05-115Vac 55AU1-56AUL AMPLIFICATORE CONTROLLO SICUREZZA CANCELLI 2 FOSSATI

143 TSXRKY8EX RACK 1-2 RACK ESTENSIONE 8 POSIZIONI 2 SCHNEIDER

144 TSXPSYS500M RACK 1 ALIMENTATORE 110/220Vac 3S0W 1 SCHNEIDER

145 TSXPSY2600M RACK 2 ALIMENTATORE 110/220Vac 26W 1 SCHNEIDER

146 TSXFANASP RACK 1-2 MODULO DI VENTILAZIONE 220Vac 2 SCHNEIDER

147 TSXCBY010K RACK 1-2 CAVO DI COLLEGAMENTO BUSX DA 1mt. 1 SCHNEIDER

148 TSXTLYEX RACK 1-2 TERMINATORI DI LINEA BUSX 1 SCHNEIDER

149 TSXP57202M RACK 1 PROCESSORE V2 1024 I/0 48KW/RAM 1 SCHNEIDER

150 TSXMFP064P RACK 1 ESTENSIONE FLASH EPROM 64KW 1 SCHNEIDER

151 TSXMRP064 RACK 1 ESTENSIONE RAM 64KW 1 SCHNEIDER
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POS. (CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
152 TSXAEY1600 RACK 2 SCHEDA 16 INPUT ANALOGICA 12 BIT 1 SCHNEIDER

153 TSXCAP030 RACK 2 CAVO PRECABLATO 3mt. DBISM/F x SCH 161 ANALOG. 2 SCHNEIDER

154 ABE7CPA02 RACK 2 MORSETTIERA TELEFAST 8 VIE x SCH 161 ANALOG. 2 SCHNEIDER

155 TSXASY410 RACK 2 SCHEDA 4 OUTPUT ANALOG. 16 BIT 1 SCHNEIDER

156 TSXBLYO1 RACK 2 MORSETTIERA 20 POLI A VITE x SCH. 4 OUTPUT ANALOG. 1 SCHNEIDER

157 TSXDSY32TaK RACK 2 SCHEDA 32 OUTPUT 24Vdc 0,1A 1 SCHNEIDER

158 TSXDSY64T2K RACK 2 SCHEDA 64 OUTPUT 24Vdc 0,1A 1 SCHNEIDER

159 TSXDEY64T2K RACK 1 SCHEDA 64 INPUT 24Vdc ISOLATI 4 SCHNEIDER

160 TSXCCY1128 RACK 1 SCHEDA CAMME ELETTRONICHE 1 SCHNEIDER

161 TSXCDP501 CAVO 20x0,34 Smt. PRECABLATO HE10/LIB. 24 SCHNEIDER

162 TSXPACCOL BOX CON PRESA TERMINALE PER RETE UNITELWAY 1 SCHNEIDER

163 TSXCSA100 CAVO PER RETE UNITELWAY (I1cf.=100mt.) 1 SCHNEIDER

164

165
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DISTINTA MATERIALI
POS. |CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
209 ATTF-120060 TETTO+FONDO Dim, 1200x600mm, 2 ETA
210 ATPO-120200 PORTA+MONTANTE Dim. 1200x2000mm. 2 ETA
211 ATRE-120200 RETRO+MONTANTE Dim.1200x2000mm, 2 ETA
212 ATPA-120200 PIASTRA INTERNA Dim1090x1880mm. 2 ETA
213 ATZ3-120060 ZOCCOLO STAGND h= 200mm. 1200x600mm, 2 ETA
214 ATFI-060200 PARETE LATERALE Dim. 600x2000mm, 1 ETA
215 ATDI-060200 DIVISORIO VERTICALE Dim. 600x2000mm. 1 ETA
216 ATPN-002000 PIASTRA INTERMEDIA h= 2000mm. 1 ETA
217 ATKU-002 KIT DI UNIONE 1 ETA
218 ATFL-000600 COPPIA FLANGE CHIUSURA L= 600mm. 1 ETA
219 WTGS-001 GOLFARI SOLLEVAMENTO 1cf.=4pz. 1 ETA
220 WTSS-001 SQUADRETTE DI SOLLEVAMENTO Icf. 4pz. 1 ETA
221 WTFP-001 FERMO PORTA 4 ETA
202 WTTS-000600 TASCA PORTASCHEMI 1 ETA
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DISTINTA MATERIALI
POS. (CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
223 034826 12BE3 CAPPA DI AEREAZIONE 1 LEGRAND
224 034824 12BE4 VENTILATORE+FILTRO DI USCITA 1 LEGRAND
225
226 | 3VF3211-1BBW41-0AA0 S510QF1 INTERRUTTORE AUTOMATICO 3x160A 40KA 1 SIEMENS
227 3VF9324-1NB10 COPPIA CALOTTE COPRIMORSETTI 1 SIEMENS
228 3VU1600-2L.S00 52SAF1-5350F1-545@F] INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO (45+63A) 3 SIEMENS
229 3TF4722-0AF0 S21KMI-531KMI-541KML CONTATTORE 30KW 110Vac 3 SIEMENS
230 3TN3040-0BB4 S15KAL-516KA3 RELE’ AUSILIARIO 24Vdc 2 SIEMENS
231 3TH3031-0AF0 S521KA6-521KA7
S521KA6-521KA7
232 S521KA6-521KA7 RELE’ AUSILIARIO 3NA+INC 110Vac 6 SIEMENS
233 3NW7010 S510FUL+510FU3
S1FUL-511FU2
234 S12FUL-701F UL BASE PORTAFUSIBILE 103x38 1P 7 SIEMENS
235 3NW7020 920F UL-935F UL-945F UL BASE PORTAFUSIBILE 103x38 2P 3 SIEMENS
236
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DISTINTA MATERIALI
POS. (CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
237 48,51,7.024.0050 216KA2-516KA4-516KAS
570KA1+8/571KAL+4
612KA1+7/610KA1+4
611KA1+4/613KA1+4
620KA1+2/621KAL+4
622KA1+3/623KA1+3 RELE’ INTERFACCIA 1SC 24Vdc 46 FINDER
238 48,52.7.024.0050 D20KA1+4/521KAL+5
930KAL+4/531KA2+D
S540KAL+6/541KA2+5 RELE’ INTERFACCIA 2SC 24Vdc 27 FINDER
239 55.38.8.110.0050 S16KAL RELE’ INTERFACCIA 2SC 110Vac 1 FINDER
240
241 E002201 S510A1 ALIMENTATORE 24V 10A STABILIZZATO MONOFASE 1 EURDOGI
242 E000401 S11A1 ALIMENTATORE 24V 20A LIVELLATO TRIFASE 1 EURDOGI
243 044528 S512TR1 TRASFORMATORE MONOFASE 380/115V 630Vac 1 LEGRAND
244 3VU1300-1TGOO S11QF1 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO (1+1,6A> 1 SIEMENS
245 3VU1300-1TF00 S10QF2 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO <0,6+1A> 1 SIEMENS
246 3VU1300-1THOO S12GF1 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO (1,6+2,4A> 1 SIEMENS
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DISTINTA MATERIALI
POS. (CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
247 ZB4-BD2 S515SAL SELETTORE A LEVA 2 POSIZIONI 1 TELEMECANIQUE
248 ZB4-BZ103 S5158SA1 CORPO CONTATTO 2NA 1 TELEMECANIQUE
249 ZB4-BG6 13ASA3 SELETTORE A CHIAVE 2 POSIZIONI RM. 1 TELEMECANIQUE
250 ZB4-BZ102 13ASA3 CORPO CONTATTO 1INA+INC 1 TELEMECANIQUE
251 ZB4-BVG3 S12HLL PORTALAMPADE 110V (LED VERDE> 1 TELEMECANIQUE
252 ZB4-BVBI1 S10HL1-511HL1 PORTALAMPADE 24V (LED BIANCI) 2 TELEMECANIQUE
253 ZB4-BVv0O33 S512HL1 GEMMA VERDE 1 TELEMECANIQUE
254 ZB4-BV013 S10HL1-511HL1 GEMMA BIANCA 2 TELEMECANIQUE
255
256 0S0ASLSFI11F02 11DL3-11SQ3 GRUPPO SEGNALAZIONE E PROTEZIONE PORTA 1 NEW ELFIN
257 050SPL100 11EL4-11ELS PLAFONIERA C/STAFFA 2 NEW ELFIN
258 050DIF02 12SQ4-12SQ5 STAFFA C/MICRO x ILLUMINAZIONE ARMADIO 1 NEW ELFIN
259 05S0F 20 12BSQ3-12BSQ4 FINECORSA 2NA 1 NEW ELFIN
260 010N2PG13,5 DERIVATORE 2 VIE 1 SIEMENS
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DISTINTA MATERIALI
POS. [CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
261 AGOFILO06A 529A1-535A1-545A1 FILTRO PER ALIMENTATORE MDLL2030 3 NUM
262 MDLLQ130 529R1-535R1-545R1 RESISTENZA ESTERNA DI FRENATURA 3 NUM
263 MDLL2030Q00 525A2-535A2-545A2) ALIMENTATORE 3 NUM
264 MDLU1070Q00N S26A1-527A1 AZIONAMENTO FULL-DICITAL 2 NUM
265 MDLU10S0Q00N S536A1-537A1
S546A1-547A1 AZIONAMENTO 4 NUM
266
267 C038000139 701A1 CNC DIGITALE 1050 1 NUM
268 C038080098 MODULO REMOTATO 161/16U 3 NUM
269 C038080097 MODULO REMOTATO 161 S NUM
270
271
272
273
274
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DISTINTA MATERIALI
POS. [CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
289 LE8-025 MENSOLA A LEGGIO L=800mm. 2 ETA
290 AE8-025 CASSA LEGGIO STAGNA L=800mm, 4 ETA
291 TL8-025 TETTO LEGGIO L=800mm. 2 ETA
292 ZC3-110 ZOccoLOo H=100mm. 2 ETA
293
294 PB70A PC PC IDUSTRIALE PENTIUM 266MMX RAM 64MB CACHE 3516KB
SCHEDA VIDEO VGA SXVGA HARD DISK 4,3GB ALIMENTAZIONE 110/220Voc 1 ASEM
295
296 KBUSA102 TASTIERA DA PANNELLO IP6S 102T USA PS2 1 ASEM
297 7773XE MONITOR 17” 1280x1024 1 ACER
298 TBLSO0F15-NS1 MOUSE TRACKBALL IP65 PS2 DA PANNELLO 1 -—
299 XC22348D CONVERTITORE RS323-RS485 ALIL 24Vac 2 EUTRON
300 PORTAMONITOR FORMATO RACK 19 PER MONITOR 17¢ 1 MARTEC
301
302
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DISTINTA MATERIALI

POS. |CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE

303 038080098 MODULO REMOTATO 161+16U 1 NUM

304 038080097 MODULO REMOTATO 161 1 NUM

305 3NW7020 16FUL-16FU2 | PORTAFUSIBILE SEZIONABILE 10,3x38 2P 2 SIEMENS

306 44402 1672 TRASFORMATORE MONOFASE 220/24V 63VA 1 LEGRAND

307 GW20246 12X3 PRESA SCHUKD 1 GEWISS

308 GW20214 12X3 PRESA BIVALENTE 10/16A 1 GEWISS

309 GW27003 12x3 CONTENITORE 3PTOD 1 GEWISS

310 GW20246 16X1 PRESA SCHUKD 3 GEWISS

311 GW20214 16X1 PRESA BIVALENTE 10/16A 1 GEWISS

312 GW20056 16X1 TAPPO COPRIFORO 1 GEWISS

313 GW27006 16X1 CONTENITORE SMOD 1 GEWISS

314 48,51,7.024.0050 514KAL RELE’ DI INTERFACCIA 1SC 24V 1 FINDER

315 855TB24TAl 514HS1 MODULO ACUSTICO BITONALE 24Vcc 1 ROCKWELL

316 855T-BPM10C 514HS1 ZOCCOLO DI MONTAGGIO H=100mm, 1 ROCKWELL
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DISTINTA MATERIALI
POS, (CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE
317 - 37U1 CONTAIMPULSI ELETTROMECCANICO 6 CIFRE 24Vcc 1 Ivo
318 - 25SAl1 COMMUTATORE S POSIZ, CON BLOCCO A CHIAVE 1 KRAUS & NAIMER
319 | ZB4-BV033+ZB4-BVG3 13HL3 GEMMA VERDE + PORTALAMPADE 110V CON LED VERDE 1 SIEMENS
320 | ZB4-BV033+ZB4-BVB3 | 70HL1-76HL2-96HL1
117HL1/2513HL1
214HL1/2
- GEMMA VERDE + PORTALAMPADE 24V CON LED VERDE 10 TELEMECANIQUE
321
322 | ZB4-BV013+ZB4-BVBI1 160HL1 GEMMA BIANCA+PORTALAMPADE 24V CON LED BIANCO 1 TELEMECANIQUE
323 | ZB4-BV043+ZB4-BVB4 |70HL2-76HL1-96HL2 GEMMA ROSSA+PORTALAMPADE 24V CON LED ROSSO 3 TELEMECANIQUE
324 | ZB4-BV053+ZB4-BVBS |160HL2-514HLe--—- GEMMA GIALLA +PORTALAMPADE 24V CON LED GIALLO 3 TELEMECANIQUE
325 | ZB4-BV063+ZB4-BVB6 [37HL1/2-513HL2 GEMMA BLU+PORTALAMPADE 24V CON LED BLU 3 TELEMECANIQUE
326 ZB4-BAl1+ZB4-BZ101 160SB1 PULSANTE BIANCO+CORPO CONTATTO INA 1 TELEMECANIQUE
327 ZB4-BA2+7ZB4-BZ101 |86SB1/2-100SB1/2
528SB1/2-338SB1/2
548SBl/2 PULSANTE NERO+CORPO CONTATTO INA 10 TELEMECANIQUE
328
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DISTINTA MATERIALI
POS. (CODICE COMPONENTE SIGLA DESCRIZIONE QTA’ CASA COSTRUTTRICE NOTE

329 ZB4-BA3+ZB4-BZ101 70SB1-96SB1-117SB1

70SB1-96SB1-117SB1 PULSANTE VERDE+CORPO CONTATTO INA 6 TELEMECANIQUE
330 ZB4-BA4+ZB4-BZ102 |70SB2-96SB4-140SB!

S14SB6—--——- PULSANTE ROSSO+CORPO CONTATTO INC 6 TELEMECANIQUE

331 ZB4-BAS5+ZB4-BZ101 106SB1-514SB2 PULSANTE GIALLO+CORPO CONTATTO INA 2 TELEMECANIQUE
332 ZB4-BA6+7ZB4-BZ101 160SB2 PULSANTE BLU+CORPO CONTATTO 1INA 1 TELEMECANIQUE
332 ZB4-BA2+ZB4-BZ101 13SA2-50SA1+4

513SA2+6-514SA1 SELETTORE A LEVA 2 POSIZIONI+CORPO CONTATTO INA 11 TELEMECANIQUE
334 ZB4-BG7+ZB4-BZ105 79SA1-13SA1-111SAL SELETTORE A CHIAVE 3 POSIZIONI RM.+CORPO CONTATTO INC+ INA 3 TELEMECANIQUE
335 ZB4-BG3+ZB4-BZ10S  [96SA1-106SA1-513SA1 SELETTORE A CHIAVE 3 POSIZIONI+CORPO CONTATTO INC+ INA 3 TELEMECANIQUE
336 ZB4-BG2+ZB4-BZ105 86SA1-100SAl

25SA2-513SA2 SELETTORE A CHIAVE 2 POSIZIONI+CORPO CONTATTO INC+ INA 4 TELEMECANIQUE
337
338
339
340
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Pavceil@ @pavccl 2001 |@ @[ 2001

Pavecl@ @p4vcel 2004 |@ @| 2004

P4vCCI|@ Q4vccel @ Q)

pavcell@ @pavccl 2105 |@ @| 2105

paveclle @p4vcel 2106 |@ @| 2106

Paveclle @p4vcel 2107 [@ ¢ Q| aw7

P4vceil@ @4vcecl 2107 |@ & @ 2107

bavcclle @pavcel 2108 [@ ¢ @) 2108

ovee [@ Q| ovce 2108 [@ 4 | 2108

ovce @ @| ovce 2109 |@ @| 2109

ovce [@ @| ovce 2110 |@ @| 210

ovce [@ @| ovce @ @

ovce @ @| ovce ssl2 |@ Q| 5812

ovce [@ @| ovce 5816 |@ @| 5816

ovce [@ @| ovce @ @

ovce |@ @| ovce 6502 |@ @| 6502

ovce [@ @| ovce 6504 |@ @| 6504

ovee @ @| ovce 6506 |@ @| 6506

VAC |2 ¢ Q| VAC @ Q)

vac lo & @] vac 7306 |@ @| 7306

105,00 |@ @[ 105.00 @ Z)

10501 |@ @| 105.01 @ @

105.08 |@ @| 105.08 @ 7]

105.09 |@ @|105.09 @ Z)

105.10 |@ Q| 105.10 @ Q)

10511 |[@ @| 105.11 @ Z)

10512 |@ @| 10512 @ 7

10543 [@ @[ 10513 e L o

10514 |@ @| 105.14

10516 |@ @| 105.16

106,00 |@ @| 106.00

@ Q
@ @
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MORSETTIERA MONTANTE SINISTRO M3

MORSETTIERA MONTANTE SINISTRO M3

MORSETTIERA MONTANTE SINISTRO M3

e4vecl|@ Q@e4vcecl a2 @ ¢ @ aue 5604 [@ ¢ @ 5604
4vecI(@ Qle4vcecl a2 @ & Q| aue S6A02 |[@ ¢ @|SeA02
P4vecI(@ Qle4vcecl 213 |@ Q| 213 56A03 |@ Q| 56A03
eavecl|@ Q@le4vecl 2114 |@ Q| 214 @ )
ovce [@ Q| ovce @ Q| 5802 |@ Q| s802
ovce |@ Q| ovce 3902 |@ Q| 3902 5806 (@ Q| 5806
ovce |[@ @| ovce 3904 |@ Q| 3904 6508 |@ Q| 6508
ovee @ Q| ovce 3906 |@ Q| 3906 7602 |@ Q| 7602
ovce |@ Q| ovce 3908 |@ Q| 3908 @ 2
ovce |@ @| ovce 3910 |@ Q| 3910 @ 4
ovce |@ Q| ovce 3912 |@ Q| 3912 e L o
ovce |@ Q| ovce @ Q)
ovce |@ Q| ovce @ 4
ovce |@ Q| ovce 4503 |@ Q| 4503
ovce |@ @| ovce 4504 [@ ¢ @ 4504
ovee [@ @| ovce 4504 |@ & @ 4504
105.02 |@ Q| 105.02 4505 |@ Q| 4505
105.03 (@ | 105.03 4506 |@ Q| 4506
105.04 |@ Q| 105.04 4507 [@ ¢ @ 4507
105.16 |@ @| 105.16 4507 [@ & @] 4507
10517 |@ @| 10517 4508 |@ Q| 4508
106.05 |@ Q| 106.05 @ Q)
106.06 |@ Q| 106.06 5501 @ @| 5501
2001 |@ Q| 2001 5502 |@ Q| 5502
2002 |@ Q| 2002 5503 |@ Q| 5503
2004 |@ @| 2004 5504 |@ Q| 5504
2005 |@ @| 2005 55A02 |@ @| 55A02
106.07 |@ Q| 106.07 55A03 |@ @| 55A03
2109 |[@ Q| 2109 @ Q)
2110 |@ Q| 2110 5601 (@ Q| 5601
aul |@ Q| 2 5602 |@ Q| 5602
a1l |@ Q| a2 5603 |@ Q| 5603
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MORSETTIERA BASAMENTO M4 MORSETTIERA BASAMENTO M4

p4vcel|@ @p4vecel 105.28 |@ @| 105.28

pavceIl@ Q@lp4vcel 105.29 |@ @| 105.29

pavcell@ @fp4vcel 105.30 (@ @] 105.30

p4avcel|@ @p4vccel 10531 [@ @| 105.31

pavceil@ @lp4vcel 105.32 |@ Q| 105.32

P4vcel|@ @p4vccl 10533 |@ | 105.33

p4vceI|@ @fp4vccel 105.34 |@ @] 105.34

bavcell@ @fp4veel 105.35 |@ | 105.35

P4vcel|@ p4vccl 105.36 |@ Q| 105.36

P4vceIl@ @fp4vcel 105.37 |@ @|105.37

p4avCCI|@ @p4veel 105.38 |@ Q| 105.38

p4vcCl|@ Ql4vccl @ Q)

Pavceil@ @fp4vcel 105.40 (@ @] 105.40

p4avCCI|@ @p4vceel 105.41 (@ Q| 105.41

p4vCCI|@ @4vccl 105.43 |@ @|105.43

P4vCCI|@ Q@le4vccer @ Q)

p4vCCI|@ @p4vceel 105.46 |@ Q| 105.46

P4vCCI|@ @fp4vecel 105.47 |@ @| 105.47

P4vCCI|@ Qle4vccl @ Q)

pavcell@ @p4veel @ Q|

PavceIl@ @p4veel 106.01 |@ Q|

pavceIl@ Q@fp4vcel @ Q|

ovee |@ @| ovce @ )

ovcee [@ Q| ovce 1502 (@ Q| 1502

ovce [@ Q| ovce 11504 (@ Q| 1504

ovee |@ @| ovce @ 7]

ovcee [@ @| ovce 11602 (@ Q| 11602

ovee [@ Q| ovce 11604 (@ Q| 1604

ovce |@ @| ovce @ Q|

10524 |@ | 105.24 @ )

10525 |@ @|105.25 e L o

105.26 |@ Q| 105.26

10527 |@ @|105.27
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MORSETTIERA SLITTA M5 MORSETTIERA SLITTA M5

P4VCCI|@ @R4VCCl 106.33 |@ @] 106.33

P4VCCI@ @R4vccel 106.34 |@ Q| 106.34

P4VCCI@ @R4avccel 106.35 |@ Q| 106.35

P4VCCI|@ @R4vceel @ Q|

P4VCCI|I@ @pR4VCCI 106.51 (@ @| 106.51

P4VvCCI|@ @p4vcecel 106.52 |@ Q| 106.52

e4VvCCl|@ @R4vccel @ Q|

P4VCCI|I@ @pR4VCCI 106.56 (@ @| 106.56

P4VvCCI|@ @p4vcecel 106,57 |@ Q| 106,57

4VvCCI@ @R4vccel 106.58 |@ @| 106,58

P4VCCI|@ @jp4vcCCel 106.59 |@ Q| 106,59

P4VvCCI|@ @le4vCCl @ @

Pavccil@ Q4vccel @ Q

P4VCCI|@ @jp4vcCCel 7604 (@ Q| 7604

P4VvCCI|@ @je4VvCCl @ @

Pavccil@ QJe4vccel @ Q

ovce [@ @| ovce o L o

ovCC |@ @| ovce

ovce |@ Q| ovce

ovCee |@ Q| ovce

ovee |@ Q| ovce

ovce |@ @| ovce

ovCee |@ @| ovce

105.27 |@ @|105.27

105.28 |@ @| 105.28

@ 2
106.25 |@ @] 106.25
106.26 |@ Q| 106.26
2) 2

10629 |@ Q| 106.29

106.30 |@ @] 106.30

106.31 |@ @| 106.31

106,32 |@ @] 106.32
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1 ] 2 T 3 1 4 |1 5 [ 6 1T 7 1 8 1 9 1 10 1 ] 12 [ 13 ] 14 | 15 6 | 17 [ 18 | 19 ]
MORSETTIERA TRAVERSA M6 MORSETTIERA TRAVERSA M6

pavceIl@ @p4VvCCl 106.48 [@ @| 106.48

pavcell@ Q@4vccl 106.49 [@ Q| 106.49

pavcell@ Q@p4vcecl 10650 (@ Q| 106.50

pavceil@ @p4vcel @ Q@

pavcell@ @p4vccl 10653 [@ Q| 106,53

pavcel|@ Q@p4vcel 106,54 [@ Q@| 106,54

pavccell@ @p4vcel 106,55 (@ @| 10655

pavcelle @p4vcecl @ Q@

pavcel|@ Q@p4vcel 106.60 @ Q| 106.60

pavcell@ Q@p4vccl 10661 |@ )| 106.61

pavceI@ @p4vcel @ Q@

p4vcelI@ Q@p4vCCl @ Q

pavcell@ Q@p4vccl 7302 |@ @| 7302

pavceI@ @p4vcel 7304 |@ @| 7304

p4vceI@ @p4VvCCl @ Q@

pavcell@ Q@p4vccl 10505 [@ @| 10505

ovee (@ @| ovce 10506 |@ @| 10506

ovee (@ @| ovce @ Q@

ovce (@ Q| ovce 10515 (@ Q| 10515

ovee (@ Q| ovce 10516 (@ @| 10516

ovee (@ Q| ovce @ Q@

ovce [@ @| ovce 14002 |@ @| 14002

ovee (@ @| ovce 14004 |@ @| 14004

ovee (@ @| ovce @ Q@

ovcee (@ Q| ovce 15001 (@ Q| 15001

ovee (@ @| ovce 10502 @ ¢ @] 10502

ovee (@ @| ovce 10502 [@ & @ 10502

ovee (@ Q| ovce 10503 |@ @| 10503

106.03 |@ | 106.03 10504 (@ @| 10504

106.40 @ @| 106.40 10505 @ ¢ @] 10505

106.41 [@ Q| 106.41 10505 [@ & @ 10505

@ [ 10506 |@ Q| 10506

106.44 @ @|106.44 @ Q@

106.45 |@ | 106.45 @ Q@

106.46 (@ Q| 106.46 @ Q)

106.47 |@ | 106.47 e - o
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MORSETTIERA SONDE TERMICHE M6A MORSETTIERA SONDE TERMICHE M6A
12001 (@ @| 12001 12153 (@ Q)| 12153
ovce (@ Q| ovce 12154 (@ Q)| 12154
ovee |@ Q| ovce 12161 @ Q)| 12161
ovCeC |@ @| ovcC 12162 (@ Q)| 12162
@ (4] 12163 |@ Q| 12163
1W102.8(@ Q[1w102.8 12164 |@ Q| 12164
@ [ 12171 |@ Q)| 12171
@ Q 12172 |@ Q| 12172
0105.40/@ 2|105.40 12173 |@ Q| 12173
105.41|@ @|0105.41 12174 (@ Q)| 12174
R105.42|@ Q@|0105.42 12181 |@ Q)| 12181
R105.43|@ Q|9105.43 12182 (@ Q)| 12182
R105.44|@ Q|R105.44 12183 (@ Q)| 12183
R105.45|@ @|0105.45 12184 (@ Q| 12184
R105.46|@ Q@|0105.46
R105.47|@ Q|R105.47
@ 2
12111 |@ Q| 12111
12112 |@ Q| 12112
12113 |@ Q| 12113
12114 |@ Q| 12114
12121 |@ Q| 12121
12122 |@ Q| 12122
12123 |@ Q| 12123
12124 |@ Q)| 12124
12131 |@ Q| 12131
12132 |@ Q| 12132
12133 @ Q| 12133
12134 |@ Q| 12134
12141 |@ Q| 12141
12142 |@ Q| 12142
12143 |@ Q)| 12143
12144 |@ Q| 12144
12151 |@ Q| 12151
12152 |@ Q)| 12152
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1 [ 2 [ 3 T 4 [ 5 T 6 [ 7 1] [ 9 [ 10 [ n [ 12 [ 13 [ 14 | 15 16 [ 17 [ 18 [ 19 ]
CAVO
FORMAZIONE
ORIGINE
DESTINAZIONE
NUM. NUM.
FILO | FUNZIONALE
1
2
3
4
5
Dis. N. TEOO4035000 Impianto Disegno FOGLIO
@MA@ AUT@MAZH@M o B ST PRESSA S4—1600—5400—2500—LD CILLO G. | Questo disegno & di proprieta
~ CAD UADRO PRINCIPALE c esclusiva della TEXER S.r.l.
e - cc‘"neo — Q om:;nsecs)s_aoo Essa vieta di riprodurlo o
Tecnologie per I'automazioni industriali S A Nome File CO35002 Denominazione comunicarlo ad altri senza la SEGUE
DI AMENINIFRANCESCO  cr.wun rc sasizesiss  puva:ossssesorss ALBAND S.ALES.SANEIRD.CBERGMI]) ITALY Controllo sua specifica autorizzazione.
A LT 070 22 [ —— — Data CILLO G.




2 | 3 1T 4 1 5 1] [ 7 1T 8 | 9 [ 10 [ n 12 13 14 | 15 | 16 [ 17 [ 18 | 19 |

NOME CAVO FORMAZIONE LU(NMGEIerRT)ZA ORIGINE DESTINAZIONE

MD 1 24 X 1.5 mmq 25 mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA MONTANTE DESTRO M2

MD2 24 X 1.5 mmg 25 mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA MONTANTE DESTRO M2

BM1 18 X 1.5 mmq 25 mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE DESTRO

BM4 18 X 1.5 mmq 25 mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE DESTRO

125U2 4 X 0.75 mmgq 25 mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE DESTRO

126U2 4 X 0.75 mmq 25 mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE DESTRO

11ZS 3 X 2.5 mmq 25 mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE DESTRO

P220V 3X6mmq 25 mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE DESTRO

P380V 4 X 6mmq 25 mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE DESTRO

MSH1 24 X 1.5 mmg XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA MONTANTE SINISTRO M3

MS2 24 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA MONTANTE SINISTRO M3

MS3 24 X 1.5 mmg XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA MONTANTE SINISTRO M3

BM2 18 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE SINISTRO

BM3 18 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE SINISTRO

127U2 4 X 0.75 mmgq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE SINISTRO

128U2 4 X 0.75 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE SINISTRO

LZS2 3 X 2.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE SINISTRO

P220V2 3X6mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE SINISTRO

P380V2 4 X 6mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MONTANTE SINISTRO

] Impianto Disegno FOGLIO
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2 | 3 1T 4 1 5 1] [ 7 1T 8 | 9 [ 10 [ n 12 13 14 | 15 | 16 [ 17 | 18 19 ]
NOME CAVO FORMAZIONE LU(NMGEI::_ER?)ZA ORIGINE DESTINAZIONE
B1 24 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA BASAMENTO M4
B2 24 X 1.5 mmg XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA BASAMENTO M4
100M1 4 X 6 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MOTORE REGOLAZIONE CUSCINO
X51 18 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA SLITTA M5
X51A 18 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA SLITTA M5
S1 18 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X CONNETTORE SLITTA X50
S2 18 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X CONNETTORE SLITTA X50A
S5 3X 2.5 mmq XX mt MORSETTIERA POTENZA MO MOTORE REGOLAZIONE SLITTA
S3 4 X 25 mmgq XX mt MORSETTIERA POTENZA MO MOTORE REGOLAZIONE SLITTA
S4 4 X 2.5 mmq XX mt MORSETTIERA POTENZA MO MOTORE REGOLAZIONE SLITTA
S6 4 X 6 mmq XX mt MORSETTIERA POTENZA MO MOTORE REGOLAZIONE SLITTA
T1 12 X 1.5 mmgq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA TRAVERSA M6
T2 24 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA TRAVERSA M6
T3 24 X 1.5 mmg XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA TRAVERSA M6
95M1 2 X2 X 185 mmq XX mt AZIONAMENTO MOTORE PRINCIPALE 95M1
G 2X0.75 mmgq XX mt AZIONAMENTO DINAMO TACHIMETRICA
95BQF2 3 X 6 mmgq XX mt AZIONAMENTO MOTORE PRINCIPALE 95M1
97M1 4 X 6 mmq XX mt MORSETTIERA POTENZA MO VENTILATORE MOTORE PRINCIPALE 97M1
105M1 4 X 95 mmgq XX mt MORSETTIERA POTENZA MO MOTORE MICRO INCH 105M1
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1 1 2 1T 3 1T 4 1 5 1] [ 7 1 8 1 9 T 10 1| 12 13 14 | 15 | 16 [ 17 | 18 19 ]
NOME CAVO FORMAZIONE LU(NMGEI::_ER?)ZA ORIGINE DESTINAZIONE
155YV1 3 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X ELETTROVALVOLA FRENO
155YV1A 3X 1.5 mmgq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X ELETTROVALVOLA FRENO
155YV2 3 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X ELETTROVALVOLA FRIZIONE
155YV2A 3X 1.5 mmgq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X ELETTROVALVOLA FRIZIONE
CM1 24 X 1.5 mmg XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X TRAVERSA
CM2 24 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X TRAVERSA
CM3 4 X 0.75 mmgq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X TRAVERSA
ST1 3X0.75 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA SONDE TERMICHE M6A
ST2 18 X 1.5 mmq XX mt MORSETTIERA AUSILIARI M1.X MORSETTIERA SONDE TERMICHE M6A
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1 ] 2 ] | 4 | 5 [ s 8 | 9 [ 10 [ 11 T 12 [ 13 T 14 | 15 [ 16 T 17 1 18 | 19 ]
CAVO MD1 CAVO MD2 CAVO BM1
FORMAZIONE 24 X 1.5 mmq FORMAZIONE 24 X 1.5 mmq FORMAZIONE 18 X 1.5 mmq
ORIGINE MORSETTIERA AUSILIARI M1.X ORIGINE MORSETTIERA AUSILIARI M1.X ORIGINE MORSETTIERA AUSILIARI M1.X
DESTINAZIONE MORSETTIERA MONTANTE DESTRO M2 DESTINAZIONE MORSETTIERA MONTANTE DESTRO M2 DESTINAZIONE PULSANTIRA BIMANUALE X
NUM. NUM. NUM. NUM. NUM. NUM.
FILO | FUNZIONALE FILO | FUNZIONALE FILO | FUNZIONALE

1 2105 1 24V CCI 1 5101

2 2106 2 24VCCI 2 5102

3 2107 3 ovee 5103

4 2108 4 ovCC 4 5104

5 2109 5 ovee 5 5105

6 2110 6 ovCC 6 5106

7 7 105.00 7 AVAC

8 5812 8 105.01 8 5108

9 5816 9 105.08 9

10 10 105.09 10

11 6502 1 105.10 1 5303

12 6504 12 105.11 12 5304

13 6506 13 105.12 13 24V CCI

14 14 105.13 14 105.04

15 7306 15 105.14 15 5302

16 16 105.16 16 5301

17 17 106.00 17

18 18 18 TE GIALLO VERDE

19 19

20 20 2001

21 21 2004

22 22

23 23

24 TE GIALLO VERDE 24 TE GIALLO VERDE

Impianto Disegno FOGLIO
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[ 2 ] | 4 | 5 1 6 8 | 9 | 10 [ 1 | 12 ] 14 [ 15 | 16 | 17 | 18 | 19 ]
CAVO BM4 CAVO 125U2 CAVO IXS1
FORMAZIONE 18 X 1.5 mmq FORMAZIONE 4 X 0.75 mmq + SHD FORMAZIONE 3 X2.5mmq
ORIGINE MORSETTIERA AUSILIARI M1.X ORIGINE MORSETTIERA AUSILIARI M1.X ORIGINE MORSETTIERA AUSILIARI M1.1
DESTINAZIONE PULSANTIRA BIMANUALE X DESTINAZIONE MONTANTE DESTRO DESTINAZIONE MONTANTE DESTRO
NUM. NUM. NUM. NUM. NUM. NUM.
FILO | FUNZIONALE FILO | FUNZIONALE FILO | FUNZIONALE
1 52B01 1 WH 1 12A01
2 52B02 2 BK 2 12A02
3 52B03 3 GN 3 TE GIALLO VERDE
4 52B04 4 RD
5 52B05 5 YE SCHERMO CAVO IXS1
6 52806 FORMAZIONE 3 X2.5mmq
7 AVAC CAVO 126U2 ORIGINE MORSETTIERA AUSILIARI M1.1
8 52808 FORMAZIONE 4 X 0.75 mmq + SHD DESTINAZIONE MONTANTE DESTRO
i) ORIGINE MORSETTIERA AUSILIARI M1.X NF}-IJ_'\(?) FUNZ:-(JDNAI'ALE
DESTINAZIONE MONTANTE DESTRO 1 12A01
T O el o
1 WH 3 TE GIALLO VERDE
13 24VCCI 2 BK
14 105.06 3 GN
15 5310 4 RD
6 5309 5 YE SCHERMO
17
18 TE GIALLO VERDE
Impianto Disegno FOGLIO
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