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macchine per lamiera

1) PANNELLO DI SUPERVISIONE PER SPV45 170

A) - Introduzione

Il pannello di supervisione MP277 basato sullo standard Siemens & sviluppato in ambiente
“Windows CE” e presenta uno schermo touch-screen a colori da 10”.

Il collegamento con il PLC che gestisce la macchina é possibile in diverse modalita,tra cui MPI e
PROFIBUS. La selezione e I'impostazione del tipo di collegamento e dei parametri di linea viene
realizzato in “Windows CE”.

L’applicativo a bordo dell'apparecchiatura € modificabile tramite il pacchetto standard di sviluppo
“WinCC flexible 2008” da parte di personale qualificato.

La modalita di selezione di un tasto o di una variabile si effettua con una leggera pressione sullo
schermo in prossimita di un oggetto progettato come sensibile che pud essere un TASTO , un
CAMPO DI SELEZIONE o un campo di INTRODUZIONE.

La pressione di un TASTO o di un CAMPO DI SELEZIONE attiva il comando ad esso associato, la
selezione di un campo di INTRODUZIONE fa comparire nella pagina una “tastiera sensibile” che
permette l'introduzione di caratteri alfanumerici.

La banda superiore dello schermo & sempre visibile e presenta oltre ai tasti funzione di cambio
pagina un campo dove viene riportato il nome della “ricetta” in uso.
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B) - DESCRIZIONE DELLE PAGINE

B1- PAGINA PRINCIPALE

All'accensione, il pannello carica il proprio sistema operativo e in automatico si predispone in “on
line” con il PLC.

A questo punto supervisore e il plc sono in grado di comunicare tra loro scambiandosi comandi e
stati.

Il pannello carica la pagina principale.

Il software per la gestione della spianatrice SPV45 ¢ strutturato in piu pagine, ma ¢ progettato in
modo tale da radunare nella pagina principale le funzioni necessarie alla regolazione della
macchina.

Doc.: Manuale Siemens MP277 SPV45 170 — SARONNI-LASIM SPA rev. 0 del 12-07-2011Pagina 3 di 43



macchine per lamiera

HOUR COUNTER [H]

TOTAL PARZIALE
13 | 14 =

TILTING

- +
TOPBRIDGE | | o -~
: i ; 20 ?//r’ E \\\\\' il
OP.SIDE (4 MOT.SIDE 15 SR s
imen] & MniMI % L0 "\ 1.0

=1 H -1.0
05 g 0E

| 12.64{@ | 13.72 %

BACK-UP ROLLS
CONCAVE  CONVEX G0 00 00 90 00 B0

LT D57 L

Of%] | 0.0 [mm]

’ RESET
DC MOTOR LINE
ALARM

0.2 ot 43 079

Tutte le pagine presenti sono richiamabili tramite appositi tasti posizionati nella banda superiore
dello schermo accessibile da una qualsiasi pagina del sistema.

Nella pagina € presente una visualizzazione delle ore di funzionamento della spianatrice in due
formati, TOTALE non azzerabile, PARZIALE azzerabile tramite il tasto “Reset” protetto da
password.(nella pagina service)

In ordine, da sinistra a destra i tasti assumono il seguente significato:

1) Termina I'applicazione WinCC (dopo avvertimento)

2) Selezione pagina “Cambio lingua”
3) Selezione pagina “Ricetta”

. . - o |
4) Selezione pagina Segnalazioni “Allarmi/Servizio” A

]

5) Selezione “Pagina principale” =
6) Selezione pagina “Servizio” ‘ﬁ‘
7) Selezione pagina “MEMORIZZAZIONI” per il set up dei potenziometri di misura ==~

La banda superiore sempre visibile presenta inoltre un campo dove viene riportato il nome della
‘ricetta” in uso.
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B2- PAGINA “Cambio lingua”

Premendo il tasto cambio lingua, viene proposta la pagina seguente:

SIEMENS

La selezione & possibile direttamente premendo il pulsante relativo alla lingua da scegliere oppure
tramite il menu a tendina dove appare la scritta della lingua selezionata.

Il cambio della lingua & attivo anche durante il funzionamento on line della macchina.

Le preselezioni nella colonna PRESET servono per selezionare automaticamente la lingua del
pannello alla riaccensione della macchina.

Doc.: Manuale Siemens MP277 SPV45 170 — SARONNI-LASIM SPA rev. 0 del 12-07-2011Pagina 5 di 43



macchine per lamiera

B3- PAGINA “Ricetta”

Note generali:

L'archivio ricette € memorizzato in una area dati del pqgn_g_ello operativo MP277.

Tramite i tasti di importazione esportazione : — I ricette nella pagina “ricette” e possibile
trasferire i dati suuna MMC (micro memory card) inserita in uno slot presente nell'apparecchiatura.

In tal modo ci si svincola dalla memoria interna del pannello operativo memorizzando i dati su un supporto
dati esterno intercambiabile.

| dati delle ricette sono memorizzati nel formato standard “.CSV” che puo essere letto per esempio con
MS Excel,MS Access ecc.

Pagina ricetta

Selezionando la pagina ricetta, viene proposta la pagina seguente:

Data Record Mame:

| DaTa_a
|rmax

| min

! sethe

TEST

| BACK-UR ROLLS 4
|BACK-UP ROLLS 5
BACK-UP ROLLS &
' BAGKEMP ROLLS 7

| TILTING
| OPER.SIDE_TOP ERIDGE
MOTOR. SIDE TOP BRIDGE

Nel menu a tendina “Data record name” sono visibili i nomi delle “ricette” memorizzate nel supervisore.

Una volta selezionata una ricetta i valori presenti vengono visualizzati nella tabella sottostante dove
possono essere trattati come segue:
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1) Modificati, selezionando il campo numerico che interessa e introducendo il nuovo valore con
l'aiuto della tastiera alfanumerica che appare automaticamente.

2) Puo essere cancellata I'intera ricetta premendo il tasto “cancella” il

3) La ricetta pud essere salvata con un altro nome premendo il tasto “salva col nome” il

4) La ricetta pud essere sovra scritta con il tasto “salva” E

5) Puo essere creata una nuova ricetta con il tasto “nuova ricetta” El

Nel corso delle operazioni messaggi di aiuto e conferma seguono le operazioni di inserimento,
modifica e memorizzazione della ricetta come in esempio nel caso di salvataggio.

- o[5[o e T

Y e

= € i Data Record Mame:
—+ : :
ﬁ g—g | patas |_DaTA_9

RUNNING | LIST.
BACK-LP ROLLS 1 N
BACk-P ROLLS 2. E

I[Enﬁﬁr_- Mame

BACK-UP ROLLS 3 1 0] Save changes to data record _DATA_10 of recipe
i 0 SPves?

BACK-UP ROLLS 5
|B&CE-UP ROLLS &
BACK-UP ROLLS 7

TILTING

- TILTING

e e o OPER.SIDE TOP BRIDGE
MOTOR SIDE TOP BRIDGE | | 13.7. MOTOR SIDE TOP BRIDGE
o

s/mja)x

I Ready

Nella parte sinistra del pannello operativo sono presenti due colonne LIST e RUNNING
Nella colonna RUNNING sono presenti i valori della spianatrice in lavorazione. (attuali)
La colonna LIST é di transito e viene sfruttata in due modi:

1) Premendo il tasto .:.] i dati in LAVORO vengono caricati in questa
colonna dove possono essere confrontati con i dati di una ricetta in archivio.
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) . T _ .
Premendo successivamente il tasto il i dati vengono portati nell'area di
destra per essere salvati , e trattati come descritto precedentemente con i tasti

& x|

. -I-IIIB' _— , , - e
2) Premendo il tasto i dati presenti nella ricetta richiamata dall’archivio
passano nella colonna RICETTA dove possono essere confrontati con i dati in
lavorazione.

| dati in questa colonna vengono trasferiti in lavorazione se nella pagina

principale viene premuto il tasto “Start posizionamento da ricetta”

B3.1-Esportazione-Importazione delle ricette in un file .CSV

| dati delle ricette possono essere esportate nel formato standard “.CSV” che pud essere letto per
esempio con MS Excel,MS Access ecc.

Il file che contiene le ricette pud essere esportato-importato tramite appositi comandi presenti nella
pagina RICETTE.
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=
Per esportare il file “ricette” (da PANNELLO a MMC)

Per importare il file “ricette” (da MMC a PANNELLO)

II files & registrato sulla CF CARD nella directory \Storage Card MMClricette_exp\ eil suo
nome ¢ “RECORD.CSV”

E! Microsoft Excel - RECORD. CSV

F|Ie Modifica Wisualizza Inserisci Farmato Strumenti Dati Finestra 2 - =] x|
DBHQ@&J ARBT o @ AL 0% - 7 e | €4 7
G =] = '
| A B [ E D e G
1 |SPIANATRICE I RECORD1_TEST RECORDZ TEST RECORD3 _TEST | =
2 1 1 2 3
3 |CTRULLO_1 RICETTA real | 03 0z 03
4 |CTRULLO_2 RICETTA real 04 04 03
5 |CTRULLO_3 RICETTA real 05 055 03
6 |CTRULLO 4 RICETTA real | 06 D& 03
7 (CTRULLO S RICETTA, real | 05 055 03
8 |CTRULLO_B RICETTA real 04 0.4 03
5 CTRULLO_7 RICETTA real 03 0z 03
10 |CTRULLO 8 RICETTA real | 0 a 0
11 |BASCULAGGIO RICETTA real | 1 -1 -1
12 |Q_PONTE DX RICETTA, 10 114 95
13 |Q_PONTE SX RICETTA, 10 114 95
14 |C.CONVEZSZ0 RICETTA real 05 05 05
15
1| «[» [ »}\RECORD / ' ' [«]
Pronto A

Per la corretta apertura e modifica del file aprire lo stesso impostando il formato file .csv
Sopra & mostrato una lettura del file in MS EXCEL

I T

|File Microsoft Excel C*. ;) *, xls; *.xlk; * . hkm; *.html; *.0 »-

Tukki i File (*,#*) i
File Microsaft Excel (*,xl*; * . xds; *,.xlk; *, ki *.html; * xl—'—
File Microsoft Excel (%, xl*; * ><IsJ :nclaJ celey # ol * ol

Nb: Il file deve sempre mantenere il proprio formato (formato .csv)
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B4 - Selezione pagina “Segnalazioni di Servizio/Allarme”

Il pannello operativo Siemens gestisce due tipi di classi di segnalazione:
1) Segnalazione di SERVIZIO che indica uno stato nel processo ( es.Motore on)

2) Segnalazione di ALLARME che indica una anomalia di servizio che per la sua
importanza deve essere acquisita dall’operatore.

B4.1 Segnalazioni di Servizio

Una stringa nella fascia superiore della schermata visualizza la presenza di una segnalazione di
SERVIZIO.
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B4.2 Segnalazioni di Allarme

/N

Una visualizzazione di allarme viene messa in evidenza dall'apparire di una icona lampeggiante | 12 |e
da una finestra che mostra il tipo di anomalia presente.
Questa finestra pud essere annullata andando a puntare sul pulsante di Windows “X”.

L'allarme puo essere acquisito premendo il tasto “ACK” L,cosi facendo se la condizione di

/N

allarme ¢ presente avro I'icona | 12 lin modalita fissa (allarme presente ma acquisito).
Allo scomparire della condizione di allarme I'icona viene cancellata.
I numero degli allarmi presenti & evidenziato sotto 'icona.

HOUR COUNTER [H]

TOTAL PARZIALE
| 14 | 14 wnl
2

TG i

e

TOPBRIDGE || e
opSIDE §

T - B [2 A

| 12.94 Mo Time Date  |Status |Text

concat|2004 03:24:56 12/0,.. KQ ALARM 4. TEMPERATLURE
) Il ALARM DC MOTOR

0.0 [mm] -

0.7 015 016 018

Nella finestra di allarme viene identificato lo STATO dell’anomalia dove :
K = ARRIVATO

Q=ACQUISITO
G =FINITO
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B4.3 Dettaglio Segnalazioni e allarmi

B4.3.1 segnalazioni e allarmi

Le segnalazioni e gli allarmi possono essere visualizzati in dettaglio nella pagina
A
SEGNALAZIONI / ALLARMI a cui si accede premendo il tasto AT

La pagina visualizza immediatamente la situazione relativa allo stato delle segnalazioni di
servizio o di allarme presenti.
Quando I'allarme si presenta viene emessa una segnalazione di allarme come in figura

HOUR COUNTER [H]

TOTAL PARZIALE
14 | 14

TOP BRIDGE —— ~ - —
ALARM SCREEN | x |

OP.SIDE ¢ MOT.SID Mo, [Status |Text _ L

| 2005 K IDE FPLC_1

DC MOTOR

fase 1 allarme arrivato
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HOUR COUNTER [H]

TOTAL PARZIALE
14 | 14

TILTING

TOP BRIDGE 1

oP.SIDE
fman] W

concave

)
- |

| O TOO Tl

RESET

DG MOTOR LINE
ALARM

078 0.1 016 018

fase 2 allarme acquisito
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"Alarm" messages list not ACK

iNr_ |Time :Dat.e |Status |Text

$10 1pforfE0ll KQ ALEPM 5:300¢ (PERATOR SIDE EXTERKWAL LIMIT SWITCH
0§:id:56  LESO0%SE01L HQ ALAFY 4 TEMPERATURE ALARM DC MOTOR
NG Ed 56 LESOTSEOLL HQ ALARM 23002 MOTOR SIDE EXTERMAL LIMIT JWITCH

"Event' messages list

ITime |Dat.e |Stat.us IText

Q¢ OFERATOR SI0E EXTERHAL LIMIT SWITCH
1ef07 E0lL :8Q04 OPERATOR SIDE EXTERRAL LIMIT SWITCH
Lif0rE0ll Qi OPERATOR EIDE EXTERMAL LIMIT IWITCH
Lif0rrinlL Q¢ OPERATOR SI0E EXTERMAL LIMIT SWITCH
Lif0orfi0ll :3Q0¢ OPERATOR 3ITE EXTERHAL LIMIT SMITCH
Lif0rrinlL Q¢ OPERATOR SI0E EXTERMAL LIMIT SWITCH
Lifor i0ll IQid OPERATOR EITE EXTERMAL LIMIT SWITCH
Lif0rrinlL ;3004 (PERATOR 3IDE EXTEEMAL LIMIT SWITCH
Lif0rrE0lL Q¢ OPERATOR SIDE EXTERNAL LIMIT SWITCH

fase 3 allarme rientrato

La pagina ¢ divisa in 2 finestre.

Nella parte superiore “Alarm and Event message list not ACK” sono visualizzati tutti gli eventi presenti
che non sono stati ancora acquisiti dall'operatore.

Una volta acquisiti, se la causa di allarme scompare, gli allarmi in questa finestra si cancellano.

Riconoscimento di segnalazioni

Per le segnalazioni che visualizzano stati operativi e di processo critici 0 pericolosi, si pud stabilire che
l'operatore dellimpianto debba confermare I'avvenuta presa di conoscenza della segnalazione.

Stati delle segnalazioni

Per le segnalazioni digitali e analogiche si distinguono i seguenti stati:
Status "K": Segnalazione ricevuta

Status "[8)": Segnalazione riconosciuta

Status "G": Segnalazione uscita

e Se si verifica la condizione per I'emissione di una segnalazione, la segnalazione ha lo stato
"Entrante".(K)
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e Se l'operatore ha riconosciuto la segnalazione, questa ha lo stato "Entrante/Riconosciuta".(KQ)

e Se non si verifica piu la condizione per I'emissione di una segnalazione, la segnalazione ha lo
stato "Entrante/Uscente".(KG)

e Se l'operatore ha riconosciuto la segnalazione, si ha lo stato "Entrante/Uscente/Riconosciuta”.(K
GQ)

Nella finestra inferiore “Alarm and Event message list” sono visualizzate tutte le fasi di gestione di un
evento.
Le segnalazioni vengono indicate in ordine cronologico ordinate come data e ora.

Premendo il tasto @I si cancellano le segnalazioni presenti (segnalazioni di servizio o allarmi).

B4.3.2 archivi segnalazioni e allarmi

Nella pagina ARCHIVI SEGNALAZIONI ALLARMI sono gestiti gli eventi memorizzati in 2 archivi:

1) Archivio “MESSAGE ALARM” per gli allarmi
2) Archivio “MESSAGE EVENT  per gli eventi.

Questi due archivi sono di tipo ciclico.

"Blarm' messages archives

|N0_ |Time |Dat.e |St.atus

L00E g LEf0rEell ALAEFM 5:300¢ OPERATOR ZIDE EXTERMAL LIMIT ZWITCH
Z00s 5 1eforrenll ALARM 5:3Q04 (PERATOR SIDE EXTERRAL LIMIT IWITCH
005 ) LES0nsEell ALAFM 5:300¢ OPERATOR SIDE EXTERMAL LIMIT SWITCH
£nns £ 1iforrEnlL ALARM 5:300¢4 OPERATOR 3IDE EXTEFRAL LIMIT 3WITCH
005 2 LEf0rriell ALAFM 5:300¢ OPERATOR JIDE EXTERMAL LIMIT SWITCEH
Znns g 1af0RrE01L ALAFM 5:3Q0¢ OPERATOR SIDE EXTERRAL LIMIT IWITCH

£

"Event’ messages archives

|N0. |Iime |Dat,e- |Stat,1.:is

0S5 011 ] : JAROMMI LIME ALAFH
Lo 05 8011 . : FARCHWI LIME ALATH
0S5 01l ] : JARCMWI LIME ALAFH
L0 058011 ] : PMERCERCY CARTER OUTPUT 3IDE
L0 05 3011 1 : EMERCENCY CARTER OUTFUT SIDE
Lo 05 8011 . : IMERCENCY CARTER EWTEY ZIDE W

< | >

Ry WRCHIVE COFY ARCHIVE Archives Archives

| AL () e WETEITH T Ea e Tlese Tpdate
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Tramite 2 tasti a fondo pagina ‘"azamu” 1 ts 2

COPY ARCHIVE

COPY ARCHIVE
e [HEEEENTS o e |é possibile fare una copia del file

rispettivamente nel file “COPY MESSAGE ALARM” e “COPY MESSAGE EVENT"” per una eventuale

esportazione.

| files sono archiviati nella memory card in \Storage Card MMCL............

Archiver
Il tasto y chiude tutti gli archivi (per esempio durante il cambio di memory card)

Archives

[ltasto . Oeen |

Tpdat
Il tasto T

riprende il collegamento con la banca dati di archiviazione.

aggiorna la visualizzazione delle tabelle (es.dopo un cambio di memory card).

Esempio del file di esportazione in formato .csv

Efj Messages_AlarmD.csy¥

A B B D E FIG[H[ I[J[K[L[M N [ 0

1 [Time ms __IMsgProiStateAfte MsgCla Msghurmber Varl Yar2 Vard Vard Vars VarG Var7 vard TimeString Mz gTesxt
[2 [39407E+10 2 1 1 21/11/2007 B.23 ALARM 10: MAX TEMPERATURE UNCOILER MOTOR OFERATOR SIDE
| 3 | 38407E+10 2 1 1 2011 21/11/2007 B8.23 ALARM 11: WARNING HIGH TEMPERATURE UNCOILER MOTOR - MOTOR SIDE
| 4 |3.3407E+10 2 1 1 2012 21/11/2007 8.23 ALARM 12; MAX TEMPERATURE UNCOILER MOTOR MOTOR SIDE
| 5 |33407E+10 2 1 1 2013 21/11/2007 8.23 ALARM 13; WARNING HIGH TEMPERATURE SLITTING MACHINE MOTOR

6 | 3.9407E+10 2 1 1 2014 21/11/2007 .23 ALARM 14: MAX TEMPERATURE SLITTING MACHINE MOTOR

39407E+10 2 1 1 2015 21/11/2007 8,23 ALARM 15:_{WARNING HIGH TEMPERATURE RECOILER MOTOR

[ [ [ Thils Alarm0 ‘
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B5- PAGINA “Servizio”

Selezionando la pagina di servizio con il tasto "
SERVIZIO.

viene proposta la schermata relativa alla pagina di

Da qui viene data la possibilita di accedere alla pagina delle PASSWORD

[

alla pagina riservata SACMA

alla pagina info

Y

alla pagina stato/ forzamento variabili

alla pagina ‘Timer’ per set up dei tempi di posizionamento

alla pagina data-ora dove aggiornare la data di sistema

alla pagina di pulizia schermo touch-screen
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L’accesso a queste pagine € consentito a personale esperto. L’accesso € subordinato
allimmissione di password di diverso livello per un accesso mirato.

Nella parte destra sono disponibili 2 dispositivi conta ore per stabilire le ore di funzionamento della linea.
Il campo “Totale” non & azzerabile mentre quello “Parziale” & azzerabile dall’'operatore. L'accesso a
questa funzione richiede I'immissione della password.

___ Hour counter [H]

Tatal Partial
14 | 14

RESET |

___Line Speed _Rotation

0.0 [mfrin]

] 1005

— Current

0.0 [4]

|||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||i|| %:
0 1005

fctual user: |

Actual user group: 0 |access denied

Sono disponibili 2 strumenti , uno per visualizzare la velocita istantanea della linea e uno per visualizzare
la corrente assorbita dal motore principale della spianatrice.

Il selettore verde che inverte il senso di rotazione del motore principale € attivabile con l'introduzione di
una password. (Questa funzione puo essere comoda in situazioni di spianatrice non in linea).
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B5.1 Pagina delle Password

Alcune funzioni sono protette tramite password per consentire I'uso al solo personale autorizzato .
Con l'introduzione delle PASSWORD vengono gestiti diversi tipi di informazioni.

e Livello di AUTORIZZAZIONE
e GRUPPO UTENTE
e UTENTE - (User)

Ogni UTENTE ha a disposizione per la propria identificazione una PASSWORD.

In particolare, nel sistema operativo si sono create diverse AUTORIZZAZIONI (Liv.1-2-3 etc)
A queste autorizzazioni € abbinato un GRUPPO UTENTE.(Utente 1-2-3 etc)

Abbinando ogni UTENTE (User) ad uno specifico GRUPPO UTENTE si stabilisce il livello di
AUTORIZZAZIONE adeguato.

Se per esempio un “Utente” & assegnato al gruppo utente “ADMINISTRATOR” , questi avra il diritto di
eseguire TUTTE le funzioni.

Prima dell’'esecuzione di una funzione protetta, il pannello operatore chiedera I'introduzione di un nome
“Utente” detto “User” e di una “Password” proponendo a video la tastiera alfanumerica.

Solo dopo aver assegnato un livello di password sufficiente il tasto o il campo di introduzione viene
abilitato.

La password scade automaticamente dopo un tempo prefissato (tempo di sconnessione) oppure
ciccando sulla scritta “ Actual user ” in alto a sinistra.

Avendo i necessari diritti di accesso, da questa pagina & possibile modificare,cancellare,creare utenti e
relative password.
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| o
Actual user group: [ [Total access

Administratars

sk v Administrators

Admin ofttofolot Admiriskrator s

Wk Ak Unauthorized

ook Administrators

e sersl

user? ok Lisers2

userd EEEE Lserss

userd S Lisers4

Actual storage path:

Passwiard listi

Export Irnport | Iiﬁ:u_':fa'gé;gsifq: ICH,

Un utente si pud connettere in runtime soltanto se ¢ stato registrato nell'elenco degli utenti e
dopo aver indicato nome utente e password.

Le password possono essere create dall'autore del progetto, dall'utente "Admin" (o da un utente
con autorizzazione di amministratore), o dall'utente stesso.

Le autorizzazioni che I'utente possiede una volta effettuata la connessione dipendono dal gruppo
di utenti al quale é stato assegnato.

La registrazione dell'utente, I'assegnazione ai gruppi di utenti e la modifica delle password,
possono essere eseguite solo dall'amministratore. Se in un secondo momento I'amministratore
assegna un altro utente al gruppo "Amministratori", anche quest'ultimo potra eseguire queste
operazioni.

| dati utente vengono codificati e memorizzati nel pannello operatore a prova di mancanza
tensione.

La lista delle password pud essere esportata-importata usando gli strumenti in basso alla pagina che
permettono la scelta del supporto di trasferimento.
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B5.2 Password
Le password previste ed inserite alla messa in servizio della linea sono :

1. Accesso parziale — modifica e azzeramento conta ore parziale  utente (user1) password (user1)
2

3. Accesso controllo bit e variabili plc utente (user3) password (user3)
4. Accesso pagina Password utente (administrator) password (administrator)
5. accesso pagina MEMO utente (user4) password (user4)
6. Accesso esportazione parametri utente (user5) password (user5)

NB: Questa pagina deve essere tolta dal fascicolo se destinata a personale non autorizzato

7.La password per I'accesso totale da parte di SACMA utente (947487) password (947487)
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PAGINA BIANCA
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B5.2 Pagina riservata SACMA

La pagina riservata SACMA permette I'accesso a parametri di regolazione della macchina che sono stati
ottimizzati nel corso del collaudo.

(5]« Y P

o

Acourancy

ACC oy : 1 CICLE FINE REGULATION
= LR ANCY. ' r BACK-UP ROLLS
FOLLOW BACK-UP ROLLS

BACK-UP ROLLS | 1] | 1 CCLE Ol

TILTING

TOP BRIDGE

DELTA BACK-UP ROLLS

TOP BRIDGE+- L/RIGHT

Actual user:

TOP BRIDGE "0" UP PRESET 30.0 : Actusl user group:
TOP BRIDGE "0" SET Rl

e |atabella “ACCURANCY” stabilisce un valore di offset rispetto al valore di set point durante i
posizionamenti automatici.
Modificando questi due valori (tolleranza + e tolleranza -) si aumenta la finestra di arrivo in
posizione di “Controrulli” , “Basculaggio” ,e “Ponte superiore”.La loro regolazione & indipendente.

e Latabella “delta back-up rolls” imposta il valore massimo di differenza fra i controrulli nei
posizionamenti manuali. Se durante un movimento la differenza fra due controrulli adiacenti
supera questo valore, i controrulli vicini si muoveranno per rientrare nella fascia di tolleranza
prevista.

e Questa funzione é attivabile tramite dei “flag” (vedere il paragrafo C1.2.4)

e |atabella TOLLERANZA (PONTE SUP + -) permette di impostare la differenza di quota max
durante i movimenti tra la posizione del ponte destro e del ponte sinistro.
Il superamento della soglia viene indicato nella pagina principale con una spia rossa

toppripge I
RIGHT & LEFT .
C i)

fn]
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e Nellariga PONTE SUPERIORE QUOTA DI PRESET si assegna il valore di quota max per la
linearizzazione della quota del ponte superiore (vedi Memorizzazione quota preset superiore )

e Nellariga PONTE SUPERIORE SET “0” si assegna il valore di quota per lo spostamento

automatico del ponte che si comanda tramite il tasto di azzeramento E nella pag.
principale.

Per la funzione “delta controrulli” vedere il paragrafo C1.2.4

Status/Force variables

| Connection [ Tvpe | DB-Nr. i._OFFset | Bit | DataType | Format | Status valus | Control VYalue
PLc_t wo [ s [ e e 00100100 |
PLC_L o fo |eoo  em q
|Pc_t " WORD DEC '
PLC_1 il I BOOL

Tramite questa pagina & possibile monitorare e in alcuni casi forzare le variabili nel plc.
Nella colonna “Type” si seleziona un tipo di variabile(ingressi — uscite — merker - timer).
Nella colonna “offset” si scrive il n. della variabile

Nella colonna “bit” si introduce il n° di bit (0-7)

Nella colonna “data type” si scrive il tipo di visualizzazione scelto

Nella colonna “format” si scrive il formato numerico opportuno.

La colonna “status value” & in lettura sulla variabile selezionata
La colonna “control value” & in scrittura sulla variabile puntata.
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Una volta selezionata una variabile da controllare se si preme il tasto —I si entra in lettura
sulla variabile.

Se si scrive un valore adatto alla variabile nel campo “control value” con il tasto lo si puo
inviare al plc.

Es: Nell'ultima riga per esempio si & forzato I'uscita 000.0 (A0.0) al valore 1 (ON).
Nella riga 1 si & in lettura del byte 0 in formato binario.
Allo stesso modo e possibile controllare /forzare counter e timer.

Questa funzione puo essere comoda per azzerare possibili stati di variabili che si sono creati in
situazioni anomale.

Nb: le istruzioni di programma del plc hanno la precedenza sui tentativi di forzamento
dall'esterno.

B5.4 Pagina Timer

In questa pagina e possibile modificare i tempi di pausa-lavoro necessari per i posizionamenti del
sistema.

Questi tempi vengono solitamente definiti in fase di collaudo della spianatrice ma possono essere
ulteriormente ottimizzati dal cliente.

Per ogni movimento sono dati due tempi,uno di lavoro dove il sistema comanda gli attuatori per
effettuare un movimento,uno di pausa dove il sistema attende e verifica il posizionamento
avvenuto.
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B5.5 Pagina pulizia schermo touch-screen

Pagina pulizia schermo touch-screen

Questo tasto permette di disattivare la funzione tattile del touch screen in modo da poterlo pulire senza
attivare funzioni sulla macchina.
Una barra grafica indica lo scadere del tempo.
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B6 - PAGINA MEMO

La pagina MEMO consente la memorizzazione del valore di escursione di ogni movimento controllato da
un sensore di posizione analogico.

La pagina € sempre accessibile, tuttavia la procedura di taratura e di memorizzazione é protetta da
password livello 5

La taratura del sistema che viene effettuata in sede di collaudo permette di stabilire la relazione tra
spostamento in mm e valore analogico in ingresso.

Le posizioni di corsa massima e minima rilevate tramite la lettura di un potenziometro vengono
memorizzate nel PLC utilizzando il tasto presente nel quadro elettrico o il tasto disponibile nella pagina
MEMO.

Per semplicita d'uso e per verifica delle operazioni, la pagina mostra il valore reale di lettura del
potenziometro “ACTUAL” e i valori di posizionamento relativi alla corsa max “+” e min “-* memorizzati.

EIEK] S smoma

SET . + ) __ ACTUAL
BACK-UP ROLLS 1 14000

13000

BACK-UP ROLLS 2

BACK-UP ROLLS 3 14000

BACK-UP ROLLS 4

150000
140000
13000
14000

e L] )
solele

'BACK-UP ROLLS 5
BACK-UP ROLLS 6
BACK-UP ROLLS 7

OIfC

S

S000
imp.set 0

opl|osloploo|o|o

ooloo

@
ol |ololow|o|o|o|o

gradifl B4 [b]
| k | 000829
MOTOR SIDE TOP BRIDGE %@ | 12384 G 4304 3| o0 Ackual user:
OPER.SIDE TOP BRIDGE B O = g|l &% o oo Actual user graup:
5 e

| movimenti interessati sono:

Posizionamento Controrulli (1-7) salita-discesa
Basculaggio sinistra -destra

Ponte superiore destro salita - discesa

Ponte superiore sinistro salita - discesa

o=

Questa operazione di taratura andra effettuata in caso di ogni operazione che modifichi la posizione del
trasduttore rispetto alla meccanica oltre alla eventuale sostituzione del potenziometro.
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B6.1 Controrulli

La procedura per selezionare il campo di lavoro di ogni controrullo viene attivata completamente dalla
pagina di memorizzazione.
Si pud cosi riassumere :

1. Si seleziona il movimento (es. reg. controrullo 1)
La spia relativa al controrullo 1 si accende per indicarne la selezione.

2. Tramite il pulsante - si manda il controrullo alla posizione massima.
La spia relativa alla elettrovalvola attivata si accende per indicarne I'attivazione.

3. Sipreme il pulsante di memorizzazione,il dato viene memorizzato nel PLC e visualizzato nella
tabella della pag. MEMO nella relativa colonna.

4. Tramite il pulsante - si manda il controrullo alla posizione minima.
La spia relativa alla elettrovalvola attivata si accende per indicarne I'attivazione.

5. Sipreme il pulsante di memorizzazione,il dato viene memorizzato nel PLC e visualizzato nella
tabella della pag. MEMO.

L’operazione deve essere eseguita per ogni controrullo.
Nb : Occorre momentaneamente disabilitare il ciclo di controllo scostamento controrulli (vedi C1.2.4)

B6.2 Basculaggio
La procedura per selezionare il campo di lavoro del basculaggio si pud cosi riassumere :

1. Siseleziona il movimento (basculaggio)
La spia relativa alla scelta basculaggio si accende per indicarne la selezione.

2. Tramite il pulsante - si manda il Ponte Superiore alla posizione massima destra
La spia relativa al movimento attivato si accende per indicarne lo stato.

3. Sipreme il pulsante di memorizzazione,il dato viene memorizzato nel PLC e visualizzato nella
tabella della pag. MEMO.

4. Tramite il pulsante - si manda il Ponte Superiore alla posizione massima sinistra
La spia relativa al movimento attivato si accende per indicarne lo stato.

5. Sipreme il pulsante di memorizzazione,il dato viene memorizzato nel PLC e visualizzato nella
tabella della pag. MEMO.

6. Nella casella “Gradi’si scrive il valore in gradi relativo alla corsa dell'indice (84°per SPV)

7. Siporta tramite i tasti di regolazione I'indice meccanico al valore 0 e si preme il tasto #.
Nella casella “basculaggio[ ° ] viene visualizzato il valore in gradi relativo al basculaggio e nella
casella basculaggio [mm] il valore di penetrazione in mm calcolato tramite un algoritmo.

B6.3 Ponte superiore

La regolazione di salita del ponte destro e sinistro € indipendente.

La procedura va eseguita singolarmente su ogni lato ,destro e sinistro ,facendo attenzione a non
sbilanciare oltre ai limiti concessi i due lati del ponte. Se i valori visualizzati sono al di fuori dei limiti
concessi € possibile alzare momentaneamente la soglia “delta ponte superiore lato motore lato
operatore”in modo tale che non intervenga (vedi B 5.2).
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a) Mettere il ponte in condizione di planarita (basculaggio zero) e tramite un tondino calibrato di
riferimento (diametro noto ) sincronizzare i 2 strumenti di misura meccanici altezza ponte
muovendo il ponte superiore.

b) Una volta portato il ponte in una condizione di planarita occorre sincronizzare le letture di quota
trasmesse da 2 potenziometri.

La procedura per selezionare il campo di lavoro del ponte superiore si pud cosi riassumere :
1. II'basculaggio deve essere messo a ZERO.

Memorizzazione quota preset inferiore

2. Si porta il ponte in prossimita della quota 0.(posizione 2-3mm)
3. Si seleziona il movimento singolo (ponte superiore lato operatore).
La spia relativa alla scelta Ponte superiore lato operatore si accende per indicarne la selezione.

4. Tramite il pulsante - si posiziona il ponte lato operatore alla posizione 0 (rulli tangenti con
ponte inferiore = 0 mm)
La spia relativa al movimento attivato si accende per indicarne lo stato.

5. Sipreme il pulsante di memorizzazione,il dato viene memorizzato nel PLC e visualizzato nella
tabella della pag. MEMO.

6. Siseleziona il movimento singolo (Ponte superiore lato motore )
La spia relativa alla scelta Ponte superiore lato motore si accende per indicarne la selezione.

7. Tramite il pulsante - si posiziona il ponte lato motore alla posizione 0 (rulli tangenti con ponte
inferiore = 0 mm)
La spia relativa al movimento attivato si accende per indicarne lo stato.

8. Sipreme il pulsante di memorizzazione,il dato viene memorizzato nel PLC e visualizzato nella
tabella della pag. MEMO.

Memorizzazione quota preset superiore

9. Si porta il ponte in prossimita della quota 30mm (28-29mm) definita nella pagina
tolleranza,muovendo con la funzione apposita sia il ponte lato operatore che lato motore.

10. Successivamente si seleziona il movimento (ponte superiore lato operatore)
La spia relativa alla scelta Ponte superiore lato operatore si accende per indicarne la selezione.

11. Tramite il pulsanti - si posiziona il ponte alla posizione 30 mm (definita nella pag. tolleranza)
La spia relativa al movimento attivato si accende per indicarne lo stato.

12. Si preme il pulsante di memorizzazione, il dato viene memorizzato nel PLC e visualizzato nella
tabella della pag. MEMO.

13. Si seleziona il movimento (Ponte superiore lato motore)
La spia relativa alla scelta Ponte superiore lato motore si accende per indicarne la selezione.

14. Tramite il pulsanti - si posiziona il ponte alla posizione 30 mm (definita nella pag. tolleranza)
La spia relativa al movimento attivato si accende per indicarne lo stato.

15. Si preme il pulsante di memorizzazione,il dato viene memorizzato nel PLC e visualizzato nella
tabella della pag. MEMO.
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B7 — PAGINA PARAMETRI
B7.1 Parametri motore principale

La pagina mette a disposizione alcuni parametri relativi al motore principale della spianatrice.
La pagina € protetta da password .
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C - PAGINA PRINCIPALE - regolazioni

La pagina PRINCIPALE mette a disposizione le funzioni di regolazione della macchina necessarie per il
funzionamento nella fase di lavorazione.

- ' Bsnnmn

HOUR COUNTER [H]

TOTAL PARZIALE
14 | 14 =l

TILTING

TOP BRIDGE ]

b 2 ﬂ . .:.
rmed “ﬂmﬂfg» S
| 1200 5 | 1372 5

BaCK-UP RDLE
CONCAYE CONVEX. @-@ @@ @@ @@ @@ @@ @@

| fj—{“é,]- I -ﬁ:ﬁ.:gnﬁn]

07 019 016 018

Le regolazioni previste sono:

salita e discesa ponte superiore (singola destra o sinistra oppure simultanea)
basculaggio

regolazione singola concavo convesso agendo su ogni controrullo.
Regolazione concavo convesso a step 10% piu o meno rispetto conto rullo
centrale

o=
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C1.1 REGOLAZIONI MANUALI

Queste regolazioni funzionano in modalité “ad azione mantenuta” agendo sui tasti generici di regolazione

ERNEN

C1.1.1 Ponte superiore

Regolazione indipendente ponte lato motore % - _lato operatore ﬁ

Facendo una leggera pressione sullo schermo in prossimita del campo di visualizzazione lato motore

si abilita la regolazione del ponte lato motore %‘ evidenziata da un rettangolo come mostrato in
figura.

TOP BRIDGE

RIGHT

[rmm]

| 186

Con il campo evidenziato, premendo il tasto - si avra la salita del ponte superiore lato motore %
,premendo il tasto - si avra la discesa del ponte superiore lato motore %

Analoga procedura consente di eseguire la salita e la discesa del ponte lato operatore ﬁ

Regolazione simultanea ponte lato motore/operatore

Con la pressione sullo schermo in prossimita della scritta PONTE SUPERIORE viene evidenziata in un
riquadro rosso la scritta PONTE SUPERIORE.

TOP BRIDGE

RIGHT LEFT :
Trmem] ienem] {E}O
| 186 | 180

Con questo campo evidenziato sono abilitati i movimenti di salita e discesa di entrambi i ponti, lato

operatore ﬁ e lato motore % tramite i pulsanti di regolazione - e - .
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C1.1.2 Basculaggio (oscillazione del ponte)

Sul pannello operatore si seleziona il campo “Basculaggio”,che viene evidenziato.

TILTING

Tramite i due pulsanti di “regolazione generica - e - "si possono ora effettuare le regolazioni
del caso.

| due led sullo strumento si accendono durante la chiamata del movimento basculaggio lato entrata o
uscita.

C1.1.3 Concavo Convesso

Sul pannello operatore si seleziona il campo “Controrullo 1”,che viene evidenziato.

CONTRORULLI
celecieclocicelocioc i

(i) 157 1.58 2l 04 57 453 235

—
0,29 00 039 s 8,19 16 18
ST

Tramite i due pulsanti di “regolazione generica - e - “, si possono ora effettuare le regolazioni
del caso.

Ogni controrullo € in questo modo regolabile singolarmente.

Sul pannello viene visualizzato lo stato di concavo - convesso del singolo controrullo.

Se la funzione di controllo scostamento (C1.2.4 Controrulli — controllo scostamento) & attiva, lo scostamento
fra due controrulli adiacenti non potra superare il valore massimo imposto.
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C1.2 REGOLAZIONI AUTOMATICHE

Le regolazioni automatiche consentono di portare la macchina in una configurazione tipo “RICETTA” 0 in
una configurazione di tipo “AZZERAMENTQ”.
Queste regolazioni funzionano in modalita “autoritenuta”. Una volta selezionata la funzione,la pressione

¢ 2

0 L==—1da inizio un ciclo di posizionamento che si esaurisce a ciclo completato o

del tasto

con la pressione del tasto M disponibile quando un ciclo automatico é attivo.

Con ciclo in corso una segnalazione verde lampeggiante viene visualizzata intorno al tasto selezionato
e
@

e
T

7>

La regolazione a ‘“ricetta”
controrulli.

muove contemporaneamente il ponte superiore,il basculaggio e i

La regolazione a viene effettuata singolarmente per ogni tipo di movimento.

C1.2.1 Ciclo di posizionamento da ricetta

Una volta recuperata una ricetta dall’archivio come descritto nel paragrafo “B3 PAGINA “Ricetta” ,questa
configurazione pud essere inviata alla macchina.

Premendo il tasto E i dati presenti nella ricetta richiamata dall’archivio passano nella colonna
RICETTA dove possono essere CONTROLLATI con i dati in lavorazione.

Dopo essersi assicurati dell'idoneita dei dati presenti nella ricetta,& possibile fare assumere alla
spianatrice la configurazione voluta.

. . . . Z% .
Se viene premuto il tasto “Start posizionamento da ricetta” =*°1| presente nella pagina
principale,dopo una finestra “pop up” di richiesta di una ulteriore conferma,

SACHA

DO ¥OU WANT START |

' POSITIONING FROM |
. PARAMETER LIST ?

YES NO ]

iniziera un ciclo automatico di posizionamento per portare la spianatrice nella configurazione presente in
ricetta.

C1.2.2 Ciclo azzeramento Ponte superiore

Con la pressione sullo schermo in prossimita della scritta PONTE SUPERIORE viene evidenziata in un
riquadro rosso la scritta PONTE SUPERIORE.
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TOP BRIDGE

RIGHT LEFT :
e ] e {E}G
| 18.6 ‘ 18.0

1. Con il campo PONTE SUPERIORE selezionato la pressione del tasto

porta il ponte ad

una quota predefinita nella “Pagina riservata SACMA .

C1.2.3 Ciclo azzeramento Basculaggio (oscillazione del ponte)

Sul pannello operatore si seleziona il campo “Basculaggio”,che viene evidenziato.

TILTING

Con il campo BASCULAGGIO selezionato la pressione del tasto

condizione di planarita.

C1.2.3 Concavo Convesso

porta a regolazione in

Sul pannello operatore si seleziona il campo “CONCAVO CONVESSOQ”, che viene evidenziato.

COMNCAYE COMYEX [m

S e
o ol o

100 peq] 2.1 [mm]

H .

Con il campo selezionato la pressione del tasto
planarita .

porta il sistema alla ricerca della condizione di
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Con il campo “concavo-convesso” selezionato la pressione del tasto - e - imposta una
percentuale di concavo-convesso visibile nel display che si somma o si sottrae alla situazione di concavo
convesso presente in lavorazione. La regolazione € a passi del 10% rispetto I'alzata dei rulli.

(-100 0 +100 => -2,1 0 +2,Amm riferiti ai rulli centrali)

+ | =
La partenza del ciclo di regolazione si effettua sempre con i tasti laterali : : | generici.

Nb: Prima dell'inizio di un ciclo di posizionamento automatico , una finestra pop up viene
proposta per confermare 'operazione,come nell’'esempio per il posizionamento a zero.

HOUR COUNTER [H]
TOTAL PARZIALE
14 | 14

TOPBRIDGE | y *x
_OP.SIDE ¥ MOT.SIDEY 15 f"f 1 '\\ 15 :
"':m'mi._ﬁ !mm}% AN

— - @ BSUU 95
| 12045 | 13725

(CONCAYE

¢ DO YOU WANT START
— A
| — p— Bty g

0 [%] 0 YES |

- RESET
DC MOTOR LINE
ALARM

C1.2.4 Controrulli — controllo scostamento

Durante il posizionamento dei singoli controrulli in manuale, una funzione ‘inseguimento’ controlla lo
scostamento tra 2 controrulli adiacenti.

Se lo scostamento,durante un movimento manuale ,& superiore alla soglia impostata viene mosso il
controrullo adiacente per entrare nella fascia di tolleranza impostata.
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BACK-UP ROLLS

: 2325

cetee

—
029 4.0% 039 a.79 0.19 036 DB
-

Nella finestra ‘controrulli’ in basso, sono presenti delle spie led che indicano il superamento della soglia in
discesa e in salita di ogni controrullo. La spia accesa indica lo stop del controrullo per tolleranza superata.
Tale funzione puo occasionalmente essere eliminata tramite una casella di switch presente nella pagina
SACMA dove viene indicato anche il valore di tolleranza tra i controrulli.

Accurancy

ACCURANCY r BLEéEUEPFFE%ELLREFGULATION

: FOLLOW BACK-UP ROLLS
| 1 CYCLE ON

=
BACK-UP ROLLS |

TILTING

TOP BRIDGE

DELTA BACK-UP ROLLS

TOP BRIDGE+- L/RIGHT

Ackual user:

TOP BRIDGE "0" UP PRESET 3o, [mm Actual user group:

TOP BRIDGE "0" SET St il

Due switch come in figura consentono di abilitare-disabilitare alcune funzioni della spianatrice:
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[ 1 CICLE FINE REGULATION
BACK-UP ROLLS -

[# FOLLOW BACK-UP ROLLS
CYiZLE ON

a) La prima selezione inserisce 1 solo ciclo di regolazione “fine” durante i posizionamenti automatici
dei controrulli.(normalmente sono 2).

b) La seconda selezione abilita la funzione di inseguimento dei controrulli. Infatti per mantenere
nella soglia stabilita i 2 controrulli adiacenti, & possibile che durante il movimento in manuale di
un controrullo,vengano movimentati anche i controrulli adiacenti. La funzione ¢ abilitata di default
ad ogni accensione della spianatrice. Il valore di tolleranza & inserito nella riga ‘delta controrulli’

D- COMANDI REMOTATI

Questa macchina e |a relativa apparecchiatura elettrica € stata realizzata per un funzionamento in una
linea, alcuni comandi non sono disponibili direttamente dal pulpito della spianatrice ma sono integrati o
duplicati sul pulpito principale della linea.

D1.1 Visualizzazione dati motore DC spianatrice

Nella finestra della pagina principale della spianatrice & presente un tasto DC MOTOR.

n Em&nmn

HOUR COUNTER [H]

TOTAL PARZIALE
[ @ [ 1

TILTING _ 5800

TOP BRIDGE —

OPSIDE ®  MOT.SIDEY
"] ﬁ Mq;mm; %

= p o
—
=T o
207 i 22
1'5/ '.l.t\\\ A
10

.

i = -1.0
| e [ e liEale
12.94 = | 13.72 &

BACK-UP ROLLS
CONCAVE CONVEX ©0 00 CEOC G GO0

O%] | 0.0 fmmi

0.29 009 039 073 09 416 018
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Premendo questo tasto si accede ad un pannello di controllo del motore della spianatrice.

E possibile da qui visualizzare lo stato di funzionamento del motore, e in particolare il valore di set point
assegnato [rif], il relativo valore di RPM del motore e di velocita [m/min].

Un diagramma con 2 tracce mostra 'andamento nel tempo della velocita ,quella di riferimento e di
feedback.

Doc.: Manuale Siemens MP277 SPV45 170 — SARONNI-LASIM SPA rev. 0 del 12-07-2011Pagina 41 di 43



macchine per lamiera

D1.2 Comando motore DC spianatrice per test

In questa pagina € disponibile ,sotto password , un tasto REMOTO per il comando del motore della
spianatrice dal pulpito della stessa .Questo comando €& stato previsto per testare il funzionamento
indipendente della macchina.

b L .

Connessione

Utente:

Password:

annulla

Una volta validata la password, premendo il tasto REMOTO si mette il sistema in LOCALE e si
visualizzano i comandi del motore.
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3)

Il tasto ' permette di inserire e abilitare il convertitore del motore DC.

| tasti - consentono di mettere in funzionamento automatico la spianatrice

alla velocita impostata dal cursore 0 - 40 m/min.

| tasti jog spianatrice avanti — indietro = permettono di comandare in manuale il motore
della spianatrice alla velocita idi jog impostata nei parametri generali.

Nb: Se si utilizza questa funzione di test , all’'uscita togliere tutti i comandi forzati con questa procedura e
rimettere in REMOTO il pannello di controllo .

Doc.: Manuale Siemens MP277 SPV45 170 — SARONNI-LASIM SPA rev. 0 del 12-07-2011Pagina 43 di 43



