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DIS. M. : 5B6708/A3 MACCHINA/IMPIANTO : PRESSA P2M/L/200/2P con Combio Corsal _w_ﬁ_.uZerr_ COMMESSA EOGLO
ENELL Press CEC.8 o
BLENEL resse 6 e TS CAD : SPAC LAVORAZIONE SCHEMA ELETTRICO CLENTE  : 886 /R
\ = AUTOMAZIONT INDUSTRIALY NUOVA STAR SEGUE
CAD-CAM Firenze OB PROCEAUAEE T M. FILE  : CAMBIO DENOMINAZICNE : CIRCUITO INTERFACCIA CON WF715 T o
. D | POS. ARCH.: DATA : 29/08/'97 | AGG. + _.. Clemente . FOGU TOTALI N, = 31
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| DIS. N. 1 56709/A3 WMACCHINA/IMPIANTO : PRESSA P2M/L/200/2P con Cambio Corsa o&.u_zm LLI SPENEEA ' FRALIG
BENELLI Presse C.G.S. sr e :
VN L Ll C BV DY 2 cAD : SPAC LAORAZIONE : SCHEMA ELETIRICO CLENTE  : 886/R
i . AUTOMAZION! INDUSTRIALI NUOVA STAR
CAD-CAM Firenze LOCICHE PROGRAMAADILI N. FILE 1 CAMBIO DENOMINAZIONE : DISPOSIZIONE ANTA SINISTRA ESECUTORE seeve
b 2 2
| I, . POS. ARCH.: DATA : 20/08/°97 Tnn. 5 Clemente D. FOGLI TOTALI N. = 2
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S S ORDIN . | comMEssA : FOGLI
DIS. M. :  55709/A3 MACCHINA/IMPIANTO : PRESSA P2M/L/200/2P con Cambio Corsa mmzmmrE s

DN T T Daeocn 2

BENELLT Presse C.G.S. srt cAD : SPAC LAVORAZIONE : SCHEMA ELETTRICO CLENTE  : wmm\m

p - AUTOMAZIONT INDUSTRIALI NUOVA STAR SEGUE

M Firenze LOCICHE PROCRAMMADIL! M.FLE  : CAMBIO DENOMINAZIONE  : DISPOSIZIONE ANTA DESTRA e o

- :
25 e POS. ARCH.: DATA : 28/08/'97 _‘_pnn. ; | Clemente D. FOGLI TOTALI M. : 2
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P52
Lo PS6
= g Sioe
ST
\ N
SL7 PS10 5LS SL4
[
|
m —
{ )
5L PS5 SL3 S12 PS4 P31 SLY EM1
| -
= = - ORDINE  : MMESSA
DIS. N, : S$6710/A3 MACCHINA/IPIANTO : PRESSA P2U/L/200/2P con Cambio Corso | oy rcr 10 GOMMESS .
;
C.C.S. sri cAD : SPAC LAYORAZIONE : SCHEMA ELETTRICO CLIENTE mmm\ R
AUTOMAZIONT INDUSTRIALY NUOVA STAR SEGUE
LOGICHE PROCRAMMADIL N. FILE CAMBIO DEHOMINAZIONE : DISPOSIZIONE QUADRO PENSILE T
a b E )
_ e POS. ARCH.: DATA : 29/08/'97 | AGG. : | Clemente D. FOGL! TOTAU N. : 2




‘\.I..../. .«\‘ -.1.‘n h\l Y
s | e [ 7 T & 1 0 [ 1 | 12 [ 13 14 15 | w [ 17 [ 18 |
AMBIO CORS PRESSA PRONTA ALLARMI RIARMO AUSILIARY
INSERITO PRESENTI 8 INSERTTI
\A‘\WF
(N /
\
N—
L2 L3 L
EMERGENZA ARRESTO PRESSA
AL PMS.
S10P
© CONTINUO IMPULSI
PS6
S10P SIoP
MARCIA NASTRI REGISTRO S0P
MAGHETICI SLITTA
OFF - N
SL7 PSI10 SLS SL4
\»z_ﬁw _m‘r_c_or_m MOTORE VELOCITA® MOTURE AVWIO MOTORE RIPRISTINO INSERZIONE APERIURA N1
PRINCIPALE PRINCIPALL PRINCIPALE PRINCIPALE DIrETH AUSILIARY CENERALE
AV. - IND. OFF - O
PS5 SL13 SL2 PS4 PS1 SL1 EM1
DIS. N. 56710/A3 MACCHINA/IMPIANTO : PRESSA P2M/L/200/2P con Cambio Corso an_nmwrrm S FOCLIO
C.C.5 2
o), sl CAD LAVORAZIONE : SCHEMA ELETTRICO CLIENTE % @@ @\m
AUTOMAZIONT INDUSTRIALI - NUOVA STAR SEGUE
LOCICHE PROCRAMMADILI N. FILE DENOMINAZIONE : INDENTIFICAZIONE TARGHETTE
= 5 ESECUTORE : 7
L S POS. ARCH.: DATA : 29/08/°97 AGG. : | Clemente D, FOGLI TOTALI N. :




i \1ch .\J.l/, \\\L\Il/_
[ 21 & F 4 1 5 | & | 7 1l =& | & | 1o 0 | 12z [ 13 [ & | s 6 | 17 [ 8 | 19 ]
v — DISTINTE COMPONENTI -
‘W | _ |ug
A k 9Z|ZE
| =z
, CATENA DESCRIZIONE COMPONENTE S mm 39 DITTA SIGLA / CODICE v | Hz | NI
SHI=E(eE COSTRUTTRICE COMPONENTE
S B ELS
m Al 5.8 RADDRIZZATORE A PONTI DI DIODI A SEMIKRON SKD 30/02A1 1
| a/p SCHEDA ANALDGICA/DIGITALE A WEIDMULLER 116063 1
m 7.12 ALIMENTATORE PLC A SIEMENS BES5 951-7LD21 200| 50 | 1
2.1 AMPEROMETRO ASSORBIMENTO MOTORE PRINCIPALE PC IME e |
i . 96x96 5mA SC100A
Y 219 AZIONAMENTO MOTCRE PRINCIPALE A ANSALDO SPDM110RDE 1
m . SRS
B3 6.12 BOBINA DI SGANCIO A SIEMENS 3VF9321-1B10 1
_ | S
| 7.9 CONTATTORE DI POTENZA MOTORE PRINCIPALE A SIEMENS 3TF4822—0AMO 1
c2 24.5 CONTATTORE MARCIA VENTILATORE MOTORE PRINCIPALE A SIEMENS 3TF2001-08BB4 1
c3 CONTATTORE MARCIA POMPA LUBRIFICAZIONE A SIEMEN 3TF2010-0BB4 1
4 CONTATTORE MARCIA MOTORE SOVRACCARICO A SIEMENS 3TF2001-0BB4 |
TELEINVERTITORE MARCIA MOTORE REGISTRO SLITTA A SIEMENS 3TD2002-2BB4 |
Ch *6.9 CONTATTORE CAMPO MOTORE A SIEMENS 3TF2001 -0BB4 |
or 614 CONTATTORE COMANDO NASTRI SFRIDI A SIEMENS 3TF2001-0BB4 1
D 5.8 CONDENSATORE A ITALCOND 10000ml —75v 1
cLl 1.16 CONTROLLO LIVELLO DUO 8pP ELETTROTEC LM1—BF 1
CFl 22.5 CONTROLLO FILTRO INTASATO DI LUBRIFIEAZIONE BP FBa 50103 1
A = Armadio apparecchiature eletlriche BP = Bordo Pressa PC = Pannello Comandi
= — = MACCHINA /IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
DIS. N.
N Procc ; s ELBBE/R PRESSA P2M/L/200 /2P BENELLI 2
BENELLI Presse C.G.S. snt CAD COMMESSA NUOVA STAR
i o AUTOMAZIONI INDUSTRIALI 886/R SEGUE
CAD-CAM HFirénvze LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE  DISTINTA MATERIALE ELETTRICO e
# 3
: o POS. ARCH. DATA  29/08/ wl%o. Clemente D. [ FOGLI TOTAU N. : 14




F i \.....lln, P ./.
PE. 7 ] 3 ] &% & [ & _ 1 7 | 8 _].98 | 106 n_ | 12 [ 13 [ 14 | 15 6 [ 17 [ . [ g ]
— DISTINTE COMPONENTI -
g|8E
3=|54
CATENA DESCRIZIONE COMPONENTE s M.Nn %2 DITTA SIGLA / CODICE v | Hz | ne.
t =X eol8= COSTRUTTRICE COMPCNENTE
NEl|g=<| DO
Sa|loa|Do
| CPl 71.10 PRESSOSTATO SOVRACCARICO BP TELEMECANIQUE XMJA 1607 1
| crz 16.9 PRESSOSTATO CONTROLLO VENTILATORE 8P SIEMENS FAN MOTOR PLC GROUP 1
1
i PGS 7113 PRESSOSTATO ARIA DI LINEA BP TELEMECANIQUE XMJ—AD207 1
| PS5 1A PRESSOSTATO FRENO VOLANO BP TELEMECANIQUE XMJ—-AD207 1
CT 21,14 SONDA TERMICA CONTROLLD TEMPERATURA MOTORE PRINCIPALE -BP GRUPPC MOTORE 1
D/A 27.10 SCHEDA DIGITALE /ANALOGICA A WEIDMULLER 112336 1
DU 4,10 ISPOSITIVO SEGNALAZIONE PRESENZA TENSIONE ANTA SINISTRA A C.G.E. 105 DTL 500 1
| oz 113 DISPOSITIVO SEGNALAZIONE PRESENZA TENSIONE ANTA DESTRA A C.G.E. 105 DTL 500 1
w | I S
| ‘ o
| ENCODER MOTORE BP ELCIS e !
- =ve—— C655/36001-C/VxR/ 1602
g 123 CODER ASSDLUTO CAMME BP T+R Daim.10/11-27v/BIN/Z B336 1
[ i C.25PAss/90Cradi
F 6.10 PULSANTE DI EMERGENZA PC C.G.E. 0BDER+080BFO1V 1
6.10 PULSANTE DI EMERGENZA A C.G.E. O8B0ER+080BFO1V 1
m
. A = io apparecchialure eleliriche BP = Bordo Pressa PC = Pannello Comandi
|
T — — MACCHINA/IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIC
s.n b 6/R
i ey » os. . ELBE6/ PRESSA P2M/L/ 200 /2P BENELLI 3
NELLI Presse C.C.S. snt CAD I COMMESSA NUOVA STAR
) i AUTOMAZIONI INDUSTRIALI 886/R S ouE
CAD-CAM Firenze LOGICHE PROGRAMMABIL N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE  DISTINTA MATERIALE ELETTRICO ESEGUTORE
. 4
T POS. ARCH. DATA 29/0B/ wq_>oo. Clemente D. | FOGLI TOTALI N. : 14




2 ] [ s T 7 8 | 9 ] T 13 14 | 15 16 | 17 ] [ 9
— DISTINTE COMPONENTI -
Elug
3~|52
DESCRIZIONE COMPONENTE oo mm 28 DITTA SIGLA / CODICE v | He
53|=5|9% COSTRUTTRICE COMPONENTE
[ Nl @O
| Sl D0
BLOCCO ELETTROVALVOLA FRIZIONE/FRENO BP ROSS D3573A6151 24 | bC
ELETTROVALYOLA FRENO VOLANO BP ROSS D2774B4011 24 | DC
ELETTRCVALVOLA PISTONE AVANTI/INDIETRO BP ROSS WB477A2407 24 | DC
LLETTROVALYOLA APERTURA—CHIUSURA FLANGIA sp ROSS WB477A4407 24 | DC
ELETTROVALVOLA IMMISSIONE ARIA CICLINDR! EQUILIBRATORI IN CAMBIO CORSA BP FESTO 7882 MFH3 1/8 24 | 0C
SEGNALAZIONE PRESENZA TENSIONE A C.G.E. 114FTCO3
3 SEGNALAZIONE PRESENZA TENSIONE A C.GE. 114FT03
J1 INTERRUTTORE CEMNERALE 8P C.G.E. 105GIL
2 6.7 INTERRUTTORE GENERALE BP C.G.E. 105GIL .
=34 8.7 CHIUSURA SCHERMO ANTERIORE BP TELEMECANIQUE XCK-M121
CHIUSURA SCHERMO PUSTERIORE ap TELEMECANIQUE XCK-M121
CAMMA RISALITA BP BALLUFF BSE 44.0
CAMMA RISALITA BP BALLUFF BSE 44.0
SENSORE CONTEGGIO LUBRIFICAZIONE BP SIEMENS 3RG4012-3AB0Q
B 19.12 IECORSA SLITTA MINIMA ALTEZZA BP VICTOR
= Armadio spparecchialure eleliriche BP = Bordo Pressa PC = Pannello Comandi
i =SS MACCHINA/IMPIANTO ORDINE CLENTE
LN, R
— o6s.in. FIL B85/ PRESSA P2M/L/200/2P BENELLI
BENELLI C.C.S. sme o [SPAC] COMMESSA NUOVA STAR
AUTOMAZIONI INDUSTRIAL! 886/R
CAD-CAM LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENCMINAZIONE DISTINTA MATERIALE ELETTRICO ESECUTORE
POS. ARCH, DATA mu\om\.ml»no Clemente D. | FOGLI TOTAUL N. : 14




m— T ]\.Il/
_Z ,
i1 # 1 & | &+ 1 = T ®8 [ 7 | ® | @ | w | i | ¥ | & | @ | 45 | 8 | #7 | a8 CH
|
| — DISTINTE COMPONENTI -
|
| I .
11 @
| | $%(54
| -z
| | SIGLA | CATENA DESCRIZIONE COMPONENTE S mm =o DITTA SIGLA / CODICE Hz | Nr.
] ER|Z5|S COSTRUTTRICE COMPONENTE
| =]
|| SE|Sx|58
|
;, | rca FINECORSA SLITTA MINIMA ALTEZZA 8P VICTOR 1
{ rcio SENSORE PISTONE INSERITO SINISTRA BP PNEUMAX 1500DC 1
| T, sten = i
| FCT 20.5 FINECORSA PISTOME DISINSERITO SINISTRA BP PNEUMAX 1500DC 1
| b e
m FC12 2Q.7 SENSORE FLANGIA APERTA SINISTRA BP SIEMENS 3RG4012-3AB00 |
W m fC13 20.8 FINECORSA FLANGIA CHIUSA SINISTRA BP PNEUMAX 1320 20C 1
, rcia | o209 | FIMECORSA PISTONE INSERITO SINISTRA BP PNEUMAX 1500DC 1
20 FINECORSA PISTONE DISINSERITO DESTRA BP PNEUMAX 15000C 1
FC16 20153 | SENSORE FLANGIA APERTA DESTRA BP SIEMENS 3RG4012-3AB00O 1
i Ca7 2014 FINECORSA FLANGIA CHIUSA DESTRA BP PNEUMAX 1320 2DC 1
. d
FC1g 206 SENSORE PUNTO PER INMESTO PISTONE BP SIEMENS 3RC4012-3AB0OO 1
| _ | i i
R
7 . FS1 1.9 FUSIBILE PROTEZIONE ALIMENTATORE A SIEMENS 3NEBO21/100A 1
f | LSS O
W BASE PORTA FUSIBILIE A CAFRULLO PP100 NHOO TRIPOLARE 1
| 5.4 FUSIBILI PROTEZIONE TRASFORMATORE TR1 A WEBER 10x38 10A 2
| | BASE PORTA FUSIBILIE A SIEMENS 3NW7 020 1
I i !
1 1
i S3 w 58 FUSIBILI PROTEZIONE TRASFORMATORE TRZ A émm.mz 10x38 4A 3
BASE PORTA FUSIBILIE A SIEMENS INW7 030 !
A = Armadio apparecchiature eleltriche BP = Bordo Pressa PC = Pannello Comandi
TR T - MACCHINA ZIMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
ois, v, ELB86/R
PRESSA P2M/L/200/2P BENELLI
31 = o s 5
_ BENELLI Presse C.G.S. srt CAD I COMMESSA NUOVA STAR
H AUTOMAZION! INDUSTRIALI 886/R P
”— CAD—-CAM Firenze LOGICHE PROCRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE  DISTINTA MATERIALE ELETTRICO ESECUTORE
, - 6
__ ) ) POS. ARCH, DATA 29/08/ 3‘»8. Clemente D. | FOGU TOTAU N. :
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— DISTINTE COMPONENTI -
1 .
| PyE
9=|55
=z
DESCRIZIONE COMPONENTE b mm Se DITTA SIGLA / CODICE v | Hz | Nr.
SQIEEIES COSTRUTTRICE COMPONENTE
@< @O
i snjlon|Do
I
Fse | 58 FUSIBILI RADDRIZZATORE A PONTI DI DIODI A WEBER 10x38 16A 3
I JASE PORTA FUSIBILIE A SIEMENS 3NW7 030 i
i i [ SE——
_ FS& 5.9 FUSIBILE PROTEZIONE INGRESSI PLC A WEBER 10x38 10A ]
SE PORTA FUSIBILIE A SIEMENS 3NW7 010 1
| o .
! 6 5.10 FUSIBILE PROTEZIONE USCITE PLC A WEBER 10x38 10A |
m BASE PORTA FUSIBILIE A SIEMENS 3NW7 010 1
_ Fs7 | 2.3 FUSIBILI PROTEZIONE MOTORE PRINCIPALE A SIEMENS 3NEB021/100A 1
| TR F——
| ] BASE PORTA FUSIBILIE A SIEMENS 3NH702 1
w FSI10 FUSIBILE PROTEZIONE COMANDO CONVERTITORE A WEBER 10x38 BA 2
M 1 - I i
| BASE PORTA FUSIBILIE A SIEMENS 3NW7 020 1
P FUSIBILE PROTEZIONE TRASFORMATORE TR A WEBER 10x38 4A 2
BASE PORTA FUSIBILIE A SIEMENS 3NW7 020 I
FSIE 5.15 FUSIBILE PROTEZICNE CIRCUITO 110w A WEBER 10x38 BA |
BASE PORTA FUSIBILIE A SIEMENS 3NW7 010 1
FS13 417 FUSIBILI PROTEZIONE NASTRO SFRIDI A WEBER 10x38 44 3
BASE PORTA FUSIBILIE A SIEMENS 3NW7 030 1
A o apparecchinlure eletiriche BP = Bordo Pressa PC = Pannello Comandi
RS S P e MACCHINA /IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
os. v EL886G/R
NN Pr ! 4 PRESSA P2M/L/200 /2P BENELLI R
BENELLI Presse C.GC.S. snt CAD COMMESSA NUOVA STAR
. AUTOMAZIONI INDUSTRIALL 886/R SEGUE
CAD-CAM TFirenze LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE DENOMINAZIONE  DISTINTA MATERIALE ELETTRICO S ELTORE
7
B B - POS. ARCH. DATA Nm\om\.wl»oo. Clemente D. | FOGu TOTAU N. : 14




[ a1 b = T 3 4 [ 5 [ e [ 72 T 8 T 9 [ 1w | m [ 2 | 3 [ 1w [ 15 | w6 | 7 ] 8 [ 19 |
“ — DISTINTE COMPONENTI -
| f -
_ glmE
Sz
CATENA DESCRIZIONE COMPONENTE Sa mm S DITTA SIGLA / CODICE vV | Hz | Nr
SHIZGICE COSTRUTTRICE COMPONENTE
|| 0o
Lo oo
CONTATTORE CIRCUITC INSERZIONI AUSILIARI A SIEMENS 3TF2010-0BB4 24 |oc|
| BLOCCO RAMPA MOTORE PRINCIPALE A FINDER 55.32 24 (pc|
CONTATTORE MARCIA MOTORE PRINCIPALE A FINDER 55.32 24 |DC| 1
. CONTATTORE CHIUSURA SCHERMO ANTERIORE A SIEMENS 3TF2001-0BB4 24| DC| 1
“ CONTATTORE CHIUSURA SCHERMO ANTERIORE A SIEMENS 3TF2001-0BB4 24| DC| 1
8.13 CONTATTORE CIRCUITO CHIUSURA SCHERMO POSTERIORE A SIEMENS 3TF2010—-0BB4 24 |oC|
m i S
“ 8,14 CONTATTORE CIRCUITD CHIUSURA SCHERMO POSTERIORE A SIEMENS 3TF2010-0B84 24 | DC | 1
1 1.1 CONTATTORE BLOCCO FRIZIONE/FREND A FINDER 55.32 24 | DC| 1
[ 10,13 CONTATTORE MARCIA PRESSA A SIEMENS 3TF2001-0BB4 24| DC| 1
| CONTATTORE MARCIA PRESSA A SIEMENS 3TF2001-0BB4 24| DC| 1
KG 9.7 CONTATTORE ARRESTO PRESSA A SIEMENS 3TF2001-0BB4 24 | pCc|
¥ 10 9.8 CONTATTORE ARRESTO PRESSA A SIEMENS 3TF2001-0BB4 24 | DC | 1
i B L
N - \ o 3TF2001-0BB4
K101 h 11.6 CONTATTORE ABILITAZIONE ALLA MARCIA PRESSA A SIEMENS 3TR4422-9C 24 tDC| 1
i N - T 3TF2001-0BB4
K101 ) ‘noz;jo_ﬁ. ABILITAZIONE ALLA MARCIA PRESSA A SIEMENS STX4422 -2 24 [ pC |
K12 ] CONTATTORE ABILITAZIONE MARCIA PRESSA A SIEMENS 3TF2010-08B4 24 (DC| 1
“ Ik 25.5 CONTATTORE INSERZIONE MOTORE PRINCIPALE A FINDER 55.32 24 (DC| 1
1 s .
|
| 25.6 MINIRELE" COMANDO ELETTROVALVOLA FRENO VOLANO A FINDER 40.31 24 [ DC| 1
“16 25.9 MINIRELE" COMANDO ELETTROVALVOLA PISTONI AVANTI A FINDER 40.31 24 |oc| 1
A = Armadio apparecchiature elellriche BP = Bordo Pressna PC = Pannello Comandi
& - - . MACCHINA /IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
NRTTT B SO os. v ELBBE/R PRESSA P2M/L/200 /2P BENELLI .
BIENIBLL] Presse Gl sxi cap [SPAC] COMMESSA NUQOVA STAR
. AUTOMAZIONI INDUSTRIALI 886/R SEoUE
CAD-CAM Firenze LOGICIIE PROGRAMMABILY N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE DISTINTA MATERIALE ELETTRICO ESECUTORE
8
- [ N — POS. ARCH. DATA mm\om\_wq_%n. Clemente D. | FOGL TOTALI N. : 14




[ 2 u_ | 12 | 13 14 | 15 6 [ 17 [ 18 [ 19 | ]
I
| — DISTINTE COMPONENTI -
. fi
9%|55
==
| SIGLA | CATENA DESCRIZIONE COMPONENTE e mm Ho DITTA SIGLA / CODICE vV | Hz | Nr.
S50 =G EW COSTRUTTRICE COMPONLNTE
DR <@
=R LS
17 MICRORELE" COMANDO ELETTROVALVOLA PISTONE INDIETRO A FINDER 40.31 24 loc | 1
K18 MICRORELE" COMANDO ELETTROVALVOLA FLANGIA CHIUSA A FINDER 40.31 24 |pCc | 1
K19 514 MICRORELE' COMANDO ELETTROVALVOLA FLANGIA APERTA A FINDER 40.31 24 |DC| 1
MICRORELE" CAMME A FINDER 40.31 24 | DC 8
MICRORELE" COMANDO ELETTROVALVOLA CAMBIO CORSA A FINDER 40.51 24 | DC i
MICRORELE" DI SCORTA A FINDER 40.51 24 [ bpc | 1
LED A FINDER 99.80 18
ZOCCOLlI PER MICRORELE’ A FINDER 95.85 18
| _ I 1.2 INTERRUTTORE GENERALE A SIEMENS 3VF3111-1BQ41-0AA0 1
| CALOTTA COPRIMORSETTI A SIEMENS 3VF9324—1INAIO 1
i L [
f MANOVRA BLOCCAPORTA A SIEMENS 3VF9323— 1 EACO 1
ji 6.8 INTERRUTTORE GENERALE PROTEZIONE CIRCUITO TRASFORMATORE TR3 A SIEMENS 55X2204-7 1
65.10 INTERRUTTORE GCEMERALE PROTEZIONE CIRCUITO ILLUMINAZIONE PRESSA A SIEMENS uwxmdomlu 1
G 6.6 INTERRUTTORE CENERALE PROTEZIONE CIRCUITO ILLUMINAZIONE QUADRO A SIEMENS 55X2204-7 1
G100 5.4 INTERRUTTORE GENERALE PROTEZIONE CIRCUITO ALIMENTAZIONE STRUMENTI A SIEMENS 55X2206-7 1
|
\ Armadio apparecchiature eleltriche BP = Bordo Pressa PC = Pannello Comandi
5 - ACCHINA/IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO |
os. n. ELBBG/R :
: - N PRESSA P2M/L/ 200 /2P BENELLI B
ELLI Presse C.G.S. srt CAD [SPAC] COMMESSA NUOVA STAR
) N AUTOMAZIONI INDUSTRIALI 886/R SEGUE
CAD CAM Mrenze LOGICHE PROGRAMMABILI N, FILE CAMBIO DENOMINAZIONE ~ DISTINTA MATERIALE ELETTRICO SR CUTORE
. 9
I R L POS. ARCH. DATA 29/0B/ mu_k"o. Clemente D. | FOGLI TOTALI N, : 14




L T 2 T 3 T a4 T s 5 7 [ 8 T 9 [0 [ w [ 3z T 13 [ 1w [ 5 [ 16 [ 7 | 8 [ w9 ]
~ DISTINTE COMPONENTI —
- Emlu
9=(54
CATENA DESCRIZIONE COMPONENTE x| 32(38 DITTA SIGLA / CODICE v | Hz | Nr.
SH|=25|e% COSTRUTTRICE COMPONENTE
Salsx|58
, SPIA SEGNALAZIONE PRESENZ ALLARMI A C.C.E. I L 24 !
L 26.5 SPIA SEGNALAZIONE ALLARMI PRESENTI ) PC C.G.E. - 24 |oc | 1
t2| | 266 SPIA SEGNALAZIONE CAMBIO CORSA INSERITO PC C.G.E. ooﬂﬂ.%%\o 24 lpc |
L3 26.8 SPIA SEGNALAZIONE PRESSA PRONTA PC C.G.E. T 24 |DC | 1
La 9.12 SPIA SEGNALAZIONE AUSILIARI INSERITI A CGE oo 24 | 0C | 1
151 6.14 LAMPADA ILLUMINAZIONE PRESSA " |ep WEST ELECRIC 1230320000 24 [pc | 1
6.15 LAMPADA ILLUMINAZIONE PRESSA BP WEST ELECRIC 123032000L 24 [oC | 1
6.5 LAMPADA ILLUMINAZIONE QUADRO ANTA 1 SINISTRA . A OSRAM DULUX BRIK 9w 220 50 [ 1
LAMPADA ILLUMINAZIONE QUADRC ANTA 2 DESTRA A ESRAM DULUX BRIK 9w 220| 50 | 1
< - » 23,7 Kw 1970 Ciri
MOTORE PRINCIPALE BP ANSALDO iiiaas apwoe s e 1380] 381 4
MOTORE VENTILATORE BP ANSALDO bl i 380 50 | 1
K 5.1 MOTORE LUBRIFICAZIONE BP T e e 380| 50 | 1
M 3.15 MOTORE SOVRACCARICO BP e 380| 50 | 1
MOTORE REGISTRO SLITTA BP MGM ™ eaosaren 380] 50 | 1
— |
Armadio apparecchiature eleltriche BP = Bordo Pressa PC = Pannello Comandi
— MACCHINA /IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
IS, N.
e " os. n. EL88G/R PRESSA P2M/L/200 /2P BENELLI 5
[IBLLI Presse LES. s CAD I COMMESSA NUOVA STAR
. AUTOMAZIONI INDUSTRIALI 886/R SEGUE
CAD—-CAM Mirenze LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE  DISTINTA MATERIALE ELETTRICO ESECUTORE
' 10
| POS. ARCH. DATA  29/08/ mq_>oo. Clemente D. | FOGU TOTAU N. : 14




4
2~ 3|4 5 | & I 8 | o [ w0 [ n [ 2 T 33 | 14 [ 15 [ 16 | 7 [ 8 | 1a [
— DISTINTE COMPONENTI -
e
oZ|55
=7
C/ DESCRIZIONE COMPONENTE &y mm %9 DITTA SIGLA / CODICE v | Hz | Nr.
S COSTRUTTRICE COMPONENTE
NnE@lax|ROo
2ojoalDo
PLI a8 MODULO CONTROLLO SCHERMO ANTERIORE A PILZ PNDZ 1 24 | DC | 1
P MODULC CONTROLLO SCHERMO POSTERIORE A PILZ PNDZ 1 24 | pc| 1
PL3 9.8 MODULO CONTROLLC PULSANTI DI EMERGENZA A PILZ PNOZ 1 24 | pc | 1
10.8 MODULO DI CONTEMPORANEITA' PULSANTI A PILZ P2HZ 5 2alDCc| 1
PLS 10.18 MODULO COMANDO PRESSA A PROSEAT CEB 10| 50 | 1
RO 7.15 PRESA A MERLIN GERIN 15310 220| 50 | 1
P 4.4 PRESA REGISTRO SLITTA BP HARTING e ] !
PR 19,11 PRESA AUSILIARI SLITTA BP HARTING el !
e 2.3 PULSANTE RIPRISTINO AZIONAMENTO PC C.G.E. 0BOPGG-+080BF 10V 1
P31 9.10 PULSANTE INSERZION! AUSILIARI PC C.G.E. 080PGG-+080BF20V 1
gl [ g o | AN - - 3SB3000- 1HA20
3 ) 7 PULSANTE ARRESTO PRESSA DA PENSILE PC SIEMENS 3SB3400-0F 1
- 3SB3000~ 1HAZ0
PULSANTE ARRESTO PRESSA BP SIEMENS 3SB3400—0F 3
PULSANTE MARCIA MOTORE PRINCIPALE PC C.GE. 080PVG+0BOBF 10V 1
PSS 16,16 PULSANTE ARRESTO MOTORE PRINCIPALE PC C.G.E. 080PRG+080BF11V 1
A\ Armadio apparccchialure eleltriche BP = Bordo Pressa PC = Pannello Comandi
—— - . ELB8B/R MACCHINA /IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
| —_— . DR / PRESSA P2M/L/200 /2P BENELLI s
IT7 _._. .._L_ Uqaﬁwmm Q q m sm.L CAD SPAC COMMESSA >\Q.Q _\E .M.N‘\:mw
- AUTOMAZIONI INDUSTRIALI 886/R SECUL
CAD-CAM  Firenze LOGICHE PROCRAMMABILI M. FILE  CAMBIO DENOMINAZIONE  DISTINTA MATERIALE ELETTRICO e
. "
| POS. ARCH. DATA  29/08/ ww_ ACC. Clemente D. | FOGLI TOTALI N. = 14




P i W Sr— £ N\
/ j { \
) Tz T 3 1T & 1 5 T &® 7 8 [ 9 [ 90 [ w [ 2 1 % T 14 [ 15 | w [ 17 | 18 [ 19 ]
— DISTINTE COMPONENT] —
m .
i| R E
| g=|g8
SIGLA | CATENA DESCRIZIONE COMPONENTE Sa mm M.w DITTA SIGLA / CODICE v | Hz | NF.
ERIEGE|SE COSTRUTTRICE COMPONENTE
LHl==mo
) | PO o0
PSB! | 17.4 PULSANTE DI ARRESTO PRESSA P.M.S. PE C.G.E. OB0PRG+080BF11v 1
] _ et =
10.5 PULSANTE MARCIA PRESSA PC C.C.E. O80PRG-+080BF 1 1V 1
PSEA PULSANTE MARCIA PRESSA PC C.G.E. O80PRG+080BF 11V 1
8.5 PULSANTE MARCIA NASTRO SFRIDI PC C.G.E. 080PVYG-+0BOBF 1 1V 1
T3 PULSANTE BLOCCO FRIZIONE/FRENO A C.G.E. 0B0PGG+0BOBF11V 1
10,16 8P 15K0hm 1
1017 BP 15KOhm 1
RT1 | 5.4 RUTTORE MAGNETOTERMICD ALIMENTAZIONE CONVERTITORE A SIEMENS 3vU1300-1MGOD 1
R 5.7 IRUTTORE MAGNETOTERMICO VENTILATOR! A SIEMENS 3VU1300-1MGOD 1
RT3 Skl INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO CENTRALINA DI LUBRIFICAZIONE A SIEMENS 3vU1300-1MGOD 1
= 5.14 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO MOTORE SOVRACCARICO A SIEMENS 3VU1300- 1MHOO 1
INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO A SIEMENS 3VU1300-1MJ00 1
il __ = _
i
=
w A lio apparccchialure elellriche BP = Bordo Pressa PC = Pannello Comandi
b CCHINA/IMPIANTO CROINE CLIENTE FOGLIO
ms. v EL8BG/R M
TN . PRESSA P2M/L/200 /2P BENELLI "
BENELLI Presse G.G.5. STl CAD ! COMMESSA NUOVA STAR
- AUTOMAZIONI INDUSTRIALI BB6/R SEGUE
CAD-CAM IFirenze LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE  DISTINTA MATERIALE ELETTRICO ESECUTORE
: 12
- o POS. ARCH. DATA 29/08/ wq_>oa. Clemente D. | FOCU TOTAUI N. : 14




ey e o~
/
- s |5 1T 7 1T 8 T s T 1o n_ [ 12 [ 13 [ 14 [ 18 6 | 17 | 18 ] 19 |
[
m — DISTINTE COMPONENTI -
1
k .
q | g
{ =z
SIGLA DESCRIZIONE COMPONENTE < (92|53 DITTA SIGLA / CODICE v | iz | nr
[ =1k
EH|=S|0S COSTRUTTRICE COMPONENTE
L 2H|s2(88
_ _ﬁ St 6.15 SELETTORE ILLUMINAZIONE PRESSA PC CG.E. e, 1
3 R . . 0D80SCO01
I L 0 SELETTORE INSERZIONE AUSILIARI PC C.G.E. 080BF10V 1
m b=t
| s 17.7 [TORE INCREMEMTO/DECREMENTO VELOCITAD' PC C.G.E. By 1
| g I
__ EAY SELETIORE AVANTI/INDIETRO MOTORE PRINCIPALE PC C.GE. ponSchol 1
[ sta 11.6 SELETTORE SCELTA CICLO PRESSA PC BRETER 38050
| ss 18.6 SELETIORE INSERZIONE REGISTRO SLITTA PC GEE oo 1
| | I S
“ L7 SELETTORE RIPRISTINO SOVRACCARICO PC C.G.E. wmmwm.__u%@ 1
i I I S
| 18.12 SELETIORE BLOCCO/SBLOCCO ECCENTRICO A C.CE. OaEMENRE 1
m‘ |
” 5 SELETTORE ESCLUSIONE SICUREZZA CAMBIO CORSA A CG.E. et 1
19.5 SELETTORE ABILITAZIONE CAMBIO CORSA PC C.C.E. aopocoad 1
1
m ! S
P 14 SPINA REGISTRO SLITTA BP HARTING 09370062607 :
b T e , 09300101441
| sp3 1911 SPINA AUSILIARI SLITTA BP HARTING !
i _ i 09330102601
]
BF = Bordo Pressa PC = Pannello Comandi
I~ = e T o DIS. N m_lmmm\m MACCHINA/IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
] PRESSA P2M/L/200/2P BENELLI
By i 12
Presse OG>, eni cap (SPAC] COMMESSA NUOVA STAR
o ] . AUTOMAZIONI INDUSTRIALI 886/R SEGUE
CAD-—-CAM Mirenze LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE  DISTINTA MATERIALE ELETTRICO ESCCUTORE
. 13
O POS. ARCH, DATA 29/08/ m.\._ AGG. Clemente D. | FoGU TOTAU N. : 14




T — o ,.\.J.
Ve s T e T s e 17 T 8 1 e T e I T 7 T 3 4 [ 15 | s [ 7 [ 8 ] 19 ]
— DISTINTE COMPONENTI —
e
oZ|55
2
CATENA DESCRIZIONE COMPONENTE S mm =8 DITTA SIGLA / CODICE v | 1z | Ne,
SNIEEIRE COSTRUTTRICE COMPONENTE
N« | 0o
Se|dal|no
: g " ' 1=380v 1200VA
m 5.4 TRASFORMATORE SERVIZ! A LEF =226y 1
, 5.8 TRASFORMATORE ALIMENTATORE A LEF _uum__onq_mwme\w\( 1
| . - . I=3B0v 450VA
_. 5.8 TRASFORMATORE CIRCUITO A MONTE A LEF 12220, 24v 1
I ) =
M T 5.15 [RASFORMATORE A LEF _rumm,m Hmmoﬁ 1
_ 1] =
w /1 7.4 VENTILATORE + FILTRO A NBM 5915PC—23T 1
[ 7.7 VENTILATORE + FILTRO A NBM 5915PC—23T 1
| =
_ 911 INDICATORE DI VELOCITA" MOTORE PRINCIPALE PC GAVAZZ DPIZV3D20 220( 50 | 1
Vi1 3V.07 VISUALIZZATORE POSIZIONE PRESSA A BEAR BC118 con Conn. mb.&h |
<l 214 IMPEDENZA A ANSALDO 211QN50046803/ 100A !
(L2 513 IMPEDENZA CAMPO MOTRE A ANSALDO 211Q950095801 1
A eletiriche BP = Bordo Pressa PC = Pannello Comandi
T MACCHINA/IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
i - o os. . EL8BE/R PRESSA P2M/L/ 200 /2P BENELLI s
BIENELLI Presse CES s cAD comaessa | NUCOVA STAR
) N AUTOMAZIONI INDUSTRIAL! 886/R SE6UE
CAD-CAM Tirenze LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE  DISTINTA MATERIALE ELETTRICO SECUTORE
» 14
| e S : POS. ARCH. DATA 29/0B/ ww_>nn. Clemenle D. | FOGLI TOTALI N. : 14




[ 2 1T 3 T 4 1T 5 1T % T 7 | 8 [ s T 1o [ v T 12 [ 3 [ 14 [ 5 | 1w ] 17 [ w8 [ 18 ]
— DISTINTE COMPONENTI -
3 B
o%|58
Sz
CATENA DESCRIZIONE COMPONENTE == mm Ho DITTA SIGLA / CODICE V | Hz | Nr.
, SRR BE COSTRUTTRICE COMPONENTE
| N <<<|@o
{ Pnlon|DO
|
! TELAIO DI MONTAGGIO PLC A SIEMENS BES5 700—2LAl11 1
UNITA' DI VENTILAZIONE PLC A SIEMENS 6ESS 981—0HA11 1
f UNITA" CENTRALE A SIEMENS BESS 942—7UB11 1
FRA/7 | 14717 SCHEDA INGRESSI DIGITALI A SIEMENS BESS 420-7LA11 1
Pl ~
18/21 SCHEDA INGRESSI DIGITALI A SIEMENS 6ESS5 420-7LAN ) 1
. 26/29 SCHEDA USCITE DIGITALI A SIEMENS BESS 441-71A1) 1
|
SCHEDA MISTA INPUT/OUTPUT A SIEMENS 6ESS 482-7LAT1 !
| wrns 12.6 SCHEDA CAMME WF715 A SIEMENS 6FM1 715-3AA20 .
m , TERMINALE OPERATORE A ESA VT420,/SFO00 24 | oC | 1
| | SIS SR
_ w EPROM A SIEMENS 6ESS 375-DLA1S 1
| | ARMADIO : ETA 800x2000x500/2110 2
PENSILE A RITTAL CP6010 1
|
A = Armaodio apparecchiature eleliriche BP = Bordo Pressa PC = Pannello Comandi
— S o MACCHINA/BPIANTO ORDINE CLIENTE FOCLIO
N R
_ e 5 ; ors. . EL8BE/ PRESSA P2M/L/200 /2P BENELLI i
BENELLI Presse C.GC.S. snt CAD SPAC T NUOVA STAR
AUTOMAZIONI INDUSTRIAL] 886/R SEGUE
CAD-CAM Mrenze LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE ~ DISTINTA MATERIALE ELETTRICO ESECUTORE
B | POS. ARCH. DATA mm\cm\.wu_zﬁ. Clemente D. | FOGUI TOTALI N. : 14 ad




[0 ]
D
_ T e e e | et !
_ i “__BT\_T_“T_TZ:._, i _ﬂusﬁﬂ__z_::_zﬂ: PR ﬂmwmm_m_m_www;_a_ _::_
| Tt~ T
|

W miu @W’hnv CMP4 @w @w @@
| :
] WORSEL.  WORSET. VORSET. UORSET, MORSET. MORSEL
| X1 X0 X2 x7 2 X2
| ARUVADID  ARMADYD ARADIO ARMADID ARVADIO ARMADIO
|
——————— JAACCHINA /IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
. os. 1 60402/A3 PRESSA P2M/L/200 /2P BENELLI .
BIEN C.G.S. srt cAD SPAC con Cambic Corsa COMMESSA NUOVA STAR
AUTOMAZIONI INDUSTRIALI - - B86/R SEtiE
CAD -CAM LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE  Collegomento Covi Morselliera S TUTORE
2
I POS. ARCH. DATA  29/08/97 _>8. Clemenle D. | FOGLI TOTALI N. : 10




e, T o,
X [ {
] 3| a s | 6 [ 7 1 8 1 9 T 10 DAL - 1w [ s [ w [ w7 T s T 9 ]
ENCODER MOTORE ENCODER CAMUE ARUVATURA
[ ] D] ] [ws ] o > [en] _|j

@ AW @ @

SP

PRI

[
]
1]
é
A
S

SN > RCD COEDC
___vu_—u.u_u_m»_m [ 1012 5
uc9aze b
MOASET. MORSE1. WORSET. MOARSET, w MORSLL. MORSEL. MORSET. MWORSET.
ARVAINO ARUADIO ARUADIO ARMADIO ARUADID ARVADID ARMADYO  ARMADIO  ARMADIO
— SESNESS T MACCHINA /IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLID
os.n_60402/A3 PRESSA P2M/L/ 200 /2P BENELLI 5
C.G.S. srt cAD SPAC con Cambio Corsa COMMESSA NUOVA STAR
AUTOMAZIONI INDUSTRIALI . R 886/R SEGUE
LOGICHE PROGRAMMABILI . FILE CAMEIO DENGMINAZIONE _ Collegomento Covi Morselliero ESECUTORE
3
- o Lo s B POS, ARCH. DATA 29/08/97 _>no. Clemente D. | FOGLI TOTAU N. : 10




5 1 & T & T ® T 7 1 [ o T w [ wm [ 2 [ 13 T w4 [ s [ w [ w7 [ 18 | 19 ]
o NR.
. g e POSIZIONE COLORI SEZIONE mm | LUNGHEZZA GUAINE MORSETTIERA | NUMERI DEI CAVI
{ MPONEN o A DS RIC . R. » . ]
CHEMERTL BLETTRIE] SuLLA PRESSA| NR-CAVI DEI CAVI DEI CAVI DEI CAVI mt| ¢ mm |DESTINAZIONE |RFLATA SCHEMA | .\,
ORSETTIERA T MONT. ANT. SX Jx1 X2 ARMADIO
S e —_— SCHERMATO 1 20 VEDI FOGLIO 1 CMP1
CEIZ0220RFR
TTIERA MONT. AMT. SX 5x1.5 - X0 ARMADIO
T CEIZ0220RFR . 20 VEDI FOGLIO 1 CuP2
JLSAR MONT, ANT. SX 5x1,5 h X2 ARMADIO
CEIZ022 1:5 20 VEDI FOGLIO 1 CMP3
DRFR
MOR MONT. ANT. SX 25%x1.5 X2 ARMADIO .
———— CEI2022 1.9 20 VEDI FOGLIO 1 CuMP4
ORFR
LSANTIERA MONT. ANT, SX 25x1,5 X2 ARMADIO
~ CEI2022 1.5 20 VEDI FOGLIO 1 CUPS
ORFR
ILSANTIERA MONT. ANT. SX 25x1,5 X2 ARMADIO
e CEI2022 1.5 20 VEDI FOGLIO 1 CMPB
ORFR
ITIERA MONT. ANT. SX 4x0,34 uc
SCHERMATO 0.34 20 VEDI FOGLIC 1 CMP?
LYCY
A SCATOLA COMTROLLO PASSO MONT. ANT. SX 3x1,5 PENSILE
— — CEI2022 1.5 1 P-142-156 cis
ORFR
{LATORE TESTA 4x1,5 X 1—-ARMADIO
~ SCHERMATO 1.5 15 u2-v2-w2-PEt CM2
CEIZ0220RFR
CENTRALINA 4x1.,5 X1-ARMADIO
SCHERMATOD 1.5 1.5 U3-v3-W3-PE CM3
CEI20220RFR :
CENTRALINA 4x1,5 X1-ARMADIO
SCHERMATO 15 1 u U4-v4-Wa-PE Cr4
CEI2ZD0220RFR -
M5 N ORE SLITTA SLITTA 4x2,5 SPINA SP1
—+ e — SCHERMATO 2.5 155 US-V5-W5-PE CSB1
CEI20220RFR !
TESTA 4x2,5 X1—-ARMADIO
SCHERMATO 2.9 14 U5-V5-W5-PE CPR1
CEIZ022CRFR
™ ODER MOTORE TESTA S5x0,34 X1 -ARMADIO
e SCHERMATO Q0,34 15 VEDI FOGLID 2 CEN
LYCY .
e o )
- — MACCHINA/IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
_ - N os. v 60402/A3 PRESSA P2M/L/ 200 /2P BENELLI p
! :F7F. .._ _ FESSE q Q.MJ s.r.l CAD SPAC con Cambio Corsa COMMESSA NUOVA STAR
| s . AUTCMAZION! INDUSTRIALI 886/R rerp
k CAD—-CAM Firenze LOGICHE PROGRAMMABILI N, FILE CAMBIO DENOMINAZIONE Collegamento Cavi Morsettiera SFCUTORE
4
[ | O —— POS. ARCH. DATA 29/08/97 _>on. Clemente D. | Focu ToTau . : 10




R s | 6 7|8 1 ¢ T 1w [ m [ 12 [ 3 [ 1w [ 1w [ 1w | w7 [ 18 [ 19 |
POSIZIONE | yo cavn COLORI SEZIONE mm | LUNGHEZZA GUAINE MORSETTIERA |NUMERI DEL Cavt | NR.
SULLA PRESSA ' DEI CAVI DEI CAVI DEI CAVI mt & mm | DESTINAZIONE - CAV1
TESTA 16x0,34 X2 ARMADIO
SCHERMATO 0,34 15 SCHEMA ELETTRIGO | €o
LYCY
.y...ﬂ._;.., .a_cmuzl TESTA (su Molore) 4x2.5 X0 ARMADIO
— S CEI2022 2.5 14 c2-D2 cc
ORFR
TESTA (su Molore) 1x2.5 BLU X0 ARMADIO
NOTWIC 25 14 Cl1 cCl
TESTA (su Molore) 1%2.5 GIALLO-VERDE X0 ARMADIO
NOTWIK 25 14 PE e
‘r\wr t?zcm_.:.,_.._. TESTA (su Motore) 1%2:5 BLU il s
‘ NOTWK 25 14 D1 cD1
| MACCHINA /IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
. . ‘ os. n._60402/A3 PRESSA P2M/L/200/2P BENELLI .
IFLLI Presse C.C.S. st CAD [SPAC] con Cambio Corsa COMMESSA NUOVA STAR
. AUTOMAZIONI INDUSTRIALI 886 /R SECUE
CAD-CAM Mrenze LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE CAMBIC DENOMINAZIONE ~ Cellegamento Covi Morsettiera CSECUTORE
=)
| A . POS. ARCH, pATA  29/08/97 _>nn. Clemenle D. | FOGLI TOTALt N. : 10




= 5 4 | & T 7 1 [ 9 T o [T uw [ 12 T 13 [ 14 [ 1w 6 | 17 [ 8 [ 19 ]
[rew ) Cren J[Crers ][Fera |[Feis |[revr ]
(ereio) Coum ++ nnnw
[mms1 ] [Fers J[Cers J[ e | LA, a_u Fei6 |[Teve |[Ceva sC
D) erei) Cecrs) (eovi TuIA + + + A.MHT csc1) (csez
_ WMT_MORSETIIERA TESIA
NUAAAAAAAAANA KIRARAARRAARRARA | i
_ [1T1 il
- o miv P
! !
MOKSET MORSET. MOASET. MORSET, MORSET,
ARLADID ARVADD ARUMADIO ARUADID  ARUADIO
i eSS = MACCHINA /IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOCLIO
: 5 - os v 60402/A3 PRESSA P2M/L/ 200 /2P BENELLI .
ELLI Presse C.C.S. sre cAD con Combio Corsa COMMESSA NUOVA STAR
) AUTOMAZIONI INDUSTRIALI a 886/R SECUE
CAD-CAM  Firenze LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE  Collegamento Cavi Morsettiera e
6
. o POS. ARCH. DATA  29/08/97 _>on. Clemente D. | FOGLI TOTALI M. : 10




T — 4 ™ i
Iz T 3 + | s 1 B 7 [ 9 [ 0 [ m T 12 T 3 [ 14 | 15 [ e | 17 [ 18 [ 9 |
PRICI POSIZIONE NR.CAV] COLORI SEZIONE mm | LUNGHEZZA GUAINE MORSETTIERA | NUMERI mwrmoﬁ_ MR
i SULLA PRESSA i DIl CAVI DEL CAVI DEl CAVI mt ©r mm | DESTINAZIONE : CAVI
01 0 PER INNESTO PISTOME TESTA CAVETTO MT
——— SENSORE 0.5 5 155-P-M WM E]
3x0,5
CPS PRESSOSTATD FREND VOLAMO TESTA 3x1 MT
i — - CEI2022 1 6 160-P CCPS
ORFR
VDLANG TESTA 3x1,5 MT
CEI2022 1.5 6 250-M CEv
ORFR
EVS ELETTROV. APERTURA FLANGIA TESTA x5 MT
-~ 1 _— CEI2022 1.5 5 254-M CEVS
ORFR
[ £ve FLETTROV. CHIUSURA FLANGIA TESTA 3x1,5 MT
7 i CEI2022 1.5 5 255-M CEvE
ORFR
&l FLANGIA APERTA SX TESTA CAVETTO MT
= SENSORE 12 ] 149-P-M CFC12
SX00!
i FLANGIA APERTA DX TESTA CAVETTO MT
+ = SENSORE 1.5 5 153-P-M CFC16
3x0,5
/. PISTOME INDIETRO TESTA 3x1 MT
2 — CEI2022 1 5 252-M CEV3
ORFR
[ v e V. PISTOME AYANTI TESTA 3x0,5 MT
— - = CEI2022 1 5 251-M CEvz
ORFR
T IGLIA TERMICA MOTORE TESTA 3x0,5 MT
! ——— e CEI2022 1 5 162-P et
ORFR
AT TESTA 7x1,5 MT
CEI12022 1.5 6 M=332-335-336-337 CEV
ORFR
A SCATOLA DERIV. PER PISTONE TESTA PARTE SX 5%1.,5 MT
——— CEI2022 1.5 3] P—147-148-150 | CMIA
ORFR
TESTA CAVETTO MTA
| - — MICRO MAGNET. 0.5 2 147-P CFC10
_ 3%0,5
H e IRSA MAGNETICO TESTA CAVETTO MTA
- ey MICRO MAGNET. 2 148-P CFC11
3x0,5
i TR P MACCHINA/IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
m S SO os. . 60402/A3 PRESSA P2M/L/ 200 /2P BENELLI . .
M BENELLL Presse C.C.S. srt cAD SPAC con Cambio Corsa COMMESSA NUOVA STAR
[ i AUTOMAZIONI INDUSTRIALI BB6/R SEGUE
CAD—-CAM I"renve LOGICHE PROCRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE ~ Collegamento Cavi Morseltiera ESECLITORE
7
L POS. ARCH. DATA 29/08/97 Tnn. Clemente D. | FOGLI TOTALI N. : 10




[ 2 [ 3 [ 4 T 5 T % [ 7 T 8 1 9 T w0 ] wn [ 2 [ T a4 [ s [ 6 [ a7 [ 8 [ 19 |
_ . POSIZIONE COLORI SEZIONE mm | LUNGHEZZA GUAINE MORSETTIERA |NUMERI DEI CAvl | NR.
COMPONENTI ELETTRIC © Lo
oty OB W PR, SULLA PRESSa| NR.CAVI DEI CAVI DEI CAVI DEI CAVI mt| © mm |DESTINAZIONE |REUAT-A SCHEMA |,
e RSA MAGHETICO TESTA CAVETTO MICRO MIA
- MAGNETICO 2 150-P CFC13
3x0,5
TESTA PARTE DX 5x1,5 MT
CE12022 1.5 6 151-152—154-p | cumis
ORFR
| TESTA CAVETTO MICRO MTB
| - MAGNETICO 3 151-pP cFeig
_ 3x0.5
TESTA CAVETTO MICRO mTE
— MAGNETICO Z 152-pP CFC15
3x0,5
m.. : MAGNETICO TESTA CAVETTO MICRO M8
| - —— MAGNETICO 2 154—P cFe1?
_ FLANGIA [CHIUSA DX 3x0,5
" TESTATA TESTA 25x1.5 X4 ARMADIO
? - - _— CEl2022 |—m 1.5 12 VEDI FOGLIO 5 | curni
ORFR
TESTA 12x1,5 X4 ARMADIO
— CEI2022 15 12 VEDI FOGLIO 5§ | cMi2
ORFR
PRESSIONE TESTA 3x1 . X4 ARMADIO
SCHERMATO | 13 180-P cTRI
CEI20220RFR
TESTA 5x1 X4 ARMADIO
SCHERMATO 1 13 88-B9-90-91-5 | cst
CEI20220RFR
TESTA 12x1,5 X4 ARMADIO
—— SCHERMATO 1.5 13 SCORTA ccs2
CEIZ0220RFR
|
ﬂ‘ ————
= o T MACCHINA /IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
_ - 5 _ 4 : os i 60402/A5 PRESSA P2M/L/200 /2P BENELLI ,
_ BENELLI Presse C.C.S. sri CAD [SPAC] con Combio Corsa COMMESSA NUOVA STAR
| ] i AUTOMAZION] INDUSTRIALI N - 886/R SEGUE
_ CAD-CAM  [Mirenze LOGICHE PROGRAMMABILI N. ILE  CAMBIO DENOMINAZIONE  Collegarnento Cavi Morsetliera e .
IL | ) 5 o ~ 1 o POS. ARCH. DATA  29/08/97 _>nn. Clemenle D. | FOGLI TOTALI N. : 10
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nmanc et ceeean e e
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MORSET. MORSET, WORSET. MORSET,
ARVADID ARVADID ARVADIO ARUADIO
|
"
L ) -

B S MACCHINA /IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
j - S os n._60402/A3 PRESSA P2M/L/ 200 /2P BENELLI .
u BENELLI Presse C.G.S. sre caD SPAC con Cambio Corsa COMMESSA NUOVA STAR
u AUTOMAZION] INDUSTRIALI - - BBG/R T
; CAD-CAM Mrenze LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE ~ Collegamento Cavi Morsetliero ESECO TR ,
_u el POS. ARCH. DATA  29/0B/97 _>oo. Clemente D. | FOGLI TOTALI M. : 10




— Yot h r N
1 P 7 [ 3 1 4 ] 5 1T & 1T 7 1T 8 [ 8 [ w Lol 2 I & [ v T 5 [ 6 [ a7 [ 18 ] 18 ]
: o NR.
I POSIZIONE COLORI SEZIONE mm | LUNGHEZZA GUAINE MORSETTIERA | NUMERI DEL CAVI
COMPONENTI ELETTRIC J :
UWEONENTL BLETTRIC] SULLA PRESSA| VR-CAVI DEI CAVI DEI CAVI DEI CAVI mt| o mm |DESTINAZIONE |REWATA SCHEMA | ..,
[l criv SUTTA 3x1 MS
- nm_mmmM 1 2 159-P ccel
ORF
i | LUBRIFICAZIONE SLITTA MS
CAVETTO
SENSORE 0.5 2 144-P—M cre7
! e SLITTA J— MS
T VICTOR ! 2 145-p cres
SLITTA SLITTA MS
CAVETTO = ¢
= — Xt el 1 2 146-P cFc9
| CSP3 CAVO MOBILE SU SCATOLA MS SLITA e CAVO MOBILE sP3 B
—- —— ORFFR Eop—— 1.5 ? 145-146-159 | O5P3
DA PRESA SLITTA TESTA 12x1,5 ARMADIO M=P—144
‘\ CEizog2 2 12 145-146-159 |
RFR
MONTANT. POSTERIORE Ixt MB
CE12022 1 3 61-61B CFC4
DESTRO IN BASSO ORFR
MONTANT. POSTERIORE 3x1 MB
W - CEI2022 1 4 61-61A CFC4A
| DESTRO IN ALTO ORFR
, ks S .
| ) CONTROLLO MONTANT, ANTERIORE 3x1 MB
i I — CEI2022 1 6 50-608 CFC3
A0 ANTERIORE DESTRO IM BASSO ORFR
1} ) CONTROLLO HMONTANT, ANTERIORE 3x1 MB
i - CEI2022 1 8 50~60A CFC3A
| [TERIORE DESTRO IN ALTD ORFR
CL IMO LIVELLO OLIO CENTRALINA Ix1 MB
S R R CEI2022 1 8 163-P ceL
MONTANT. SX BASSO ORFR
MONTANT. POSTERIORE 5x1.5 MB
nwmme 1.5 10 62-63-62B-63A | cPs3
SINISTRA
MONTANT. POSTERIORE 5%1,5 MB
| CEI2022 [— 1.5 b 63-64—653A—64A | CPS3A
| DESTRA ORFR
| MONTANT. ANTCRIORE 5x1,5 MB
| CEI2022 1.5 10 64-65-64A-65A | cps3B
SINISTRA ORFR
T = — ~ MACCHINA /IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
SRS T os. n._60402/A3 PRESSA P2M/L/ 200 /2P BENELLI 5
BENELLI Presse C.C.S. sri CcAD con Cambio Corsa COMMESSA NUOVA STAR
! . AUTOMAZIONI INDUSTRIALI - = BB6/R SEGUE
| CAD—-CAM Mirenve LOGICHE PROGRAMMABILI N. FILE CAMBIO DENOMINAZIONE ~ Collegamento Cavi Morseltiera ESECUTORE
10
B POS. ARCH, DATA 29/08/97 _>mn. Clemente D. 10

FOGLI TOTALI N. :
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L] [ 2 T 3 T a4 T 5 T 8 T 7 T ®8 T 8 T w I u [ 12 ] 3 [ a1 5 1 6 1 17 [ w8 [ 19
{ .- NR.
e POSIZIONE COLORI SEZIONE mm LUNGHEZZA GUAINE MORSETTIERA | NUMERL DEI CAVI
COMPONENT! ELETTRIC : ; 5
DEERRERTL EDRLIRIE SuLLA PRESSA| NR-CAVI DEI CAVI DEI CAVI DEI CAVI mt| ¢ mm |DESTINAZIONE |REWATA SCHENA |\,
CE1 FILTRO INTASATO CEMNTRALINA 3x1 MB
- ———— = CEI2022 1 8 164-P CCF1
MONTANT. SX BASSO ORFR
‘ ‘ : ARIA N LINEA MONTANT. ANTERIORE 3x1 MB
— CEI2022 ) 10 161-P cces
SINISTRA ORFR
) 3 MAZIONE MONTANTE 3x1,5 MB
— T ot CEI2022 1:5 10 34-40 cLsy
ZONA STAMPI SINISTRA SINISTRA ORFR
152 LAMPADA ILLUMINAZIONE WONTANTE 31,5 MB
—i— = CEI12022 1.5 o 34-40 cLs2
DESTRA ORFR
ANTERIORE o P MB
- — CEI2022 1 10 256-M CEve
SINISTRA ORFR
ANTERIORE 5x1,5 MB
CEI2022 1.5 3 P—-157-158 CAL
SINISTRA ORFR
TERA BASE MONTANT. POSTERIORE 4x2,9 X0 ARMADIO
——— — CEI2022 25 15 34-40 CuBl1
DESTRA QRFR
ME [IERA BASE MONTANT, POSTERIORE 25%1.5 X2 ARMADIO
| | i CEI2022 1.5 15 VEDI FOGLIO cue?
DESTRA ORFR
| VMORSETTIERA BASE MONTANT. POSTERIORE 25x1,5 X2 ARMADIO
— - —————{  CEI2022 1.5 15 VEDI FOGLID CHB3
DESTRA ORFR
= == MACCHINA/IMPIANTO ORDINE CLIENTE FOGLIO
N T DIS. M. @.Dpom\\yu PRESSA P2M/L/ 200 /2P BENELLI ) 0
BENELLI Presse C.GS. srt CAD con Cambio Corsa COMMESSA NUOVA STAR
‘ . AUTOMAZIONI INDUSTRIALI - - B886,/R SEOUE
CAD-CAM  Firenve LOGICHE PROGRAMMABILI . FILE CAMBIO DENOMINAZIONE  Collegomento Cavi Morsetliera e
/
) i o POS. ARCH. DATA 29/08/97 Tnn. Clemenle D. | FOGU TOTALI N. : 10 4




