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05.04.93 ITEM27 - SCAR.CF,1S0/CAR.DP.200 140




5 3} 7 8 9 i¢ 11 12 13
mafu =
=2 o —2
14 —7@ D
® (8 e ()
—N & //,m =3
() €

20C0

15 16 17 i8 19

N.1 FoRT & 22, 3
TARGHE CEMA 080TN

) . PLC IN .
TENSIONE
1660 400 800 ﬁ 5LS1 @[
2800 ’ .
(O TAFGA COD.004BG745 CONDIZIONATORE
@ TARGA COD.004BGS21
3 TAFGA COD.00486820
(& TARFGA COD.004ECS23
® TAFGA C0D.004ECQ43
® TARGA COD.004ECS47
@ TARGA COD.004EC945
® TARGA COD.0048C951
B (@ TAFGA COD.004SC515 PANTOGAAFARE LA DICITURA: 63018 {fltezza caratteri 15 mm)
m 40 TARGA COD.0045C513 PANTOGIAFARE LA DICITURA: POTENZA {fltezza caratteri 15 mm)
m @D TARGA COD.0045C515 PANTOG3AFARSE LA DICITURA: PLC (Altezza caratteri 15 mm)
= Segue Fg. 91
e PTLatmar TETO MOENTY | INEA DT LAVOFAZIONE CONFIGURAZIONE ARMADIO CWESA ™ 63018 oo
DI CAVERAZIONE oo B3C 186 /27| eASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "B" | ELETTAICO orewe  F.M.A. a1
05.04.93 ITEM27 - SCAR.GP.190/CAR.OP.200 140




H 2 3 4 5 3] 7 2] = 10 11 12 i3 14 19 16 17 18 18
EE 3LF3
3FC2 | EGRR I BETE
1zrci] [ arca) [4DL 1) [Carcy [15FC1]
40280 MH A0x60 =
- 28071
[ g B
= m g
BTR1 12414 7 larat BAL1 g 7PR1
m
g
£0x80 2
—a
E 50x80 } =
p . BLOCCO N.2 8
mm Tmnm_ uummummonmﬂ_mommmm ~
1]
e
60x80 8 6050 B
———
AR BB HEEE [ 0
o o BLOCCO N.1 i
@ o —— o
& 60xB0 3| 8 % o
- b I A - - 60x80 B -
A EA A = g .
i e
60x80 ol 1 B "
@ |- — BLOCCO PRINCIPALE 4
- o
— p—
60X B0 = 2 60x80 il
——
ST g [_fHomsETTIERA 1 ) %
— —
50x80 gl 50x80 el
[ —
g [ womsETTiEAA L1 ]| %
—
BOxBO - i 50x80 gl
——
L 1
100 sol 150 100 100 | 600
41500 i 700
1 1
5
S 69A~70A-708-70C-70D-70H-71A-71B-71C-710-74E-71F -7 1G-7 1H-72A~ BANDELLA DI TERRA
= * RELE™ EUROGI { 72B-72C-720-72E-72F-726-72H-73A-738~73C-730-73E 736 ~73G-74A~
D 74B-74C-74D-74E~74F -7 46G-74H-69A~69B-63C-590-69E - 70E - 70F
2 Segue Fg. 92
s, - . . . Fo. n.
Al YL ATMAR RO MACCHINA | INEA DI LAVORAZIONE TOPOGRAFICO_PANNELLI COMESSA N 53018 a1
¢ Bl LAVORAZIONE [—— 630186 /27 _pasaMENTD MOTORE "FaM. 8" ARMADID ELETTRICO CLIENTE.  F.M.A. GH
MECCANICA DATA:
15.99.92 ITEM 27 - SCAR.OP190 - CAA.DP200 140




1 2 3 5 5] 7 a8 g 10 11 12 13 14 15 16 17 18 i9
2
Uk
1B E
| [
x| 0 0o 0o o
(=]
| o 0o 0o o TN E
g N.16 FORI 4 29
2|0 oo o A b m B m
© 00 o ~
50| BO | BO A0 |60
PANNELLC DA N.7 PANNELLO DA N.18
SONNETTORI PER CONNETTORI PER
_ATO POTENZA LATO PLC
z
2
3
2 Segue Fg., 94
i : . - 9. n.
oo P LATMAR [T P LINEA DI LAVORAZIONE PANNELLI CONNETORI E eSS Y 53018 a2
O v ERATIONE . [ 530186/ 27] __BASAMENTO MOTORE "FaM.8" DISPOSIZIONE CONNETTORY cLiente:  FL.M.A. G
MECCANICA Data: 2
15 09.92 ITEM 27 - SCAR.0P190 - CAR.OP200 140




i 2 3 5 [ 7 ] 9 19 11 i2 13 14 15 16 17 18 19
1201 1202 70086
7007
¥ 7100
1501 7104
¥ 7102
1209 4501 7103
4502 7104
4503 74105
4504 7106
4505 7107
1203 4506 7200
4507 7201
4602 7202
. 4503 7203
4504 7204
1207 4605 7205
4606 7205
4507 7207
4800 7300
4804 7301
: 4805 7302
4805 7303
4807 7304
5105 7305
. 5106 7306 .
1609 5107 7307
¥ 7400
¥ 7401
¥ 7402° :
¥ 7403
5901 7404
5902 7405
5903 7406
53904 7407
5905 7409
1202 6806 %
Ba07 ¥
7000 %
7001 %
7002 ¥
7003 ¥
_ 7004 ¥
- : 7085 3
2
3
- ¥ = 1 JGASETTO DI AISERVA
-
= Seque Fg. 95
COMALS uuurPHZP_ﬂ DISESHD N; :_pnn:mz.n._lem} 01 rb{ﬁﬁbNHOZm ARMADIO PLC COMMESSA M: mNOQm vnw n.
[ Divisione stsTewr 530186/27 = “3+ | MORSETTIERA L4 =
DL LAVORAZIONE oo 3 SAMENTO MOTORE FAMIGLIA "3 CLIENTE:.  F.M.A. a
95.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.190/CAR.OP.220 140




e,

Modifiche:

*¥

21A2

21582

21712

—

21R4

2154

2174

—

21R6

2156

2176

—n

22R2

2252

2272

—

22R4

2254

2274

—

23R2

2352

2372

2301

2302

—r

23R4

2354

2374

2303

2304

—

24R2

2452

2472

2401

2402

—

2484

2454

2474

2403

2404

= 1 MORSETTO DI RISERVA

10

i1

-

PNy

3 |3 ot [ 3 e 3 (1S st e | e e e 3 owe ke e e e

(XY
fry

1202

1203

1209

HHPK

i4

i5 16

17

Segque Fg. 96

COoMALL

DIVISIONE SISTEMI
DI LAVORAZIONE
MECCANICA

Di

“LAIMAR

DATA:

35.04.93

BISE3ND N:

KACCHINA:

LINEA DI LAVOBAZIONE

ARMADIO POTENZA

COMMESSA N

©3018

Fg. n.
95

330186/27

BASAMENTO MDTORE FAMIGLIA “3"

MORSETTIERA L2

LI IENTE:

F.M.A.

di

ITEMR7 - SCAR.OP.1S0/CAR.DP.220

140




i 2 3 5 6 7 a 9 18 11 i2 13 14 {5 18 17 18 19
1202 ¥
1207
¥
¥
1609
*
*
*
*
¥
*
*
* ¥
* *
1203 *
¥
.
&=
=
- % = { MOASETTO DI RISERVA
.M
= Segue Fg. 98
Dis. JISEGND N: MACCH INA: MESSA N; Fa. n.
visone sistews| | LAIMAR LINEA OI LAVORAZIONE SCATOLA PULSANTIERA e 63018 a6
DI LAVARAZIONE g7 630186 /27| _BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "B" | MORSETTIERA L3 CLIENTE.  F.M.A. ot
05.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.130/CAR.OP.200 140




1 2 3 4 5 ) 7 8 9 10 11 12 13 44 15 i6 17 14 19
. HAND-HELD N.1 N COD. 00420825
SCATOLA CONNESSIONE 2560, 5 NERQ
E—pve N.|_ FILO
PULSANTIERA 1 1] 1705
PORTATILE o]1203 o 1708
—=1 4802
llm..a 32 4802
lwa = M MMMM A ABMADIO
—e1.1609 i - V ELETTRICO
21 1705 CONNETTORE XB
Iv% 7 i202
Bl 8| 1203
—=1 6900
| Sa03 9| 5100
10 ===— 101 5101
- 5100
41 o 11
o 2101 12
M% 13| 5800
\\\ kaimw.@ml 14| 8801
7 77 |48 a3 15| 8802
km% i5) B803
»Iua i7 | 6804
18— 18| B80S
—=1 6805 -
19 6807 191 B80S
20— | / 20| _BAED7
21| 6900
22
. 23| 1203 | X
24| 1609
.
iy
Q
-
LTy
L)
D
[m]
= Seque Fg. 99
Dis. DISEGND N: MACCHINA: COMMESSA N: Fg. n.
_Esmnwwmmﬁ.._ﬂmz _ATMAR LINEA DI LAVORAZIONE PULSANTIERA PORTATILE =N 53018 a8
D AVIRAZIONE [ 630136/ 27|__BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "B" | SCATOLE CONNESSIONI CLIENTE  F.M.A. a1
C5.04,93 ITEM27 - SCAR.OP.190/CAR.DP.Z00 140




t 2 3 5 ) 7 B g 10 £ 12 13 14 15 16 17 18 19
[}
o
3
Q
Iy
n
PULSANTIERA CEMA 0B0OSP3SFC
= 30 =
g _
=
o
g
E
2 Segue Fg. 100
is. END N : COMMESSA N Fa. n.
eoan P LaTMAR [T MACCHINN | INEA DI LAVORAZIONE COMPLESSIVD PULSANTIERA WY B3018 ag
D CAVERAZIGNE [~ 6301886 /27| _ASAMENTD MOTORE FAMIGLIA "B" | ACCESSO TAVOLA GIREVOLE cLIenE  F.M.A. @
MECCANICA DATA: -
05.04.93 1TEM27 - SCAR.OF.1S0/CAR.0P.200 140




i 2 3 4 5 [ 7 8 ] 10 11 i2 13 14 15 16 17 18 ta
N®| TIPO SIGLA DICITURA POSIZIGNE
CONT .| LEVA NUMERD DESTINAZIONE
SIGLA 0 | SELETTGRE CAVOD SEZ.
TERM. FILO mmg
0BOLSVD -
AZCSSS0 CONSENTITO
1 | osoADY 69LS2 N MORS| SPINA
1202 L3
69LS2 - 6901 X5/1-8 | [10X1NERD+G/V
5 mmmwwmo 5oLG3 | EMEACENZA AZIONATA N.| FILO
BILS3 - 6902 X5/1-9 1| 1202
2] 1203
0BOPNG - 3] ..1705
RICHZESTA ACCESSO
3 {osoBrFiov | 48PS4 1203 L3 4] 1713 1
48PS4 N. A 4800 X5/1-6 5] 4800
0BOPBLG 22900
L - TR
RIPRISTING RIPARI E CICLO 48PS5 N.A 4801 X8/1-7 | 7 5901
4 | ogoBF10V 48P5hH : B 5902
g
1705 X5/1-1_1 [ 10
0BORER
EMERSENZA .
5 | osoBE11y 17PS2 17P32 N.C 1713 X5/1-2
PANTOGRAFARE GUANTO RIPOATATO ALLA VOCE "SIGLA" SU TARGHE COD.00421702
.
h
Q
o
=
5
= Segue Fg. 101
Di DISEGNEG N: MACCHINA: : Fg. n.
coMat * LAIMAR MCEHIEA ) INEA DI LAVOBAZIONE COMPOSIZIONE E CABLAGGIO COMESSA M £3018 100
: DIVISIONE SISTEMI =) - .
DI LAVIRAZIONE oo 630186 /2 7|__BASAMENTO MOTORE =AMIGLIA 'B” | PULSANTIERA ACCESSO TAVOLA CLIENTE:  F.M.A, at
£5.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.130/CAR.0P.200 | GIREVOLE 140
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i 2 3 4 5 6 7 8 9 16 11 12 13 14 i5 16 17 18 19
L CODICE TIPI
1 13 25
< 2 14 26
(=]
& 3 15 27
&
4 i6 28
5 i7 29
f )
2 B 18 30
7 19 31
8 20 32
g 21 33
10 221 34
11 23 35
12 24 36
10 10 10
240
.
£~
2
=
£ Seque Fg. 103
e "L ATMAR (TR MCCHINY LINEA DI LAVORAZIONE TARGA PER NUMERQ CODICI comessi ™ B3C 18 oa
DI LAVIRAZIONE o 630186 /2 7|__BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "B° CLIENTE  F.M.A. CE
A 05.04.93 TTEM27 - SCAR.OP.190/CAR.OP.200 140




T

f 2 a E 53 ? a 9 10 i1 t2 13 i4 15 16 17 H:] i9
Nt TIPO SIGLA DICITURA N°| TIPD SIGLA DICITURA
080LSED 08OLSVD
CIRCL INSERITI RUL_TERE AVVIATE
1 | osoaDv 16LS1 IRCLITI AUSILIAR] 13| osoaDY B65LS5
080LSBD 0B8OLSVD -
M 27 IN SERVIZIO RICHIESTA PEZZ0 SU BAIA ACCETTATA
2 | osoaov  B5LS7 |E 14| osoaoy | BBLS1
080LSVD 080LSVD _
CICLO DI SVUOTAMENTO ACCETTATO REINTEGRQ PSZZ0 SU BAIA ACCETTATA
3 | ogoaov =~ B5LS8 3 15| ogosov | BBLS2 Z
080LSBLD Woan
LITAZIONE HAND-HELD GRUPPG "A
4 | ooany 6oL Sk ABL E.HAND 16
5 17
0BOLSGD .
LD AVVIATC
6 18| osoaDv 65154 LIt
CIRCUITI AUSILIART ’
080SCD09 0BOPVG
DISINSEAIT INSERIT VVIO RULLIEFE
7 | Foaz 125L1 ERITI ERITI 19} ososriov | 49PS1 A
080BF 11V ) ] )
0BOPVG 0BOPNG .
MESSA IN SERAVIZIG AICHIESTA P SU BATA
B | osoBraov  16PS1 : 2 20| osoBriov | 49PSH LIESTA PEZZ0
SVUOTAMENTO MACCHINA
0B0SCDOY 0B0PNG
JISINSERITO INSERITO 0 DA
9 | Foas 50SL3 1 21| osopr1ovi 49PSH REINTERRQ PEZZD DA BAIA
0BOBF 11V
GAUPPO "A" INIBZZIONE OLTRECOASA TAVOLA GIREVOLE
0BOSCD09 080SCIDCO3 i
MANUALE TOMATICO DISINSER NSERIT
10| rFoss 505L 1 AUTO 22 ko33 17SL1 INSERI_A INSERITA
0BOBF 11V 0808F 11V
11 23
g 080PNG
: AVVIO
g 112 24| osoeriov | 49PS3 “IELD
2
= Segue Fg. 104
# . . Fg. n.
I ocou N RTINS 1 V7 1= D L MR L INEA DI LAVORAZIONE TARGHE PULSANTIERA ESER Y 63018 103
DIVISIONE SISTEMI ~
DI LAVERAZIONE 7 65301806 /27| __BASaMENTO MOTORE =AMIGLIA "B" | GENERALE ciewe.  FM.A. CE
€5.04.93 ITEM27 - SCAR.GP.$33/CAR.OP.Z00 140




Mogifiche:

N°1 TIPO SIGLA

OICITURA

080PRG
25| osopF11v | 49PS2

AARESTO RULLIERE

26

0BOPBLG
27| osoBF10v | 49250

PROVA L AMPADE

28
29

30 NMNMHE 49PS4 ARRESTO CICLO
=1 | ogosrt1y 16Pgp  |-EMERGENZA
r

080PBLG
1235 osoBF10v | 49PS7

ANNULLD DISFUNZIONE

8DY1

DISPLAY EXAT

11

14

18 18

TIPO SIGLA

DICITURA

Segue Fg. 105

Dis.
SOMAL
| DIVISIONE SISTEM] LAIMAR

CISEGND N: MACCHINA:

LINEA O LAVOFAZIONE

TARGHE _PULSANTIERA

COMMESSA N: mwo H_m

Fg. n.

D: LAVORAZIGNE :
MECCANICA E:.cm 04.93

630486 /271 _BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA

nge

GENERALE

CLIENTE; F.M_A.

104
di

ITEM27 - SCAR.OP. §9C/CAR.OP.200

140




H 2 a 4 5 6 7 B 9 10 11 i2 13 14 15 1B 17 18 19

FOSIZIONE POSIZIONE
CONT.| LEVA NUMERD DESTINAZIONE CONT.| LEVA NUMERO : DESTINAZIONE
SIGLA 0 SELETTORE SIGLA 0 SELETTORE :
TERM. FILO COL.| SEZ.| TIPG TEAM. FILO COL.| SEZ.| TIPO
NS Mors| SPINA |FILD | FILO ! FILO |t/ Mors| SPINA |FILO | FILo | FILo
1202 L3
16LS1 - 1207 X2/1-11| BLU | 1 [uniPoL ) BLU | 1 UNIPOL
1203 L3
65LS7 - 5607 x3/1-22] " ! " 49PS3 N.A. 45904 x2/1-16 | " ! !
6558 - 6507 x3/1-17f " " " 49PS2 N.C. 4902 X2/1-45 | " ! "
B5LSE - 6505 x3/1-15| " ! ! 49Ps0 N.A. 43903 x2/1-13 | " " !
‘ " ! " 49P84 N.C. 4904 X2/i-17 | " " "
1204 X2/1-2 1603 X2/1-5
12511 N. A, 1205 X2/1-1 ! 3 " 16PS2 N.C. 1602 %2/ 1-4 " ! !
1207 L3
1651 N.A. 1500 X2/1-3 ! " " 49P57 N.A. 4907 x271-20 | " ! !
1508 L3
N.A. 1703 xa/1-6 | " ’ ! " " !
1 1 111 1t n 11}
Hmom : —Im H un il n 113 i
505L3 N.A. 5002 X2/1-23
, : n n u H mNOﬂ xu\m|um " il 1]
50811 N.A. 5000 - x2/1-21 2 5706 X1/4-14
" " n w m“om Xu\Ml‘Hw 113 n "
. 4 - 6704 xi/1-12
i L1} 113 m mvow XM\Hlﬂu 11 " 11
B5LSS - 6504 X3/1-14 5 6702 X1/1-10
B6LS1 - BE03 Xx3/1-18| " ! ) ! 6701 x1/1-9 " “ "
' " n " Hm u.mo”\ XQ\HIb " n n"
) BBLS2 - BEO7 X3/1-22 8oY1 13 1207 X1/1-4
1] 3 1E3 mm hmom xH\QIm n n n
65LS4 - 6503 X3/1-13 8 6700 X1/1-8
) ] ) 10 5505 X1/1-20 | ) )
49pPs1 N.A. 4901 X2/1-15 19 5500 X1/1-6
14 460+ X1/1-7
49PS5 N.A. 4305 x2/1-18| " " ! 15 6602 X1/1-17 | " " “
16 660+ X1/1-16 :
49PS6 N.A. 4306 x2/1-181 " : " 21 6604 xi/1-19 | " i " "
¥ 1608 13 24 6603 X1/1-18
m 478L1 N.A. 1704 X1/1-21 " * " [t} n 1
-1
w PANTOSRAFARE GUANTO RIPOATATO ALLA VOCE "SIGLA” SU TARGHE COD.00421702
2 Segue Fg. 106
Dis. DISESND W MALCHINA: £S5, ; Fg. a.
e U LAIMAR LINEA DI LAVORAZIONE CABLAGGIO PULSANTIERA COMESSA N 53018 (o5
DI LAVERAZIONE. G 6530186 /27| _BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "B" | GENERALE CLIEWTE:  F_M.A. G
05.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.19C/CAR.OP.200 140




1 2 3 4 [ 7 10 11 12 13 14 15 16 17 18 =]
SIGLA COLZRE NUMZAO  [MORSETTIERA | CODICE 516LA COLORE NUMERQ  |MOMSETTIERA| CODICE
CONNETTORE FILG FILO 0 CONNETTORE) poNNETTORE CONNETTORE FILO FILD 0 CONNZTTORE| coNNETTORE
(0 APPOGGIO (1) APPCGGIO
M 1203 L3 M 1203 L3
S2FC 1 B 1202 L3 00412021 S3FC 7 BL 1202 L3 00412024
N 5200 Xa-7 N 5306 Xa-21
M 1203 L3
B5aFC2 B 1202 L3 i 1/
N 5201 X4-8
] M 1203 L3
. S2FC3 B. 1202 L3 1 '
: N 5ap2 X4-9
M 1203 L3
S2EC 4 B_ 1202 L3 17 17
N 5203 X4-10
M 1203 L3
S52FC 5 B.. i232 L3 1 I
N 5234 X4-11
M 1203 L3
S52FC B B 1232 L3 1 it
N 5295 X4-12
H 1/ //
m
/7 ° it -
M 1233 L3
RIFC 4 B 1232 - L3 i - 1/ .
N 5330 X4-15
[l 12233 L3
53FC 2 B_ 1232 L3 ’ 17
M 5334 X4-16
M 1233 L3
S3FC 3 8L 1232 L3 i Iy
(T N 5372 X4-17
Sl M 1233 L3
33FC 4 8L 1232 L3 /1 I
N 5333 X4-18
M 1233 L3
33FY 5 BL 1202 L3 ’r 1
N 5304 X4-19
M 1263 L3 w
u S3FCH BL j2ce L3 iy 7 m
m N 53C5 X4-20
m (1) PANTOGRATARE SU TARGHE FORMITE INSIEME AL CONNETTORE FISSO E DA
= MONTARE ALL“INTERNO ED ALL'ESTERNO DELLA MORSETTIERA Segue Fg. 107
. . . . Fg. n.
 orvisione stsrenn ** _AIMAR Emmmzﬂz. PR LINEA DI LAVOPAZIONE CABLAGGIQ CONNETTORI meSsA M 630148 Tob
¥ Dl LAVIRAZIONE (oo 630186,/ 27]_BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "B" e F.M.A. CE
05.04,93 ITEM27 - SCAR.GP.139G/CAR.OP.200 140




1 2 3 4 5 [ 7 8 g i0 133 12 13 14 i5 16 17 18 13
SIGLA SEZIONE CODICE TIP0

COMPONENTE FUNZIONE DESTINAZ. mg. LUNBHEZZA | ~auau CAVO

(1)

525C1 ARRESTO «.41 CHIUSO L3 0, 35 360, 35
5arFce ARRESTO 4.1 APERTO /7 /7 /7
52FC3 PRESENZA PEZZ0O SU ARAESTO PEZZO N. 1 /f /7 //
52FC 4 ARAESTC N.2 CHILSO / // //
52FCS ARRESTO N.2 APERTO /f // //
S2FLE PRESENZA PEZZO SU ARRESTO PEZZ0 N.2 £/ /7 /7
B3FC % . DOSATORE N %1 CHIUSO . /7 /7 /7 -
B3FC 2 DOSATDRE N 1 APER™O /7 /7 /7
B3FC3 PRESENZA PEZZO SU DOSATORE N.1 YERSG TAVOLA /f // //
B3FC 4 PRESENZA PEZZO SU DOSATORE N.1 YERSD POSTAZ.MANUALE /f rf /f
53FT5 ZONA SCARICO MANUALE LIBERA // /7 /7

] (1) PANTOGRAFARE SU TARGHE COD. (0480504 COD. COLORI: N = NERO BL = BLU
[S]
.m M = MARRONE  G/v = GIALLO/VERDE
h=)
= Seque Fg. 108
Dis. DISEGND M: CCHINA: COMMESSA R: Fg. n.
b v ol _ATMAR MO LINEA DI LAVORAZIONE CABLAGGIC CONNETTQRI MESSA T 63018 107
_,z DI LAVERAZIGNE [ 630186 /2 7|__BASAMENTD MOTORE FAMIGLIA "B” cLIEwiE:  FLM.A. at
ECCANICA 05.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.190/CAR.DP.200 140




i 2 a 4 5 6 7 B 9 10 i1 12 i3 14 15 16 17 18 9
SIGLA e T SEZIONE CODICE TIPD
COMPCNENTE UNZIONE DESTINAZ. | ppg. |PUNBHEZZA | ~ouag CAVD
(1)
53FCE TROPPO PIENG FULLIERA N.4 L3 0, 35 360, 35
53FC7 TROPPO PIEWC FULLIERA N.2 /1 // //
g (1) PANTOGRAFARE SU TARGHE Z0D. 00480504 COD. COLORI: N = NEROD BL = BLU
o
< M = MABRONE G/V = GIALLO/VERDE
T
£ Segue Fg. 110
Dis. DISEGND N: MACEHINA; OMMESSA N Fg. n.
comMau *{ ATMAR " "™ | INEA DI LAVORAZIONE CABLAGGIO BORDO MACCHINA COMESSA N 53018
BIVISIONE SISTEMI - 108
DI LAVERAZIONE. [0, 53C 186/ 27|__BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA '3" cLiente;,  F.M.A. a1
05.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.1S6/CAR.OP.200 140




i 2 3 & 5 ] 7 | 9 10 {1 12 13 14 i5 i6 17 18 19
63LS3
ROSSO
POSIZIONE
CONT.| LEVA NUMERD DESTINAZ IONE
SIGLA 0 | SELETTORE
TERM. FILO goL.| SEZ.| TIPD
65152 |11/ MORS SPINA |FILD | FILO | FILO
1202 L3
65LS1 6500 X3/1-19 | BLU | 1 [UNIPGL.
EIALLO E5L52 6501 x3a/1-20 | " " _
65L53 6502 x3/1-21 | " ! _
- o 1] n n
baLS1 " " 0
[k 1H an
VERDE
o
m N
-
5
(=]
= Seque Fg. 111
Dis. AISEGND N: MACCHINA: COMMm ; Fg. a.
' v srsrew| | LAIMAR LINEA DI LAVORAZIONE LAMPADA A COLONNA OWESSA K 53018 o
* DI LAVORAZIONE. o D30 186/ 27|__BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "3" CLIENTE:  F M.A. a1
05.04.93 ITEM27 ~ SCAR.OP.1S0/CAR.0DP.200 140




P

i

i 2 3 4 5 53 7 8 ig 11 12 13 14 15 i85 17 Lz ] i
fxa\ [fxez N\ [xey [xeo0N [ x5 \ [x3 \ [ xt\
ARMADIO
ELETTRICO
[xie8 | [fxie7 ) [ xa V| [\
BULS ACCESEQ TAVOLA GIREVOLE
TAVOLA GIREVOLE
™~
I.Illv AUlLL.N. 1 le_v BULL.N.2 -I._V RULL.N.3 Iv
HAND-
ST a8 HELD N.4f g ST.97
% \ XE5/1 | \xee77y) (xo7/1]
=
=
n 2
5 2
o
a
i
Q
3
" W) W) Yoesdd
w
m axm\_ “ ﬂx‘u\» m
&
—
5] 3
- a
-
L=
(=]
= Segue Fg. 112
Dis. JISEGHD N: HINA: ! Fg, n,
oviea | LAIMAR MACCHINN |LINEA DI LAVORAZIONE SCHEMA PASSAGGIO CAVI CMESSA N 653018 111
DI LAVERAZIONE oo 030186 /27| _BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "3* cLiente:  FOM.A. R
05.04.93 ITEM27 - SCAR.0P.190/CAR.0OP.200 140




£

i g

i 2 3 4 £ 7 a 9 10 11 12 13 14 15 i6 17 18 5]
COMMETTORE : X1 CONNETTORE : X2 CONNETTORE : X3
ST6LA SU SI6LA SU SIGLA SU SIG_A SU AMADIG SIGLA SU SIGLA SU
mmm“mmmna PAATE FISSA | 9ARTE MOBILE mmmwwwwno PARTE FISSA | PARTE MOBILE mrmﬂﬂna PARTE FISSA | PARTE MOBILE
X1 X2 X2 X2 X3 X3
SIGLA SuU SI5LA SU SIGLA SU SIG_A SU SIGLA SU SIGLA SU
PULSANTIERA | PAATE FISSA | PARTE MOBILE PULSANTIERA | PARTE FISSA | PARTE MOBILE PULSANTIERA | PARTE FISSA | PARTE MOBILE
GENERALE /1 /1 BENERALE 2/ 2/ 1 GENERALE X34 Xa/1
PIN FI_C PIN FILO PIN FILO
1 1 1205 1 5003
, 2 2 1204 2 5004
3 12932 3 1600 3 5005
4 1237 4 1602 4 5006
5 1232 5 1603 5 5007
B B6IC B 1703 B
7 4631 7 1704 7
8 673C 8 8 5102
3 6731 5 ] 5103
10 6722 10 10 5104
11 6722 11 1207 11
12 6722 12 12 1
13 678 13 4300 13 6503
14 6728 14 4901 14 6504
15 6727 15 4902 15 6505
16 6631 16 4903 16 6506
17 6622 17 4804 17 6507
18 66332 18 4805 18 6606
19 6634 19 4906 19 6500
20 6635 20 4907 20 6501
21 1794 21 5000 21 6502
i 22 22 5001 22 6607
a 23 1599 23 5007 23
5 24 1292 24 24
2 Segue Fg.113
i B ATMAR TR AR | INEA DI LAVORAZIONE CONFIGURAZIONE CONNETTOAI COMMESSA N 53018 i
DI LAVIRAZIONE [ 630186 /27| __BASAMENTO MOTGRE FAMIGLIA "B cLewre.  F.M.A. G
05.04.93 ITEM27 - SCAR.OF.190/CAR.DP.Z00 140




Yy

1 2 3 4 5 7 8 9 10 i1 iz 13 i4 15 16 i7 18 13
COMMETTORE @ X4 CONNETTORE : X5 CONNETTORE :
SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU
ARMADIO PARTE FISSA | ®ARTE MOBILE ARMADIO PARTE FISSA | PARTE MOBILE PARTE FISSA | PARTE MOBILE
ELETTRICO ELETTRICO
Xe X4 X5 X5
SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU
PULSANTIERA | PARTE FISSA | 2ARTE MOBILE PULSANTIERA | PARTE FISSA |PARTE MOBILE PARTE_FISSA | PARTE MOBILE
GENERALE /1 a1 GENERALE 51 51
PIN FILC PIN FILO PIN FILO
1 1901 1 1705 1
2 190z 2 1713 2
3 19032 3 2005 3
4 2001 4 2008 4
5 2002 5 2007 5
6 B 4800 5
7 5206 7 4801 7
B 5201 ] 5904 8
9 5202 9 6902 9
10 " 520z 10 ) 10
14 5204 11 11
12 - 5205 12 . 12
13 5208 13 13
14 5207 14 14
15 530C 15 15
16 5301 16 16
17 5302 17 17
18 5303 18 18
19 5304 19 19
20 5305 20 20
21 5308 21 21
a 22 5307 22 22
o 23 23 23
5 24 24 24
= Segue Fg. 115
e M ATvaR TN MACCRINA | INEA DI LAVORAZIONE CONFIGURAZIONE CONNETTORI COMESSAN 53018 T
DI LAVERATIONG oo 620186 /27| _5ASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "B CLIENE:  FL.M.A, a
£5.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.190/CAR.OP. 200 140




1 2 3 4 5 7 g 10 11 12 13 ia 15 16 17 i8 19
CORNETTORE ;  XB CONNETTORE : CONNETTBRE :
SIGLA SU "SIG_A SU SIGLA SJ SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU
ARMADIG PARTE FISSA  PARTS MOBILE PARTE FISSA | PARTE MOBILE PARTE FISSA | PARTE MD3ILE
ELETTRICO
X8 X8
SI5LA SU SIG_A SU STGLA SJ SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU
PULSANTIERA | PARTE FISSA PARTE MOBILE PARTE FISSA | PARTE MOBILE PARTE FISSA | PARTE MD3ILE
HAND-HELD 1
X8/1 X8/1
PIN FILO PIN FILO PIN FILO
1 17C5 1 1
2 17C6 2 2
3 a8ce 3 3
4 4BC3 4 4
5 4BC4 5 5
B 5 5
7 1202 7 7
B 12¢3 8 8
9 5150 9 g
10 5161 10 10 )
11 11 11
12 12 12 -
43 BBLO 13 13
14 6801 14 14
15 6802 15 15
16 68&3 ib6 iB6
17 6864 17 17
18 6865 18 18
19 6866 19 19
20 6807 20 20
21 6960 24 24
P 22 ap 22
Ky
L
7 23 1263 23 23
B 24 1609 24 24
(=]
= Segue Fg. 116
Dis. JISEGND N: LCHINA: : Fg. n.
vieomas U LAIMAR MATEHINE | INEA DI LAVORAZIONE CONFIGURAZIONE CONNETTORI COMNESSA N £3C18 115
DI LAVIRAZIONE G B3C 186 /27| _BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "B cLIEne  FLM.A. ar
05.04.93 ITEM27 - SCAR.CP.190/CAR.CP.200 140




1 2 3 4 5 7 5 9 10 11 12 13 14 15 16 17 i8 i9
CONNETTORE : X998 CONNETTORE : X188 CONNETTCRE : X199
S°GLA SU SIGLA SU SI6LA SU ST6LA SU SIGLA SU SIGLA SU
ARMADIO PAATE FISSA |PARTE MOBI_E ARMADIO PARTE FISSA | PARTE MOBILE PARTE —ISSA | PARTE MOBILE
ELETTAICO ELETTAICO
x98 x98 X198 X128 X199 X199
S-GLA SU SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU SIGLA 5U
A ST.98 PARTE £ISSA | PARTE_MOBILE A ST 98 PARTE FISSA | PARTE MOBILE PARTE SISSA | PARTE MOBILE
xas/+ x98/1 X198/ 1 X198/1 X199 X198
PIN FILO PIN FILO PIN FILO
. 1209 1 3510 3 3800
2 3300 2 3500 2 3801
3 3304 3 3501 3 3802
4 3302 4 3502 4 3803
5 3303 5] 3503 5 3804
5] 3304 6 3504 5] 3805
7 3305 7 3505 7 3806
8 3306 B 3506 8 3807
9 3307 9 3507 9
10 3400 10 10
11 3401 11 11
12 3402 12 12
13 3403 13 13
14 3404 14 14
15 3405 15 15
16 3406 16 16
17 3407 17 17
18 18 18
19 19 19
20 20 20
21 21 21
i 22 22 22
(8]
o 23 23 23
S 22 24 24
= Segue Fg.117
i BT LUATMAR PO MACCHINA' ) INEA DI LAVORAZIONE CONFIGURAZIONE CONNETTOAI COmESSAN 53018 ﬁm .
DI LAVORAZIONE  [oorr 630186 /27| sasavento MoToRE "FaM.B" aenE P MA. G
15.08.92 ITEM 27 - SCAR.OP190 - CAR.OP200 140




1 - 3 4 5 7 8 9 19 i3 i2 i3 14 15 £8 17 18 10
CONNETTORE @ X97 CONNETTORE : X197 CONNETTORE : X200
SISLA SU SIGLA SU SIGLA SJ SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU
ARMADIC PASTE FISSA | PARTE MOBILE ARMADIO PAATE FISSA | PARTE MOBILE ARMADIO PAATE FISSA | PAATE MOBILE
SLETTRICO ELETTRICO ELETTRICO
X397 X97 X197 X197 X200 X200
“ SI3LA SU SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU SIGLA SU
| s sT.97 PAITE FISSA | PARTE MOBILE A ST.97 PARTE FISSA | PARTE MOBILE A MONITORIZZ | PARTE_FISSA | PARTE MOBILE
X97/1 X97/1 X197/1 X187/1 / /
PIN FILO PIN FILO PIN FILO
1 12089 1 3710 1
b 2 3600 2 3700 2 3400
3 3601 3 3701 3
4 3602 4 3702 4
5 3603 5 3703 5
& 3604 5 3704 &
7 3805 7 3705 7
B 3606 8 3708 B 3102
g 3607 ) 3707 9
10 ’ 10 ) 10 )
11 11 11
12 : 12 . 12 .
13 13 13
14 14 14
15 15 15
18 16 16
17 17 17 3101
18 18 18 3103
19 19 19
20 20 20
21 21 21 1209
a 22 22 22 1202
m 23 23 23 12094
T 24 24 24 12094
= Segue Fg. 118
e " UATMAR T AN | INEA DI LAVORAZIONE CONFIGURAZIONE CONNETTORI COESSA N 53018 R
BI LAVORAZIONE |5 63C 186 /2 7|_BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "3" ciente;  FLMA. a1
05.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.190/CAR.OP.230 140




i 2 3 4 5 6 7 a ] 10 12 13 14 16 17 i8 9
NEROD ({X../1)
MARRONE (L3
CONNETTORE FEMMINA CONNETTORE MASCHIO
VOLANTE LATO VOLANTE LATO
FINECORSA PANNELLO
RN - ]
ﬂzmmwmmp o o o o !
PROSSIMITA’ 0 o) o) o) !
CONNETTORE FEMMINA
) R DA PANNELLO
. . BLU (L3)
"\ GRAPHOPLAST PER SIGLATURA
\. J
\ FANNELLO
.
€~
=
7
5
o
£ Segue Fg. 120
Bis. SISEGND N: MACCHINA: H Fg. n.
e T LATMAR LINEA DI LAVORAZIONE CONFIGURAZIDONE CAVO DI COMESSA ™ 53018 119
DI LAVIRAZIONE o 530 186 /2 7|__BASAMENTD MOTORE FAMIGLIA "B" | COLLEGAMENTO FINECORSA E cLiewe.  F.M.A, a1
05.04.93 ITEM27 - SCAR.OP,190/CAR.0P.200 | SCATOLA UI DERIVAZ. (PULSANT.] 140




INSERTO FEMMINA FISSO

19

12 13 14 15 i6 17 18

BASE PASSANTE TIPD HB.24.AG-VS

\\\ SU PARATIA ARMADIO TIPG DSTV-K-B24

INSERTO MASCHIO FISSO
LATO SCATOLA DERIVAZ.TIPO DSTV-K-524

18

N
L , CALOTTA TZPO HB.24.Sts.1.21 SN
0’0 l ® o T @me © r ")
Cc O ® o O 0O e e
o QO ® o o O e @
o 0 @ o O 0 e ©
o o ® o O O ® o
o o ® o jo o e ®
O 0 ® ® lo o ® ©
o 0 e o o o e o
o O ® @ o 0 e o
o 0 e © o O e o
o O ®,;, 9 0.0 e o
o o j o/ oi TARGHET™E O SIGLA™URA o \6 ® ©
INSERTO MASCHIO VOLANTE INSERTO FEMMINA VOLANTE
LATO ARMADIO LATD SCATOLA DERIVAZIONE
TIS0 HE.24.5t1.S \ TIPO HE.24.Bu.S
& LUNGHEZZA CAVO = ...... mt
S
-
™
= Segue Fg. 421
. - . . . Fg, n,
oomau (PR yap SO PACCHINA' | INEA DI L AVORAZIONE CONFIGURAZIONE CAVO DI COMESSA N 23018 o0
4! = Oy LAV DRAZIONE TR 5301 mm\m,N BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "B" COLLEGAMENTD SEGNALI E CLIENTE:  F .M A, a1
_, MECEANICA 05.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.190/CAR.0P.2o0 | SCATOLA CI DERIVAZIONE 140




H 2 3 4 5 6 7 ] g 19 11 12 13 14 15 36 17 18 tg
TAVELA GIREVOLE (s @ AULLIERA TAVOLA GIREVOLE
h. _
||||||| I
w
+ [toro1] [ssrce], AULLIERA N.2  (mym RULLIERA N.3 (70
' [asPos] [area]|
~~ PULS . RICHIESTA
RULLIERA N.1 /7 ™ s
[ 17rct]
= LrEEE . EH - =T A -f-mm- i N L = LR T B mea
£ i
53FCY \ \
AN
TR = R 1 @--No----- B--c---- R = ST EFecmmm oo e
| f
| |
PREEA PER HAND- | | - -
HELE N.4 : _
ARRESTO N.1 E _ _ o) ARIESTD N.2
1 |
§ |
t |
|
SULSANTIEAA GENERALE+ !
SCATOLA DERIVAZIONE [ H==dl £ DOSATORE N. 1
[serea] [sared]
4 (=] [==]
[ssrcs | [sarcs]
@ RULLIEEA N.4
o 22M1
o N/
o
3
= Segue Fg. 122
Dis. SISEGND M HACCHINA: : Fg. n.
M ovision sicte L AIMAR " LINEA DI LAVORAZIONE LAYOUT GENERALE CMESR™ 63018 121
LY CAVIRAZIONE. [0 630186 /27| __BASAMENTO MCTORE FAMIGLIA "B" | E COMPONENTI BORDD MACCHINA  |picwe.  F.M.AL i
€5.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.130/CAR.OP.200 140




1 2 3 4 5 [ 7 B 9 iQ 11 12 43 14 15 16 17 i8 19
MORSETT.
SIGLA MORSETT. BM COLOAE SEZ.
COMPCNENTE FUMZIONE CONTATTO [ FILO N. | apgMADIO m_uuzy FILOD Cavo nmg.
(1) Z
\ 1609 L3 10XANERD+G/V
19FC4 TAVOLA GIREVOLE NON IN OLTRECORSA o N.C. 1900 N.j FILO
i 1| 1609
. 1900 2] 1901
19FC2 TAVOLA GIPREVOLE NON IN OLTRECORSA 35 N.C. 1901 Xd471-1 3] 1902
=
4] 10903 1
e % 5
19FC3 TAVOLA GIREVOLE A O GRADI m N.A. 1902 X471-2 m
[E1]
= 8
| .
19FC4 TAVOLA GIEEVOLE A 90 GRADI N.A. 1803 . X4/1-3 um
2001 X4/1-4 M
20FC1 RIPARD CHIUSD INGRESSO OP.260 200a X4/1-5 BL 361 1
TERRA G/V
2005 X5/1-3 M
1202 L3 BL
20FC2 RIPAHD CHIUSD E BLOCCATO TAVOLA GIREVOLE 2006 X5/1-4 N/4 560, 75 0,75
2007 X5/1-5 N/2
) TERRA ) 5/V
(4} PANTOGRAFARE SU TARSBHE COD. 004E0504 COD. COLORI: N = NEAD BL = BLU
.
.m M = MARRONE  G/V = GIALLO/VERDE
o
B
= Seque Fg. 123
Dis. DISEEND N: MALCHINA: COMMESSA N Fg. n.
COMALI “LAIMAR g LINEA DI LAVORAZIONE CABLAGGIO BORDO MACCHINA AR 53018 122
[ DIVISIONE SISTEMI . o~ -~
I LAVERAZONE (s 530186/ 27]_BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "B CLIENTE:  F.M.A. CH
* 03.04.93 ITEM27 - SCAR.CP.1S0/CAR.OP.2J0 140




i 2 3 4 ] & 7 5 g 10 i2 13 14 15 16 17 18 19
MORSETT .
SIGLA MOASETT. B M COLORE SEZ.
FUNZIONE CONTATTO | FILO N. -M. CAVED I
COMPCNENTE ABMADIQ SPINA FILO q
{1)
21R2 L2 M
2152 L2 BL
21M4 MOTORE RULLIERA N 4 2172 5 N 462, 5 2,5
TERRA L2 8/V
21R4 Lo M
2154 Lo BL
24M2 MDTORE RULLIERA N 2 2174 o N 462, 5 2,59
TERRA L2 G/V
21R6 L2 M
2156 Le BL
21m3 MGTORE RULLIERA N 3 5176 Lo N 462, 5 2.5
TERRA L2 G/V
22R2 L2 M
2252 L2 BL
22m1 MOTORE RULLIERA N4 2oTo 5 v 462, 5 2,5
TERAA L2 6/V
2284 L2 M
2054 L2 BL
222 MOTOAE RULLIEAA TAVOLA GIREVOLE o574 L2 o 462, 5 2,5
TERRA L2 G/V
23R2 L2 M
2352 L2 aL
) ) 2312 L2 N £ODICE COMAU
23m1 MOTORE TAVOLA SIREVOLE
7 TERAA L2 6/v 00491537 2.5
2301 L2 BIANCO
. - 2302 L2 NERO .
23R4 L2 M
2354 L2 BL
- 2374 1.2 N CODICE CGMAU
23p2 E AR 1
MOTORE ARRESTO N TERRA L2 G/ 00491537 2,5
2303 L2 BIANCO
2304 L2 NERO
24R2 L2 M
2452 L2 BL
- 2472 L2 N CONICE COMAU
24m4 MDTORE ARRESTO N.2
_ TERRA L2 G/V 00491537 2.5
2401 L2 BIANCO
2402 L2 NERG
(1) PANTOGRAFAPE SU TARGHE CO3J. DD4B0S04 COD. COLOAI: N = NERO 8L = BLU
~
G M = MAARONE G/V = GIALLG/VERDE
-
=
£ Seque Fg. 124
Dis. CISEGND N MACCHINA: MMESSA N: Fg. n.
._Esm.wmzzm;pmﬂmz “LAIMAR Y LINEA DI LAVORAZIONE CABLAGGIO BDADO_MASCHINA WESSA ™ 83018 123
DI LAVERAZICNE g B30 186 /27|__BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "B" CLiene:  F.M.A. R
05.G4.93 ITEM27 - SCAR.OP.190/CAR.DF.200 140




1 2 k| 4 5 ] 7 8 9 10 11 iz 13 14 15 16 17 18 19
MORSETT .
SIGLA MORSETT. | g wm Tl coLore SEZ.
ooz_nmouzmz._.m FUMZIONE CONTATTO FILO N. | ARMADIOC w_u.Hz_.» FILO CAvVO mmg .
24R4 L2 M
2454 L2 BL
24m2 4OTORE DOSATORE N. 1 2474 L2 N CODICE COMAU | 2, 3
TERRA L2 G/V 00491537
2403 L2 BIANCO
2404 L2 NERO
. (1) PANTOGRAFARE SU TARGHE COD. 0D4B504 COD. COLOAI: N = NERD BL = BLU
1]
=
5 M = MARRONE  G/V = GIALLO/VERDE
L
B
Q
x Segue Fg. 127
Dis, DISEGND N: MACCHINA; H Fg. n.
h eaan 7T LAIMAR LINEA DI LAVDIAZIONE CABLAGGIO BORDO MACCHINA comEssA N 53018 1o4
L3V DI LAVERAZIONE [ 530186 /27| _BASAMENTG MDTORE SAMIGLIA 8" CLIENTE.  F.M.A. a1
05.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.130/CAR.QF .200 140




1 2 3 4 4] & ? g g 1¢ 11 12 13 14 15 16 17 18 1]
N, MOVIMENTI MANUALI 2 N. MOVIMENTI MANUALI 2
1 1
2 2
3 = 3 o
(=] (=]
4 9 4 7
S =
5 5
B &
7 7
8 8
9 g
10 10
11 11
12 ) 12 )
|13 13
14 14
k3=} 15
’ 10 100 10 100
110 110
MATERIALE: ALLUMINIOQ ANGDIZZATO BIANCO
SCIITTURA: NEFA PANTOGRAFARE A COLLAUDO AVVENUTO
i ALTEZZA CARATTERE: Smm
o SPZSSORE: 2mm
o
o
£ Segue Fg. 131
Dis, DISEGND N: HACCHINA: COMMESSA N: Fg. n.
comMad * ATMAR T LINEA DI LAVORAZIONE TARGA PER MOV IMENTI MANUALI 63018 127
BIVISIONE SISTEMI L - .
DI LAVERAZIONE [ 6301886 /2 7|__BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA 'B CLIENTE.  FL.M.A. CH
=Een 05.04,93 ITEM27 - SCAR,OP.130/CAR.0P.200 140




1 2 3 4 5 7 a 9 10 11 12 13 14 15 16 17 ig 19
SIGLA U. M.|Q.ta"| CODICE DESCRIZIONE TIPO COSTRUTTOREJRIC NOTE
ARMADIO ELETTAICO COMPOSTI DA:
1 MODULO 1600 (4600x2C00x500) AL/PM/N 1600 PLAF
1 MODULO BOO (800x200Cx500) AL/PM/N_BOO PLAF
‘ / MODULO 600 (600x200Cx500) AL/PM/N 600 PLAF
&
1 MODULO 400 (400x200Cx500) AICM/N/400 PLAF
1 PANNELLO CONNETTORI 7 FOAI PC/N 7F PLAF
1 PANNELLO CONNETTORI %8 FORI PC/N_18F PLAF
/ PANNELLO SEPARATORE PS/N PLAF
2 CHIUSURA LATERALE CL/N DLAF
1 PIASTRA CHIUSURA FLANGIA “ASSACAVI FEC/N PLAF
15 PIASTAINA COPAI FDAGC CONNZTTORI PCF/N PLAF
.
r
Q
o
p™
-
B
= Segue Fg.132
Dis. DISEGED N: MALCHENA; : Fg. n.
peomald PTLATMAR Ho N P LINEA DI LAVORAZIONE DISTINTA MATERIALI COMESSA Y 53018 i1
1 LAVIRAZIONE (7o 53C 186/ 27|_sASAMENTO MOTORE FAMIGLIA *3" CLIENTE F.M.A. a
05.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.19G/CAR.OP.220 140




g

1 2 3 5 B 7 a 9 10 11 12 13 14 15 16 17 i8 L=
SIGLA U. M.|G.ta’} CODICE DESCRIZIONE TIRPO COSTRUTTORE|RIC NOTE
2IA1 INTERR. AUTOMATICO TRIPOLARE (16-20A) TED136A020 CBE
2141 COMANDO RINVIATO FRONTALE TEDRM1 CGE
2141 CALOTTE COPRIMORSETTI TED3CA CGE
13851 BOBINA DI SEANCIO 24Vcc TEDUY24D CGE
13FC4 FINECORSA PER BOBINA DI SGANGIG 105CT10 C6E
31A1-914% 2 INTEAR. AUTOMATICO BIPOLARE (5A) 55X2_206-7 SIEMENS
3142-3143 2 INTERR. AUTOMATICO BIPOLARE (2A) 53%2 202-7 SIEMENS
3LF4-3LF3 2 PLAFONIERA COMPRESA DI LAMPADA AL NEON | PB/FLUD 113N 220V PHILIPS
a0Ls . DISPGSITIVO LAMPEGGIANTE 1050TL500 CGE.
3FC4-3FE2-3FC3 5 FINECORSA PORTE (3NC) 114FCT03 CGE
4FC1-4FC2
15FC4 FINECORSA PORTE (3NO) 114FCT30 CGE
15CT4 TEAMOSTATO (15-65 C) sK3112 RITTAL
9cD1 CONDIZIONATORE 220V-50Hz 4000W CKH1000-WE CG.RACK
.
=
(55
-
LT
et
2
= Segue Fg. 133
Dis. DISEGND W: MACCHINA: : Fg. n,
COMAL ' LAIMAR " ACEHIM LINEA DI LAVORAZIONE DISTINTA MATERIALI COMMESSA N 53018
{{| prvisioe sistem 3 — 132
# D1 LAVERAZIONE oo 630136 /27| __BASAMENTO MOTORE FAMIGLIA "B CLIENTE:  FL.M.A. a1
£5.04.93 ITEM27 - SCAR.OP.130/CAR.0P.Z00 140




H 2 3 4 1 -3 7 a8 9 10 11 i2 13 14 15 16 17 18 15
SIG_A U, M.|Q.ta’| ZODICE DESCRIZIONE TIPO COSTEUTTORE|RIC NOTE
8TR1 1 TRASFORMATORE MDNOFASE PRIMARIO 38CV 1000 VA 5ILLID
SECONDARIO 220V _CON _SCHERMO ELETTRCSTAT.
81A1 1 INTERA. AUTOMATICO TRIPOLARE (2, 4-44) 3VU1300-1MJ0D SIEMENS
;| 12181-9181 3 CONTATTO AUSILIARIO PER ESX 55X9-100 SIEMENS
12142
31A1-31A2-31A3 3 CALOTTE COPRINTERRUTTORE 5571310-0Y SIEMENS
2:TA1-211A2 4 INTERR. AUTOMATICO TRIPOLARE (1, 6-2. 4A) | 3VU1300-1MHOO SIEMEMS
2:1A3-221A1
23141-231A2 5 INTERR. AUTOMATICO TAIPOLARE (0, 6-1A) 3YU1300-1MFOD SIEMENS -
24IA1-R2IA2
22142 ) )
12TA1-1Z1A2 2 INTERA. AUTOMATICO UNIPOLARE (8A) 55X2 108-7 SIEMENS
121A3 1 INTERA. AUTOMATICO UNIPOLARE (44) 55X2 104-7 SIEMENS
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1 2 3 4 5 B 7 B g 10 11 12 i3 14 15 16 17 18 8

SIGLA U. M.|Q.ta’| CODICE DESCRIZIONE TIPO COSTRUTTORE|RIC NOTE
SAL1 1 ALIMENTATORE CPU ALCPUS 380/0291A~-CF TEKNOESAD
12811 1 ALIMENTATORE 380/24Vece ABL 24/25/3B0+5+10 BUCCI
16AS1-17AS1 4 RELE' DI SICUREZZA 3TK2B804-0BB4 SIEMENS

20AS1-20AS2

12MT1-47MT4 2 CONTATTORE TRIPOLARE (46A) 24Vce 3T684217-0BB4 SIEMENS

15MT 1 ~29MT1 4 CONTATTORE TRIPOLARE (9A) 24Vcc 3T84017-0BB4 SIEMENS
29MT2-20MT3

29MT4-20MTS 5] TELEINVERTITORE (9A) 24vece 3TD41047-3CB4 SIEMENS
29MTE—29MT7
JOMT 4 -30MT2 ; )
JOMT3-30MT4
JOMTE-30MTE . . -
30MT7-30MTH
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1 2 3 4 5 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 i8 15
SIGLA U. M.|G.ta"| CODICE DESCRIZIONE TIPO COSTRUTTOREIRIC NOTE
16A-168 2 RELE' AUSILIARIO (3+1) 24vVee 3THR031-0BBA SIEMENS
174-178 2 HELE' AUSILIARIO (5+2) 24vce 3THBR22-0B84 SIEMENS
19B~19C 2 AELE' AUSTLIARIO (2+2) 24vcc 3THB022-0BB4 SIEMENS
;] 194 1 RELE' AUSTLIARIQ. (4+4) 24Vece 3THR244-0BB4 SIEMENS
7PA1 1 PRESA A 2 POLI + TERRA 471204 PALAZZOLI
59A-70A-70B 37 RELE' INTERFACCIA {10} 24Vce EMDR15/24C EURAGT
70C-700-7¢H
71A~71B~71C
7iD-74E-71F
71G-71H-724A :
72B-72C-720
72E-72F-726 .
72H-73A-738B
73C-73D-73E
73F-736-74A
74B-74C-74D0
7AE~74F-746
74H
a.8. MORSETTO PORTAFUSIBILE WS16-101220 WEIDMULLER
6.8, MORSETTD 2.5 mmg. WoU2, 5-10200 WEIDMULLER
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t 2 3 4 ] & 7 8 9 10 11 12 13 14 i5 16 17 18 {8

SIGLA U. M.|Q@.ta’] ZODICE DESCRIZIONE TIPO COSTRUTTORE|RIC NOTE
11 MODULO DI BUS PER MONTAGGIO SCHEDE BESS 700-8MA11 SIEMENS
1 ALIMENTATORE PS BESS G30-BMD41 SIEMENS
1 UNITA' CENTRALE CPU BESS 103-BMAS2 SIEMENS
1 BATTERIA TAMPONE BESS DB0-0AM11 SIEMENS
, 3 MODULO INTERFACCIA IM BESS 315-~BMA12 SIEMENS
2 CAVD COLEEGAMENTO CON COMNETTORE BESS 712-BAFQQ SIEMENS
_M
i
12 SCHEDA INGRESSI DIGITALI 8 PUNTI 24V BESE 431-BMA11 SIEMENS
| 10 SCHEDA USCITE DIGITALI 8 PUNTI 24V BESS 451-BMA11 SIEMENS
3 GUIDE PROFILATE BESS 710-BMA31 SIEMENS
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t 2 3 4 5 7 2 2] 140 ti i2 13 14 15 i85 17 18 ia
SIG_A U. M.]Q@.ta | COCICE DESCRIZIONE TIPO COSTRUTTORE|RIC NOTE
1 SCATOLA PER PULSANTIERA GENERALE 350 x B40 x 255 COMMEACIALE
1 SCATOLA_PULSANTIERA 0BOSPASFC CEMA
14DY1 1 STRINGA_ALFANUMERICA LCDM (2x40) /ABT EXAT
12501 1 SELETTORE 2 POSIZIONE CON CHIAVE ROSSA | 0B0SCD09+F037+080BF11V CEMA
505L3 1 SELETTONE 2 POSIZIONE CON CHIAVE NERA 0BOSCDOY+F034+080BF 11V CEMA
17511 1 SELETTORE 2 POSIZIONE CON CHIAVE GIALLA | 0BOSCIDCO3+FO33+0BOBF44V| CEMA
505L1 1 SELETTOAE 2 POSIZIONE CON CHIAVE AZZURRA| 0BOSCDOS+FO38+0BOBF11V CEMA
49PS3-49PS5 4 PULSANTE NERO CON GUARDIA 080PNG+OBOBF 10V CEMA
49PSE-43PS4
49PS2-49P54 2 PULGANTE 90580 CON GUARDIA 0OBOPRG+0BOBF 11V CEMA
49PS0-49PS7 3 PULSANTE 3LU GON_GUARDIA 0BOPBLG+OB0BF 10Y CEMA
48PS5
16PS1-49PS1 2 PULSANTE VERDE_CON GUAADIA 0BOPYG+0B0BF 11V CEMA
16PS2-17PS2 2 PULSANTE A FUNGO_RGSSO CON_ AGGANCIO OBORER+DBOBF 11V CEMA
16LS1-65LS7 2 LAMPADA S21A BIANCA 0BOLSBO+0B0AOV+099 BAGS | CEMA
. | s5L85-65L58 5 LAMPADA S°IA VERDE 0BOLSVD+0B0ADV+093 BASS | CEMA
-y
< | sBLs1-66LS2
z
—|_saLs2
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f 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 16 17 H:] 19
SIG_A U. M.}JG.ta"| CODICE DESCRIZIONE TIPO COSTRUTTOREJRIC NOTE
55LS6 1 LAMPADA SPIA BLU 080LSBLO-080ADV+099 BASS| CEMA
69LS3 i LAMPADA SPIA ROSSA 0E0LSRD-DBOADV+099 BAIS | CEMA
B5LS4 1 LAMPADA SPIA GIALLA DBOLSGD-0B0ADV+099 BASS | CEMA
5LS1 1 LAMPADA SPTA BIANCA CON TRASFOAMATORE  |0BOLSBD-OB0AT140V~099 BASS| CEMA
27 TARGHETTA PER_PULSANTIERA 080TN CEMA
2 TARGHETTA PER EMEAGENZA 080TGR CEMA
BSLS1-65LS2 1 COLONNA LUMINOSA (3 COLORI) TCLM 3H 200 5V-5A-58 L24V | TEXELIO
65LS3 VERDE-ARANCIO-ROSSO
5.8 BINARIG PER TARGHETTE (LIS MODERNDTECNICA
20 TARGHETTE CLIP MODERNITECNICA
L 31 TARGHETTA PER BOADG MACCHINA 40 x 10 x 1
1 TARGA PER COBICI TIPO - P=770
s
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1 2 3 4 5 7 a 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
SIGLA U, M. ]@.ta’| COCICE DESCRIZIONZ TIPO COSTRUTTORE|FIC NOTE
X1-X2-X3-X4 15 BASE PASSANTE HB.24.AG-VS WE IDMULLER
X5-X8-X97-X98
X197-X198~X200
X4/1-X2,1~X3/1
X4/1-X5/1
11 INSERTO FEMMINA DSTV-K-B24 WEIDMULLER
; 5 INSERTO MASCHIO DSTV-K-S24 WEIDMULLER
20 CALOTTA VOLANTE HB.24.Sts.1.21 WEIOMULLER
11 INSERTO MASCHIO VOLANTE HE.21.Stsi.S WEIDMULLER -
g INSERTO FEMMINA VOLANTE HE.24.Bu.S WEIDMULLER .
14 CONNETTGRE FEMMINA DA PANNELLD RD-MICRO-C3/9 DERI
12 CAVO PER COLLEGAMENTO PROSSIMITI BPX 36 DERI
2 CAYD PER COLLEGAMENTQ PROSSIMITI BPX 310 DERI
1 00402782 | PULSANTIERA PORTATILE HAND - HELD EXAT
s
s 1 00402781 | SCATOLA CONNESSIONE PER HAND-HELD EXAT
-
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1 2 2 4 5 7 8 5 10 13 12 i3 14 15 18 17 18 19
SIGLA U, M.]0.ta CODICE DESCRIZIONE TIPO COSTRUTTOREIRIC NOTE
1 TARGA PEA MOVIMENTI MANUALT (140x140)
S52FCi-52FC2 10 FINECOASA DI PROSSIMITA® \wﬂ 18 BES-516-326-54~C BALLUF
B2FC3-5zFC4
5@FC5-53FC1
53FC2-83FCH
53FC6-53FC7
m. 52FCE-53FC3 3 FINECORSA DI PROSSIMITA® \&\ 30 BES-516-362-54-C BALLUF
H
. 53FC4
h
19FC1-19FC2 1 FINECOASA MULTIPLO BNF 519-04-D12-100-11 BALLUF
19FC3-19FC4 - . -
20FC1 1 FINECORSA MECCANICO . TELEMECANIQUE
20FC2 1 FINECOASA CON BLDCCO MECCANICO 24V EUCKNER
VR 25 00473535 SOPPRESSORE VARISTORE 24vcc VG-801/24 Art . 26052 MURRELEKTRONIK
24RC1-21ARC2 9 SOPPRESSORE TRIFASE 4 KW RC 3/022-400BU Art.23050 | MURRELEKTRONIK
24RC3-22RC1
22RC2-23RCH
.| 23rCE-24RC1
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