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1. GENERALITA’ 
 

Il presente manuale è relativo  alla gestione dell’impianto oleodinamico di gestione delle 
clamps installato sulle presse della linea 40 presso lo stabilimento Tower Automotive di 
Pignataro Maggiore (CE) 

 

2. FUNZIONALITA’ 
La manovra di apertura è consentita solo in corrispondenza della camma di punto morto 
inferiore. 
 
La condizione di clamps non chiuse provoca l’apertura del contatto di interblocco 
provocando , allorché  inserito correttamente  nel circuito freno frizione il disinnesto della 
frizione o l’inibizione dell’innesto. 
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3. ELEMENTI DI COMANDO E SEGNALAZIONE 
 
 
1.1 ELEMENTI DI COMANDO E SEGNALAZIONE FRONTE MACCHINA 

 
 

• Pulsante luminoso giallo : Questo elemento viene utilizzato per comandare la chiusura 
delle clamps del lato fronte della macchina e segnala lo stato di chiuso delle clamps 
quando è acceso fisso 

• Pulsante nero : Questo elemento viene utilizzato per comandare l’apertura delle 
tramogge lato fronte. L’apertura è consentita solo in corrispondenza della camma di 
punto morto inferiore 

• Lampada spia verde : Questo elemento segnala lo stato delle clamps fronte più retro 
quando è acceso fisso le clamps sono chiuse , quando è spento le clamps sono aperte 
quando lampeggia solo una parte delle clamps è chiusa (solo fronte o solo retro) 

• Lampada spia rossa : Questo elemento segnala mediante impulsi luminosi la presenza 
di una anomalia mediante la codifica di seguito chiarita. La lampada è spenta in 
assenza di situazioni anomale. 

 
1.2 ELEMENTI DI COMANDO E SEGNALAZIONE RETRO MACCHINA 

 
 

• Pulsante luminoso giallo : Questo elemento viene utilizzato per comandare la chiusura 
delle clamps del lato retro della macchina e segnala lo stato di chiuso delle clamps 
quando è acceso fisso. 

• Pulsante nero : Questo elemento viene utilizzato per comandare l’apertura delle 
tramogge lato retro. L’apertura è consentita solo in corrispondenza della camma di 
punto morto inferiore 
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4. CODIFICA DELLE SEGNALAZIONI 
 

La lampada rossa sul fronte macchina segnala mediante una codifica fatta di una sequenza 
di impulsi lo stato di funzionamento  del sistema di gestione delle clamps. La codifica è 
realizzata mediante una pausa di 2 secondi durante i quali la lampada è spenta e di una 
sequenza di  impulsi della durata di mezzo secondo. 
 
Se la situazione anomala scompare il reset dell’allarme si ottiene con la pressione  con la 
pressione di uno qualunque dei pulsanti facente parte del sistema di gestione delle clamps. 
 

Numero 
impulsi 

Descrizione anomalia 

1 Assenza ausiliari alimentazione 
2 Magnetotermico  pompa scattato 
3 Anomalia del contattore pompa . Il contattore risulta eccitato in assenza 

di comando o risulta non eccitato in presenza di comando 
4 Minimo livello olio nel serbatoio 
5 Timout messa in pressione : Il circuito non risulta pressurizzato dopo 30 

secondi di marcia della pompa. Possibile perdita di olio o guasto nel 
circuito 

6 Clamps non chiuse 
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2   Piano di manutenzione preventiva 

2.1 La manutenzione 
Per le parti che compongono l’impianto è consigliabi-
le rispettare il seguente piano di manutenzione pro-
grammata: 
 

Attività Ore di lavoro/mesi 
 
Filtraggio olio 
 

3000/12 

 
Verifica integrità delle 
tubazioni 
 

3000/12 

 
Verifica serraggio delle 
tubazioni dell’impianto 
 

3000/12 

 
Sostituzione filtri 
 

3000/12 

 
Verifica giunto accop 
piamento pompa-motore 
 

3000/12 

 
Serraggio cavi quadro 
elettrico 
 

3000/12 

 
Backup software mac-
china 
 

3000/12 

 
 
 
 

 Non effettuare mai attività di manutenzione 
con la tensione inserita 
 

Non effettuare mai attività di manutenzione 
con il circuito oleodinamico in pressione 
 

 Non provare a rimuovere i clamps dalle ri-
spettive stazioni di parcheggio con il circuito in pres-
sione  
 

 Non avviare mai la procedura di bloccaggio 
clamps con l’operatore presente nell’area stampo 
 

 E’ obbligatorio che il personale abilitato 
all’utilizzo del sistema idraulico di bloccaggio clamps 
sia preventivamente formato ed informato sulle cor-
rette operazione per l’utilizzo del dispositivo di bloc-
caggio stampo. Si declina ogni responsabilità per un 
utilizzo improprio del sistema o dell’utilizzo da parte di 
personale non opportunamente qualificato 
 
 
 
 
 
 
 
 

2
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2.1 Elenco ricambi consigliati 
 

Descrizione Codice 
  
Pompa ALP1D3 
Filtro in aspirazione STR0701SG1M90 
Giunto di accoppiamento ND9A 
Manometro 9399165 
Accumulatore HST1.3 
Pressotato 0882300 
Ritegno su P ERM203P 
Elettrovalvola DG4V-3-2AMUH7 
Cilindro di bloccaggio  ICO110.95.28 
Stazione di parcheggio PSCV1109528 
  
Modulo PLC completo di 
software  
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