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- 22.0E 2208 22.08 2% 22 2% 22.2€ 2208 222
R — ingressi ingressi Ingressi Ingressi Ingressi Ingressi Ingressi ingressi ingressi —
1-2 1-2 1-2 3-4 3-4 3-4 5-6 5-6 5-6
N A
C C
R
9\
— N f —
N A
[
D D D
a2 2 8
- No =N
] & & Ry & < = N —
KA23 = KA2L = KA25 = o & N Q Q
< < < 3 2 b
£ £
B9 M o« & M1 e 534 IW50 IW52
0 vdc ingressi ingaressi ingsressi 0 vdc
- A -6 CPU: Nuovo PLC (PU: Nuovo PLC
— |~ - |~ — |~ MaD. : 13 MOD.: 13
22.5B 22.6B 22.8B
22.5B 22.7B 22.8B Name: Sheet: Name: Sheet:
o 22.6B 22.7B 22.9B A33.14 A33.14 —
sonde sonde
canale canale
1-3-5 2-4-6
F F
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AN 1M1 © 172 ° 13 1%L = 175 < lc°bm?f“,d°,
ubrificazione
G\ F f\ tavola
] frqppo tavola comando tavola rotazione
pieno = = rotazione 0/1 = manuale = TP et
A33.12
CPU: Nuove PLC
_ MGD.: 11
B 17A1 S ‘
HERF - N - - A - - j% Q1.2
\
\
lubrificazione | | ,j ,j ,j 11
tavolaL | [/ > [ > [ >
1 2 3 A 5
C 12.0 12.1 12.2 12.3 12.4
CPU: Nuovo PLC CPU: Nuove PLC CPU: Nuovo PLC CPU: Nuove PLC CPU: Nuovo PLC
MOD.: 7 MOD.: 7 MOD.: 7 MOD.: 7 MOD.: 7
Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet:
A33.8 A33.8 A33.8 A33.8 A33.8
] 1K1 fc tavola abilitazione start
tavola in tavola tavola
238E \ B 7\7 - \ troppo rotazione in
'”b”fici‘;iv"onlz pieno manuale
D
17K1 =
. 22 LE P " & AL - //
0 vdc lubrificazione 0 vde
tavola
M8 ~ - =
| M
3~
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F
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PR B ey B\ Spgressi & 7 S S S S
A A
oL i 19b4 = 19b5 :V b2 i | b3 i b4 i b5 i comando comando comando
FN /= FX /== %‘ FN /= FN /- F\N /= soffiata 1 soffiata 2 soffiata 3
] salvasf\émpo salvastampo fine sollevamento v F soffiata soffiata soffiata [
0/1 = = nastro = salvastampi = 9 1 = 2 = 3 =
é Name Sheet Name Sheet Name Sheet
A33.12 A33.12 A33.13
CPU: Nuove PLC CPU: Nuove PLC CPU: Nuovo PLC
MOD.: 11 MOD.: 11 MOD. : 12
B B
Q1.6 Q17 Q2.0
15 16 1
— KA24 .1 KA24.2 KA24.3 —
27D 21.8C 24.9C
C C
& & &
— |~ —-— | = —— | =
6 1 8 5458 24.58 24.68
’ 125 12.6 2. :
CPU: Nuove PLC CPU: Nuovo PLC CPU: Nuove PLC
MOD.: 7 MGD.: 7 MOD. : 7
Name Sheet Name Sheet Name Sheet
1 A33.8 A33.8 A33.8 [
o 19s1 = 19s2 = 19s3 = 19s4 =
abilitazione fc fc
salvastampo salvastampo fine - - - -
3-% C3-X C3-X C3-X
. & o & & E
sollevamento soffiata soffiata soffiata
salvastampo 1 2 3
F F
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scheda asse confrolle alimentatore
24V3 24V3
- ingressi N N N ingressi
A
comando
apertura
21 = 212 7 b ° rull
\ / \ /
| E\ Fa/ *\ A/ Name Sheet Name Sheet
alzarullo manugle chiave A33.12 A33.12
manuale = automatico = =
CPU: Nuove PLC CPU: Nuovo PLC
MOD.: 11 MGD.: 11
5 a1.3 at.k
12 13
C
10 " 12
13.1 13.2 13.3
(PU: Nuovo PLC (PU: Nuovo PLC (PU: Nuovo PLC
MOB.: 7 MGD. : 7 MOD.: 7
D Name Sheet Name Sheet Name Sheet
A33.8 A33.8 A33.8
alzarullo automatico chiave
manuale manuale 0/1
21d2 = 21d3 =
t a) &
apertura abilita
rulli azionamento
- — |~
26.4A 20.6C
F
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Name Sheet Name Sheet Name Sheet Name Sheet Name Sheet Name Sheet
A33.5 A33.6 A5 Ab A33.12 A33.13
(PU: Nuovo PLC (PU: Nuovo PLC (PU: Nuove PLC (PU: Nuovo PLC C(PU: Nuovo PLC C(PU: Nuevo PLC
MOD. : &4 MOD.: 5 MOD.: & MOD.: 5 MGD.: 11 MOD. : 12 ——
L+ M L+ M L+ M L+ M L+ M L+ M
| | | | | | | | | | | | B
C
D
| | | | | | | | | | | | | | [
L+ M L+ M L+ M L+ M L+ M L+ M L+ M
CPU: Nuovo PLC CPU: Nuovo PLC CPU: Nuove PLC CPU: Nuove PLC CPU: Nuovo PLC CPU: Nuovo PLC CPU: Nuovo PLC [
MOD.: 0 MOD. : 1 MOD.: 6 MOD.: 7 MGD.: 8 MOD.: 9 MOD.: 10
Name Sheet Name Sheet Name Sheet Name Sheet Name Sheet Name Sheet Name Sheet
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F
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