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SAPI

modulo su base—bus PLC CH7 |
ﬁjva@@up |||||||| | modulo 16+16 i/0 BES5-482-8MA13 |
“ + L b1 =t ® + 24 V
| m
_ _
| | -
! | E120-0 | |b12|——— ‘
| |blt 0 ©
_ | 3
“ _
| . 1 M ! o
| E120-1 bla ot 1 <
| | ||
| |
_ | -
_ E120-2 bl4—— ® ||
“ __o_.w e
m m F
| | ]
" E120-3 |[p13—T0 modulo 161/0 Riserva 1 ’
| |
| “ -
|
'l E120-4 | lb16|—— ? a
I | bit 4
| |
| | -
| _
“ E120-5 b17 |M__o_.w|m ®
| | | ]
| |
" | -
| E120-6 b18 ~Tere 5 i
| |
m m :
|| E120-7 |[|p19|—+—— _. &
| __u_..n 7
_ _ i
| | COMUNE | |b20|— Y B
"I IIIIIIIIIIIIIII ”__/ morsetto connett. 6ES5-490-8MBl1 o
. ULT. E2101 L
1 [ 2 1 3 1 4 [ 5 [ 6 | 7 | 8 | 9 [ 10 [ 1 [ 12 ] 13 ] 14 ] 15 ] 16 ] 17 1187 19 [ 2
mm=" TRANSFER tipo QUATTRO 16/07/98 |G.Gariazzo [REV:1 90-609 Part No. SHEET: 40

x¥* scheda ingresso 16+16 PLC Siemens

Notel STEEL PAN

REV.2

FILE: E2_INP /1

SVILUPPO AUTOMATISHI PRESSE




SVILUPPO AUTOMATISMI PRESSE Via Mombarone, 3 710010 BUROLO (To) ITALIA

o

SAPIT

modulo su base—bus PLC CHY

SYILUPPO AUTOMATISHI PRESSE

sx* scheda ingresso 16+16 PLC Siemens

dnlvw__m/@ue ||||||| | modulo 16+16 i/0 BES5—482-8MA13
% &L b1 “ @ + 24V
“ “
| |
_ m._NAlO _U.N|"a ®
| |
| |
k E121—1 | 88— ¢
| el &
I |
| |
| |
| | E121-2 b —t—= ¢
“ "u_dm
| |
| |
_ |
“ E121=3 b5 | bit 3 modulo 16 I/0 Riserva 7
__ | |
| |
| E121-4 | |b6——— ¢
| __o_LnA
| |
m L |
L| ET21-5 | (Bt ?
__ |
| |
_ |
“ E121-6 U@ﬁtﬁﬂﬂﬂ{ ®
| m
_ |
|| E121-7 | |b9——r
| _U:..w ﬁ
__ |
| | COMUNE | |b20f oV
m.. IIIIIIIIIIIIIIII : morsetto connett. 6ES5-490-BMBl1
ULT.E2201
1 | 2 | 3 | 4 [ 5 [ 6 | 7] 8 | 9 [ 10 I nn [ 127137 14 [ 15 16 | 17 [ 18 [ 19 [ 20
mm=" TRANSFER tipo Sys_QUATTRO 16/07/98 |G.Gariazzo [REV.1  90-609 Part No. SHEET: 41

Notel STEEL PAN

REV.2

FILE: E2_INP  / 2

S

Mboe o ada



SVILUPPO AUTOMATISMI PRESSE Via Mombarone, 3 10010 BUROLO (To) ITALIA

SAPI

¥

o || modulo Ingresso Siemens 6ES5 421 8MA12
" + L 1 " = \ + 24V
~
“ | =
| o
| _ - Se 2 Sensore presenza SFRIDO sulla presa nS5
_ E27-0 ¥ lbit 0 X6-10 X20-38 =5 P P P 7
I | ! Col
i |
| _ 5 ©
%]
I . I @ Nastro scarico sfrido LIBERO
n E27—-1 8 it 1 Xeb-3 <t
| | _
[41]
| | |
s I 3 PULSANTE SALITA INTERMEDIA
“ E27-2 6 I pit 2 X15-9 -
| " L
“ ! 2
| : o
_ — _ " - PULSANTE DISCESA INTERMEDIA
" E27-8 g __ bit 3 X15-10 \r__ﬂ i
“ [
] I \\\ \\ \\
_ |
| _
| | E_7—4 || 8 :
! | bit 4
| #5 “ .
I
_ _
I [
i - -
LERT=5 | |7 &t s _ \
_ £
| [ 3 f
I | :
| | ..n..%r / \
| | ety
[E27—6] [0} 2
| | bit 6 .
_ |
_
_ [
_ _
| " per—p [ el —
_ lbit 7
_ _
_ |
| | COMUNE | | 2 0V
[ _
Lo morsetto modulo base
Tl 07 [ ¢ 1 5 [ 6 | 7 | 8 [ o [ 10 [ 1 | 12 | 13 | 14 [ 15 [ 16 [ 17 [ 18 | 19 | 20
mm - MACCHINA SISTEMA QUATTRO 22/05/98 |GGariazzo |Comm. S0.609.000  .we TOTAavole| SHEET: 42
- PARTICOLARE

MODULO INGRESSO PLC

Ore ' 1710344 Ditta STEEL PAN : FILE: 1_IN20/11

jaaT,




SVILUPPO AUTbﬁ?ATISMI PRESSE Via Mombarone,3 10010 BUROLO (To) ITALIA

"SAPI

S S || modulo Ingresso Siemens 6ESS 421 8MA12 _. A B
| | -~
1= i . R4 Vi
[ n = -
_ ~ 8
m .m_smmlo 4 mUI" 5 i FAr ) =5 ﬂ Piegatrice.... : ciclo terminato no:.um.__.rm...u al Transfer |,
_—‘ " 1 \\u ",>.___ ||
I I ©
_ | ; s i
: “ M.H.Nm|ﬂ 3 "U_.n > - T S © Piegatrice.... : Anomalia O
[ |
_ |
| _ L
_
| E28-2]| |6 F+— ° u
_ _ bit 2
| | . E
I H_ ﬁ F o o
m m* She i 5 " — 05T 7 Piegatrice.... : fuori interferenza
! N &
[ [
[ |
_ [ > =
i ! &
__ EF28—4 8 d__o_.« " X355 - 9 Piegatrice....:. manca autorizzazione al ciclo -
| "
[ B ||
| I % -
| | [os]
_ 7 _ 2 ©  Selettore int U’ armadi m&.@wﬁ% Ins/Di e
(f o i eletiore interno gll armadio ns/Dis.
i E28—-5 it 5 -~ g THER g ||
_ H_ - 2 ’ ....\ r .
| | 0 ;‘ 2 i) m.,n....m,.s
_ ! 5 s I i
¥ oy L > S :
| E28—61 |10 "_% . - T ®  Controllo relé comando PIEGATRICE (K37) . -
| [ _ .
_ _ :
| _ v =
o =
_ _
_ mwmlv g P 513 ﬁ Conirollo Teld comando PIECATRICE (K38)
| | .
111 |
{i"l COMUNE | |2 (— 0V
i [
Le——————_____=>r~morsetto modulo base g e
T S e s | 7 . 6 | BT 12 | 15 | 1& | 15 "1*36 | 17 ] - i8kep cioest 00
mm=" MACCHNA Tronsfer Sistema QUATTRO . | GGariazzo |Comm. S0-609 ) TOT-tavole| SHEET: 43
PARTICOLARE - : - —
SYILUPPO AUTOMATISHI PRESSE Ore,;.152345 Ditta  STEEL PAN ALE: 1 INPOATT




SVILUPPO AUTOMATISMI PRESSE Via Mombarone 3 10010 BUROLO (To) ITALIA

SAPI

FILE: 1_IN20/14

I || modulo Ingresso Siemens 6ES5 421 8MA12
I [
I | =
] | o
m .m. Nwlg 4 _"_o_.n : XZN..‘.mw \H & RIBORDATRICE : ciclo terminaio consenso al Tronsfer
I _ .
I I
_ —
| |
m E29—1 3 “u_.n : X%z L ®  RIBORDATRICE : Anomalia X
_ _
[ _
| |
_
| — B [t [ ]
[ B29-2 IF
i _
[ [ &
i ! U
I I ] i . .
ﬂ M_N .@,.I.,W 5 “ o s g ! RIBORDATRICE : fuori interferenza ™.
| _
| _ %
| | o
I I s
| F29—4 8 mu; = s = ¢ RIBORDATRICE : manca eutorizzazions al ciclo
I
| | >y
“ “ g
_ _ & . : . )
| E29-5 ” — \w §  Selettore interno all'armadio RIBORDATRICE Ins/Dis.
| | ] yis
|
| | .
™M
| | ¥ .
_ LWJNMWIIQ 10 ___o:" e 812 ® conirollo funzionamento reld EmeEhN.EmH (k30)
I I
_ |
_ s
_ ! o
" E29-7 9 __o_Ln - 812 ﬁ controllo funzionamento relé RIBORDATRICE (K31)
| | .
_
L | _
| | COMUNE | | 2 — 0V
I
Leceee——e———_morsetto modulo base
11 2 ] | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | [ 10 | 11 [ 12 | | 15 | 16 | 17 18 | 19 | 20
mu=" MACCHNA Transfer Sistema QUATTRO 16/07/98 | GGarlkozzo [comm. 90-609 TOT.tavols| SHEET: 44
PARTICOLARE
SYILUPPO AUTOMATISH! PRE Ore 1 152404 STEEL PAN




n— Al - : n

|

___— TIPO : 6ES5 441 8MAT1 e KN
S = R
Fs3 : L
“ _ +L3 —— climentatore +VA vedi pag. 3 g R —
_ + L 1 W ! T s -+ VA
_ I fusibile 5z20 24 F
_ _ & °
| aso | [« »E =0 A h_
31 - | bt 0 %25 ! TPac arltaz- Z !
= I i ué..i+m»< “
=1 I £12.0 X14-29 - X13-2 - < n
%\ _ “ vedi pag.34 _Ll_ I .
ol l AS3.7 3 L D EV soffio separaziome pezzi sul maegazzino - 4
3 __ “ S 1 X14-13 L K i
& _ 1 a
b . | T~
...w‘v_. ¢ | o
: < _ > M s - L
4 } ele’ per Reset sc everdrive: vedi pag.
S, ¥ A3.2 g _ =1 5 ® Rel Reset scheda Cleverd: di 7
s ot 2 ||
: _ - 3
n
: : = = Rele’ Ciclo_
5 _ _Il_ ﬂ. ele’ Ciclo in Corso Transfert ||
£ : I bit 3 : ALL a2 -
> 1 LA 3
a8 _ AN ©
£ _ ‘ I\
“ _ ¥ ; —
S by 8 “ L @ Rele’ Transfert a Zero
m | bit 4 ALL A2 _ S =
! 1
g ! <
& X |
vk 7 ®
S¥ __ux 5 o~ 2
¥ i “ conirollo asse orizzoniale &
o V) A I ) R
& o “E.w 6 Sc28 ﬂ Comande RICERCA Zero Wt SN DE
= | [P50-181 o | AN
N _ alla scheda asse pog.8
7] “ =
% A3.7 9 " @omﬂ ® nozmﬂaza esse orizzoniale M W 5 s
a, | bt 7 Avviamenio MOTO asse T |W
< | [P50-171 . = W %
t “ .\Linn\ Z
COMUNE 2 ® oV s
u.l.,,,f.l.lr MORSETTO modulo BUS 6ESS 700 8MAlL
IIIIIIIIIIIIIII massima corrente erogabile per ogni singola wuscita: 0,54 o
B sy 3 | & | 5 | 8 | Z.1.8 1 =1 10 [ Nzl=w (13 | @] a6 | 16 | 17 [ 18 ] 19 E=00
= mm MACCHINA Transfert Sistema QUATTRIO 16/07/98 |GGariazzo [Comm. 90-609 TOT.tavole| SHEET: 45
- PARTICOLARE
w<__.%8 AUTOMATISHI gmmmm i e e Ditta - STEEL PAN ALE OUT_1 /3




SVILUPPO AUTOMATISMI PRESSE Via Mombarone, 3 10010 BUROLO (To) ITALIA

SAPI

6ESS5 441 8MA11

—

R 1 Fs8
_ | +
“ + L 4 h +L8 — ollimentazione +VA vedl pagina 3 VA
_ _ Fusibile 5320 24 F
| _ H
I
! _ o h Presa o ventose n.7 (venturimetro)
! 48.0 4 ! X6-28 x20-15 = L
i | kit O i
1 “ LA
|
| ! B DR
|
__ A8.1 3 “ 5 % muumo.a xmwmm. D ® Presa a ventosa n.2 (veniurimeiro)
| | .
ﬂ “ — -
|
1 “ _W_M__
m A8B.2 & “ xmulwﬁ =t L] @ Presa a veniosa n.3 (veniurimeiro)
| _U_d 2
! | le]
I I Bl N
| |
_ A8.3 5 _ wo _Lt_ ® Presc a ventose n.4 (venturimeiro)
_ # T X6-31 x20-18 L]
| | bit 3
o | <
y N
I | H
| |
" A8.4 8 “ xoUu.%m P 1] ® Prese o veniose n.5 (venturimetro)
| | olt 4
| | = :
| 5
_ A8.5 7 “ s xmwlwc L] ¢ Presa e ventosa n.6 (venturimeiro)
blt 3
“ M “
| | N b
| -
m k&mm 10 mv_.w . xmul.mw xmw.ln.wmp\ D ® Prese o veniosa n.7 (veniurimeiro)
[ P T ik _ P
— . “ vn z
1 3
G . f
1 |
“ A8.7 g " xw.lOw xmwurwo i ® Prese a veniose n.8 (venturimeiro)
1 | It 7
1 | le1
I | N
| _ X
1 | COMUNE 2 T < oV
l ~$———— MORSETTO modulo BUS 6ESS 700 8MALL _
||||||||||||||| massima corrente erogabile per ogni singola uscito: 0,54
1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 [ 7 [ 8 [ 9 T 10 [ 11 [ 12 [ 13 ] 14 | 15 16 ] 17 | 18 | 18] 20
mm - MACCHINA Transfert Sistema QUATTRO 16/07/98 | G.Garlazzo |Comm. 30-509 TOT.tavols| SHEET:. 46
| PARTICOLARE .
Modulo usclta PLC : z X
SVILUPPO AUTOMATISMI PRESSE tioe 1 Isia6as dita  STEEL PAN FULE OUT_1/4

i



SVILUPPO AUTOMATISMI PRESSE Vie Mombarone,3 10070 BUROLQ (To) ITALIA

SAPI

e PO

6ESS5 441 8MAT1

3 |" FS10
+L10 alimentatore +V ved pag. 3
| n 4 L e
" “ " fusibile 5220 24 F ¥
| w g
" o o -
I _ ¥ 4700 ¥ 4701 ¥ [7] ;
A10.0 4 Rele’ Comando Pressa n.i
“ | bit 0 13 < 14 53 - 54 " pr L] 14 L #
| I ¥ _|_ N
[ _
| ! % N el ]
Ll 4101 3 1 ¥ 4702 % 4703 i Rele' abilitazione dei comandi tradizionali
“ . _ bl 1 2l 22 63 - 64 deslla Pressa n.1 le
[ _
[ |
| “ 2 ¢ 4 g
¥ 4704 ¥ 4705 <
| 3 & : Relé comando Pressa n.2
_ A10.2 it 2 43 44 73 74 N ﬁ 13
[ I ]
_ | o 13 114 |
| | 1N o _;_A_._
" AT0.83 5 _ el 4706 o Relé ebilitezione dei comendi iradizionoli
| ’ | bit 3 31 ac 83 -84 4707 — della Presso n.2 A y
! | vl
[ I
i | S 4 4709 g
I A10.4 8 _ Rele’ Comando RIBORDATRICE
| Lbit 4 83~ 84 43 44 = | 13
“ “ =
_ _ ¢ g 8 LIV
| A10.5 7 ' r~ Relé abilitazione dei comendi &gmumegm
! | bit 5 = o8 Iy eiias Al ﬁ della RIBORDATRICE U
| A gl
[ I
| [
“ A10.6 10 —r N ETeY] p— Pulsandiera Lubrificazione: led MANGCA LIQUIDO
[ I kit 6
[ [
_ [ =
_ I =
I I N4 ; ; ;
__ A10.7 9 _ %o E o Pulsentiera lubrificazione : led Doppio Pezzo
_ | bit 7 X26-38 rosso
_ [
Lﬂ |
i | COMUNE 2 p— -0 oV
| leffl.l MORSETTO modulo BUS GESS 700 BMALL
||||||||||||||| massima corrente erogabile per ogni singole uscita: 0,54
ULT.NUM, 4707 L
1 | 2 | 3 | 4 ] 5 ] 8 [ 7 1 8 1 8 T w0 11132 ] 13 ] 14 ] 15 16 17 | 18 | 19 | 20
mu=" MACCHINA Transfert Sistema QUATTRO 16/07/98 | GGarlazzo |comm. 90-s03 TOTtavolel SHEET: 47
PARTICOLARE
SVILUPPO. AUTOMATISHI PRESSE| Mooulo uscite PLC Dre 1 1527116 Ditta  STEEL PAN FLE OUT_1 /5




L. -
_— TIPO : 6ES5 441 8MA11 F
“u ||||||||||||||| |__ _ FS13 ]
+ olimentotore +V vedl poap3
o+ L 1 __ +V
_ ! fusibile 5220 24 F m
|
< | | | PR |
W " A13.0 4 _ CML-PAG.9 Hv_uom.omwm hhw&.ﬁnn...bﬁm cambio corse : Cm! unitd (decimi)
= | bit O O
=~ ! !
2| _ -
ol | | _ Py < : . 3 —
2 _ A13.1 3 _ CM2-PAG.S ﬂvvom.mm»m @ Abilitezione cambio corsa : Cm2 decine (millimetriP
g1 | bit 1 (]
[ |
2 “ IMPOSTAZIONE 7
¥ CORSA ORIZZONTALE
M m A13.2. 6 m_o.._n . CHSFAhS vaom_wr:.m § Abilitazione cambio corsa : Cm3 centineia (cm. )| |
o | | '
gl | | =
=]
o | |
m _ A18.8 5 __ nzhl_upm.m“ > pos.9N16 ® Abilitazione cembio corsa : Cmd miglieia (dm.) | |
= H bit 3 ©
g1
gl |
| | ||
& |
m | A13.4 8 A > hosON2 ® Abilitazione cambio corsa : Cm5 metri 2
21 | blt 4 B
VN I “
5 ! | L
%]
m __ A183.5 = _ @nw# @ conirolle asse orizzoniale -
2! Ibit 5 Tiserva input 14 CleverdX
& ! i [PS0-14] =
ak |
ol | I )
W _ A13.6 10 — ®c25 alla scheda asse pog.8 ® M.Mman_wed%oﬁawmhm m-mﬂnmﬁmw.ﬁn |
I lblt 6
B _ [P50-15]
| | =
by
| | conirollo asse orizzoniale ]
CN A13.7 9 . ®c28 F riserva input 16 CleverdX
il | [PS0-163 =
| i e
! P _ & ov |
I
ok : ~f————— MORSETTO mooulo BUS 6ESS 700 BMALL &
; ~ S massima corrente erogabile per ogni singola wuscita: 0,54
1| 2 | | 4 | 5 | & | 7 | 8 | 9 [ 1o [ 1 | 12 [ 13 [ 14 [ 15 [ 6 [ 17 [ 18 [ 18 [ 20
mu - MACCHINA Transfert Sistema QUATTRO 16/07/98 | GGoriazzo [comm. 90-609 ToT:tavole| SHEET: 48
[ | PARTICOLARE
Modulo usclta PLC Ore 1 152558 Ditta STEEL PAN ALE: OUT_1 /1




: ____——— TIPO : 6ES5 441 8MA11 ‘
_j ||||||||||||||| J_ Fe1e u tazl +V cll 3
+L14 alimentazione ved! pog.
o+ L 1 b m— ol
| | fusibile 5X20 2A F
| |
< “ _ 15 h conirolle asse orizzoniale
w I A14.0 # T @n Riposiziona transfer (con zero assolulo)
= lblt 0
SEE I [P50-51
= | I
SN “
| .
o | | conirolle asse orizzontale
mu.,. I A14.1 3 i oy @n._m Eztracorsa
S| w [PS0-6]
ol | !
bl A
S | M 17 ¢ conirollo asse orizzontale
- “ A14.2 6 MU_ ¥ B ®c non utilizzato / input CN
NS | ! [P50-71
¥ I
ol ! i
gl “ froll e
c18 @ conirollo osse orizzoniule
m | Al ull o S 1=velocita LENTA
| | [P50-81
m i i alla schedo asse poag8
| |
| | .
B I conirollo asse orTizzoniole
ﬁ | A14.4 8 w_o_.w 5 @GNO | Ricerca index encoder
2 | _ [PS0-103
e | |
i "
- . controllo asse orizzoniale
M “ A14.5 7 m—u:" 5 §c2t ﬂ Avanzamento in posizione ( tratii )
o | m [P30-113
W | |
<. :
m ...\M _ controlle asse orizzonicle
£l A14.6 10 g §c22 AT - S ——
m | “ [P50-12]
I;
(%} | "
I 5
sl | conirollo asse orizzoniale
! A14.7 9 _U_.n 7 @nwu ? Direzione movimenio 1~ tratio
<| | _ [PS0-13]
] _ "
i | COMUNE 2 © oV
_F .IL._I.I.JI.J.I MORSETTO modulo BUS GESS 700 8MAILL
IIIIIIIIIIIIIII massima correnie erogabile per ogni singola uscita: 0,54
1 [ 2 [ 3 ] 4 [ 5 | 6 [ 7 [ 8 ] o [ 10 | m [ 12 [ 13 [ 14 [ 15 ] 16 ] 17 ] 18 ] 19 [ 20
mm - MACCHNA Transfert Sistema QUATTRO , 16/07/98 | GGariazzo |Comm. 90-609 TOT.tavole| SHEET: 49
| PARTICOLARE
SYILUPPO AUTOMATISMI PRESSE| Moou!e us<t®a PLC e 1 1609 Ditta  STEEL PAN ALE OUT.1 /2
'’

D PR A




\\\\\| TIPO BESS 441 B8MAT11 <
e 1 FS18 -
! " +L18 o alimentazione +VA vedi pag.3
[ | L
I | Susibile 5z20 24 F B | |
=| | | _|r_ .
m | 4 | ~n EV alimenialore comando presa a veniosa
2| A18.0 T X753 L i
SE _ bit 0
3| ! K
S _
~ 1 “ H ~ j
(=] | g &
= ] EV alimentatore controseffio su veniosa =
g A18.1 il - XIZ2% L] ¢
[ | 11
o | _ ™~ ]
m | | ks Ll
= “ A18.2 6 _ e @ EV cilindro posiz.conirolle doppic pezzo alfo |
el I : lpit 2 T
2! | i ¥
g | | A
.m _ “ lind trollo d b
| L ) EV cilindro posiz.con o doppio pezzo basso |
$i 1] 4183 5 Pl = T ?
e "_o_ﬁ 3 < -
S “ [ k1
it | “ AN F ||
|
2] | O _I_ 3 ]
a " A18.4 8 : XT2%5E _|_|_ EV DISCESA prese cilindro sfogliatore o
= | bit 4
il O kg H
~ .- (T /> N Aoy
2| | o
= - , s
M | A18.5 d “ XIP%57 _l_ ﬂ EV SALITA presa cilindro sfogliatore
S bit 5 =
&= | | 1
= | N ||
<1 1 | N
S| _ - !
g A18.6 10 X35 L] ® EV COMANDO SALITA MAGAZZING ( ARIA ) 2
S| | I bit 6
m | | - b
| - - e o =
| __l H\!l
~ | ! —
I | N
8 A718.7 9 w A2OIE L] ® EV COMANDO DISCESA MACAZZINO ( ARIA )
< | | | kIt 7 i -
) “ “ N
| -
| | COMUNE | | 2 F— o oV
“: ;M__JII.II. MORSETTO modulo BUS GESS 700 8MA1L -
||||||||||||||| massitma corrente erogabile per ogni singole wuscila: 0,54
1 [ 2 [ 3 | 4 [ 5 [ 6 | 7 [ 8 | 9 [ 1o [ 1 [ 12 1 13 [ 14 ] 15 ] 16 [ 17 ] 18 19 [ 20
mm - MACCHINA Transfert Sistema RUATTRO 16/07/98 | GGarlazzo [Comm. 90-609 TOT.tavole| SHEET: S0
2 - PARTICOLARE
T Modlul Ita PLC .
SVILUPPD AUTOMATISM; PRESSE| ™°© “==* Ore 1 153146 Ditta  STEEL PAN ALE OUT_1 /7

=

y
——— el




SVILUPPO AUTOMATISMI PRESSE Via Mombarone,3 10010 BUROLO (To) ITALIA

SAPI

___——— TIPO :

6ESS 441 B8MAT11

j: _@_E%o AUTOMATISHI PRESSE

Module uscita PLC

r B F519
_ _ +L19 — olimentazione +VA vedpog. 3
“ + L 1 __ T + VA
“ _ fusibile 5220 24 F -
| | R l
" S ;
_ A719.0 4 M s S \\D EV sbloccaggio cilindro posiz.iavole porie magaz.
_ “ g
rd
| | > \\ N
_ w K
Ve
m A19.1 3 “ i & Y1418 _|_ 4 EV bloccaggio cilindro posiz. tavola poria magaz.
| | [l
I _ AN
I _
I _
| A19.2 & ; @ Tiserva
“ _ bit 2 XWWOHm
I _
_ [
_ ] =
i - Omron H3CR-AB 24V=]1 n liatw
| 228 | (o= =y ol T s
[ __o; 3 _N_m
i
i |
| | ~ =
" " = 100 *[] Comando salit ini (EV OLI
_ A19.4 8 e 5% oy [ o ® Comando salite magazzini (| 0 ved pag.70)
| [
_ i
[ | R s
ﬂ | : |
_ A19.5 # i X pomerme ® Conferma rotazione tovola abilitata
_ ﬂ blt 5 sulla pulsentiera a bordo.
[ |
_ _ &
| | 2
I |
“ A19.6 10 _ o xHMwo.mH @ oits ? u.am...mn.wn. wqmn.nnnﬁum predisposizione alla
Troiazione Lavo
| [
| [
| | H
_ -
| _ - EV discesa cilindro PUNTALE ligiu :
“ A719.7 g _ g xpw.:oi 1] & sfogliaiura pezzi
| _ e
| | N
|
| | COMUNE | | 2 o oV
_l rH_TIIJI, MORSETTO modulo BUS GESS 700 8MAIL
||||||||||||||| massima corrente erogabile per ogni singole uscila: 0,54
1 [ 2 [ 3 T 4 [ 5 [ 6 [ 7 | 8 [ 9o [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14 [ 15 [ 16 [ 17 [ 18 [ 19 [ 20
mm " MACCHINA Tronsfert Sistema QUATTRO 16/07/98 | GGariazzo [Comm. 90-609 TOTtavole| SHEET: 51
PARTICOLARE

Ore : 1532140

Ditta STEEL PAN FILE: OUT_1 /8




w:

g
SVILUPPO AUTOMATISMI PRESSE Via Mombarone,3 10010 BUROLO (To) ITALIA
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