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VM15 Panel & Tangentbord 

 

SETUP & 

PROGRAMMERING 

Huvud-tangentbord 

BYT SIDOR 

ÄNDRING AV 

PARAMETRAR 

ENTER 

. 

4 

 

5 

  

6 

2 

 

0 ± 

1 

 ESC 

7 8 

 

3 

9 

AUTOMATISKT / 

MANUELLT LÄGE 

DEKREMENTVÄRDE 

INKREMENTVÄRDE 

EXIT (LÄMNA) 

FLYTTA TILL HÖGER FLYTTA TILL VÄNSTER 

FLYTTA UPPÅT 

 

FLYTTA NERÅT 

BEKRÄFTA 

Tangent nr: 7 

Tangent nr: 8 

Tangent nr: 9 

SET DEFAULT / TABB 

Tangent nr: 6 

FÖRRA MENYN 

Tangent nr: 3 

Tangent nr: 2 

Tangent nr: ± 

Tangent nr: . (decimalpunkt) 

Tangent nr: 0 

Tangent nr: 4 

Tangent nr: 1 

Tangent nr: 5 

fn 

SHIFT 

2:a FUNKTIONEN för F1..F6 Softkey  

Aktivera Tangent-nr. 

FUNKTIONSTANGENT F1..F6 

Fx 

Kommandon 



Publicering: 220128 
9UMSE1513-1200 

  VM15 – PANEL SNABBGUIDE 
 

 

 

3 

VM15 HMI Panelfunktioner 

Medans systemet startar…  

 

Tillgång till systemsidan  

Tryck på  tills dialogrutan visar ”SYSTEM” visas och släpp därefter för att komma till sidan System  

     

 
F1 Koppla in systemet 

 
F2 Koppla från systemet 

 
F3 Gå till SERVICE-läge  

Tillgång till setup av VM15 HMI   

Starta från sidan System, tryck på  och därefter  för att komma till sidan för setup av HMI-parametrar, eller tryck på  

för att använda direkta kommandon 

     

 
F1 Byt språk 

 
F2 Byt inloggning 

 
F3 Gå till BACKUP-läge  

 
F4 

Kontrast / Inställning av 

ljusstyrkan (endast 

monokromatisk skärm) 

 
F2 Starta om VM15 HMI 

 

Kommandon 

Systemscanning pågår... 

Verktyg som ingår i 

SYSTEM-  

KONFIGURATIONEN  

Softwareversion 

Status:   identifierad ok 

Status:   ej identifierad 
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Byt språk   

Använd tangenterna  eller  för att välja språk och tryck sedan på  . Det dröjer ett par sekunder innan språket 

aktiveras 

 

 
F6 Exit (lämna) 

Byt inloggning  

Använd tangenterna 

 fn 

SHIFT 

 + 

 x 

x 

 för att skriva in lösenordet i det särskilda fältet och tryck sedan på  . Se kompletta 

lösenordslistan i tabellen nedan.   

 

 
F1 Spara inloggningen & lämna 

 
F6 Använd & lämna utan att spara  

Lösenord Namn Beskrivning 

Inloggning 

1 Observatör 
Systemet fungerar endast i automatiskt läge när användaren inte har tillgång till kommandon.  

Endast de aktiva funktionerna gör det möjligt att visa verktygen och byta åtkomstnivå 

1 2 9 4 Operatör 

Systemet fungerar endast i automatiskt läge. Användaren har tillgång till kommandon, som är 

tillgängliga i automatiskt läge (t.ex. KORREKTION AV GRÄNSER, KALIBEROFFSET, osv.).  

Beroende på systeminstallatörens val, kan användaren ha tillgång till balanseringsdonets funktioner. 

1 4 3 2 Programmerare 
Systemet fungerar både i automatiskt och manuellt läge. Användaren har tillgång till arbetsparametrar 

och vissa beredningsparametrar 

1 2 2 1 Installatör Operatören har full systemkontroll och tillgång till allt. 

Konfiguration 

1 3 4 8 9 Utgångslogik Tillåter att ändra på logiken (POSITIV eller NEGATIV) för funktionskortens digitala utgångar. 

Backup/Återställning av parametrar och systemkonfiguration  

 

 

 
F2 Systembackup 

 
F3 Masterbackup (portabel fil) 

 
F4 Återställ 

 
F5 Uppgradera software 

 
F6 Loggfilvisare 
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Ändring av parametrar 

 

Parametrar Tillgångsprocedur 

HMI-PARAMETRAR  
(Systemparametrar) 

Tryck på  tills dialogrutan ”SYSTEM” visas och släpp därefter tangenten för att komma till sidan System 

Tryck på  och därefter på  eller  för att välja ”HMI” och på  för att komma till 
sidan med HMI-parametrar 

FUNKTIONSKORTETS 
PARAMETRAR 
- Balanseringsdon 
- Beröringsdetektor 
- Mätinstrument 
- Multilink 

 
ANM.: Funktionskortets parametrar är endast tillgängliga i MANUELLT LÄGE 

Tryck på  från funktionskortets statussida 

  

Parameterkategori Tillgångskommando Beskrivning 

ARBETE 
 

F1 
Arbetsparametrar för att utföra aktuella processen. I regel 
identifieras de som DELPROGRAM 

SETUP 
 

F2 

Full sats av parametrar för att ställa in ingångar/utgångar, 
konfigurera sensorerna och manövreringsorganen samt 
optimera filtren och algoritmerna 

ALTERNATIV 
 

F3 Lista av optioner, som kan installeras för varje funktion 

  

Parametertyp Egenskap Procedur för att ändra på värdet 

Numerisk 

DEFAULTVÄRDE: förinställd av tillverkaren 
 
INTERVALL: Min..Max 
 
MÅTTENHET (i tillämpliga fall) 

 + 

 x 

x 

 för att skriva in värdet          

 ,  för att minska eller öka värdet 

  för att ställa in DEFAULT-värdet  

 för att spara det inställda värdet 
 
ANM.:  Ett värde som ej ingår i en ”INTERVALL blir avvisad  

Värdelista 
DEFAULTVÄRDE: förinställd av tillverkaren 
 
VÄRDELISTA 

 ,  för att ändra på värdet i listan 

  för att ställa in DEFAULT-värdet 

  för att spara det inställda värdet 

 

 

 

Beskrivning av parametersidan   
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Alla parametrar är organiserade som ett träd, där de är grupperade i mappar. 

Tryck på  eller  för att välja mappen och därefter på  för att komma till sidan Parametrar 

 

 

 

 

 

 

 

Kommandon 

Måttenhet Aktuellt värde Parameternamn 

ARBETE 
SETUP 

ALTERNATI

V 

Parameter redo att modifieras 

Defaultvärde,  

lista eller intervall 

Parametersidor 
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Systemets kommandolista 

 

Viktigaste kommandon 

 
F1 Koppla in systemet 

 
F2 Koppla från kommunikationen till systemet 

 
F3 Gå till SERVICE-läge  

 
F1 Byt språk 

 
F2 Byt inloggning 

 
F3 Backup / Återställ / Uppgradera software 

 
F2 Backup av systemparametrar  

 
F3 Backup av masterparametrar (portabel fil) 

 
F4    Återställ parametrar 

 
F5 Uppgradera software 

 
F6 Loggfilvisare 

 
F4 Kontrast / Inställning av ljusstyrkan (endast för monokromatisk skärm) 

 
F2 Starta om VM15 HMI  

Allmänna kommandon tillgängliga i proceduren 

 
- Bekräfta / Använd 

 
- Stryk 

 
- Starta 

 
- Stopp 

 
F6 Nästa meny eller steg 

 
F1 Förra menyn eller steg  

 
- Stryk filen 

 
F6 Exit (lämna) 

 
F1 Spara & Lämna    
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Identifiering av apparaten 

 

 

Funktionskortens layout 

 

 

Balanseringsdon [typ BN] 

 

 
 

Beröringsdetektor [typ TD] 

 

 

Mätinstrument [typ AG] 

 

Mätinstrument [typ NG] 

 

 
 

Multinät [typ MN] 
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1-PLAN BALANSERINGSDON [typ BN] 

 

Statusikoner 

Felbalans  Balanseringshuvud  Kommutator NoLink 

 

Felbalans inom min. tolerans  

 
Neutral position uppnådd  

 
VARNING: Kommutator ej redo 

 

Felbalans inom max. tolerans  

 
VARNING: Neutral cykel omöjlig  

 
Hårdvarulink pågår... (animerad) 

 

Felbalans utanför 

toleransområdet 

 

 
ALARM: Neutral cykel fel  

 

Trådlös anslutning pågår … 

(animerad ikon) 

 

ALARM: Max vibration  

 

ALARM: Max. kompensation 

uppnådd 
 

 
Kommutator ansluten 

Spindelns rotationshastighet  

 

ALARM: Fel hos 

balanseringshuvudets motorer > 

Utför neutral cykel 

 
 

VARNING: Aktiv AE-link omöjlig 

 

Spindel stadig  Accelerationsmätare (pick-up) 
 

 

Anslutning till AE-sensor pågår 

(animerad) 

 

Spindel i nominell hastighet  

 
ALARM: Pickup ej redo  

 
Aktiv AE-sensor anknuten 

 

Spindel ej i nominell hastighet  Balanseringscykel 
 

 
VARNING: Kommutator fel inriktad 

 

ALARM: Rotationshastighet över 

max. gränsen 

 

 

VARNING: Automatisk 

balansering omöjlig 
 

 

VARNING: Kommutatorns statiska del 

skyddad 

 

ALARM: Rotationshastighet ej 

redo 

 

 

VARNING: Timeout för 

balansering 
 

 
VARNING: Roterande delens skydd 

Borstarnas kommutator   
 

 

 

ALARM: Max. temperatur hos 

kommutatorns statiska del 

 

Ström TILL Allmänt 

 
ALARM: Temperatur på roterande delen 

 

Ringkommutator: 

Magnetventil TILL  
ALARM (allmänt) 

 
ALARM: Kommutatorns statiska del 

   
 

ALARM: Kommutatorns roterande del 

Aktuellt don &  

delprogram Statusikoner Manuellt / Automatiskt läge 

Fält för meddelanden och data 

Kontroll av 

balanseringshuvud: 

Motorernas gång 

Rotationshastighet  

och status 

Diagram för  

felbalans 

Värde för felbalans  

och måttenhet 

Kommandon  

Blinkar när cykeln pågår 
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Kommandon 

 

Viktigaste kommandon  

 
F1 Starta automatisk balanseringscykel [1 plan] 

 
F2 Starta automatisk neutral positioneringscykel [vikter @ 180°] 

   

 
F5 Avbryt aktuell cykel 

 
F4 Starta manuell drift av balanseringshuvudets motorer 

   

   

   

 
F2 OM AKTIVERAD – Starta styrd manuell balanseringsprocedur [1 plan] (FÖRBALANSERING) 

   

 F3 Kommutator TILL/FRÅN 

 

 
F4 Aktiv AE-sensor TILL / FRÅN 

 
   

      

 Manuell balanseringsprocedur [1 plan] 

   
 

F2 Kalibrering 

 
F2 

Starta ackvisition 

av vikter  
- Avsluta ackvisition av vikter 

 
- Byt 

 
F1 Korrigering 

 
- Spara kalibrering 

 
- Ignorera / skippa 

      

Manuell manövrering av felbalansens massor 

KOMBINERAT läge ENKELT läge 

 
F1 Möte framåt 

 
F1 Motor 1 framåt 

 
F2 Möte bakåt 

 
F2 Motor 1 bakåt 

 
F3 Parallell framåt 

 
F3 Motor 2 framåt 

 
F4 Parallell bakåt 

 
F4 Motor 2 bakåt 

 
F6 Växla till Enkelt läge 

 
F6 Växla till Kombinerat läge 

 

 

 

 

    

Kommandon i setup av parametrar    

 
F4 För att kontrollera ledningarna i DIGITALA GRÄNSYTAN [Kontaktdon B1] 

 
F1 För att kalibrera ANALOG UTGÅNG [Kontaktdon B2] 
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BERÖRINGSDETEKTOR [TD] 

 

Statusikoner 

 

Utgångar  Sensorer  FFT-analys 

  

  
Aktiva gränsvärden   

 
VARNING: Akustisk 

Emissionssensor nr.1 ej redo   
 

FFT i kontinuerligt läge 

  

  
Ej aktiva gränsvärden   

 
VARNING: Akustisk 

Emissionssensor nr.2 ej redo  
 

FFT i läget topp-detektering 

   
 

VARNING: Akustisk 

Emissionssensor nr.3 ej redo  
 

FFT NOLL aktiv  

   
 

VARNING: Hjälpsensor ej redo     

   
 

VARNING: Kraftsensor ej redo    

 

Ordlista 

 

AE = Akustisk Emission 

Aux = Hjälpkälla 

P = Kraft 

V = Variabel 

 

Statusikoner 

 

Gränströskel 

 

Valt don, 

sektion, setup och delprogram 

Källornas värde: 

a = absolut 

i = inkrementell 

d = delta 

M = max (topp) 

 

Manuellt/automatiskt läge 

 Blinkar när cykeln pågår 

Diagram 

 

Kommandon 
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Envelope – statussignaler 

 

 

Processens varaktighet har inte 

memorerats 

 

Ackvisition av processens 

varaktighet pågår 

 

Fel vid ackvisition av processens 

varaktighet 

 

Ackvisition av processens 

varaktighet har utförts korrekt 

 
Master ej sparad 

 
Ackvisition av master pågår 

 
Fel vid ackvisition av master 

 

Ackvisition av master har 

genomförts 

 

Processen har utförts utan att 

STOPP-signalen har mottagits 

 

Ingen utlösningssignal har 

mottagits efter START-signalen  

 
Jämförelse pågår (Envelope) 

 
Process avbruten 

 

 

 
Zon över toleransområdet 

 
Zon under toleransområdet 

 
Zon utanför toleransområdet 

 

Ip max – omedelbar signal över 

maximigränsen 

 

Ip min – omedelbar signal under 

minimigränsen 

 

Ip crash – omedelbar signal över 

crash-gränsen 

 

Ip max – min – omedelbar signal 

utanför maximi- och 

minimigränserna 

 
Jämförelse avslutad (Envelope) 

 

Jämförelse har genomförts 

(Envelope) 

 

Aktuell process över 

toleransområdet 

 

Aktuell process under 

toleransområdet 

 

Aktuell process utanför max. och 

min. toleransområden 
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Kommandon 

 

Kommandon i automatiskt läge  

 
F1 Snabb gränskorrektion 1 

 
F2 Korrektion gräns 2 

 
F3 Korrektion gräns 3 

 
F4 Korrektion gräns 4 

Kommandon i manuellt läge   

 
F1 Återställning  

 
F2 Ändrar på delprogrammens FORMLER för att fastställa gränserna 

 
F3 Gå till korrektion av snabbgränser 

 
F4 OM AKTIVERAD – Byt delprogram 

 
F5 Zooma in på diagrammen 

 
F5 Zooma ut på diagrammen 

 
F2 Ställ in variabeln V1 

 
F3 Ställ in variabeln V2 

 
F4 Ställ in variabeln V3 

 
F5 Ställ in variabeln V4 

 
F2 Ställ in kraftkommutatorn [Kontaktdon D4] 

   

   

 Zoom 

 
 

 
 

 Omkoppling TILL / FRÅN diagram V1 

 
 

 
 

 Omkoppling TILL / FRÅN diagram V2 

 
 

 
 

 Omkoppling TILL / FRÅN diagram V3 

 
 

 
 

 Omkoppling TILL / FRÅN diagram V4 

 
 

 
 

 Omkoppling TILL / FRÅN diagram P 

 

 Gränskorrektion  

 ANM.: menyns innehåll beror på aktiva delprogrammets formel 

 aV x  aP x    Absolut gränskorrektion 

 iV x  iP x    Inkrementell gränskorrektion  

 dV x  dP x    Korrektion Delta-gräns  

      

 

 



Publicering: 220128 
9UMSE1513-1200 

  VM15 – PANEL SNABBGUIDE 
 

 

 

14 

Redigera delprogrammet: FORMEL   

 

 Begrepp 

Tröskel Operatör Exit 

(lämna) 
Utgångssignal 

Bearbetning av 

källa 
Källa Kanal Jämför 

Gräns 1 = 

Gräns 2 = 

Gräns 3 = 

Gräns 4 = 

[N] = Ingen 

Latch 

[L] = Latch 

[E] = Edge 

[a] = absolut 

[i] = inkrementell 

[d] = delta 

V 

P 
1..8 

> 

< 
xxx 

+ = OR logisk 

med nästa 

begrepp 

. = slut 

 Skrivskyddat begrepp 
Skrivskyddat 

tröskelvärde 
 

 

 

Exempel: Processen använder akustisk emission och kraftsensorer samtidigt 

 
Gräns 1 = N iV 1 > 30.0  +  N iP 1 > 15   

Gräns 1 används som GAP ELIMINATION utifrån det inkrementella värdet för variabel V1 (väntad variation på 30 %) ELLER det inkrementella värdet 

för kraftkanalen P1 (väntad variation på 15 %). Den digitala utgångssignalen har INGEN LATCH (dynamisk i förhållande till de inställda 

tröskelvärdena) 

Gräns 2 = L a--   >  0.0 

Gräns 2 oanvänd 

Gräns 3 = L aP  1 > 80.0 

Gräns 3 används som KROCKHINDRANDE detektor baserad på absoluta omedelbara värdet av kraftkanal 1 (över 80%). Den digitala utgångssignalen 

är LATCHED, alltså aktiv fram till nästa återställning. 

Gräns 4 = L a--   >  0.0 

Gräns 4 oanvänd 

 

ANM.: Begrepp eller trösklar som visas i omvänt läge är skyddade av systemets installatör. 
 

Exempel: Gräns 1 = N iAE 1 > 30.0  +  N iP 1 > 15   

 

Begreppet ”N iP 1” är skyddat och kan endast ändras av systemets installatör. 
 

 

Kommandon i FORMEL   

 
F1 Lås begrepp eller tröskel som skydd 

 
F1 Lås upp begrepp eller tröskel som skydd 

 

Kommandon för setup av kraftsensorer  

 

 
F1  För att tilldela network-adressen till kraftomvandlarna  

 

 
F2  Setup av motorkraft [100 % = Max. kraft] 

 

 
F3  Setup av RMS-filter  
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Kommandon för konfiguration av Vx-variabeln                                                    

 

 
   F1 Återställ statusen 

 

 

 
  F2 Koppla om FFT: tomgång / toppdetektion 

 

 

 
  F3 Koppla om FFT: Nolla / Återställ nollställning 

 

 
   F4 Setup av förstärkningen av ingångssignalen 

 
 

 
  F2 Minska ingångsförstärkningen 

 
 

 
  F3 Öka ingångsförstärkningen 

 

 
   F5 Setup av digitala filter 

 
 

 
  F2 Inställning av digitalt bandpassfilter nr. 1 

 
 

 
 

 
F2 Koppla om: Digitalt bandpassfilter nr. 1 TILL / FRÅN 

 
 

  
 

F3 Flytta ner digitala högpassfiltret 

 
 

  
 

F4 Flytta upp digitala högpassfiltret 

 
 

  
 

F5 Flytta ner digitala lågpassfiltret  

 
 

  
 

F6 Flytta upp digitala lågpassfiltret 

 
 

 
  F3 Setup av digitalt bandpassfilter nr.2 

 
 

 
 

 
F2 Koppla om: Digitalt bandpassfilter nr.2 TILL / FRÅN 

 
 

  
 

F3 Flytta ner digitala högpassfiltret 

 
 

  
 

F4 Flytta upp digitala högpassfiltret 

 
 

  
 

F5 Flytta ner digitala lågpassfiltret 

 
 

  
 

F6 Flytta upp digitala lågpassfiltret 

 

 
   F2 Setup av variabler: källa / RMS-Filter / Full skala 

 

 
   F4 Välj arbetsfönster 

 
 

 
  F2 Flytta ner arbetsfönstret 

 
 

 
  F3 Flytta upp arbetsfönstret 

 
 

 
  F4 Minska förstärkningen i arbetsfönstret 

 
 

 
  F5 Öka förstärkningen i arbetsfönstret 

 

 
   F5 Sensor redo kontrollera setup 

 

 

Kommandon för setup   

 

 
F4  För att kontrollera ledningarna i digitala gränsytan [Kontaktdon D1 och D2] 

 

 
F1  OM AKTIVERAD – För att kalibrera ANALOG UTGÅNG nr 1 [kontaktdon D3] 
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Envelope-kommandon i manuellt läge    
 

 
F1 Återställ / Aktivera 

 

 

F2 
Starta process 

Stoppa process 

 

 

F3 
Starta ackvisition 

Stoppa ackvisition 

 F4 Radera master 

 
F7 

Läge för redigering av master 

Kommandon i läget för redigering av master    
 

 
F1 Välj zon till vänster 

 F2 Välj zon till höger 

 F3 Öka det övre toleransområdet för den valda zonen 

 F4 Minska det övre toleransområdet för den valda zonen 

 F5 Öka det nedre toleransområdet för den valda zonen 

 F6 Minska det nedre toleransområdet för den valda zonen 

 

 

F7 

Inaktivera den valda zonen 

 

Aktivera den valda zonen 

 F1 Minska det övre toleransområdet för alla zoner 

 F2 Öka det övre toleransområdet för alla zoner 

 F3 Minska det nedre toleransområdet för alla zoner 

 F4 Öka det nedre toleransområdet för alla zoner 

 F6 Spara master 

 

 



Publicering: 220128 
9UMSE1513-1200 

  VM15 – PANEL SNABBGUIDE 
 

 

 

17 

MÄTINSTRUMENT [GA – NG] 

 

Kalibrering i processen och kalibrering i processen med rundhetsanalys 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Valt don, 

Sektion & Delprogram 
Statusikoner Manuellt/automatiskt läge 

Linjal 

Värden för de enskilda omvandlarna 

Måttdiagram 
VÄRDE 

 

Offset 

 

Rotationshastighet hos 

hållande verktyg 

Kommandon 

Blinkar när cykeln pågår  

Utgångssignaler Statusikoner 

Valt don, 

Sektion & Delprogram 
Statusikoner Manuellt/automatiskt läge 

Rundhetsdiagram 

Kommandon 

Blinkar när cykeln pågår  

Utgångssignaler 

Värde för formkomponenterna 



Publicering: 220128 
9UMSE1513-1200 

  VM15 – PANEL SNABBGUIDE 
 

 

 

18 

Mått före/efter processen  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Analys av rundhet & form efter processen  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Manuellt/automatiskt läge 

Värden för de enskilda  

omvandlarna 

Blinkar när cykeln pågår  

Utgångssignaler 

Valt don, 

Sektion & Delprogram 
Statusikoner Manuellt/automatiskt läge 

Rundhetsdiagram 

Kommandon 

Blinkar när cykeln pågår  

Utgångssignaler 

Värde för formkomponenterna 

Valt don, 

Sektion & Delprogram 
Statusikoner 

Blinkar när cykeln pågår 

VÄRDE 

Offset 

 

Rotationshastighet hos 

hållande verktyg 

Kommandon 

Statusikoner 
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Statusikoner 

Utgångar  Omvandlare  Kalibrering 

  

  

  

Kommandon för att hoppa över 

steg i processen aktiverade  
 

 
Utanför intervall  

 
Kalibrering i processen 

  

  

  

Kommandon skippa i processen 

återställda 
 

 
Högsta värdet   

 
Kalibrering före/efter processen 

  

 

Kalibrering efter processen eller 

rundhetskomponenter efter 

processen utanför toleransen 

 
 

I mätposition  
 

Mätposition 

  

 

Kalibrering efter processen eller 

rundhetskomponenter efter 

processen inom toleransen 

 
 

I laddningsposition  
 

Analys av rundhet & form 

 
   Cykelns startfördröjning har gått 

ut 
 

 

ALARM: Tillbakadragning ej 

utförd 
 

m 

mils 
Måttenhet  

 
  Cykelns startfördröjning har ej 

gått ut 
 

 
ALARM: Tillbakadragning hold   Korrigering av offsetvärde 

 
Uppehållstiden har gått ut  

 
Tillbakadragning hold utförd  

 
  Synkroniserade kalibreringshuvuden 

 
Uppehållstid ej aktiv  

 
Synkroniserade mått 

  Rundhet utanför toleransområdet  Mått 

  Rundhet inom toleransområdet   Utanför intervall 

 Rundhet inaktiverad  

 

  Max. gräns 

Rundhet och form    

 
Rundhetsfel   

  
 

Extern avvikelse   

 
Intern avvikelse    

 
Excentricitet  

 

   

 
Ovalitet 

 

 
3 lober 

 

 
4 lober 

 
5 lober 

 

 
Rest 
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Kommandon 
 

Kommandon i automatiskt läge  

 
F1 Offsetökning  

 
F2 Offsetminskning 

 
F3 Offsetreset  

 
F4 

Måttdiagram TILL /FRÅN 

 

 
F5 

Diagnostikvariabler TILL /FRÅN 

 

 
F6 Aktiverar/inaktiverar synkroniserade kalibreringshuvuden 

 

Kommandon i manuellt läge  

 
F1   Signalreset och cykelstart 

 
F2   Tillgång till offsetkorrektion 

 
F3   Tillgång till nollställningsmenyn 

 
F2   Delprogrambyte 

 
F5   Åtkomst till form- och rundhetsanalys 

 
F6   Aktivera/inaktivera synkroniserade kalibreringshuvuden 

 

 
F3   Måttdiagram TILL /FRÅN 

 

 
F4   Diagnostikvariabler TILL /FRÅN 

 

   

 Rundhet 

 
 

F1   Stopp  

 
 

F1   Signalering av reset och cykelstart 

 
 

F3   Aktivera/inaktivera rundhetsanalys 
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 Nollställning 

 

 
F1   Tillgång till mekanisk nollställning 

 
 

F2   Elektrisk nollställning  

 
 

F3   Reset av elektrisk nollställning  

 
 

F4   Master-avvikelse från nollställningen 

 

 Mekanisk nollställning   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kommandon 

I mekaniska 

nolläget 

Utanför mekaniska 

noll-läget 

Omvandlare som används 

vid mätning  
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Delprogram: MÅTTFORMEL   

 

D = Kq ( K2 G2 + K3 G3 + K4 G4 + K5 G5 ) 

                

           Omvandlarens namn 

         Operatör 

       Omvandlarens koefficient 

    Begrepp 

  Förstärkningskoefficient 

Värde 

 
 Omvandlarens namn 
De fyra kontrollerbara omvandlarna har följande namn, associerade till kortets ingångar: G2, G3, G4, G5 

 

Omvandlarens koefficient 
Koefficienterna K2..K5 har i uppgift att utföra en avvägning av omvandlarnas avläsningar. Värdet hos dessa koefficienter beror på omvandlarens känslighet och mekaniska 

konstruktion. 

I regel ställs koefficientvärdet in på 1,0, man kan bestämma värdena genom följande procedur: 

 

 Nollställ mätinstrumentets värde på en referensyta. 

 Lägg in ett mellanlägg med känd tjocklek, t.ex. 0,2 mm, mellan mätstiftet och arbetsstycket. 

 Läs av det värde som visas av VM15, t.ex. 0,22 mm. 

 Beräkna koefficienten Kx (relaterad till aktuella omvandlaren: G2..G5) = Mellanläggets värde/avläst värde = 0,2/0,22 = 0,9091. 

 Upprepa proceduren för varje använd omvandlare. 

 

Operatör  

 
Identifierar linkens typ mellan de olika omvandlarna: 

‘‘+’’ = Avläsningen av omvandlaren som följer läggs på 

‘‘-’’ = Avläsningen av omvandlaren som följer dras av 

‘‘)’’ = Avslutar formeln. 

 

Förstärkningskoefficient (finger ratio) 

 
Koefficienten Kq fastställer en balansering av värdet utifrån ”finger ratio”, alltså förhållandet mellan avstånden mätstift-huvudets stödpunkt och omvandlare-huvudets 

stödpunkt (se bilden nedan). 

Eftersom det är ett geometriskt förhållande fastställs koefficienten Kq på följande sätt. 

 
 

Kq = ( Lb + 22 ) / 57   
där Lb är fingerlängden. 

 
I följande tabell visas förstärkningskoefficienten för standardfingrarna 

Finger ratio 

Fingerlängd Lb [mm] Kq för Top Gauge 200 

56 1368 

70 1614 

100 2140 

120 2491 
 

22 57 Lb 
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Delprogram: MÅTTFORMEL (… forts)  

Exempel 1 – Mått för diameter eller tjocklek med omvandlarna G2 och G3, och fingrar på 70 mm 

 

Formel: D = 1.614 (1.0 G2 + 1.0 G3) 

 

Exempel 2 – Positionsmått med omvandlaren G4 och finger på 56 mm 

 

 

Formel: D = 1.368 (1.0 G4) 

 

 

Delprogram: RUNDHETSFORMEL   

 

Rnd = K Gx             

                

    Omvandlarens namn 

  Förstärkningskoefficient 

Rundhetsmått 

 
  
Måttet av rundheten bestäms genom att ställa in en formel, med enskilt begrepp, där en av de fyra omvandlarna väljs (G2, G3, G4, G5). Formeln har följande struktur: 

 

Rnd = K Gx  där  x = 2, 3, 4, 5. 

 

Innebörden av koefficienten K kan sammanfattas så här: K = Kq Kx (se Måttformel). 

Koefficienten K har i uppgift att avväga de avläsningar som görs av omvandlaren. I regel är koefficientens värde angivet i kalibreringshuvudets tekniska datablad, eftersom det 

beror på omvandlarens känslighet och mekaniska konstruktion. 

 

Koefficientens värde kan ställas in genom ovan beskrivna procedur för måttformeln. 

 

Exempel: Formel för finger Lb = 70mm : Rnd = 1,614 G2  

 

 

Kommandon för setup av Gx-omvandlare  

 
F1 

Anslutning och identifiering av kalibreringshuvuden TG200 

Varje gång som ett kalibreringshuvud av typen TG200-LG kopplas in i ett system som redan 

är inkopplat måste kommandot bekräftas för att det ska kunna utföras. Om motsvarande 

konfigurationsparametrar inte visas på skärmen efter kommandot, betyder det att 

kalibreringshuvudet inte är rätt inkopplat eller att det är defekt. 

 

Kommandon i setup av parametrar  

 
F4 

Åtkomst till testfunktionen I/O för att kontrollera kabelsystemet för ingångs-

/utgångssignalerna till donets digitala gränssnitt [kontaktdon G1] 

 

G4 

G2 

G3 
G2 G3 
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Anmärkningar: 
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