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VM15 HMI y Teclado
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NOTAS

Las sugerencias en los iconos de mando y de estado podrian ser una ayuda adicional para el
usuario.



Balance
Systems

Version: 220128
9UMENX521-1200

VM15 HMI - GUIA RAPIDA

FUNCIONES DEL HMI VM15

Mientras el Sistema se pone en marcha...

Version del software

Tarjetas de funcion incluidas en

03/03/2017 15:04:51
el SISTEMA DE
CONFIGURACION

Device Ver.
®HMI 50 12.0.170224
#Balancer 1

10.168.0.69

Estado:@® reconocido

Host address @ Gauge 1 12.0.170218
Port 4000 ® Touch Detector 1 Estado no reconocido
Connection status Connected
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Acceso ala pagina de configuracion
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Pulsar para acceder a la pagina de configuracion
Sl | Conexion al sistema
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‘ con el sistema
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Erstoms /9 Accede a la modalidad
B2 |20 C )5 ][ % = 0004 = %-- P3| service
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Acceso

en la pagina de Sistema haga clic en

=

para acceder a la pagina log-in

0015 z F2 Confirma
) ° o~2) - :
0006 F3 Cambia Contrasefia
XXk _
Shift
0017 » ]i + Salida
0 F8
Contrasefia Nombre Descripcion
Login
1 Observador El Sistema trabaja en modalidad automaética sin mandos utilizables por el usuario.
El Sistema trabaja Unicamente en modalidad automatica. El usuario puede acceder a los
1294 Operador mandos disponibles en modalidad automaética. (ej.: CORRECCION LIMITE, OFFSET
P MEDIDOR, etc.). Depende de las opciones que haya elegido el instalador del sistema, la
modalidad manual para las funciones de equilibrado puede estar disponibles para el usuario.
El sistema trabaja tanto en modalidad manual como automatica. El usuario puede acceder a
1432 Programador , ) ,
los parametros de trabajo y a algunos parametros de setup.
1221 Instalador Pleno acceso a los sistemas de control de todos los pardmetros.
Configuracion
13489 salida légica Ha.blllta la mod.lflcauon del estado légico (positivo o negativo) de las salidas digitales de las
tarjetas de los instrumentos

Acceso al setup del HMI VM15

Partiendo de la pagina de Sistema pulsar

El

para acceder a las configuraciones del HMI

s
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Configuracion del idioma

Setup conexién

Setup instrumentos

Setup configuracion gréafica (layout)

Setup registro datos de proceso

Setup registro datos de log

Setup de impresion

VM Link setup
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Configuracién idioma

Seleccionar el idioma haciendo clic con la tecla derecha del ratén

.;I!’-_'E:é.-ll:---
_— L e EE .
[=} .
+
0017 » ShITtF | saii
8
-0
Modificacién parametros
Pardmetros Procedimientos de acceso
C Hwm
PARAMETROS HMI Pulsar para acceder a la configuracion de sistema
(Parametros de sistema)
Pulsar g para acceder a los parametros del HMI

PARAMETROS DE LOS
INSTRUMENTOS
- Equilibrador

- Detector de contacto

- Medidor
- Multilink

NOTA: El acceso a los parametros de funcion de los instrumentos esta permitido solo en la
MODALIDAD’ MANUAL

EV

Pulsar en la pagina de estado de la tarjeta funcién

Categorias de

, Descripcion
pardmetros

TRABAJO Conjunto de parametros relativos al proceso bajo control. Normalmente se identifican como PART-
PROGRAMS.

SETUP Conjunto de parametros para configurar las entradas y las salidas, los sensores y los actuadores y
para optimizar los filtros y los algoritmos.

OPCIONES Lista de opciones que pueden ser instaladas para cada instrumento.

Tipos de parametros Propiedad Procedimientos para modificar los parametros

VALOR PREDEFINIDO: Configuraciones . Doble clic en modificar valor
de fabrica = Escribir el nuevo valor

Numéricos

L] Pulsar Enter y aplicar los cambios
RANGO: Min. Max.
NOTA: Los valores fuera de escala (RANGO) son
rechazados

UNIDAD DE MEDIDA (si procede)

Listas de valores

VALORES PREDEFINIDOS:
Configuraciones de fabrica

= Doble clic en el valor para acceder a la lista de
valores

LISTA DE VALORES . Pulsar el valor para configurarlo
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Descripcion pagina de los pardmetros
Todos los parametros estan organizados como un arbol y estan agrupados en carpetas.

Haciendo clic en la carpeta se accede a los parametros de la pagina.

Parameter modification - Balancer 1

SETUP

Description
INPUT - OUTPUT
BALANCING HEAD [B4]
COLLECTOR [B4]

Pagina de los parametros

al

L

=

=

| PICK-UP
| BALANCING
=
=
=

ROTATION SPEED CONTROL
GRAPHICS & DISPLAY
DIAGNOSTIC

S

el I [l

Lo J[8=-J| Jl J[ JI JI®][ <]

Valor actual Unidad de medida

Parameter modification - Balancer 1

BALANCING

Description Value

Nombre parém etro Start balancing mode Wax-Tol
Tolerance signalling Unbalance
Manual balancing ON
Power-up balancing OFF
MNumber of cycles counter 1

1| CUSTOM STIFFNESS

Valor predefinido,

Configuraciones de fabri

10 3600 600 600

re e8] ||

el LI TL ool 1T

|
A

Mandos
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Lista de los mandos de sistema
ID Icono Tecla Descripcion
0001 0 Shift + F1 | Apaga la aplicacion HMI VM15
0002 F1 Efectda la conexion entre HMI VM15 y la unidad de control
0003 F2 Desconecta el HMI VM15 de la unidad de control
E] La aplicaciéon HMI VM15 entra en modo "inactivo” para permitir la

0004 F3 - . . .

T conexion remota para operaciones de asistencia.
0005 O ’ F5 Carga el nivel de login. Es necesario introducir una contrasefia.
0006 O 3 Carga el login de la contrasefia.

xXx_
0008 Shift + F3 | Muestra informaciones adicionales en los parametros
[—
0095 @_l _ Shift + F3 | Visualiza la Ultima pagina Viewer abierta
f . Cambia la pagina visualizada entre los instrumentos incluidos en las

0010 Shift + F2 . . .

® - configuraciones del Sistema.
0011 @ Shift + F4 | Imprime la visualizacion che aparece en la pantalla.
0012 m/@ Shift + F6 | Conmuta de manual a automatico y viceversa
0013 ﬂ Shift + F4 | Accede a las configuraciones de los parametros

L/

0014 --- Accede a las configuraciones del sistema
0015 Confirma la operacién.
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ID Icono Tecla Descripcion
0016 ® - Anula la solicitud
0017 » Shift + F8 | Sale de la funcién
L2

0018 » --- Sale de la funcién y guarda los datos
0019 /@\ F1 Carga los valores de fabrica preconfigurados
0020 —D F5 Muestra la organizacién en &rbol de los parametros
0021 EE F7 Muestra, en forma de lista, como estan organizados los parametros

|/

A

0022 4 P Cambia la visualizacién a pagina entera

| Y/

_8)
0023 4 Restablece o carga los datos
_8)

0024 » Efectta el backup o guarda los datos
0025 Q --- Cambia el setup
0026 Carga los colores de fabrica preconfigurados
0027 A --- Mueve hacia arriba el cursor
0028 v Mueve hacia abajo el cursor
0029 < --- Mueve hacia la izquierda el cursor
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ID Icono Tecla Descripcion

0030 --- Mueve hacia la derecha el cursor

0031 + Aumenta el valor de los parametros

0032 —— --- Disminuye el valor de los parametros
0033 < F1 Muestra el menu anterior
0034 ’ F8 Muestra el menu sucesivo

0035 %:Proﬁ

Accede a la funcion de monitorizacion Profibus / ProfiNET (“sniffer”)

[T

0036 TEST Accede a la interfaz de test de funcion de la entrada/salida digital
[O»
ccede a la funcion de test de la interfaz entrada/salida digital en e
0037 E‘KT Accede a la funcién d de la interf da/salida digital |
|0*: conector K7
ccede a la funcion de test de la interfaz entrada/salida digital en e
0038 E‘ K8 Accede a la funcion d de la interf da/salida digital |
|0*: conector K8
0039 0 --- Configura la salida digital a “0” (baja)
0040 1 Configura la salida digital a “1” (alto)
0041 n > --- Selecciona y activa el Part program
0042 / Pone a cero o habilita el instrumento

RESET
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ID Icono Tecla Descripcion
x1=.
0043 2 I --- Desactiva la visualizacion de los datos diagnésticos
X =..
x1=.. : o P
0044 2 I Activa la visualizacion de los datos diagndsticos
Xe=.
0045 ‘ I ' --- Apagado
0046 ‘ I ’ Encendido
0047 @ Puesta en funcion
0048 @ Detencion
0049 Bloquea los parametros seleccionados. Solo quien ha efectuado el login
como “instalador” tiene los derechos para desbloquear los datos.
0050 [j\ Desbloquea los parametros seleccionados
+] A.O.
0051 » Acceso al procedimiento de calibracion de la salida analdgica
—]0..10v
¥] A.O.
0052 * --- Acceso al procedimiento de calibracion de la salida analdgica
—] 10V
0053 \ 1 \ Da inicio al ciclo de prueba N° 1
0054 \ 2 \ --- Da inicio al ciclo de prueba N° 2

10
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ID Icono Tecla Descripcion
0057 Q --- Aumenta
0058 Q Reduce
0059 . Shift + F5 | Inicia el registro de los datos de proceso
REC
0060 . Shift + F5 | Detiene el registro de los datos de proceso

11
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Layout de las tarjetas

DHGITAL INTERFACE

BALANCER

CD\. ECTOR PtKuF 1

c

Equilibrador [tipo BN]

DHGITAL INTERFACE

Detector de contacto [tipo TD]

@z] souejeg

ey B
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@ TOUCH DETECTOR PM\IER
@ WGITAL INTERFACE GAUGE A GAUGEB GAUGE C GAUGE D o
= GAUGE G2 G G4 G5 G6
AVENC GAUGE A GAUGEE GAUGE C GAUG|

Medidor [tipo NG]

K2 "~ TmiGGER ™

MULTINET

K5
e i
nBEE i
brri—rT

K2 TRIGGER IN

. ]
EEE@[ S

MULTINET K8,

ANALOG | DIGITAL INTERFACE

\ geee
RO TR0 A

DIGITAL INTERFACE

) se8 @ sons® @@

KQ TRIGGER IN

EEE

MULTINET

ANALDG I DIGITAL INTERFACE

AeTid
PRGHBIS 0P CAN

AN Wi cR u:a

Multinet [tipo MN]
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EQUILIBRADOR DE 1 PLANO [tipo BN]

AE —
n @ BALANCER [1A1] L_ Fa C =
A 2700 0,017 wms iHz] 0
292° If[ma] 2
V] 0
Vrv] o —E=]
error 0x00 @

180°

0x00 0x00
0,00 0,00
0,000 0,000

P e

m

B~

1 || O || 2£s [[ %0 || || L>

0O w»

m

Instrumento corriente y Part-Program
Modalidades operativas (Automatica / Manual). Relampaguea durante la ejecucion del ciclo
Area reservada a los iconos de estado.
Area gréfica que representa el gréafico de desequilibrio:
- Diagrama
- Limites de tolerancia programados
- Valor de desequilibrio
Diagrama de la velocidad de rotacion del mandril: estado de la rotacion, limites.
Diagrama del cabezal de equilibrado. La indicacién en la barra del grafico es proporcional a las

velocidades de las masas de equilibrado. El simbolo “~1” indica que las masas de compensacion estan en

contacto.

Area de visualizacion de mensajes y datos diagndsticos

Barra de mandos horizontal accesible pulsando la tecla [Fx].
Barra de mandos vertical accesible pulsando las teclas [Shift+Fx].

13
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Sefales de estado

Desequilibrio Cabezal de equilibrado
3001 1 Deseqm.llbrlc{ Qentro de la 3017 . , Alcanzada la posicién masas
o— tolerancia minima e neutras
3002 1 Desequi.librio fuera de 3019 0®ﬂ ATENCION: Ciclo masas neutras
@)= tolerancia Sl en error
3022 ALARMA: vibracién maxima 3018 d@é ATENCION: Ciclo masas neutras
imposible
. L. . ALARMA: al d AXi
Velocidad de rotacion del mandril 3021 I'gAJ;( g?anza & maxima
! compensacion
. . ALARMA: Motor en error o dafiado
3008 Mandril detenido 3020 0 : 0 =5 Pedida ciclo neutro
3004 Mandril a velocidad nominal Acelerometro (pick-up)
3005 Mandril no a velocidad 3003 | """ | ALARMA: Pickup no listo
— nominal 1
MAX ALARMA: Velocidad de
3006 u rotacion sobre el limite Ciclo de equilibrado
maximo
3007 ALARMA: Sensor de rotacion 3039 ‘Q‘ ALARMA: Ciclo de equilibrado
no listo - imposible
Colector No-Link 3038 lg& ALARMA: Timeout equilibrado
3031 ATENQION: Conexion colector
imposible
3023 i .
3028 Conexion en curso (animada) General
> —— — — i
3029 Optimizacion conexion en 1004 ' Error genérico o dafio
3030 curso... .
3032 Colector conectado Colector de escobillas
3015 ATENCION: Colector no 3016 ETF_'i Colector de escobillas: Encendido
alineado ON
ATENCION: Alcanzado el limite - Colecto de anillo: Electrovalvula
3010 ! - 3036 f .
de corriente en la parte fija ON activa
2013 ATENCION: Alcanzado el limite
de corriente en la parte giratoria
ALARMA: Temperatura superior
3009 o -
al limite en la parte fija
3012 ALARMA: Temperatura superior
al limite en la parte giratoria
3011 ALARMA:~Parte estatica en
error o dafiada
3014 _D] [ ] ALARMA:~Parte giratoria en
! error o dafada
AE . 1A
3033 I é ALARMA. F:onexpn del sensor
Active AE imposible
AE
3034 I ) Active AE conectado
oK
AE . ;
3035 '%'Q ?SLSRMA. Sensor Active AE no

14
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Mandos
Mandos principales @
2001 G@G G@! F1 Inicio/parada ciclo de equilibrado automatico [1 plano]
2002 —_— —
2038 S Inicio/parada ciclo automéatico de posicionamiento masas neutras
2039 @“D‘ ©‘®‘ F2 [masas @ 180°]
2015 @ t»,g F4 Movimiento manual de los motores del cabezal de equilibrado
2044 ‘@ M F2 Sl HABILITAPO, da inicio al procedlml(.e.nto guiado de equilibrado en
- 1 plano (Equilibrado Manual o Pre-Equilibrado 1 plano)
2014 F7 Diagrama de desequilibrio
2043 5
oo I) o 1 9 o F2 Colector ON/OFF
2041 «) AE AE .
2040 Ia (D i t) (D F3 Sensor Active AE ON/OFF
i@ L 4
) Procedimiento de equilibrado manual [1
plano]
2049 +’= ? - Calibracion
Adquisicion de las
2046 i A 4 - masas de 2047 i @ - Fin adquisicion pesos
i equilibrado 1
i | e o
2062 i Q - E;Z:slo de las 2050 @ F1 Correccion
0024 -b - Memorizacién datos | 2048 ||:|| - Ignora
’ Movimiento manual de las masas de compensacion
Modo COMBINADO Modo INDEPENDIENTE
2031 1 (:'2 F1 aC;ZT;m:lCIa 2020 1 (ﬂ;) F1 Motor 1 adelante
2030 F2 Cruce hacia atras 2019 1 (:0 F2 Motor 1 atras
2032 F3 | Paralelohacia 2022 G+p2 F3 | Motor 2 adelante
adelante ey
2033 F4 | Paralelohacia 2021 G+¥2 Fa Motor 2 atrés
atras
Cambia a “Modo Cambia a “Modo
2018 F6 independiente” 2029 Q Fé combinado”

Mandos en el setup pardmetros
[Ce
0036 TEST F2 INTERFAZ DIGITAL test [Conector B1]
[O=
+] A.O. ) L ) )
0051 D-% 1oV F2 0..10V calibracion salida ANALOGICA [Conector B2]

15
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B

\w TOUCH DETECTOR [ 1A 1.81]
_ Peak: 191,4

2004

DETECTOR DE CONTACTO [tipo TD]

A

—

(=]

150 4

B#

)
40

7z

RESET

OO0 w»

E.

F.

Instrumento, Seccion, Setup, Part-Program
Modalidades operativas (Automatica / Manual). Relampaguea durante la ejecucion del ciclo
Area reservada a los iconos de estado.
Area gréfica de representacion del diagrama de las fuentes usadas para activar los limites 1, 2 y 3. El
namero de los diagramas visualizados depende del Part-program activo:
- Diagrama fuente respecto al tiempo
- Limites programados
- Estado de los limites programados
- Valor numérico de las fuentes
Valores de las fuentes:
a = absoluto
i = incremental
d = delta
M = maximo (pico)

Area gréfica de representacion de la fuente para el control independiente de los 3 limites. En este
caso la fuente est4 representada con una barra gréfica.
Barra de mando horizontal accesible con la tecla [Fx].

G. Barra de mando vertical accesible con las teclas [Shift+Fx].

16
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Sefiales de estado

Salidas MIN
5041 D:D]] Zona por debajo de la tolerancia
5001
5004 Limites d lid tivad MAX - MIN
5007 imites de salida activados 5055 [[Im Zonas fuera de tolerancia
5010
MAX . L .
5003 5044 Ip méx. — sefial instantanea por
encima del limite maximo
5006 P . .
5009 Limites de salida desactivados T
! Ip min. — sefial instantanea por
5012
5047 [;8 - debajo del limite minimo
Analisis FFT CRASH | N ¥
p crash - sefial instantanea por
5014 I;IiT FET en modo continuo 5039 J.';-f.-U encima del limite de crash
MAX - MIN . z
5015 FFT FFT en modalidad detector de 5051 Ip max. —min. — sefial instantanea
PEAK pico kg o fuera de los limites méax. y min.
END L .
5013 FgT Cero FFT 5028 5 Comparacién concluida
[[D:U (Envelope)
Envelope GOOD
MASTER 5033 ' Comparacion efectuada
5056 @ Duracién proceso no memorizada correctamente (Envelope)
: MAX . .
MASTER . » 5045 E’rqceso corriente por encima del
Adquisicion duracién proceso en [l'ﬂfﬂ limite de tolerancia
5043 @ curso
— MIN . .
MASTER . 5048 Proceso corriente por debajo del
Error durante la adquisicién de la dID] limite de tolerancia
5049 & duracis
. uracioén del proceso
i Proceso corriente fuera de los
MASTER S .
5050 @ Adquisicion duracion proceso 5052 DIUJ limites de tolerancia max. y min.
" efectuada correctamente
MASTER Sensores
5030 | ] Méster no memorizado 5016 Za ATENCION: Sensor no listo
MASTER AE1 -
5042 ’ Adquisicion master en curso 5019 '7/’-'° ATENCION: AEL1 no listo
MASTER AE2 j ]
o | Error durante la adquisicién del 5021 “a ATENCION:AE2 no listo
5054 . =
maéster .
5017 ."7/,,_. ATENCION: Sensor de potencia
5053 Adquisicion master efectuada = no listo
correctamente AUX .
5027 -7/4-= ATENCION: Sensor AUX no listo
5031 Proceso efectuado sin haber " -
recibido sefial de STOP 5018 POWER ATENCION: Sensor de potencia
! en error o dafiado
5032 Ningln trigger recibido después AE1 ATENCION: Sensor AE1 en error
de la sefial de START 5020 ; o dafiado
022 AE2 ATENCION: Sensor AE2 en error
5034 Comparacion en curso (Envelope) 5 | o dafiado
5028 AUX ATENCION: Sensor AUX en error
5046 Proceso interrumpido ! o dafiado
5040 Zona por encima del limite de
tolerancia
Glosario

AE = Emisiones aclsticas
Aux = Fuente auxiliar

P = Potencia

V = Variable

17
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Mandos
Mandos en modalidad automatica D
4001 : 1 F1 Correccion limite 1
4002 : 2 F2 Correccién limite 2
4003 : 3 F3 Correccién limite 3
4004 :4 F4 Correccién limite 4
Mandos manual @
0042 F1 Reset / Habilitado
4006 F2 Modifica las FORMULAS de los Part Programs para la definicion de los limites
4005 F3 Acceso rapido a la correccién de los limites
0041 F4 SI HABILITADO, cambio Part-Program
4061 F2 Configuracién variable V1
4064 F3 Configuracion variable V2
4067 F4 Configuracién variable V3
4070 F5 Configuracion variable V4
4079 F6 Configuraciéon sensor de potencia
-4 3
12
1 Correccién limites
NOTA: Los contenidos de los menUs dependen de la férmula del Part-ment
activado
aVv x aP x Limite de correccién absoluto
iV x iP x Limite de correccion incremental
dVv x dP x Limite de correccién Delta

18
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WN =
nnn

- Modificacion del Part-Program: FORMULA

Término
Sefial d Elab i C - Limite Operador
Salida er.1a € aboracion Fuente Canal omPara
salida fuente cién
. _ + = OR lé6gico
Ll’m!te 1= [N] = No Latch | [a] = absoluto con el
Limite 2 = L \% > P
P [L] = Latch [i] = incremental 1.8 XXX término
Limite 3= [E] = Edge [d] = delta P < sucesivo
Limite 4 = = =ag - :
.=fin
L, A Proteccion
Proteccién Término L
limite

Ejemplo: el proceso usa simultaneamente un sensor AE y un transductor de potencia
Limite1=NiV1>30.0 + NiP1>15
El Limite 1 se usa como GAP ELIMINATION basado en el valor incremental de la Variable V1 (variacién esperada del 30%), o bien en el

valor incremental del canal de potencia P1 (variacion esperada del 15%). La sefial digital en salida es NORMAL (dinamica respecto a los|
limites configurados).

Limite2=La-- > 0.0

El limite 2 no se usa
Limite3=L aP 1>80.0

El Limite 3 se usa como sefial de ANTI-CRASH basada en el valor absoluto instantdneo del canal de potencia P1 (80% de la potencia|

nominal del motor). La sefial digital en salida es “LATCHED?”, es decir, activa hasta el siguiente RESET.
Limite4d=La-- > 0.0

El limite 4 no se usa

NOTA: Los términos o los limites que aparecen en modalidad “reverse” estan protegidos por el instalador del sistema.
Ejemplo: Limite 1 = NiAE 1 > 30.0 + 15

El término “N iP 1 >” esta protegido y solo puede modificarlo el instalador del sistema.

P
ﬁl& Mandos en la configuracién entrada alimentacién
4080 "" F2 Configuracion red de sensores de potencia
4081 kW F4 Configuracion potencia nominal
100%
4073 L& F3 Configuracion filtro RMS

19
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AL AL P AL

Mandos en la configuracion de la variable Vx

4046 '}T F1 | ResetFFT
4047 lj;;r 2045 ;l:':‘(mm F2 E:qc;r&r:tr{rt]e;;;'g en modo continuo -> FFT en
4050 f(gtmm 4049 | T thm F3 | Conmuta Cero FFT -> Reset Cero FFT
4056 Eﬂ]]ij F4 Setup ganancia sefial de entrada
4057 ?mél F1 Reduccion de la ganancia de entrada
4058 Em]]]]]]]]j+ F3 Aumento de la ganancia de entrada
0015 z F6 Confirma
4030 m F5 Configuracion filtros digitales
4031 m F2 Filtro pasa banda No.1
4033 4032 F4 Habilita/Deshabilita el filtro pasa banda No.1
4039 EUL—' F5 Mueve hacia abajo el filtro digital pasa alto
4040 m F6 Mueve hacia arriba el filtro digital pasa alto
4037 m F7 Mueve hacia abajo el filtro digital pasa bajo
4038 m F8 Mueve hacia arriba el filtro digital pasa bajo
4034 L,T_vgj F3 Setup filtro pasa banda No.2
4036 4035 F4 Habilita/Deshabilita el filtro pasa banda No.2
4043 qlm__]v_d F5 Mueve hacia abajo el filtro digital pasa alto
4044 L‘|_:jl_|I> F6 Mueve hacia arriba el filtro digital pasa alto
4041 LE'] F7 Mueve hacia abajo el filtro digital pasa bajo
4042 IED F8 Mueve hacia arriba el filtro digital pasa bajo
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AL AL P AL

Mandos en la configuracion de la variable Vx

4048 '}';T | F2 | Configuracién FFT
4010 L 4009 F2 Deshabilita el filtro analogico
X
AEx
4071 =% F3 Conexién a las diferentes fuentes AE
4073 F4 Configuracion filtro RMS
2072 F5 For_1do de escala de la configuracion de la
variable
AE . :
4076 4075 'ﬁ//‘ﬁ)' F6 Habilita sensor ready y controla las funciones
4074 F7 Filtro diezmador para la modalidad incremental
No. RMS - .
Numero de muestras para la entrada del filtro
4082 P& | Rvs
Vi v2 v3 v4
PAL PAZ PAZ AU _ _
Mandos en la configuracion de la variable Vx
4051 F5 Reduce la frecuencia de la ventana de trabajo
4052 F6 Incrementa la frecuencia de la ventana de trabajo
4053 Fa Setup Qe la ventana de la frecuencia de trabajo de la
ganancia
4054 f\d F1 Reduce la frecuencia de ganancia en la ventana de trabajo
A . . .
4055 _,nu]]]]]]]j F3 Incrementa la ganancia en la frecuencia de trabajo
+
0015 z F6 Confirma

Mandos en la configuracién de los parametros

[Ce , o
0036 o .TEST F2 Test de la interfaz digital
+| A.O. . L. . P
0051 I::»o 1oV F2 0..10V calibracion de la salida analégica [Conector B2]
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Mandos Envelope en modalidad manual

U

VY .

0042 éESET F1 Reset / Habilita

4106 F2 Start proceso

4107 Stop proceso

4109 F3 Start adquisicién

4110 Stop adquisicion

4098 F4 Cancela méster

4099 F7 Modalidad editing master
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Mandos en modalidad editing master %‘ﬂ 0034 ’ F8 Pasa ‘?l men(
sucesivo
Selecciona zona a la -
4104 | 4a \@ F1 izquierda 0031 + ShTJrF Zoom In
Selecciona zona a la .
4105 ’ \@ F2 derecha 0032 — Sh';HF Zoom Out
Aumenta la tolerancia
4103 f \ﬂ F3 | superior de la zona
seleccionada
Disminuye tolerancia
4097 ' \ﬂ F4 superior de la zona
seleccionada
Aumenta tolerancia
4102 f \@ F5 inferior de la zona
seleccionada
Disminuye tolerancia
4096 ' \@ F6 inferior de la zona
seleccionada
Deshabilita zona
ann | O \m seleccionada
F7
4112 Q) \m Habilita zona
seleccionada
Disminuye tolerancia
4095 " \@ F1 superior de todas las
zonas
Aumenta tolerancia
4101 f \@ F2 | superior de todas las
zonas
Disminuye tolerancia
4094 'v \E F3 inferior de todas las
zonas
Aumenta tolerancia
4100 f \E F4 inferior de todas las
zonas
Extiende tolerancia de
4114 ‘lﬂ‘ FS cada zona
Reduce tolerancia de
4113 »lﬂ‘ F6 cada zona
o Habilita modalidad
4115 6 shire | disefio
4116 i) *F3 Habilita seleccién de la
{j zona
Shift | Anula dltima
0093 ’) + F5 | modificacion
Shift | Restablece Ultima
0094 C' + F6 | modificacion
4108 \ﬂ fr::n‘?t Salva master
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Medidor [GA type]

Medicion In-Process y medicidn con analisis de redondez In-Process

& [l

oK
Oy HM
2
-25
102.1 12,4 G2
? 0.8 G3 0
0,0 o 02 G4 7@]
1021 Fn T e
72,4 ND
1745 Ze 1
4 G —_—

@

ARAR

Lol -e | - - ||

mTmoow»

[s]
+(/) -
“@ER ‘ ‘n‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Instrumento corriente, Seccion y Part-Program
Modalidad operativa (Automatica / Manual). Relampaguea durante la ejecucion del ciclo
Area reservada a los iconos de estado

Cursor

Sefiales de salida
Area grafica de representacion de los diagramas de las fuentes

Diagrama de la dimension

Estado de los mandos de salida

Estado de los cabezales de medicion

Valor numérico de la dimensién

Valor numérico del offset programado

Velocidad de rotacion del cabezal porta-pieza
Valor numérico de cada transductor de medicion

Barra horizontal de mandos, accesible con la tecla [Fx].
Barra vertical de los mandos, accesible con las teclas [Shift+FXx].
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Bl om0 D
gxum g~ 60 Bxmi
o
2
H
=)
B
B#
— 64 pm "
NN NN

Instrumento corriente, Seccion y Part-Program
Modalidad operativa (Automatica / Manual). Relampaguea durante el proceso
Area reservada a los iconos de estado
Sefiales de salida
Valor del componente de forma
Area gréfica de representacion de los diagramas de las fuentes
-  Diagrama de redondez
- Estado de los mandos de salida
- Valor de los componentes de forma
- Velocidad de rotacion de la cabezal porta-pieza
- Unidad de medida
G. Barra horizontal de mandos, accesible con la tecla [Fx]
H. Barra vertical de mandos accesible con las teclas [Shift+Fx]

mTmoow»

25



=) Balance
&) Systems

Pre/Post-Process

Version: 220128

75,1 G2
0,8 G3

0,0 o 02 G4

0,6 Fn
675,1 ND

1745 Ze
F 500,0 MD

IN TOLERANCE

270

El

L> |

indice de dimension
Sefales de salida

mTmoow>»

y valor de los transductores

o

26

(Ao @] g Il |

Instrumento corriente, Seccion y Part-Program
Modalidad operativa (Automatica / Manual). Relampaguea durante el ciclo
Area reservada a los iconos de estado

Barra horizontal de mandos, accesible con la tecla [Fx]
Barra vertical de mandos accesible con las teclas [Shift+Fx]

9UMENX5?1-1200
VM15 HMI - GUIA RAPIDA
Blo -5 =

L]
REC

Area gréfica de representacion de la dimension, offset, velocidad de rotacion del cabezal porta-pieza
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Analisis de formay redondez Post-Process

n @ e | ;i @ (==

S T

Hfig =

REC

74

Er

— 18,9 ym

| ® Jlre |l <« ][ » Laia i

Instrumento corriente, Seccion y Part-Program
Modalidad operativa (Automatica / Manual). Relampaguea durante el proceso
Area reservada a los iconos de estado
Sefiales de salida
Valor de la componente de forma
Area gréfica de representacion de los diagramas de las fuentes
- Diagrama de redondez
- Estado de los mandos de salida
- Valor del componente de forma
- Velocidad de rotacion del cabezal porta-pieza
- Unidad de medida
G. Barra horizontal de los mandos, accesible con la tecla [Fx]
H. Barra vertical de los mandos accesible con las teclas [Shift+FX]

mTmoow>»
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Salidas Transductores
7036
7033
7030 Mandos de salto In-Process f
7027 activados 7017 L Over-range
7039
7045
7038
7035
7032 Mandos de salto In-Process 7018 l Maxima dimensién medible
7029 reseteados
7041
7047
7062 Medida o componente de OK
7065 redondez Post-Process fuera de 7004 Oy Posicion de medicion - OK
7068 tolerancia
7060 Medida o componente de OK
7063 redondez Post-Process en 7005 D.! Carga - OK
7066 tolerancia
7024 Atraso de inicio ciclo - activo 7006 Dé ALARMA: Carga imposible
7026 Retardo de inicio ciclo - expirado 7007 I:I—_! ALARMA: Error de carga
L . ] L. .
7042 Extincién llama - expirado 7008 Oy Suspension flujo datos
1] :
7044 Extincién llama - inactivo 7009 I:I-'! ?ﬁ?pzmé nEHl‘J’jrod P durante la
7048 Run-out fuera de tolerancia 7003 . T éb’g?gfjﬁ: Cabezal de medicion en error
7049 Run-out en tolerancia Redondez y forma
7050 Analls_ls de redondez y forma 7051 Error de desviacion
imposible
Medicién 7053 Desviacion externa
7012 Part-program para medicion in- 7052 O Desviacién interna
process p
Part-program para medicion post- ; .
7013 process 7054 ‘ Excentricidad
7014 Part-program para 7055 (D | ovalidad
posicionamiento
Part-program con analisis de v .
7015 redondez y forma 7056 W\ Trilobulado
7011 C_abeza_les de medicion 7057 Cuadrilobulado
sincronizados
7010 Correccién del valor de offset 7058 Pentalobulado
7016 Dimensién sincronizada 7059 Residuo de forma
7001 . o
7002 Unidad de medida: mil o pm

Dimension
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[\g— O/R Overrange
Limite max.
Mandos
Mandos en modalidad automatica ‘D
e

6003 @ = F1 Aumento del offset

6002 @ B F2 Disminucién del offset

6004 @ B F3 Puesta a cero del offset

0057 Q .

0058 Q F7 Zoom in / Zoom out

Mandos en modalidad manual @
0042 F1 Reset / Habilita

6001 F2 Configuracion de la correccion en el offset

6005 F3 Puesta a cero funciones

6039 F5 Funciones de analisis de forma y redondez

6013 . . L .

6012 F6 Habilita / Deshabilita Cabezales de medicién sincronizados

0057 .

0058 F7 Zoom in / Zoom out

Redondez
0047 @ F1 Inicio
0048 @ F1 Detencion
0033 4 F3 | Anterior
0034 ’ F4 Sucesivo
0057 Q F7 Zoom in
0058 Q F6 Zoom out

29



galance Version: 220128
9UMENX521-1200
yStemS VM15 HMI - GUIA RAPIDA

@ Puesta a cero
6008 f @ F1 Puesta a cero mecanico
6006 #@4- F2 Puesta a cero eléctrico
6007 » @ F3 Reset puesta a cero eléctrico
6009 + @ - Fa C.onflgur’acmn de la desviacion de cero de la
MASTER pieza master
@ Puesta a cero mecanico
[
@ GAUGE [1A1] .{@
Transductores -1 60’3 G2 [ o I I
medicion En la zona de cero
0,8 G3 [ I | 0 1 mecanico
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Part program: FORMULA DE MEDICION

Q = Kq ( K2 G2 + K3 G3 + K4 G4 + K5 G5 )

Nombre del transductor
Operador
Coeficiente del transductor
Término
Coeficiente de ganancia

Cota

Nombre del transductor

Los cuatro transductores que se pueden conectar tienen los siguientes nombres asociados a las entradas de la tarjeta: G2, G3, G4, G5

Coeficiente del transductor

El papel del coeficiente K2...K5 es el de realizar un pesaje de las lecturas efectuadas por los transductores. El valor de dichos coeficientes depende de la
sensibilidad y de la construcciéon mecéanica de cada transductor.
Normalmente el valor de estos coeficientes esta configurado en 1.0, pero es posible determinarlos con el siguiente procedimiento:

Poner a cero la cota del medidor en un plano de referencia.

Poner un espesor muestra conocido, por ejemplo 0.2 mm, entre el palpador y la pieza.

Leer la cota indicada en el VM25, por ejemplo, 0.22 mm.

Calcular el coeficiente K (relativo al transductor que se esta controlando: G2...G5) = cota muestra / cota leida = 0.2/ 0.22 = 0.9091.
Repetir el procedimiento para los demas transductores.

Operador

Identifica el tipo de relacién entre los transductores:
“+” = La lectura del transductor sucesivo se suma
“-" = La lectura del transductor sucesivo se resta

)" = Termina la formula
Coeficiente de ganancia (relacion de los brazos)

El coeficiente Kq determina una ecualizacion de la cota leida en funcién de la relacion de los brazos, es decir, de la relacion entre la distancia entre el
palpador-fulcro del cabezal de medicion y el transductor fulcro del cabezal (figura siguiente).
Siendo una relacién geométrica, el coeficiente Kq se determina de la forma siguiente:

. — g—"o .
57 | 22 Ly
|

Kq=(Lb+22)/57

En la siguiente tabla se pueden ver los valores de los coeficientes calculados para los brazos estandar:

donde Lb es la longitud del brazo de medicién

Relacién geométrica de los brazos

Longitud brazo Lb [mm] Kq para Top Gauge 200
56 1.368
70 1.614
100 2.140
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120 2.491

Part program: FORMULA DE MEDICION (...continda)

Ejemplo 1 — Medicion del diametro o del espesor con transductores G2 y G3, brazos de 70 mm

G2

—> l—
G2 G3
Férmula: Q =1.614 (1.0 G2 + 1.0 G3)

G3

Ejemplo 2 — Medicién de posicién con transductor G4 y brazo de 56 mm

4JG4
]

Formula: Q = 1.368 (1.0 G4)

Part program: FORMULA DE REDONDEZ

Red

Cota de redondez

Nombre del transductor

Coeficiente de ganancia

La medicion de redondez se define con la configuracién de una férmula de un solo término, con la que se selecciona uno de los cuatro transductores (G2,
G3, G4, G5). La estructura de la férmula es la siguiente:

Red = K Gx

donde x=2, 3,4, 5.

El significado del coeficiente K puede resumirse en: K = Kg Kx (ver férmula de medicién).
El papel del coeficiente K es el de efectuar un pesaje de la lectura realizada por el transductor. Normalmente el valor del coeficiente es dado en la ficha
técnica del cabezal de medicion, ya que depende de la sensibilidad y de la construccién mecéanica del transductor.

El valor de este coeficiente se calcula tal como se ha descrito para la férmula de medicién.

Ejemplo: Férmula para brazos L = 70mm : Red = 1.614 G2

Mandos de setup de los transductores Gx

6041

F1

Conexion y reconocimiento de los cabezales de medicién TG200

Cada vez que se conecta “en caliente” un cabezal de medicion de tipo TG200-LG, es necesario
ejecutar el mando para que se reconozca su configuracion. En el caso que, tras haber dado el
mando, no se visualicen los parametros de configuracion, significa que el cabezal de medicién no
se ha conectado correctamente o esté averiado.

Mandos en setup parametros
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0036 o W EST F2 Test de interfaz digital.
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Medicién In-Process y Medicidén con andlisis de redondez In-Process

-  Diagrama de la dimension
- Estado de los mandos de salida

- Estado de los cabezales de medicion

- Valor numérico de la dimensién
- Valor numérico del offset programado
- Velocidad de rotacion del cabezal porta-pieza

- Valor numérico de cada transductor de medicién

G. Barra horizontal de mandos, accesible con la tecla [Fx].

M cavee[i1] B [T =
pm
. - “
1EE|0
! . [ ‘ | | I |
100 0 -100 100 1] -100
m 41 G2 m 2551 G3 - 12.0
1t!m j EI.; ! .1!00 0-0 o= R
mn 3.8 G4 1000 @ IE’J
100 @
o] 12.0 Fn
75 -255.4 ND
1 0.0 mD
“ - Yo
384
5
124 @ }
0
124 ﬂ
* 40 5]
e ][ JL_J[ g J[ J[=]L¢
A. Instrumento corriente, Seccion y Part-Program
B. Modalidad operativa (Automatica / Manual). Relampaguea durante el ciclo
C. Areareservada a los iconos de estado.
D. Cursor
E. Sefiales de salida
F. Area gréfica de representacion de los diagramas de las fuentes

H. Barra vertical de mandos accesible con las teclas [Shift+Fx].

I.  Cursores cabezales de medicion
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H@GAUGE@{@ Bxmi
o .
o
2 B
3] &F
=)
B
B#
— 64 pm "
NN NN

Instrumento corriente, Seccion y Part-Program
Modalidad operativa (Automatica / Manual). Relampaguea durante el proceso
Area reservada a los iconos de estado
Sefiales de salida
Valor del componente de forma
Area gréfica de representacion de los diagramas de las fuentes
-  Diagrama de redondez
- Estado de los mandos de salida
- Valor de los componentes de forma
- Velocidad de rotacion del cabezal porta-pieza
- Unidad de medida
G. Barra horizontal de mandos, accesible con la tecla [Fx]
H. Barra vertical de mandos accesible con las teclas [Shift+Fx]

mTmoow»
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Pre/Post-Process

BYo o =
um 3 I
o f— N I
400 T A -400
1 . K ‘ | . I : | B
100 0 00 100 0 100
41 G2 188.0 G3 - 79.1 &F
\ I | "
100 j 0 ! 100 0-0 = [
38 G4 =
79.1 Fn
-188.3 ND

267.4 ze

)
IN TOLERANCE =i

B

e ] L JL Jl
A. Instrumento corriente, Seccion y Part-Program
B. Modalidad operativa (Automatica / Manual). Relampaguea durante el ciclo
C. Areareservada a los iconos de estado
D. indice de dimension
E. Sefiales de salida
F. Area gréfica de representacion de la dimension, offset, velocidad de rotacion del cabezal porta-pieza

y valor de los transductores

Barra horizontal de mandos, accesible con la tecla [Fx]
Barra vertical de mandos accesible con las teclas [Shift+Fx]
Cursores cabezales de medicion

—zo
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B om0

49 pm

(=
. 60
B %
1] 200
2] 41 O
3] 03| &H
510
49 O E——
=

o g
0,6
°
23 REC

—1 18,9 ym

)

Er

L © J[re ][ « ][ »

Lajia i |

Sefiales de salida
Valor del componente de forma

mmoowp

- Diagrama de redondez

- Estado de los mandos de salida
- Valor del componente de forma

Instrumento corriente, Seccion y Part-Program
Modalidad operativa (Automatica / Manual). Relampaguea durante el proceso
Area reservada a los iconos de estado

Area gréfica de representacion de los diagramas de las fuentes

- Velocidad de rotacion del cabezal porta-pieza

- Unidad de medida

G. Barra horizontal de mandos, accesible con la tecla [Fx]
H. Barra vertical de mandos accesible con las teclas [Shift+Fx]
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Salidas Transductores
7036
7033
7030 Mandos de salto In-Process f
7027 activados 7017 L Over-range
7039
7045
7038
7035
7032 Mandos de salto In-Process 7018 l Maxima dimensién medible
7029 reseteados
7041
7047
7062 Medida o componente de OK
7065 redondez Post-Process fuera de 7004 Oy Posicion de medicion - OK
7068 tolerancia
7060 Medida o componente de OK
7063 redondez Post-Process en 7005 D.! Carga - OK
7066 tolerancia
7024 Atraso de inicio ciclo - activo 7006 Dé ALARMA: Carga imposible
7026 Atraso de inicio ciclo - expirado 7007 I:I—_! ALARMA: Error de carga
L . ] L. .
7042 Extincién llama - expirado 7008 Oy Suspension flujo datos
N N 4 | ALARMA: Error de carga durante la
7044 Extincion llama - inactivo 7009 IZI-v_ suspensién flujo datos
7048 Run-out fuera de tolerancia 7003 DT éb’g?gfjﬁ: Cabezal de medicion en error
7049 Run-out en tolerancia Redondez y forma
7050 Analls_ls de redondez y forma, 7051 Error de desviacién
imposible
Medicién 7053 Desviacion externa
7012 Part-program para medicion in- 7052 O Desviacién interna
process p
Part-program para medicion post- ; .
7013 process 7054 ‘ Excentricidad
7014 Part-program para 7055 (D | ovalidad
posicionamiento
Part-program con analisis de A~ .
7015 rdondon s o 7056 V Trilobulado
7011 C_abeza_les de medicion 7057 Cuadrilobulado
sincronizados
7010 Correccion del valor de offset 7058 Pentalobulado
7016 Dimensién sincronizada 7059 Residuo de forma
7001 . o
7002 Unidad de medida: mil o pm

Dimension

38



Balance
Systems

Version: 220128
9UMENX521-1200

VM15 HMI - GUIA RAPIDA

[\g— O/R Overrange
Limite max.

Mandos

Mandos en modalidad automatica ‘D
e

6003 @ = F1 Aumento del offset
6002 @ B F2 Disminucién del offset
6004 @ B F3 Puesta a cero del offset
0057 Q .
0058 Q F7 Zoom in / Zoom out
Mandos en modalidad manual @
0042 F1 Reset / Habilita
6001 F2 Configuracion de la correccion en el offset
6005 F3 Puesta a cero funciones
6039 F5 Funciones de analisis de forma y redondez
6013 . . L .
6012 F6 Habilita / Deshabilita Cabezales de medicién sincronizados
0057 .
0058 F7 Zoom in / Zoom out

Redondez
0047 @ F1 Inicio
0048 @ F1 Detencion
0033 4 F3 | Anterior
0034 » F4 Sucesivo
0057 Q F7 Zoom in
0058 Q F6 Zoom out
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@ Puesta a cero

6008 f @ F1 Puesta a cero mecanico

6006 #@4- F2 Puesta a cero eléctrico

6007 » @ F3 Reset puesta a cero eléctrico

6009 + @ - Fa C.onflgur’acmn de la desviacion del cero de la
MASTER pieza master

4%

Puesta a cero mecanico

[
@ GAUGE [1A1] .{@
Transductores
empleados en la -160,3 G2 [§ | [

medicion

\ En la zona de cero

0,8 G3 | | [} [ mecanico
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Part program: FORMULA DE MEDICION

Q = Kq ( K2 G2 + K3 G3 + K4 G4 + K5 G5 )

Nombre del transductor
Operador
Coeficiente del transductor
Termine
Coeficiente de ganancia

Cota

Nombre del transductor
Los cuatro transductores que se pueden conectar tienen los siguientes nombres asociados a las entradas de la tarjeta: G2, G3, G4, G5

Coeficiente del transductor

El papel de los coeficientes K2...K5 es el de realizar un pesaje de las lecturas efectuadas por los transductores. El valor de dichos coeficientes depende de
la sensibilidad y de la construccién mecéanica de cada transductor.
Normalmente el valor de estos coeficientes esta configurado en 1.0, pero es posible determinarlos con el siguiente procedimiento:

Poner a cero la dimensién del medidor en un plano de referencia.

Poner un espesor muestra conocido, por ejemplo: 0.2 mm, entre el palpador y la pieza.

Leer la cota indicada en el VM25, por ejemplo, 0.22 mm

Calcular el coeficiente K (relativo al transductor que se esta controlando: G2...G5) = cota muestra / cota leida = 0.2 / 0.22 = 0.9091.
Repetir el procedimiento para los demas transductores.

Operador

Identifica el tipo de relacién entre los transductores:
“+” = La lectura del transductor sucesivo se suma
“-" = La lectura del transductor sucesivo se resta

)" = Termina la formula

Coeficiente de ganancia (relacién de los brazos)

El coeficiente Kq determina una ecualizacion de la cota leida en funcién de la relacion de los brazos, es decir, de la relacion entre la distancia entre el
palpador-fulcro del cabezal de medicion y el transductor fulcro del cabezal (ver el siguiente dibujo).

Siendo una relacién geométrica, el coeficiente Kq se determina de la forma siguiente:

¢ — g—"o *
57 | 22 Ly
|

Kq=(Lb+22)/57

En la siguiente tabla se pueden ver los valores de los coeficientes calculados para los brazos estandar:

donde Lb es la longitud del brazo de medicién.

Relacién geométrica de los brazos

Longitud brazo Lb [mm] Kq para Top Gauge 200
56 1.368
70 1.614
100 2.140
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Part program: FORMULA DE medicidn (...contina)

Ejemplo 1 — Medida de diametro o medida del espesor con transductores G2 y G3, y brazos de 70 mm

G2
L] [
_> —
G3
G2 G3

Férmula: Q =1.614 (1.0 G2 + 1.0 G3)

Ejemplo 2 — Medida de posicion con transductor G4 y brazo de 56 mm
J G4
1

Formula: Q = 1.368 (1.0 G4)

Part program: FORMULA DE REDONDEZ

Red = K Gx

Nombre del transductor
Coeficiente de ganancia

Cota de redondez

La medicion de redondez se define con la configuracion de una férmula de un solo término, con la que se selecciona uno de los cuatro transductores (G2,
G3, G4, G5). La estructura de la férmula es la siguiente:

Red = K Gx donde x=2, 3, 4, 5.
El significado del coeficiente K puede resumirse en: K = Kq Kx (ver formula de medicion).
La papel del coeficiente K es el de efectuar un pesaje de la lectura realizada por el transductor. Normalmente el valor del coeficiente viene dado en la ficha
técnica del cabezal de medicion, ya que depende de la sensibilidad y de la construccién mecanica del transductor.

El valor de este coeficiente se puede calcular tal como se ha descrito anteriormente para la férmula de medicién.

Ejemplo: Férmula para brazos L = 70mm : Red = 1.614 G2

Mandos de setup de los transductores Gx

Conexion y reconocimiento de los cabezales TG200
Cada vez que se conecta “en caliente” un cabezal de medicién de tipo TG200-LG, es necesario

6041 !-'_' F1 ejecutar el mando para que se reconozca su configuracion. En el caso que, tras haber dado el

mando, no se visualicen los parametros de configuracion, significa que el cabezal de medicién no

se ha conectado correctamente o esta averiado

Mandos en setup parametros
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