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Panel VM15 y Teclado
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MODIFICACION Mandos de sistema
PARAMETROS
Botén nim.:
MODO
Cambiar P4gina
Botén niim.: Botén nim.:
4 )
DISMINUIR VALOR CONFIGURAR DEFAULT /
|<_ TAB
BotAn niim.: 7 J Botén num.:
AUMENTAR VALOR
MENU
Botén niim.: ANTERIOR
E Rotén niim::
SALIDA
Botén niim.: MOVER ARRIBA
ENTER Bot6n nim.:
MOVER IZQUIERDA ’ .| , MOVER DERECHA
Botén nim.: Botén ndm.:
CONFIRMAR ,
MOVER AB%\
\ Botén niim.: . (punto decimal) -

22 FUNCION para los botones

F1.E6 BOTONES FUNCION

Teclado numérico habilitado
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Funciones del panel VM15 HMI

Mientras se carga el sistema...

Version de software

Instrumentos incluidos en la
CONFIGURACION
de SISTEMA L Status Estado:m conectado

d i
\ ch De Estado: = no conectado

Escansion del sistema en

Ccurso...
Mandos
Acceso a la pagina de sistema
Pulsar hasta que aparezca “SISTEMA” en la ventana de los mensajes, después dejar de pulsar para acceder a la pagina de Sistema
F1 Conectar el sistema
F2 Desconectar el sistema
F3 Pasar a Modo SERVICE

EHTER
= . .
para acceder a los parametros setup HMI o pulsar \} para los mandos directos

S

F1 Seleccionar Idioma
F2 Cambiar acceso
F3 Pasar a modo BACKUP

Ajustar contraste / brillo (solo
Press [ENTER] to execuls the command F4 para las panta”as
4 monocromaticas)

'\HEH""T F2 Reiniciar el HMI VM15
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Seleccionar el idioma

EHTER
Yy & SR - - .
Usar los botones o] para seleccionar el idioma y pulsar . El cambio de idioma requiere unos segundos.

Italizn
English-LK

F6 Salida

Press [ENTER] to execute the command

Cambiar el acceso

SHIFT

EHTER
Yy ) - . o )
Pulsando + escribir la contrasefna en el campo especifico y pulsar . En la tabla se indica la lista de las contrasenas y la
descripcidn de los niveles de acceso.

Guarda el nivel de acceso

F1 configurado y sale de la pagina

Aplica el nivel de acceso

F6 configurado y sale sin guardar

Contraseiia Descripcion
Acceso
Todos los instrumentos habilitados funcionan en modo automatico sin ninguna posibilidad de
1 Observador intervencidn. Las Unicas funciones activas permiten visualizar los instrumentos y cambiar el nivel de
acceso.
Todos los instrumentos habilitados funcionan en modo automatico. El operador puede acceder a los
mandos disponibles en modo automatico (por ej.: CORRECCION LIMITES, OFFSET MEDICION, etc.).
1294 Operador , . ) . : .
Segun las funciones de las configuraciones de sistema, el operador puede usar el equilibrador en
modo manual.
Todos los instrumentos habilitados funcionan en modo automatico. El operador puede acceder a los
1432 Programador . . .
parametros de trabajo y a algunos parametros de setup.
1221 Instalador El operador tiene el control completo del sistema
Configuracion
13489 Ldgica de Activa la modificacion de la légica (POSITIVA o NEGATIVA) de las salidas digitales de los
salidas instrumentos.
e =
Backup / Restore de los parametros y configuracion de sistema il |
5,?5|E| F2 Backup de sistema
£3 Backup archivo master (archivo
M st portatil)
m F4 Restablecimiento
Press [ENTER] to execute the command
e @] B | u F5 Actualizacién software
F6 Visualizacion archivo de log
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Parametros

PARAMETROS HMI

(Parametros de
sistema)

Modificacion de Parametros

Modalidad de acceso

hasta que aparezca el cuadro de didlogo “SYSTEM” soltar el botdn para acceder a la pagina de
Sistema.

EHTER
.y = |
después o] seleccionar “"HMI"” y para acceder a HMI parametros

PARAMETROS DE LOS
INSTRUMENTOS

- Equilibrador

- Detector de contacto
- Medidor

- Multilink

NOTA: El acceso a los parametros solo es posible en MODO MANUAL

en la pagina de estado de la tarjeta funcion

Categoria de

P Descripcion
Boton para acceder P

parametros

Conjunto de parametros relativos al proceso bajo control.

TRABAJ

o F1 Normalmente se identifican como PART-PROGRAMS.

Conjunto de parametros para configurar las entradas y las

SETUP F2 salidas, los sensores y los actuadores y para optimizar los
filtros y los algoritmos.

OPCIONES F3 !_ista de opciones que pueden ser instaladas para cada
instrumento.

Tipo de parametro

Numérico

Propiedad Procedimiento para cambiar valor

v
= + para escribir el valor

B

VALOR DE DEFAULT: valor de fébrica.

para disminuir o aumentar el valor

RANGO: Min...Max.

F__’
= para configurar el valor de DEFAULT
UNIDAD DE MEDIDA (si procede)

ENTER
=
para guardar el valor configurado

NOTA: los valores fuera de rango no son aceptados-

Lista de valores

b

] para modificar el valor de la lista

VALOR DE DEFAULT: valor de fabrica

J
] para configurar el valor de DEFAULT
LISTA DE LOS VALORES

Ll para guardar el valor configurado




Balance Version: 220128
Systems 9UMES1513-1200

VM15 — Panel guia répida

Descripcion pagina de parametros

Todos los parametros estan organizados como un arbol y estan agrupados en carpetas.

ENTER
» @ | —! . ,
Pulsar o] para seleccionar la carpeta y para acceder a la pagina de los parametros

Pagina de los parametros

IMPUT - QUTPUT
BALAMCING HEAD [B4]

Press [ENMTER] to execute the command

Parametro listo para ser modificado

Nombre del parametro Unidad de medida  Valor configurado

Unbalance f tuning

Valor de Default,

Default: 0.000 Min: 0.001 Max: 10000

TRABAJO
SETUP
OPCIONES

Mandos
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Mandos principales

F1 Conectar el sistema
F2 Desconectar el sistema
F3 Modo SERVICE
F1 Cambiar idioma
F2 Cambiar acceso
F3 Backup / Restore / Actualizar software
F2 Backup parametros de sistema
F3 Backup archivo master (archivo portatil)
P:t |E| F4 Restore parametros
n F5 Actualizar software
F6 Visualizar archivo de log
m F4 Ajustar Contraste / Brillo (solo para pantallas monocromaticas)
nHEEI]I]T F2 Reiniciar el VM15 HMI
Mandos generales disponibles en los procedimientos
m - Confirmar / Aplicar m - Cancelar
- Start - - Stop
- F6 Menu / paso siguiente n F1 Menu / paso anterior
- - Borrar archivo F6 Salida
] F1 Guardar y Salir
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Reconocimiento de los instrumentos

Layout de las tarjetas fucion

Equilibrador [tipo BN]

@ HEE

wo S¥NE COLLECTOR  PICKUP 1 PICKUP 2
- i ‘
@ B2 B3 B4 BS BE

BALANCER

Detector de contacto [tipo TD]

! [Y] sssss
i n%
&
H DHGITAL INTERFACE
S -
pmrz

TOUCH DETECTOR

@ EEEH

@ =
:;’ Medidor [tipo GA]
S

@

GAUGE A GAUGEB GAUGE C GAUGE D o
G2 G3 G4 G5 G6

GAUGE

Dot E Medidor [tipo NG]

S

MULTINET P
(S]
T T TR R MULTINET K8 T
AR Tesee
] DIGITAL NTERFACE an
z .
o (¥ diEe i S Multinet [MN]
K1 ns K2 Thicaiem Tt
a K7 MULTINET =
28 =
i 1]
T [ — 1]
tH
yrre;
o %% oREEe EEH S
K? TRIGGER IN TANZ
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EQUILIBRADOR [BN]
Instrumento seleccionado
Iconos de estado Modo Manual /
v Part-proaram
/ Parpadea con ciclo en

Diagrama de

desequilibrio Area mensajes y datos

Velocidad de rotacién y
estado

Valor de
deseauilibrio

Control cabezal de
equilibrado: Movimiento

Mandos

Iconos de estado

Desequilibrio

Desequilibrio dentro
tolerancia minima

Desequilibrio dentro
tolerancia méxima

Desequilibrio fuera de
tolerancia.

ALARMA: Max. desequilibrio

Mandril detenido

Velocidad de rotacion en
régimen

Velocidad de rotacion no en
régimen

ALARMA: Velocidad de
rotacion superior al limite
maximo

ALARMA: Sensor de rotacion
no listo

Colector de escobillas

Colector de escobillas:
Activado

Colector para anillos:
Electrovalvula activada

Cabezal de equilibrado

Posicion neutra alcanzada

Colector No-Link

ALERTA: imposible alcanzar
posicidn neutra

ALERTA: Colector no listo

ALARMA: ciclo masas neutras
imposible

Conexion hardware en curso... (icono en
movimiento)

ALARMA: Max. compensacion
alcanzada

Comunicacién wireless en curso... (icono
en movimiento)

ALARMA: averia motores
cabezal de equilibrado.
Efectuar ciclo masas neutras.

Colector conectado

Acelerometro (pick-up)

ALERTA: conexién al sensor AE
imposible

ALARMA: pickup no listo

Conexion al sensor AE en curso (icono en
movimiento)

Ciclo de equilibrado

Sensor AE conectado

ALERTA: Equilibrado
automatica imposible

ALERTA: colector no alineado

ALERTA: Timeout equilibrado

ALERTA: parte fija del colector en
proteccion

ALERTA: parte giratoria del colector en
proteccion

General

ALARMA: Temperatura maxima en la
parte fija del colector

ALARMA (genérica)

ALARMA: Temperatura maxima en la
parte giratoria del colector

ALARMA: Parte fija del colector

ALARMA: Parte giratoria del colector
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Mandos
A
Mandos principales o0
F1 Inicia ciclo automatico de equilibrado [1 plano]
F2 Inicia ciclo automatico de masas neutras [masas a 180°]
F5 Interrumpe ciclo en curso
F4 Inicia posicionamiento manual de los motores de equilibrado
F2 Si estd HABILITADO, inicia el procedimiento guiado de equilibrado en 1 plano (Equilibrado manual
0 Pre-equilibrado en 1 plano)
F3 Colector Encendido / Apagado
F4 Sensor AE Encendido / Apagado
Procedimiento de equilibrado manual [1 plano]
F2 Calibracién
F2 Inicia adquisicion - Fin adquisicion de pesos
de pesos
- Cambio F1 Correccion
- Guarda calibracion - Ignora / Salta

Movimiento manual de las masas de equilibrio

Modo COMBINADO Modo INDEPENDIENTE
F1 Cruce hacia adelante F1 Motor 1 adelante
F2 Cruce hacia atras F2 Motor 1 atras
F3 Paralelo hacia adelante F3 Motor 2 adelante
F4 Paralelo hacia atras F4 Motor 2 atras
F6 _Camb|a a_ MO(,j,O F6 Cambia a “Modo combinado”
independiente

Mandos en Setup parametros

Fa Acceso a la funcion de test I/O para el control del cableado de las sefiales de entrada /
salida de la interfaz digital del instrumento [Conector B1]
F1 Calibracion SALIDA ANALOGICA [Conector B2]

10
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DETECTOR DE CONTACTO [TD]
Instrumento seleccionado,
Iconos de estado
Taouch Detectar
["ﬂul_'ﬂ ‘

Diagramas I
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Modo Manual / Automatico

Parpadea con ciclo en curso

Limite
Valores de las
fuentes:
a = absoluto
i = incremental
d = delta
Mandos
Iconos de estado
Salidas Sensores Analisis FFT

Limites activos ATENCION: Sensor AE1 no listo

FFT en modo continuo

ATENCION: Sensor AE2 no listo

Limites no activos

FFT en modo maximos (deteccion
de pico)

ATENCION: Sensor AE3 no listo

CERO FFT

ATENCION: Sensor Aux no listo

ATENCION: Sensor de Potencia
no listo

Glosario

AE = Emision acustica
Aux = Fuente auxiliar
P = Potencia

V = Variable

11
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Envelope — senales de estado

Duracion proceso no memorizada

Adquisicion duracion proceso en
curso

Error durante la adquisicion de la
duracién del proceso

Adquisicion duracién proceso
efectuada correctamente

Master no memorizado

Adquisicion master en curso

Error durante la adquisicion del
mater

Adquisicion del master efectuada
correctamente

Proceso efectuado sin recibir
ninguna sefial de STOP

Ningun trigger recibido después
de la sefial de START

Comparacion en curso (Envelope)

Proceso interrumpido

Touch D

100

12

Zona sobre la tolerancia

Zona por debajo de la tolerancia

Zonas fuera de tolerancia

Ip max — sefial instantanea por
sobre el limite maximo

Ip min — sefial instantanea por
debajo del limite minimo

Ip crash — sefal instantanea sobre
el limite de crash

Ip max — min — sefal instantanea
fuera de los limites maximos y
minimos

Comparacion concluida (Envelope)

Comparacion efectuada
correctamente (Envelope)

Proceso corriente por sobre la
tolerancia

Proceso corriente por debajo de la
tolerancia

Proceso corriente fuera de la
tolerancia maxima y minima
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Mandos

Mandos en modo automatico E
—m F1 Correccion limite 1
E F2 Correccion limite 2
[ —E F3 Correccion limite 3
—m F4 Correccion limite 4

Mandos en modo manual W
m F1 Reset

£

E F3 Acceso rapido a la correccion de los limites

F2 Modifica las FORMULAS de los Part-programs para definir los limites

F4 Si HABILITADO, cambia el Part-program

| »

F5 Zoom + de los diagramas
[ LT F5 Zoom - de los diagramas
F2 Acceso a la pagina de setup de la Variable V1
F3 Acceso a la pagina de setup de la Variable V2
F4 Acceso a la pagina de setup de la Variable V3
F5 Acceso a la pagina de setup de la Variable V4
F2 Acceso a la pagina de setup del canal de Potencia [Conector D4]
> Zoom

Seleccion ON/OFF diagrama V1

Seleccion ON/OFF diagrama V2

Seleccion ON/OFF diagrama V3

Seleccion ON/OFF diagrama V4

Seleccion ON/OFF diagrama P

v

Correccion Limites
NOTA: El contenido de este menu depende de la formula del Part-program configurado

Correccion limite Absoluto

Correccion limite Incremental

Correccion limite Delta

13
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Modificar Part-program: FORMULA

Términos

: Sefial salida Elaboracién de la | Umbral Operador

Salida - Fuente Canal Comparacién
digital fuente
Limite 1 = [N] N | [ ] bsolut. + = OR |6gico
= Norma a] = absoluta
Limite 2 = v > con el
) [L] = Latch [i] = incremental 1.8 XXX termino
Limite 3= < sucesivo
[E] = Edge [d] = delta
Limite 4 = .=fin
- A Proteccion
Proteccion de términos
Umbral

Ejemplo: el proceso usa simultaneamente un sensor AE y un transductor de potencia

Limite 1 = N iVv 1l > 30.0 + N iP 1 > 15

El Limite 1 se usa como GAP ELIMINATION basado en el valor incremental de la Variable V1 (variacion esperada del 30%), O bien en el valor|
incremental del canal de Potencia P1 (variacion esperada del 15%). La sefial digital en salida es NORMAL (dindmica respecto a los umbrales

configurados)
Limite 2 = L a-- > 0.0

Limite 2 no usado
Limite 3 =L aP 1 > 80.0

El Limite 3 se usa como sefial de ANTI-CRASH basada en el valor absoluto instantaneo del canal de potencia P1 (80% de la potencia nominal del
motor). La sefal digital en salida es “LATCHED”, s decir, activa hasta el siguiente RESET.

Limite 4 = L a-- > 0.0

Limite 4 no usado

NOTA: Los términos de las formulas que aparecen en modalidad “reverse” estan protegidos por el instalador del sistema
Ejemplo: Limite 1 = N iv 1 > 30.0 + 15

El término “N iP 1 >” esta protegido y solo puede modificarlo el instalador del sistema.

Mandos en FORMULA

n F1 Protege en la escritura los términos de la formula o el umbral

F1 Elimina la proteccion en la escritura de los términos de la férmula o del umbral

Mandos de SETUP de los sensores de POTENCIA

WM

il F1 Asigna las direcciones de red a los transductores de Potencia
F2 Setup potencia de los motores [100% = Potencia maxima]
F3 Setup Filtro RMS

14
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e
Mandos de configuracion de la variable Vx ﬁj‘]‘l““'-

F1 Hace el reset del estado

Conmuta filtro FFT de modo continuo a detector de
pico y viceversa

Conmuta filtro FFT de la funcidn de puesta en cero a
reset puesta en cero y viceversa

F2

F3

F4 Setup amplificacion sefial de entrada B

F2 Disminuye amplificacién de entrada

F3 Aumenta amplificacién de entrada

F5 Setup filtros digitales

F2 Configuracion filtro digital pasa banda N° 1

F2 Activa/Desactiva Filtro digital pasa banda N° 1

F3 Disminuye el valor del filtro digital pasa alta

F4 Aumenta el valor del filtro digital pasa alta

F5 Disminuye el valor del filtro digital pasa baja

F6 Aumenta el valor del filtro digital pasa baja

F3 Setup filtro digital pasa banda N° 2

F2 Activa/Desactiva Filtro digital pasa banda N° 2

F3 Disminuye el valor del filtro digital pasa alta

F4 Aumenta el valor del filtro digital pasa alta

F5 Disminuye el valor del filtro digital pasa baja

F6 Aumenta el valor del filtro digital pasa baja

F2 Setup Variable: Filtro RMS / Fondo de escala

F4 Seleccion ventana de trabajo

F2 Disminuye la ventana de trabajo
F3 Aumenta la ventana de trabajo

F4 Disminuye la ganancia en la ventana de trabajo

" [+ F5 Aumenta la ganancia en la ventana de trabajo

F5 Setup diagnostico sensor

Acceso a la funcion de test I/O para el control del cableado de las sefiales
de entrada / salida de la interfaz digital del instrumento [Conectores D1 y
D2]

F1 Si estd HABILITADO, calibra SALIDA ANALOGICA N© 1 [Conector D3]

15
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Mandos Envelope en modalidad manual

dm

F1

Reset / Habilita

F2

Start proceso
Stop proceso

F3

Start adquisicion
Stop adquisicion

F4

Elimina masterr

F7

Modalidad editing master

F1

Selecciona zona a la izquierda

F2

Selecciona zona a la derecha

F3

Aumenta la tolerancia superior de la zona seleccionada

F4

Disminuye la tolerancia superior de la zona seleccionada

F5

Aumenta la tolerancia inferior de la zona seleccionada

F6

Disminuye la tolerancia inferior de la zona seleccionada

F7

Deshabilita la zona seleccionada
Habilita la zona seleccionada

F1

Disminuye la tolerancia superior de todas las zonas

F2

Aumenta la tolerancia superior de todas las zonas

F3

Disminuye la tolerancia inferior de todas las zonas

F4

Aumenta la tolerancia inferior de todas las zonas

F6

Guarda master

16



Balance Version: 220128
9UMES1513-1200

SyStemS VM15 — Panel guia répida

MEDIDOR [Tipo GA - NG]
Medicion In-process y Medicion In-process con analisis de redondez

Instrumento seleccionado,
Iconos de estado Modo Manual / Automatico

Parpadea con ciclo en curso

Iconos de estado Sefiales de salida

Barra de valores

Valor transductores

Dimensién .
Diagrama de valor

Offset

Mandos

Instrumento seleccionado,
Iconos de estado Modo Manual / Automatico

Parpadea con ciclo en curso

Sefiales de salida

Diagrama de redondez Valor de los componentes de forma

Mandos

17



Balance
Systems

Medicion Pre/Post-Process

Instrumento seleccionado,
Iconos de estado

Version: 220128
9UMES1513-1200
VM15 — Panel guia répida

Modo Manual / Automatico

Iconos de estado

Vg

Cursor valores

I e
G0 pm
Dimensién

Offset

Mandos

Analisis de redondez y de forma Post-process

Instrumento seleccionado,
Iconos de estado

Diagrama redondez

Mandos

18

Parpadea con ciclo en curso

Sefiales de salida

Valor de cada transductor

Modo Manual / Automatico

Parpadea con ciclo en curso

Sefiales de salida

Valor de cada transductor
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Iconos de estado
Salidas Transductores Medicion
Mandos de salto In-process i? Overrange Medicion In-process

activados

Mandos de salto In-process
reconfigurados

Componentes de medicion y
redondez Post-process fuera
de tolerancia

l.l#ﬁ%@nﬂ
El = E SB[

Componentes de medicion o
redondez Post-process dentro
de los limites de tolerancia

2

Retardo inicio ciclo caducado

[=] |l

Retardo inicio ciclo no
caducado

Extincion llama caducado

Extincion llama inactivo

H e .
LI

Redondez fuera de tolerancia

O

Redondez en tolerancia

Redondez no activa

Redondez y forma

Error de redondez

Desviacion externa

Desviacion interna

Excentricidad

Ovalidad

Triangularidad

Cuadrangularidad

Pentagonalidad

Residuo

Dimension maxima

En posicion de medicién

En posicion de recarga

ALARMA: Recarga no
efectuada

ALARMA: Recarga con
interrupcién de flujo de datos
no efectuada

Recarga con interrupcion de
flujo de datos efectuada

19

Medicién Pre / Post-process

Posicionamiento

Redondez y andlisis forma

Unidades de medida

Correccion del valor de offset

Cabezales de medicion
sincronizados

Dimensiones sincronizadas

Dimension

Limite
maximo
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Mandos

Mandos en modo automatico @

Aumento Offset

Disminucion Offset

Reset Offset

Diagrama dimensiones ON /OFF

Diagrama variables ON /OFF

Habilita / Deshabilita la sincronizacién de los cabezales de medicion

dm

Reset sefiales e inicio ciclo

Acceso a correccion del offset

Acceso al menu de reset

Cambio de Part-program

Acceso al andlisis de forma y de redondez

0OM G =

Habilita / Deshabilita los cabezales de medicion sincronizados

ON /OFF diagrama de las dimensiones

ON /OFF variables de diagndstico

Redondez

Stop

Reset sefiales e inicio ciclo

Habilita / Deshabilita analisis de
redondez

20
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Puesta en cero

Acceso al cero mecanico

Cero eléctrico

Reset Cero eléctrico

Desviacion del master de la configuracion
del cero

E Cero Mecanico

Trasnductores usados
en la medicion

En area de cero Fuera del area de

mecanico cero mecanico

21
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Part-program: FORMULA DE MEDICION

D = Kq ( K2 G2 + K3 G3 + K4 G4 + K5 G5 )
Nombre transductor
Operador
Coeficiente transductor
Término
Coeficiente de amplificacién
Dimension

Nombre del transductor

Los 4 transductores que se pueden conectar tienen los nombres asociados a las entradas de la tarjeta: G2, G3, G4, G5

Coeficiente del transductor

El papel del coeficiente K2..K5 es el de realizar un pesaje de las lecturas efectuadas por los transductores. El valor de dichos
coeficientes depende de la sensibilidad y de la construccién mecéanica de cada transductor.
Normalmente el valor de estos coeficientes esta configurado en 1.0, pero es posible determinarlos de la siguiente manera:

Poner en cero la dimensién del medidor en un plano de referencia.

Poner un espesor muestra conocido, por ejemplo:.0.2 mm, entre el palpador y la pieza;

Leer la cota en el VM15, por ejemplo, 0.22 mm

Calcular el coeficiente K (relativo al transductor que se esta controlando: G2..G5) = Dimensiéon muestra / Dimension leida = 0.2
/0.22 =0.9091;

Repetir el procedimiento para cada transductor

Operador

Identifica el tipo de relacion entre los transductores:
"+ = La lectura del transductor sucesivo se suma
"-"" = La lectura del transductor sucesivo se resta
)" = Termina la férmula

Coeficiente de amplificacién (relacién de los brazos)

El coeficiente Kg determina una ecualizacion de la cota leida en funcién de la relacion de los brazos, es decir, de la relacion entre la
distancia entre el palpador-fulcro del cabezal de medicién y transductor fulcro del cabezal (ver el siguiente dibujo).
Siendo una relacién geométrica, el coeficiente Kq se determina de la forma siguiente:

Kq=(Lb+22)/57

Dénde Lb es la longitud del brazo de medicién

En la siguiente tabla se pueden ver los valores de los coeficientes calculados para los brazos estandar:

Relacién geométrica brazos

Longitud brazo Lb [mm] Kq para Top Gauge 200

56 1.368
70 1.614
100 2.140
120 2.491
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Part-program: FORMULA DE MEDICION (....contintia)

Ejemplo 1 — Medida de didmetro o medida del espesor con transductores G2 y G3, y brazos de 70 mm

G2

L] [
—{ |

G2 G3

G3

Formula: Q = 1.614 (1.0 G2 + 1.0 G3)

Ejemplo 2 — Medida de posicidn con transductor G4 y brazos de 56 mm
e
1

Formula: Q = 1.368 (1.0 G4)

Part-program: FORMULA REDONDEZ

Red. = K Gx

Nombre transductor
Coeficiente de amplificacion

Dimensién de redondez

La medicién de redondez se define con una férmula de un solo término, dénde se selecciona uno de los cuatro transductores (G2, G3,
G4, Gb). La estructura de la férmula es la siguiente:

Red = K Gx donde x =2, 3, 4, 5.
El significado del coeficiente K puede resumirse en: K = Kg Kx (ver féormula_de medicién).
La papel del coeficiente K es el de efectuar un pesaje de la lectura realizada por el transductor. Normalmente el valor del coeficiente
viene dado en la ficha técnica del cabezal de medicién, ya que depende de la sensibilidad y de la construccién mecéanica del
transductor.

El valor de este coeficiente se puede calcular tal como se ha visto en férmula_de medicién.

Ejemplo: Férmula para brazos L = 70mm : Red = 1.614 G2

Mandos de setup de los Transductores in Gx

Conexidn y reconocimiento de los cabezales TG200

Cada vez que se conecta “en caliente” un cabezal de medicidn de tipo
TG200-LG, es necesario ejecutar el mando para que se reconozca su
configuracion. En el caso que, tras haber dado el mando, no se visualicen
los parametros de configuracion, significa que el cabezal de medicion no se
ha conectado correctamente o esta averiado.

F1

Mandos en setup parametros

Acceso a la funcion de test I/O para el control del cableado de las sefales

F4 . . L .
de entrada / salida de la interfaz digital del instrumento [Conector G1]
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Notas:
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