Totally Integrated
Automation Portal

CBS1/CBS1 [CPU 1512SP-1 PN]

Variabili PLC

Nome

Grippers up_=LS410

Beam motor drive healty
EO0.2

EO0.3

Grippers extended_ =LS414

Grippers retracted

Gripper 1 de-rotated_=LS416
Gripper 1 rotated_ =LS418
Gripper 2 de-rotated_ =L5418
Gripper 2 rotated_ =LS419
Gripper 3 de-rotated_ =LS420
Gripper 3 rotate_ =LS421

Grippers Open_ =LS

Cassette on feed conveyor_ =
LS424

Manual load #1 cassette closed_
=15426

Cassette pos.(3?) full_=LS440
Cassette pos.1 full_=LS427
Cassette pos.2 full_=LS428
Cassette pos.(4?) full_=LS429
Gripper open P/S

(manual load #1) PB
Selezione pinze 2/4/6 da COS

Tag_212

sette LS

GTU at enveloper #1 (slowdown
from cassette)

GTU at enveloper #2 (slowdown
from reject)

Groups in cassette (manual load
station #1)_ =LS431

3 groups selected
Gripper close

16.7

1

2 PIB
Reject groups PB

GTU slow at reject pocket 1
GTU slow at reject pocket 2

OK for pickup_ (from enveloper)

17.6

Groups reject (enveloper)

loper)
tion 2)_=LS430

ual load #2)
Lightguard

Bt & & Add Addd & Aadd & A6 & A8 & AAEAAE A6 A8 & & & & & &8 & & & &8

=L5436

Cassette at blade stop #1_=LS423

Cassette at blade stop 2_ =LS425

Start transfer conveyor sequence

Group transfer system slow at cas-

Start conveyors (from loader PLC)

Pickup groups from reject pocket

Pickup groups from reject pocket

Conveyor in position_ (from enve-
Cassette closed (manual load sta-

Start conveyor sequence PB (man-

Tipo di dati

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool

Bool

Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool

Bool

Bool
Bool

Bool

Bool
Bool

Bool
Bool
Bool

Bool
Bool

Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Bool

Bool
Bool
Bool

Bool

Cassette at manual load station 2_|Bool

Indirizzo

%I10.0
%I0.1

%I0.2

%I0.3

%l10.4

%I0.5
%l10.6

%I0.7

%I1.0

%I1.1

%I1.2

%I1.3

%I1.4
%I1.5
%I1.6

%I1.7
%I12.0

%I12.1
%l12.2
%I2.3
%I12.4
%I12.5
%I12.6

%I12.7

%I3.0
%l16.0

%16.1

%l16.2
%l16.3

%l16.4

%l16.5
%l16.6
%16.7
%I17.0

%I7.1

%I7.2
%I7.3
%l7.4
%l7.5

%l7.6
%I7.7
%I18.0

%I8.1

%I18.2

%I8.3
%18.4

Riten-
zione

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False
False

False

False

False

False
False
False
False
False

False

False

False

False

False

False

False

False

False
False
False

False

False

False
False
False

False

False
False

False

False

False

False

False

Accessi-
bile da
HMI/OPC
UA/Web
API

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True
True

True

True

True

True
True
True
True
True

True

True

True

True

True

True

True

True

True
True
True

True

True

True
True
True

True

True
True

True

True

True

True

True

Scrivibile Visibile in Controllo

da
HMI/OPC
UA/Web
API

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True
True

True

True

True

True
True
True
True
True

True

True

True

True

True

True

True

True

True
True
True

True

True

True
True
True

True

True
True

True

True

True

True

True

HMI Engi-
neering

True

True
True
True
True

True

True
True
True
True
True
True

True
True

True

True

True

True
True
True
True
True

True
True

True

True
True

True

True
True

True
True
True

True
True

True
True
True

True

True
True

True
True
True

True

True

Commento

PINZE ALTE LIS
INVERTER TRASLAZ.PINZE NON IN ER-

RORE

INVERTER TRASFER.CASSE NON IN ER-
RORE

INVERTER SAL.DISC.PINZE PER DE-
POS.PREL.

SPOSTAM.ESTESE IN STAZ.PREL.E
STAZ.SCAR

PINZE RETRATTE IN STAZ.DEPOSITO
PINZA 1 RUOT.A RIPOS(0) PER PRELIE-
VO

PINZA 1 RUOT IN LAV.(180)PER DEPO-
SCASSA

PINZA 2 ROT.A (O)RIPOSO PER PRELIE-
VO

PINZA 2 ROT.A (180) INLAVORO PER
DEPOS

PINZA 3 ROT.A (O)RIPOSO PER PRELIE-
VO

PINZA 3 ROT.A (180)LAVORO PER DE-
POSITO

SEGNALE PINZE APERTE
PRIMO FERMO CASSE VUOTE
CASSA SU RULLIERA ALIM.COS

SECONDO FERMO CASSE VUOTE
CARICO MANUALE CASSA CHIUSA

CASSA POSIZ.3 PIENA
CASSA POSIZ.1 PIENA
CASSA POSIZ.2 PIENA
CASSA POSIZ.4 PIENA
PINZE APERTE P/S

PS START SEQUENZA IN MAN.NASTR-
TRASPORT

SELEZ.PINZE DA COS NUM.GRUPPI
21416

PX RALLENT TRASL.GRUPPI SU STAZ
DEPOSITO

POS.+ RALL.TRASL.SU PRELIEVO VER-
SO DEP.

START NASTRO DAL CARICATORE

POS.+ RALL.TRASL.SU PRELIEVO VER-
SO SC.

GRUPPO IN CASSA

SCELTA 3 GRUPPI SELEZ.DA COS

PULSANTE PER CIAMATA SCRTO SU
STAZ.1

PULSANTE RICH.SCARTO 2

PULSANTE RILASCIO GRUPPI
GIU PIANO AL RILASCIO 1 LIS
PX PIANO RILASCIO GIU

OK AL PRELIEVO GRUPPI DA IMBUSTA-
TRICE

RILASCIO GRUPPI
IMBUSTATRICE IN POSIZIONE

STAZIONE CARICO MANUALE CASSA
CHIUSA

START SEQUENZA DEL NASTRO
TRASP.CARICO2

LAMPADA SEGN.ALLARME
CASSA SU CARICO MANUALE
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Nome

Groups in reject pocket #1_
=1S437

Groups in reject pocket #2_
=15438

E 8.7

Azionamento OK

namento

Quota deposito cassa raggiunto
da azionamento

giunta da azionamento

ta da azionamento

Selettore ricerca di zero aziona-
mento

Selettore di JOG

Pareggiatore verticale a riposo

prelievo

deposito
Tag_1

Tag_5
Buffer cycle start PB
Cycle Hold PB

Step + selector
Step - selector

Group ransfer gripper open PB

Auto select switch

(RGTU load) PB
elezione pinze 1/3/5 da COS

Air Bolt in_=LS399
Buffer safety guards relay =BGR

Cassette in load position 1_
=LS400

Cassette in load position 2_
=L5401

E33.4
Cassette closed LS_ =LS403

Transfer chain conveyor down_
=LS404

COS STOP Safety relay
GTU stop at cassette_ =LS408

GTU stop at reject pocket 1_
=15433

GTU stop at enveloper

GTU stop at reject pocket 2_
=LS435

Tag_74

Tag_75

Tag_76

Tag_77

Tag_2

Gripper 3 de-rotate_ =SV409B

Transfer chain conveyor Up_
=SV401A

Transfer chain conveyor Down_
=5V401B

Air boltin_=SVv411
Cassette open_=SV412A
Cassette close_=SV412B

fdbded & bbb dd A6 & A8 A0 G & AAd & A8 & AAGAE & & 8 aAE & A& & & AcE & B

Cassette clamp_=SV413

Home position raggiunto da azio-

Quota posizione di prelievo rag-

Quota posizione scarto 2 raggiun-

Selettore lavoro con azionamento

Pareggiatore orizzontale a riposo

Pulsanti pareggiatori in manuale
Pulsante traslatore in manuale su

Pulsante traslatore in manuale su

start transfer conveyor sequence

Tipo di dati

Bool
Bool

Bool
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool

Bool

Bool

Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool

Bool
Bool

Bool
Bool

Bool
Bool

Bool
Bool

Bool
Bool

Bool

Bool

Bool
Bool

Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool

Bool
Bool
Bool

Bool

Indirizzo

%I18.5

%I8.6

%I18.7
%I11.0
%I11.1

%I11.2

%I11.3

%l11.4

%I11.5

%l11.6
%I11.7
%l13.0

%I13.1
%l13.2

%l13.3
%I13.4

%I13.5
%I13.6
%I32.0
%l132.1
%l132.2

%132.3

%I32.4
%l132.5
%I32.6

%l32.7

%I33.0
%I133.1
%I33.2

%I33.3

%I33.4
%I33.5
%I33.6

%l33.7
%134.0

%I134.1

%134.2
%134.3

%I35.4
%I135.5
%I35.6
%I35.7
%I1100.0
%Q3.0
%Q3.1

%Q3.2

%Q3.3
%Q3.4
%Q3.5
%Q3.6

Riten-
zione

False

False

False
False

False

False

False

False

False

False
False

False

False

False

False

False

False
False
False
False

False

False

False
False

False

False

False
False

False

False

False
False

False

False

False

False

False

False

False
False
False
False
False
False

False

False

False
False
False

False

Accessi-
bile da
HMI/OPC
UA/Web
API

True

True

True
True

True

True

True

True

True

True
True

True

True

True

True

True

True
True
True
True

True

True

True
True

True

True

True
True

True

True

True
True

True

True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True

True

True

True
True
True

True

Scrivibile Visibile in Controllo

da HMI Engi-
HMI/OPC neering
UA/Web

API

True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True

Commento

PRESENZA GRUPPI SU SCARTO 1
GRUPPI PRESENTI SU SCARTO 2

INTERFACCIA INBUSTATRICE
OK AZIONAMENTO
ZERO RAGGIUNTO DA AZIONAMENTO

RAGGIUNG.QUOTA AZION.DE-
POS.CASSA

RAGGIUNG.AZION.QUOTA PRELIEVO
RAGGIUNG.AZION.POSIZ.SCARTO 2
SELETT.RICERCA DI ZERO AZION.

SELETTORE JOG AZIONAMENTO
SELETT.LAVORO CON AZIONAMENTO

PAREGGIATORE ORIZZONTALE A RIPO-
SO

PAREGGIATORE VERTICALE A RIPOSO
PULSANTE C.DO PAREGGIAT.IN MAN-
UALE

PULS. TRASL. MAN.SU PRELIEVO

PULS. MAN. TRASL. SU DEPOSITO

AUSIGLIARI INIZIO CICLO
AUSIGLIARI TENUTA IN CICLO
Step + SELETTORE SU LEGGIO PASSO

MAN.

Step - SELETORE SU LEGGIO PASSO
MAN.

PULS.APERT. PINZE
SELETTORE IN AUTOMATICO
START GTU SEQUENZA NASTRO TRAS-

PORTATORE

DA QUADR.CAR.GRUPPI SU
COS(PINZ.ROT.A135
TASSELLO ARIA DENTRO

SORVEGLIANZA TRANSITO CASSE
CASSE VUOTE IN POSIZ.N1 PER CARI-

CcO

CASSE VUOTE IN POSIZ.N2 PER CARI-
Cco

CASSA CHIUSA PRONTA PER TRASLAZ.
TRASFER.ALTO PER SPOST.CAS.SU
NAS.RITORN

ARRESTO INTERFACCIA DALLA COS
PX STOP TRASLAT.PINZE SU STAZ DE-
POSITO

PX STOP TRASLAZ.PINZE SU STAZ.N.1
SCART

SOMMA DI E6.3 +E6.1ZONA PREL.

PX STOP TRASLAZ.PINZE SU
STAZ.N.2.SCARTO

E.V.PINZA 3 DE-RUOTATA

E.V.NASTRO TRASP. DI TRASFER IN AL-
TO

E.V.NASTRO TRASP.DI TRASFER.IN
BASSO

E.V.TASSELLO ARIA DENTRO
E.V.APERTURA CASSA
E.V.CHIUSURA PINZA
E.V.FISSAGGIO CASSA
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Nome

Blade stop 1 Up_=SV414A
Blade stop 2 Up_=SV415A
Blade stop 3 Up_=SV416A
Blade stop 1 Down_ =SV414B
Blade stop 2 Down_ =SV415B
Blade stop 3 Down_ =Sv416B

Gripper pickup/ Place Motor start
relay_=R3

Gripper open relay_ =R4
Gripper close relay
Start loader conveyor

Cycle start lamp

disable index of enveloper
Transfer/ Feed conveyor run

Trasfer | feed conveyor fast

Buffer signal stop to enveloper

GTU cassette solw down enable
relay

GTU enveloper slowdown 1 ena-
ble relay

GTU enveloper slowdown 2 ena-
ble relay

GTU reject STN 1 slowdown ena-
ble relay

GTU reject STN 2 slowdown ena-
ble relay

Q9.5

Q9.6

Q9.7

EV pareggiatore orizzontale
EV pareggiatore verticale
Auto cycle selected lamp
Q10.3

Q10.4

Manual load blade stop up_
=SV418A

Manual load blade stop down_
=SV418B

mento
A12.1

posito su cassa
izione di prelievo

izione di scarto 2
Comando movimento di JOG

Lampada di segnalazione Home
Position raggiunto

Tag_6

Q32.0

GTU Beam drive run signal
Q322

GTU Beam drive reverse signal
Q324

Gripper extend_ SV400A
Gripper retract_ =SvV400B
Gripper open_ =SV401A
Gripper close_ =SV401B
Q33.1

Q33.2

bt dbe bbbt d & 6 68 & & & 6 6 bbb dd & & 6 6 abdd & 8 Abbdd A BAB

GTU Beam in enveloper conveyor -

Pickup at reject #1 indicator lamp

Pickup at reject #2 indicator lamp

Comando automatico per I'aziona-

Comando azionamento verso de-
Comando azionamento verso pos-

Comando azionamento verso pos-

Comando di ricerca Home Position

Tipo di dati

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Word
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Indirizzo

%Q3.7
%Q4.0
%Q4.1
%Q4.2
%Q4.3
%Q4.4
%Q4.5

%Q4.6
%Q4.7
%Q5.0
%Q5.1
%Q5.2

%Q5.3
%Q5.4

%Q5.5
%Q5.6
%Q5.7
%Q9.0

%Q9.1

%Q9.2

%Q9.3

%Q9.4

%Q9.5
%Q9.6
%Q9.7
%Q10.0
%Q10.1
%Q10.2
%Q10.3
%Q10.4
%Q10.6

%Q10.7
%Q12.0
%Q12.1
%Q12.2
%Q12.3
%Q12.4
%Q12.5
%Q12.6
%Q12.7

%QW32
%Q32.0
%Q32.1
%Q32.2
%Q32.3
%Q32.4
%Q32.5
%Q32.6
%Q32.7
%Q33.0
%Q33.1
%Q33.2

Riten-
zione

False
False
False
False
False
False

False

False
False
False
False

False

False

False

False
False
False

False

False

False

False

False

False
False
False
False
False
False
False
False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

Accessi-
bile da
HMI/OPC
UA/Web
API

True
True
True
True
True
True

True

True
True
True
True

True

True

True

True
True
True

True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

Scrivibile Visibile in Controllo

da
HMI/OPC
UA/Web
API

True
True
True
True
True
True

True

True
True
True
True

True

True

True

True
True
True

True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

HMI Engi-
neering

True
True
True
True
True
True

True

True
True
True
True

True
True
True

True
True
True

True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

Commento

E.V.PALETTA DI STOP 1 SU
E.V.PALETTA DI STOP 2 SU
E.V.PALETTA DI STOP 3 SU
E.V.PALETTA DI STOP 1 GIU'
E.V.PALETTA DI STOP 2 GIU'
E.V.PALETTA DI STOP 3 GIU'
C.DO MOTORE DISCESA PINZE

RELE APERT.PINZE

RELE PER CHIUSURA PINZE

START CARICATORENASTRI TRASPORTI
SEGN.START

CONS.PER AVANZAM.NASTRO GRUPPI

TECMAX

SEGNALE A INVERTER CATENA TRAS-
PORTO RUN

SEGNALE A INVERTER CAT.TRASP.VE-
LOC.ELEV.

TROPPO PIENO BUFFER PER TEKMAX

C.DO RELE RALLENT TRASL.SU DE-
POS.CASSA

C.DO RELE RALL. TRASL.SU
PREL.GRUPPI

C.DO RELE RALL.TRASL.SU PREL.GRUP-
PI 2

C.DO RELE RALL.TRASL.SU STAZ.SCAR-
TO 1

C.DO RELE RALLENT.TRASL.SU SCARTO
2

E.V. PAREGGIATORE ORIZZONTALE
E.V. PAREGGIATORE VERTICALE
LAMP.SEGNAL.CICLO AUTOMATICO

SAL.1 SINGOLARIZ.CATENA CASSE
PIENE

DISC.1 SINGOLARIZ.CATENA CASSE
PIENE

AUTOMATICO PER AZIONAMENTO

ABILITA AZIONAM. ALLA RICERCA DI
ZERO

TRASLAZ.AZIONAM.SU DEPOSITO
CASSA

TRASL.AZIONAM.SU STAZ.PRELIEVO

TRASL.AZIONAM.SU STAZ.SCARTO 2

EFFETTUA SPOSTAM.IN JOG
ALL'AZION.

EFFETTUA L'AZZERAMENTO
ALL'AZION.

SEGNALAZ.AZZERAMENTO AZIONAM.

MOTORE TRASLAZIONE AVANTI

MOTORE TRASLAZIONE INDIETRO

E.V.ESTENSIONE PINZE
E.V RITRAZIONE PINZE
E.V.APERTURA PINZE
E.V.CHIUSURA PINZE
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Nome

Gripper 1 rotate_ =SV407A
A33.4

Gripper 2 rotate_ =SV408A
Gripper 2 de-rotate_ =SV408B

Gripper 3 rotate_ =SV409A
PickUp speed

Tag_243

Tag_244

Start condition #3

Start condition #1

Start condition #2 (cassette clear
check)

GTU Beam in lightguard area
Tag_245

Tag_246

Tag_247

Tag_248

Tag_249

Tag_250

Tag_251

Tag_252

Tag_253

Tag_254

Tag_255

Tag_256

Tag_257

Ok to pickup groups

Tag_258
Tag_259
Tag_260
Tag_261
Tag_262
Tag_263
Tag_264
Tag_265
Tag_266
Tag_267
Tag_268
Tag_269
Tag_270
Tag_271
Tag_272
Tag_273
Tag_274
Tag_275

Set bit to disable mail box
Tag_236
(1=Access not permitted)
Tag_237
Tag_238
MW80

Reject required
Reject groups

Air bolt out- reject groups

Reject pocket #1 clear
Reject pocket #2 clear

Reject pocket available - traverse
beam

g Abd dbbodbdbdbdbbbdbbdbbbdbbdtd dedbbdbbddatdbtl daaddbdd & 6 &6

Beam at reject slowdown

Tipo di dati

Bool

Bool
Bool
Bool

Bool
Word
Word
Word
Bool
Bool

Bool

Bool

Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word

Bool

Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Word
Bool

Bool

Bool

Bool
Bool

Bool

Bool

Indirizzo

%Q33.3
%Q33.4

%Q33.5
%Q33.6

%Q33.7
%QW40
%MWO
%MW2
%M2.0
%M2.1
%M2.2

%M3.0

%MW4

%MW6

%MW8

%MW10
%MW 12
%MW14
%MW16
%MW18
%MW20
%MW22
%MW24
%MW26
%MW28
%M29.6

%MW30
%MW32
%MW34
%MW36
%MW38
%MW40
%MW42
%MW44
%MW46
%MW48
%MW50
%MW52
%MW54
%MW56
%MW58
%MW60
%MW62
%MW64
%M66.7
%M67.0
%M67.7
%M68.0
%M68.1
%MW80
%M80.0
%M80.1
%M80.2

%M80.3
%M80.4
%M80.5

%M80.6

Riten-
zione

False

False

False

False

False
False
False
False
False
False

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

False
False

False

False

Accessi-
bile da
HMI/OPC
UA/Web
API

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True
True

True

True

Scrivibile Visibile in Controllo

da HMI Engi-
HMI/OPC neering
UA/Web

API

True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True

Commento

EV PER ROTAZ.A RIPOSO (0)PINZA N1

EV PER ROTAZ.IN LAV.(180)PINZA N1
DEPOS

EV PINZA N2 RUOT.A (0) PER PRELIE-
VO

EV PINZA N2 RUOT.A (180)PER DE-
POS.SUCASS

E.V.PINZA 3 RUOTATA (0)

MEM. INDICIZZAZIONE NASTRO TRAS-
PORTATORE

MEM. RILASCIO DEI GRUPPI

MEM. TASSELLO IN FUORI RILASCIO
GRUPPI

MEM. RICHIESTA SCARTI IN AUTO.




Totally Integrated
Automation Portal

Nome Tipo di dati Indirizzo Riten- Accessi- Scrivibile Visibile in Controllo Commento
zione bileda da HMI Engi-
HMI/OPC HMI/OPC neering
UA/Web UA/Web

API API
| Beam at reject stop Bool %M80.7 False True True True MEM. ARRIVO SU SCARTO 1 0 2
| Reject pocket still clear - allow Bool %M81.0 False True True True MEM. POSIZ.RILASCIO ANCORA LIBERA
place operation
&1 Beam back over enveloper Bool %M81.1 False True True True
| Pickup groups from reject pocket |Bool %M82.0 False True True True MEM. RICH.PER SCARTO 2
2
| Beam move to reject pocket 2 Bool %M82.1 False True True True MEM. TRASLAZ.VERSO SCARTO 2
| Beam slow at reject 2 Bool %M82.2 False True True True MEM. RALL.TRASLAZ.SU SCARTO 2
T | Reject position 2 reached Bool %M82.3 False True True True MEM. ARRESTO TRASL.SU SCARTO 2
£ | Pickup groups from reject 1 Bool %M82.4 False True True True MEM. PRELIEVO GRUPPI DA SCARTO
#1
£ | Move beam to reject pocket 1 Bool %M82.5 False True True True MEM. SPOSTAM.TRASL.SU SCARTO 1
| Beam slow at reject 1 Bool %M82.6 False True True True MEM.RALL.TRASL.SU SCARTO 1
3 | Reject position 1 reached Bool %M82.7 False True True True MEM. ARRESTO TRASL.SU SCARTO 1
] MW84 Word %MW84 False True True True
] Traverse to reject stations Bool %M84.0 False True True True
] GTU OK to traverse to reject 2 Bool %M84.1 False True True True
| Traverse to reject 1 operation Bool %M84.2 False True True True MEM.SPOSTAM.SU SCARTO 1
& Slowdown at reject 1 Bool %M84.3 False True True True
| Posizione di scarto 1 raggiunto Bool %M84.4 False True True True
| Posizione di scarto 2 raggiunto Bool %M84.5 False True True True MEM. STOP SU SCARTO 2
e | Slowdown at reject 2 Bool %M84.6 False True True True
- | Arrivato su scarto 2 Bool %M84.7 False True True True
| Manual pickup/ place at reject sta- |Bool %M85.0 False True True True
tions
| Pickup/ place at reject 1 Bool %M85.1 False True True True
3 | Pickup/ place at reject 2 Bool %M85.2 False True True True
3 | Pickupl/ place at reject 2(1) Bool %M85.3 False True True True
] Pickup/ place up LIS reset Bool %M85.4 False True True True
] Pickup/ place complete Bool %M85.5 False True True True
| Comando manuale per l'aziona-  |Bool %M?90.0 False True True True MEM. MOVIM.AZION.IN MANUALE
mento
Ea | Abilitazione ad eseguire la ricerca |Bool %M?90.1 False True True True MEM.ABILITAZIONE AD ESEG.LO ZERO
dello zero
| Home position reached Bool %M?90.2 False True True True MEM. ZERO RAGGIUNTO DA AZION.
£ | M 90.4 Bool %M?90.4 False True True True MEM. DEPOS. RAGG. DOPO AZZERAM.
- | GTU beam air bolt in solenoid Bool %M90.5 False True True True
&1 Spostamento in manuale verso Bool %M91.0 False True True True MEM.TRASL.AZION.IN MAN.SU DE-
deposito POSITO
| Traslazione in manuale su prelievo|Bool %M91.1 False True True True MEM.TRASL.AZION.IN MAN.SU PRELIE-
VO
| Traslazione in manuale su scarto 2 |Bool %M91.2 False True True True MEM.TRASL.AZION.IN MAN SU SCAR-
TO 2
= | Traslazione in manuale su scarto 1 Bool %M91.3 False True True True MEM.TRASL.AZION.IN MAN.SU SCAR-
TO 1
Ea | Comando pareggiatori Bool %M92.1 False True True True MEM. C.DO PAREGGIATORI
| Pareggiatura eseguita Bool %M92.2 False True True True MEM. PAREGGIATURA ESEGUITA
&1 Abilitazione scarti Bool %M92.3 False True True True MEM. ABILITAZIONE SCARTI
| Consenso movimento manuale  Bool %M93.0 False True True True MEM. CONS.MOV.MAN.TRASLATORE
traslatore
&1 Traslatore in manuale su prelievo |Bool %M93.1 False True True True MEM. TRASLAT.IN MAN. SU PREL.
| Traslatore in manuale su deposito |Bool %M93.2 False True True True MEM. SPOST.MAN.TRASL.SU DEPOS.
T | Posizione raggiunta su deposito x |Bool %M94.0 False True True True MEM. RAGGIUNTA POS. DEPOSITO X
azionamento AZION.
| Posizione di prelievo raggiunta per|Bool %M94.1 False True True True MEM. RAGGIUNTA POS.PRELIEVO X
azionamento AZION.
| Posizione di scarto 1 raggiunta Bool %M94.2 False True True True MEM. RAGGIUNTA POS. DI SCARTO 1
| Posizione di scarto 2 raggiunta Bool %M94.3 False True True True MEM. RAGGIUNTA POS.SCARTO 2 X
AZION.
| edge_bit Bool %M96.0 False True True True
e | Merker blocco scarto Bool %M100.0 False True True True
e | Gripper 1 rotate complete Bool %M110.2 False True True True
3 | Gripper 3 rotate complete Bool %M111.0 False True True True
] Enable reject gripper de-rotate Bool %M111.1 False True True True
] Enable auto gripper rotation Bool %M111.2 False True True True
] Gripper rotate correct Bool %M111.3 False True True True
| All grippers de-rotated Bool %M111.4 False True True True MEM. TUTTE LE PINZE DE-RUOTATE
| Grippers rotation correct Bool %M111.5 False True True True
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Nome

one_shot
1st cycle in operation

1st load complete - request 2nd
load cycle

Tag_204

Select battery 6x1

Select battery 3x2

Select battery 3x1

Select battery 2x1

Present rotation enable bits
Enable gripper 1 rotation
Enable gripper 2 rotation
Enable gripper 3 rotation
Memory store for compare
Auto cycle started

Auto selected reset

MW126

Step + selected

Step + movement in progress
Step - selected

Step - Movement in progress
Movement in progress
Mw128

Beam interlock over enveloper
Beam interlocks over cassette
Beam intelocks over cassette

Beam initially at reject position
Beam initially at CBS position
Signal GTU drive reverse
Slowdown position at enveloper

Slowdown at CBS position

Gripper initially open - signal close

(o)1

Gripper initially closed - signal
open O/P

Rotate gripper check

Beam initially at env. FWD slow
Beam initially at ENV rev slow
Gripper retract stop

Beam initial position check
Step Word

Gripper extend (step +) _Gripper
retract (step -)

Grippers de-rotate (step +)
Pickup/ Place (step +)

Traverse to Cassette (step+)_ Tra-

verse to Env. (step-)

Rotate gripper (step +)_ De-rotate

gripper (step -)
Gripper retract (step +)_ Gripper
extend (step -)

Cassette Open (step+)_ Cassette
Close (step-)

Pickupl/ Place (step ++)

Cassette Close (step+)_ Cassette
Open (step-)

Traverse to Env. (step+) Traverse
to Cassette (step-)

MW136

MW138

Extend grippers

Gripper beam Pickup / Place
Rotate gripper

De-rotate gripper

Tipo di dati

Bool
Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Byte
Bool
Bool
Bool
Byte
Bool
Bool
Word
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Word

Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Word

Bool

Bool
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Bool

Word
Word
Bool
Bool
Bool

Bool

Indirizzo

%M111.6
%M112.0
%M112.1

%M113.4
%M114.0
%M114.1
%M114.2
%M114.3
%MB116

%M116.0
%M116.1
%M116.2
%MB117

%M120.0
%M120.1
%MW126
%M126.0
%M126.1
%M126.2
%M126.3
%M126.7
%MW128
%M128.0

%M128.1

%M128.2

%M128.3
%M128.4
%M128.5
%M128.6
%M128.7
%M129.0

%M129.1

%M129.2
%M129.4
%M129.5
%M129.6
%M129.7
%MW134
%M134.0

%M134.1
%M134.2
%M134.3

%M134.4

%M134.5

%M134.6

%M134.7
%M135.0

%M135.2

%MW136
%MW138
%M138.0
%M138.1
%M138.2
%M138.3

Riten-
zione

False
False

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

False

False

False
False
False
False
False

False

False

False
False
False
False
False
False

False

False
False

False

False

False

False

False

False

False

False
False
False
False
False

False

Accessi-
bile da
HMI/OPC
UA/Web
API

True
True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

True

True
True
True
True
True

True

True

True
True
True
True
True
True

True

True
True

True

True

True

True

True

True

True

True
True
True
True
True

True

Scrivibile Visibile in Controllo Commento

da HMI Engi-

HMI/OPC neering

UA/Web

API

True True

True True

True True

True True

True True 6X1 Battery Selected

True True 3X2 battery Selected

True True 3X1 Battery Selected

True True 2x1 Battery Selected

True True

True True

True True

True True

True True

True True MEM. CICLO AUTOMATICO

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True MEM. DISPO.DI BLOCCO TRASL.SU
PRELIEVO

True True MEM. DISPOS.DI BLOCCO TRASL.SU
DEPOSITO

True True MEM. DISPOS.DI BLOCCO TRASL.SU
DEPOSITO

True True

True True MEM. TRASL.INIZIALMENTE SU DEPOS.

True True MEM. TRASLAZ.INVERSA

True True MEM. RALL.TRASL.SU PRELIEVO

True True

True True

True True

True True

True True MEM. RALL.SU PRELIEVO INVERSA

True True MEM. RALL.SU PRELIEVO DRITTA

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True

True True
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Nome Tipo di dati
Traverse su CBS position Bool
Grippers retract Bool
Traverse beam to enveloper posi- |Bool
tion
Open cassette Bool
Close cassette Bool
Tag_4 Bool
MW142 Word
Gripper beam down Bool
Beam pickup/ place complete Bool
Tag_3 Bool
MW146 Word

Groups ready for pickup - open Bool
grippers

Gripper in position for pickup - al- |Bool
low beam down

Groups being picked up - Stop en- |Bool
veloper index interlock

Gripper closed - send grippers up |Bool
Gripper on way up Bool

Gripper up - traverse beam to cas- |Bool

sette

Air bolt out Bool
Cycle started over CBS Bool
MW148 Word

Slowdown limit reset - returning  |Bool
to enveloper

Beam slow over cassette - fast Bool
speed signal off

Posizione di deposito raggiunta  |Bool

Air bolt in Bool
All gripper movement complete  |Bool
gripper extended for reject Bool
Cassette present and open - send |Bool
grippers down into cassette

Grippers moving down - open Bool

grippers
Gripper open - send gripper up Bool

Gripper on way up(1) Bool
Grippers up - traverse beam fast to|Bool
enveloper

Air bolt out moving to enveloper |Bool
Beam slow at enveloper - fast Bool
speed signal off

Posizione di prelievo raggiunta -  |Bool
stop GTU beam

Air bolt in at enveloper Bool
MW 150 Byte
Start condition set Bool
Cycle Start Bool
Cycle Hold Bool
MW160 Word
Load position #1 full Bool
Load position #2 full Bool
Cassette OK to enter GTU Bool
Cassette at load position #1 Bool
Cassette settle delay - Clamp cas- |Bool
sette

1st load cycle complete - close Bool
cassette

Cassette in load position 2 - Clamp Bool
cassette

Full cassette detected - allow Bool
movement to next load positon
Cassette settle delay Bool
2nd load cycle complete Bool

Gating complete - reset sequence Bool

Aded & 6 6 bbbt bbd & A6 Add & Adde & & dAEE A8 & & b AEAAL A8

Delay to allow cassette to clamp - |Bool
open cassette

Indirizzo

%M138.4
%M138.5
%M138.6

%M139.0
%M139.1
%M140.6
%MW142
%M143.0
%M143.1
%M144.4
%MW146
%M146.0

%M146.1

%M146.2

%M146.3
%M146.4
%M146.5

%M146.6
%M146.7
%MW148
%M148.0

%M148.1

%M148.2

%M148.3
%M148.4
%M148.5
%M148.6

%M148.7

%M149.0
%M149.1
%M149.2

%M149.3
%M149.4

%M149.5

%M149.7
%MB150

%M150.2
%M150.3
%M150.4
%MW160
%M160.0
%M160.1
%M160.2
%M160.3
%M160.4

%M160.5

%M160.6

%M160.7

%M161.0
%M161.1
%M161.2
%M161.3

Riten-
zione

False
False

False

False
False
False
False
False
False
False
False

False

False

False

False
False

False

False
False
False

False

False

False

False
False
False

False

False

False
False

False

False

False

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

False

False

False

False
False
False

False

Accessi-
bile da
HMI/OPC
UA/Web
API

True
True

True

True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

True

True
True

True

True
True
True

True

True

True

True
True
True

True

True

True
True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

True

True

True
True
True

True

Scrivibile Visibile in Controllo
HMI Engi-
neering

da
HMI/OPC
UA/Web
API

True
True

True

True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

True

True
True

True

True
True
True

True

True

True

True
True
True

True

True

True
True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

True

True

True
True
True

True

True
True

True

True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

True

True
True

True

True
True
True

True

True

True

True
True
True

True

True

True
True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

True

True

True
True
True

True

Commento

MEM. TRASL.SU PRELIEVO GRUPPI

MEM. GRUPPI PRONTI PER PRELIEVO

MEM. DISCESA PINZE SU PREL.E SCAR-
Tl

MEM. BLOCCO DISCESA SU PREL.E
SCARTI

MEM. TRASLAZ. VERSO DEPOSITO

MEM. RALL. TRASL. SU DEPOSITO CAS-
SA

MEM. ARRESTO TRASLAZ. SU DEPOSI-
TO

MEM. MOVIM. PINZE COMPLETATI
MEM. PINZE DISTESE PER RILASCIO
MEM.CASSA AP.PER RICEVERE GRUPPI

MEM. DISCESA PINZE SU STAZ.DEPOS-
ITO

MEM. TRASLAZ.VERSO PRELIEVO
MEM. RALL.TRASL.SU PRELIEVO

MEM. ARRESTO TRASL. SU PRELIEVO

MEM. INIZIO CICLO
MEM. TENUTA CICLO

MEM. CASSA IN POSIZ.DI DEPOSITO
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Nome

Unclamp cassette - blade stop 3
down

Delay to allow cassette to settle -
open cassette

Signal transfer sequence

Delay for cassette to clear - blade
stop 2 up

MW162

Return conveyor clear - start trans-

fer
Chain conveyor up

Transfer cassette at slow speed
Cassette on feed conveyor
Transfer chain conveyor down
Cassette clear of feed conveyor -

reset conveyor auto

Cassette transfer to man load #2
MW164

Cycle start - Cassette trasfer con-
veyors run

MW166

Cassette at blade stop 2 - blade
stop 2 down

Cassette open #1 operation delay
- Start RTGU 1st load cycle

Cassette closed - Unclamp cas-
sette

Cassette open - start 2nd RGTU
load cycle

Cassette closed - unclamp cas-
sette(1)

MW170

Load position #1 full(1)

Load position #2 full(1)

Cassette ok to enter GTU(1)
Cassette at load position 1
Cassette settle delay - clamp cas-

sette(1)

Load 1 complete - transfer to load
2

Cassette at load position #2 -
clamp cassette

Cassette settle delay(1)

Load 2 complete - close cassette
Reset sequence

Cassette clamp timer - open cas-

sette

Cassette unclamp load 1 delay -
blade stop 3 down

Cassette clamp delay - open cas-
sette

Cassette unclamp delay
Cassette clear of blade stop 2 -
blade stop 2 up

MW172

Transfer conveyor sequence - re-
turn conveyor clear

Chain conveyor up(1)

Cassette at slowdown position

Cassette at feed conveyor - trans-
fer conveyor down

Chain conveyor down

Cassette clear of feed position - re-

set conveyor sequence
Transfer start request

Transfer start request no reset
Delay to start conveyor

Start from AL8

Reset conveyor start

MW176

Cassette at blade stop 2 - blade
stop 2 down(1)

Tipo di dati

Bool
Bool

Bool

Bool

Word

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Word

Bool

Word

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Word
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool

Bool

Bool

Word

Bool

Bool
Bool

Bool

Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Word

Bool

Indirizzo

%M161.4

%M161.5

%M161.6
%M161.7

%MW162
%M162.3

%M162.5
%M162.6
%M162.7
%M163.0
%M163.1

%M163.2
%MW164
%M164.0

%MW166
%M166.0

%M166.1

%M166.2

%M166.3

%M166.4

%MW170
%M170.0
%M170.1
%M170.2
%M170.3
%M170.4

%M170.5

%M170.6

%M171.0
%M171.1
%M171.2
%M171.3

%M171.4

%M171.5

%M171.6
%M171.7

%MW172
%M172.3

%M172.5
%M172.6
%M172.7

%M173.0
%M173.1

%M173.6
%M173.7
%M174.0
%M174.1
%M174.2
%MW176
%M176.0

Riten-
zione

False

False

False

False

False

False

False
False
False
False

False

False
False

False

False

False

False

False

False

False

False
False
False
False
False

False

False

False

False
False
False

False

False

False

False

False

False

False

False
False

False

False

False

False
False
False
False
False
False

False

Accessi-
bile da
HMI/OPC
UA/Web
API

True

True

True

True

True

True

True
True
True
True

True

True
True

True

True

True

True

True

True

True

True
True
True
True
True

True

True

True

True
True
True

True

True

True

True

True

True

True

True
True

True

True

True

True
True
True
True
True
True

True

Scrivibile Visibile in Controllo

da HMI Engi-
HMI/OPC neering
UA/Web

API

True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True

Commento

MEM. RITARDO PER FISSAGGIO CASSA

MEM. PER LIBERARE CASSA
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Nome

MW190

Cassett at manual load #2 station

Cassette settle delay(3)
Manual station #2 operation

Cassette complete and closed -
unclamp cassette and lower stop

Tipo di dati

Word
Bool
Bool
Bool

Bool

Cassette clear of check area - reset |Bool

blade system

Cassette not at blade stop #1 -
blade stop #1 down

Cassette settle delay BS1

Groups present in cassette - disa-
ble operation until operator has

down an open/close operation on

cassette
Manual load #1 cassette closed

Cassette at blade stop #2 - blade
stop #1 up

MW200
Waiting for gripper openlclose

Waiting for gripper extended

waiting for GTU grippers retracted

Waiting for groups from ENV
GTU cassette error

Start conditions OK - Press cycle
start P/B

GTU air bolt in
Tag_217
Waiting for cassette closed

Waiting for transfer conveyor
down

waiting for gripper up
MW202

GTU beam drive fault

GTU Beam pickup drive fault
Conveyor drive fault
Waiting for cassette at GTU
Tag_218

GTU stop at cassette

Waiting for GTU beam at enve-
loper

GTU slow at cassette

GTU beam at enveloper
Groups in cassette

MW204

Waiting for gripper 1 rotate
Waiting for gripper 1 de-rotate
Waiting for gripper 2 rotate
Waiting for gripper 2 de-rotate
Waiting for gripper 3 rotate
Waiting for gripper 3 de-rotate
MW210

MW212

M230.0

M230.7

Auto selected

Auto selected ONS

M240.2

Auto select reset

Tag_169

T5

T6

T10

Movement time-out timer

Open cassette complete

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Word
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Word
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Word
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Word
Word
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Timer
Timer
Timer
Timer

Timer

Indirizzo

%MW190
%M190.0
%M190.1
%M190.2
%M190.6

%M190.7

%M191.0

%M191.1
%M191.2

%M191.3
%M191.4

%MW200
%M200.0
%M200.1
%M200.2
%M200.6
%M200.7
%M201.0

%M201.1
%M201.2
%M201.5
%M201.6

%M201.7
%MW202
%M202.4
%M202.5
%M202.6
%M203.0
%M203.2
%M203.3
%M203.4

%M203.5
%M203.6
%M203.7
%MW204
%M205.0
%M205.1
%M205.2
%M205.3
%M205.4
%M205.5
%MW210
%MW212
%M230.0
%M230.7
%M240.0
%M240.1
%M240.2
%M240.3
%M250.0
%T5

%T6
%T10
%T50
%T54

Riten-
zione

False
False
False
False

False

False

False

False

False

False

False

False
False
False
False
False
False

False

False
False
False

False

False
False
False
False
False
False
False
False

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

Accessi-
bile da
HMI/OPC
UA/Web
API

True
True
True
True

True

True

True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True

True

True
True
True

True

True
True
True
True
True
True
True
True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

Scrivibile Visibile in Controllo

da HMI Engi-
HMI/OPC neering
UA/Web

API

True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
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Totally Integrated
Automation Portal

Nome

t55

Delay for bolt out

T70

T71

T72

T73

174

T75

T76

T77

T78

179

T80

Tempo uscita pareggiatori
Clock per azzeramento
T83

T92

197

Cycle Hold - reset conveyor
Transfer operation timeout
T101

T102

T103

T110

T111

Safety guards inverter Power-on
delay

ESTOP inverter Power-on delay
T118

1s oscillator

1s oscillator reset

0.2 s oscillator

0.2 s oscillator reset

T126

T127

tddde bt dbdebddbbdbbdbcddbbtbbbdd &

Tipo di dati

Timer

Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer

Timer

Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer
Timer

Timer

Indirizzo

%T55

%T60
%T70
%T71
%T72
%T73
%T74
%T75
%T76
%T77
%T78
%T79
%T80
%T81
%T82
%T83
%T92
%T97
%T99
%T100
%T101
%T102
%T103
%T110
%T111
%T115

%T116
%T118
%T122
%T123
%T124
%T125
%T126
%T127

Riten-
zione

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

False
False
False
False
False
False
False

False

Accessi-
bile da
HMI/OPC
UA/Web
API

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True
True
True
True
True
True
True

True

Scrivibile Visibile in Controllo

da HMI Engi-
HMI/OPC neering
UA/Web

API

True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True

Commento

RITARDO APERT.CASSA DOPO BLO-
CAGGIO

RITARDO USCITA TASSELLO ARIA

TEMPO COMPAT.FOT.CEL.E8.4

TEMPO USCITA PAREGGIATORI
CLOCK PER AZZERAMENTO
RITARDO START AZIONAMENTO

RIT.RESET INVERTER CON GUARDIE

TEMPO DI CLOCK




