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MANUALE OPERATIVO
Sistema di controllo magazzino attrezzi

Commessa: 2021_0295
Cliente: Leonardo S.p.A. - Helicopters
 Località Paduni, 03012 Zona Industriale 
 Paduni-selciatella, Anagni FR
CONTENUTO DEL MANUALE
· Password
· Allarmi sistema

· Descrizione del sistema di supervisione
· Descrizione del pannellino HMI
DESCRIZIONE DEL SISTEMA
L’impianto è costituito da un portale che indicheremo con Carroponte.

Il Carroponte ha tre movimenti lineari: quello di traslazione orizzontale (X) traslazione longitudinale (Y) e quello di movimento verticale (Z). Nella parte inferiore è alloggiato il gruppo di prelievo che, attraverso quattro forcole orientabili, effettua il sollevamento e trasporto dei pallet e/o attrezzi. 

 Il magazzino è asservito da un carrellone dedicato ad accogliere i dei pallet e/o attrezzi durante le operazioni di carico e scarico. Il carrellone ha anche il compito di trasportare gli attrezzi nella cella di pesatura e controllo sagoma.

A corredo dell’impianto è presente un pannello mobile utilizzabile per le manovre in manuale, ed una pulsantiera dove sono presenti: fungo d’emergenza, ripristino emergenza e pulsante di reset.

Per l’accesso agli ingressi perimetrali sono presenti 2 pulsantiere con fungo d’emergenza, pulsanti di richiesta accesso e ripristino ripari.
Per la gestione completa delle operazioni occorre utilizzare il PC di supervisione su cui è stata sviluppato un software di supervisione in ambiente WinCC TiaPortalV16. 

PASSWORD PC
Password all’accensione del pc: utente
PASSWORD WINCC

Nome utente per l’accesso ai comandi di manutenzione: amministratore
Password: admin1234
N.B. nome utente e password vanno scritti in lettera minuscola
 ALLARMI DI SISTEMA  


























SCATTO TERMICO ALIMENTAZIONE INPUT PLC

SCATTO TERMICO ALIMENTAZIONE OUTPUT PLC

SCATTO TERMICO ALIMENTAZIONE BLINDO CARROPONTE 1

SCATTO TERMICO MOTORE CARRELLO MANUTENZIONE 1

SCATTO TERMICO MOTORE CARRELLO MANUTENZIONE 2

SCATTO TERMICO MOTORE PARATIA 1

SCATTO TERMICO MOTOTE PARATIA 2

SCATTO TERMICO MOTORE CONTROLLO PROFILO

VELOCITA 0 CARRELLO CARICO/SCARICO

INVERTER KO MOTORE CARRELO CARICO/SCARICO

PARATIA 1 NON APERTA

PARATIA 1 NON CHUSA

PARATIA 2 NON APERTA 

PARATIA 2 NON CHIUSA

CARRELLONE NON IN POSIZIONE SCAFFALE 1/3

CARRELLONE NON IN POSIZIONE SCAFFALE 2/4

CARRELLONE NON IN POSIZIONE CONTROLLO SAGOMA

CARRELLONE NON IN POSIZIONE DI SCARICO

CARRELLONE IN POSIZIONE EXTRACORSA

CARRELLONE IN POSIZIONE EXTRACORSA

PORTA ACCESSO LATERALE APERTA

PORTA ACCESSO CENTRALE APERTA

PORTE EVACUZIONE APERTE

CARRELLO FUORI POSIZIONI NOTE

PULSANTE EMERGENZA QC

PULSANTE EMERGENZA PTA 1 

PULSANTE EMERGENZA PTA 2 

PULSANTE EMERGENZA PTA 3 

PULSANTE EMERGENZA PTA4 

EMERGENZA PULSANTIERA MOBILE

BARRIERA MASSIMA ALTEZZA CARICO INTERCETTATA

FUORI SAGOMA STAZIONE DI CONTROLLO

FUORI PESO STAZIONE DI CONTROLLO

TRASLO IN INGOMBRO, POSIZIONARE IN MANUALE

MANCATA COMUNICAZIONE CON PLC SLAVE

DATI PLC MASTER DIVERSI DA PLC SLAVE

SCAMBIO DATI CON WINCC NON POSSIBILE

SCATTO TERMICO ALIMENTAZIONE INPUT PLC

SCATTO TERMICO ALIMENTAZIONE OUTPUT PLC

SBLOCCO FRENO ASSE X 

INVERTER OK ASSE X

SBLOCCO FRENO ASSE Y

INVERTER KO ASSE Y

SBLOCCO FRENO ASSE Z

INVERTER KO ASSE Z

SCATTO TERMICO ALIMENTAZIONE TRASFORMATORE 230V AC

SCATTO TERMICO ALIMENTAZIONE TRASFORMATORE 110V AC

SCATTO TERMICO ALIMENTAZIONE FRENI MOTORI ASSE X

SCATTO TERMICO ALIMENTAZIONE FRENI MOTORI ASSE Y

SCATTO TERMICO ALIMENTAZIONE QUADRO BORDO TRASLO

SCATTO TERMICO ALIMENTAZIONE PULSANTIERA PN-PN

SCATTO TERMICO ALIMENTAZIONE ENCODER TELEMETRO

SCATTO TERMICO ALIMENTANZIONE CASSETTA LA1

EXTRACORSA ALTO ASSE Z

EXTRACORSA BASSO ASSE Z

EXTRACORSA AVANTI ASSE X

EXTRACORSA INDIETRO ASSE X

EXTRACORSA AVANTI ASSE Y

EXTRACORSA INIDETRO ASSE Y

PESO ECCESSIVO TRASLO

SEGNALAZIONE TELEMETRO

PULSANTE EMERGENZA CH1

PULSANTIERA VOLANTE CH1

FEEDBACK EMERGENZA

SCATTO TERMICO ROTAZIONE 1 FORCOLA 0 90 180

SCATTO TERMICO ROTAZIONE 2 FORCOLA 0 90 180

SCATTO TERMICO ROTAZIONE 3 FORCOLA 0 90 180

SCATTO TERMICO ROTAZIONE 4 FORCOLA 0 90 180

SCATTO TERMICO SPOSTAMENTO 1 FORCOLA

SCATTO TERMICO SPOSTAMENTO 2 FORCOLA

MANCATA COMUNICAZIOINE CON PLC MASTER

SCAMBIO DATI CON MASTER NON POSSIBILE

ALLARME ASSE X QUOTA NON RAGGIUNTA

ALLARME ASSE Y QUOTA NON RAGGIUNTA

ALLARME ASSE Z QUOTA NON RAGGIUNTA

FORCHE INTERNE INTERASSE QUOTA NON RAGGIUNTA

FORCHE ESTRNE INTERASSE QUOTA NON RAGGIUNTA

FORCHE INTERNTE ROTAZIONE QUOTA NON RAGGIUNTA

FORCHE ESTERNE ROTAZIONE QUOTA NON RAGGIUNTA

PRESENZA PALLETS SU FORCOLE DX

PRESENZA PALLETS SU FORCOLE SX

VANO NON VUOTO 1

VANO NON VUOTO 2

TRASLO FUORI POSIZIONE DI CONTROLLO. SPOSTARE IN MANUALE

PARATIA 1 NON APERTA

PARATIA 1 NON CHIUSA

PARATIA 2 NON APERTA

PARATIA 2 NON CHIUSA

CARRELLO CARICO/SCARICO POSIZIONE CARICO CORSIA 1/3 NON RAGGIUNTA

CARRELLO CARICO/SCARICO POSIZIONE CARICO CORSIA 2/4 NON RAGGIUNTA

CARRELLO CARICO/SCARICO POSIZIONE CONTROLLO SAGOMA NON RAGGIUNTA

CARRELLO CARICO/SCARICO POSIZIONE CARICO/SCARICO NON RAGGIUNTA

CARRELLO CARICO/SCARICO EXTRACORSA ZONA CARICO/SCARICO

CARRELLO CARICO/SCARICO EXTRACORSA ZONA CONTROLLO SAGOMA

CARRELLO CARICO/SCARICO POSIZIONE SCARICO CORSIA 1/3 NON RAGGIUNTA

CARRELLO CARICO/SCARICO POSIZIONE SCARICO CORSIA 2/4 NON RAGGIUNTA

CARRELLO CARICO/SCARICO POSIZIONE CARICO/SCARICO NON RAGGIUNTA

BARRIERA MASSIMA ALTEZZA CARICO INTERCETTATA

FUORI SAGOMA STAZIONE DI CONTROLLO

FUORI PESO STAZIONE DI CONTROLLO

ALLARME ASSE X QUOTA NON RAGGIUNTA

ALLARME ASSE Y QUOTA NON RAGGIUNTA

ALLARME ASSE Z QUOTA NON RAGGIUNTA

FORCHE INTERNE INTERASSE QUOTA NON RAGGIUNTA

FORCHE ESTRNE INTERASSE QUOTA NON RAGGIUNTA

FORCHE INTERNTE ROTAZIONE QUOTA NON RAGGIUNTA

FORCHE ESTERNE ROTAZIONE QUOTA NON RAGGIUNTA

La categoria di allarmi che comprende la dicitura: SCATTO TERMICO, INVERTER, EMERGENZA appare qual ora sia scattato un magneto-termico, un inverter non sia accesso o un’emergenza sia premuta.

In questi casi verificare nel quadro generale il relativo interruttore o fungo intervenuto. Ripristinare l’emergenza e resettare l’allarme.
La categoria di allarmi che comprende la dicitura: CARRELLO, ASSI, FORCHE, PARATIA appare qual ora, durante il ciclo automatico i sensori o gli extracorsa o gli encoder dei relativi organi meccanici non abbiano raggiunto la quota stabilita.

In questi casi verificare il corretto funzionamento di questi strumenti (in caso di ciclo automatico, lo stesso si troverà in pausa), quindi resettare l’allarme.

La categoria di allarmi che comprende la dicitura: SAGOMA, PESO, appare quando duratnte i test di controllo in ciclo automatico il pallet non venga trovato conforme a ciò che sono i parametri standard per l’accesso alle celle del magazzino. In questo caso il ciclo verrà completato con il pallet portato dal carrellone in posizione di HOME per controllo manuale. Dopo il controllo ripetere l’operazione di carico.
La categoria di allarmi che comprende la dicitura: COMUNICAZIONE appare quando lo scambio dati tra le 2 CPU O IL SUPERVISORE cessa. In questo caso interviene l’emergenza ed è necessario verificare i cavi di comunicazione, quindi ripristinare l’emergenza.

SISTEMA DI CONDUZIONE
Il sistema di controllo dell’impianto è costituito da un Personal Computer completo di software di supervisione sviluppato in ambiente WinCC TiaPortalV16 Professional.

All’avvio del sistema verrà proposta la schermata principale:
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In basso è posizionata la barra dei pulsanti che consentono di selezionare le diverse sezioni dell’ applicazione, ognuna delle quali è dedicata ad un sottoinsieme delle funzioni implementate.

GESTIONE IMPIANTO
In questa pagina è possibile selezionare la modalità operativa dell’impianto: 
MANUALE – AUTOMATICO 

Attraverso le indicazioni presenti nei due riquadri sottostanti viene proposta una rappresentazione dello stato di funzionamento dell’impianto, con la distinzione dei due PLC presenti:

(slave= carroponte, master=carrellone).

Modalità manuale selezionata
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MODALITA' OPERATIVA IMPIANTO

MANUALE

STATO : MANUALE

MASTER - CARRELLONE
@ MASTER IN ANOMALIA

CICLO SCARICO

SLAVE - CARROPONTE
@ sLAvE IN ANOMALIA

CICLO SCARICO

ATTESA START CICLO ATTESA START CICLO
@ ~utomatico (O MANUALE @ ~utomatico (O MANUALE
CICLO CARICO CICLO CARICO
ATTESA START CICLO ATTESA START CICLO
@ ~utomatico (O MANUALE @ ~utomatico (O MANUALE
SCARICO CARICO INGRESSO LogIn EXIT
| GRAFICA ATTREZZI ATTREZZI MaGAzzINo | || | [IMANUTENZ- SRR LogOut RUNTIME





Modalità automatica selezionata
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MODALITA' OPERATIVA IMPIANTO

AUTOMATICO

STATO : AUTOMATICO

MA%I'ER - CARRELLONE

CICLO SCARICO

SLAVE - CARROPONTE
@ sLAvE IN ANOMALIA

CICLO SCARICO

ATTESA START CICLO ATTESA START CICLO
@ ~utomatico @ ManuaLe (© AutomaTIcO @ ManuaLe
CICLO CARICO CICLO CARICO
ATTESA START CICLO ATTESA START CICLO
(© AutomaTIcO @ ManuaLe (© AutomaTIcO @ ManuaLe
SCARICO CARICO INGRESSO LogIn EXIT
| GRAFICA ATTREZZI ATTREZZI MaGAzzINo | || | [IMANUTENZ- SRR LogOut RUNTIME





ANAGRAFICA
Questa sezione è dedicata gestione anagrafica del magazzino e degli attrezzi. 

Nella parte a destra della schermata è presente una rappresentazione grafica dello stato di occupazione delle celle presenti in magazzino. 

Il codice cromatico è il seguente: 

· CELLA VERDE: presenza pallet con attrezzi caricati

· CELLA GIALLA: presenza pallet vuoto

· CELLA GRIGIA: cella vuota

· CELLA ROSSA: cella inibita
La rappresentazione mostrata è riferita alla mappa di un singolo piano; è possibile selezionare il piano manualmente usando gli appositi comandi, il piano si aggiorna anche in seguito ad un’operazione di ricerca di un singolo attrezzo, in pratica una volta ricercato un determinato attrezzo, il sistema evidenzierà automaticamente il piano e la cella in cui è ubicato il suddetto attrexzo.

Sulla mappa visualizzata, utilizzando il puntatore del mouse, posso selezionare una singola cella: cliccando su una cella è possibile visualizzare il suo contenuto. In questo esempio è stata selezionata la cella 1 piano 1 lato 1. Dopo la selezione nel riquadro a sinistra viene emesso il primo codice attrezzo presente in essa, se si vogliono visualizzare gli altri attrezzi presenti nella stessa cella, bisogna cliccare sulle frecce Succ. o Prec.

Nel riquadro a sinistra è possibile rilevare tutte le informazioni relative all’ attrezzo visualizzato.

   FRECCE                                    SCELTA CELLA    SCELTA PIANO
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73 RIPARAZIONE MACCHING ELETTRICHE
i STATO : AUTOMATICO

ANAGRAFICA
4 <¢H¥ +HE 8 G 5= LATO1 PIANO1 CELLA1 PALLET S (21) ABILITATA OCCUPATA
|_ATIREZZL | RocordComenie | RecordTrovai | Record Tolah |
T2 FRESE TS DL e S PIANO 1 PIANO 2 PIANO 3 PIANO 4 PIANO 5 PIANO 6 PIANO 7 PIANO 8 PIANO 9
PariNumber 709010307101A555A BarCode 4540 —

Descrizione MASCHERA DI FORATURA

N_Figli Ispezione
Lavorazionel Lavorazione2
Lavorazione3 Lavorazione4
o Fenodispea e II II IIII.-_
Proprieta Data Scadenza K| LATO 2

InMagazzino S1 -] Datalngresso |21/05/2019 00:00:00 -]
PALLET
i Sl 7 In Magazzino £l

Pallet si/no) |
BarCode 1001 Data Ingresso = LATO 3
Classe| 21 | Dimensione 1250X1250
el 1 1 1 ABILITATA
Piano Lato Cella Stato AToa
Note .
BN riano Lato Cella Classe Attrezzo Pallet Stato





Con questa modalità la visualizzazione degli attrezzi avviene semplicemente cliccando la cella desiderata, previa selezione del anche il piano

Esistono due modalità di ricerca: ricerca per attrezzi e ricerca in magazzino.

1) RICERCA IN MAGAZZINO
Procedura:

Selezionare con il mouse: Ricerca in magazzino
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ANAGRAFICA
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Questa modalità di ricerca predispone nella parte sinistra i campi di ricerca: inserendo uno o due valori nei campi piano, lato, cella e azionando il tasto Applica, si individua un gruppo di celle. Utilizzando le frecce Succ. o Prec. saranno visualizzate le celle del gruppo. Se invece si impostano tutte e tre le coordinate la cella selezionata sarà una sola, la stessa evidenziata nella grafica sulla destra. Nell’ immagine di sopra sono stati inseriti i dati: Piano 1, Lato 1, Cella 1.
Se dopo la ricerca nella grafica si clicca su una cella che non appartiene alla selezione, un messaggio compare “cella non appartenente al filtro di ricerca”
Nel riquadro sottostante ai campi di selezione saranno elencati tutti gli attrezzi associati alla cella con l’indicazione di presenza degli stessi.

Un’ altra modalità di ricerca è quella per attrezzi. 

Dopo la selezione Attrezzi, dopo aver azionato il tasto CERCA, nel menù del riquadro a sinistra, occorre inserire il barcode oppure il part number quindi selezionare il tasto APLLICA.
Nell’ esempio seguente è stato ricercato un attrezzo inserendo il barcode la prima volta e il part number la seconda. 

2) RICERCA PER ATTREZZI

Procedura:
AVVIO RICERCA (subito si azzerano tutti i campi)
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STATO : AUTOMATICO
ANAGRAFICA

LATO 1 PIANO 1 CELLA 1 PALLET SI (21) ABILITATA OCCUPATA

ATTREZZO PRESENTE IN MAGAZZINO PIANO 1 PIANO 2 PIANO 3 PIANO 4 PIANO 5 PIANO 6 PIANO 7 PIANO 8 PIANO 9
Part Number BarCode |
Descrizione
TR =T
Lavorazionel Lavorazione2
Lavorazione3 Lavorazione4
= = . s
Proprieta Data Scadenza K| LATO 2
InMagazzino 5] Data Ingresso K|
HEREOEEOBEE REC R Y
Pallet (si/no) [E In Magazzino
Bar Code Datalngresso | -] LATO3
Classe ad| Dimensione
fococcocon g
Piano Lato Cella Stato LATO 4
Note E Piano Lato Cella Classe Atirezzo Pallet Stato
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INSERIMENTO BARCODE [image: image7.png]02/09/2021 18:42:52

W\ o rosTne Utenteloggato | |

L3 RIPARAZIONE MACCHING ELETT!
: STATO : AUTOMATICO

ANAGRAFICA
L G 7 m| L4 @ (> =, LATO1 PIANO1 CELLA1 PALLET SI (21) ABILITATA OCCUPATA
,,,, p.:. Suce. Utimo Nuovo Regisre Corco T s e e B
ATTREZZO PRESENTE IN MAGAZZINO PIANO 1 PIANO 2 PIANO 3 PIANO 4 PIANO 5 PIANO 6 PIANO 7 PIANO 8 PIANO 9
PartNumber BarCode 4540 —
Descrizione
[ = T
Lavorazionel Lavorazione2
Lavorazione3 Lavorazione4
= = - [ s
Proprieta Data Scadenza =] TATO
In Magazzino [ DataIngresso =]
PALLET
B e 1 T T Y I
Bar Code Data Ingresso = LATO 3
Classe [ Dimensione
EFEEFEFET =T )
Piano Lato Cella Stato AToa
Note ASSOCIA] piano Lato Cella Classe Attrezzo Pallet Stato





OPPURE INSERIMENTO PART NUMBER
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STATO : AUTOMATICO
ANAGRAFICA

LATO 1 PIANO 1 CELLA 1 PALLET SI (21) ABILITATA OCCUPATA

ATTREZZO PRESENTE IN MAGAZZINO PIANO 1 PIANO 2 PIANO 3 PIANO 4 PIANO 5 PIANO 6 PIANO 7 PIANO 8 PIANO 9
PartNumber 709 BarCode —
Descrizione
130101 Y
Lavorazionel Lavorazione2
Lavorazione3 Lavorazione4
SN (11510000505 s
Proprieta Data Scadenza =] TATO
In Magazzino [ DataIngresso =]
1 T T Y I
Pallet si/no) -l In Magazzino
Bar Code Datalngresso | -] LATO3
Classe [ Dimensione
ERELREET T )
Piano Lato Cella Stato AToa
Note ASSOCIA] piano Lato Cella Classe Attrezzo Pallet Stato
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Come già indicato in precedenza, dopo aver inserito i criteri di ricerca, selezionando l’icona APPLICA sarà eseguita la ricerca evidenziando il primo attrezzo. 

APPLICA RICERCA (attrezzo trovato nel lato 1, sul piano 1, nella cella 1) 
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i STATO : AUTOMATICO

ANAGRAFICA
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PITIHZZA) FRESE TS LU e S PIANO 1 PIANO 2 PIANO 3 PIANO 4 PIANO 5 PIANO 6 PIANO 7 PIANO 8 PIANO 9
PartNumber [709010307101A555A BarCode 4540 —

Descrizione MASCHERA DI FORATURA

N_Figli Ispezione
Lavorazionel Lavorazione2
Lavorazione3 Lavorazione4
o Fenodispea e II II IIII.-_
Proprieta Data Scadenza K| LATO 2

InMagazzino S1 -] Datalngresso |21/05/2019 00:00:00 -]
PALLET
i Sl 7 In Magazzino £l

Pallet si/no) |
BarCode 1001 Data Ingresso = LATO 3
Classe| 21 | Dimensione 1250X1250
el 1 1 1 ABILITATA
Piano Lato Cella Stato AToa
Note .
BN riano Lato Cella Classe Attrezzo Pallet Stato





Se si vogliono visualizzare gli altri attrezzi presenti nella selezione, bisogna cliccare sulle frecce Succ. o Prec. Ad esempio cliccando su SUCC. si arriva fino alla selezione dell’attrezzo
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PartNumber EA6422D520041A569A | BarCode 4821 —

Descrizione ATTR POSIZION + B/C (6100-6099)-(3G6220A00432A557A/A563A-pr

N_Figli Ispezione
Lavorazionel Lavorazione2
Lavorazione3 Lavorazione4
e penods Spese me II II IIII.-_
Proprieta Data Scadenza 5] LATO 2

o ino [SI] Datalngresso |12/03/2018 00:00:00 -]
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PALLET
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Pallet si/no) |
BarCode 1001 Data Ingresso = LATO 3
Classe| 21 | Dimensione 1250X1250
el 1 1 8 ABILITATA
Piano Lato Cella Stato LATO4
Note .
BN riano Lato Cella Classe Attrezzo Pallet Stato





N.B. Qualora l’operatore volesse ricercare un attrezzo di cui si conosce solo una parte del codice, digitando tale parte, ad esempio %57, saranno ricercati di tutti i part number che contengono la parte di codice %57, visualizzabili selezionato l’elenco degli attrezzi, oppure con le frecce PREC e SUCC.
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In questo caso, ad esempio, il primo attrezzo trovato è quello con partnumber EA5351D508041A557A, nella cella 6, piano 1, lato1
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Avanzando con la freccia SUCC. si arriva all’ attrezzo con partnumber 3G6210A00851A573B contenuto nella cella 10, piano 2, lato 4. 
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VISUALIZZAZIONE ELENCO ATTREZZI IN MAGAZZINO
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Dopo una ricerca attrezzi eseguita secondo le modalità sopra esposte. Azionando il tasto Elenco, sarà visualizzato l’elenco degli attrezzi selezionato. Se si clicca con il mouse un attrezzo presente nell’elenco, sarà evidenziata la cella in cui esso è contento.
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Introduzione nuovo attrezzo in anagrafica

Il sistema di supervisione permette di inserire nuovi attrezzi in anagrafica.

La procedura è la seguente:

selezionare il pulsante NUOVO 
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Inserire partnumenr, bar code ed eventuale descrizione dell’ attrezzo (in questo esempio il PN è AW139, il barcode è 232323)

[image: image17.png]‘%‘ S KOTOMAZIONE INDUSTR
'—yé RIPARAZIONE MACCHINE ELETT

@3 <
T<VYV
Utimo Nuovo Regitra Cerca  Applica Annulla Eimina Refesh  Stamps

x L N < IF=
=~ 5

Elenco

-

Primo  Prec. Succ.

21/09/2021 12:38:56

Utente loggato

STATO : MANUALE

ANAGRAFICA

LATO 4 PIANO 2 CELLA 10 PALLET SI (21) ABILITATA OCCUPATA

CELLA VUOTA  PALLET VUOTO
B CELLAINIBITA ' PALLET PIENO

ATTREZZO PRESENTE IN MAGAZZINO PIANO 1 PIANO 2 PIANO 3 PIANO 4 PIANO 5 PIANO 6 PIANO 7 PIANO 8 PIANO 9
PartNumber AW139 BarCode 232323 |
Descrizione Nuovo attrezzo di test
e 10 T Y I
Lavorazionel Lavorazione2
Lavorazione3 Lavorazione4
R g —
Proprieta Data Scadenza K| LATO 2
InMagazzino [Ef Data Ingresso =
Data Uscita |
PALLET
 wm CELL L P A
Bar Code Datalngresso | -l LATO3
Classe ad| Dimensione
TR T ]
Piano Lato Cella Stato LATO 4
Note E Piano Lato Cella Classe Atirezzo Pallet Stato
|'I:°ME | |'M§II:(I)#(E) | |'A1TR;R:§Z°I ||'Arr:IE§gI | G:;zsls:o |""u“5"z' ||""‘“"""II | |' mlA;g(::t | |’UEI:('I¥ME |





Selezionare negli appositi campi se l’attrezzo si trova sul pallet e la classe del pallet 
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Quindi registrare l’ attrezzo con l’ appostio tasto
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Il sistema chiederà di confermare per due volte
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Dopo aver confermato l’attrezzo risulterà presente nell’ agrafica e srà pronto per essere caricato in una cella del magazzino.

TRASFERIMENTO LOGICO ATTREZZI IN NAGRAFICA

Il sistema di gestione e supervisione permette di trasferire gli attrezzi da una cella all’ altra senza dover necessariamente eseguire le missioni. Questo struemtno risulta essrre utile quando un attrezzo è stato carico a magazzino ma in una cella sbagliata.

Procedura: 

1) eseguira la ricerca dellm’a terrezzo come visto ai punti precedenti
2) selezionare il pulsante MAGAZZINO in basso a destra (il pulsante assumenrà la dicitura ATTREZZI)
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3) selezionare il pulsante ASSOCIA e confermare i passi successivi
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4) scegliere la cella nella quale si intende trasferire l’ attrezzo

5) clickare nuovamente sul pulsante ASSOCIA
6) clickare su ATTREZZI che ritornera ad essere MAGAZZINO
7) regitrare la scelta con il pulsante dedicato
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BACKUP DATABASE
Questa procedura, nella sezione ANAGRAFICA, consente di effettuare un backup (salvataggio) del database (situazione del magazzino).

La procedura è la seguente:

Slezionare il pulsante DB
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Si presenterà la seguente casella di scelta:
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Scegliendo ESCI, non sarà eseguita nessuna operazione.

Scegliendo BACKUP varrà avviata la procedura di salvataggio dati
Scegliendo RESTORE verrà avviata la procedura di rispristino di un BACKUP eseguito precedentemente. 

Scegliamo BACKUP

[image: image27.png]20/09/2021 10:08:28

MAZIONE INDUSTRIALE Utente loggato | |

RIPARAZIONE MACCHINE ELETTRICHE
) STATO : MANUALE

ANAGRAFICA
4 <¢H¥ +HE 8 G 5= LATO1 PIANO1 CELLA1 PALLET S (21) ABILITATA OCCUPATA
|_ATTREZZL | Rocord Comenie | RecordTrovah | RecordTota | 05|
T2 FRESE TS DL e S PIANO 1 PIANO 2 PIANO 3 PIANO 4 PIANO 5 PIANO 6 PIANO 7 PIANO 8 PIANO 9
PariNumber 709010307101A555A BarCode 4540 —

Descrizione MASCHERA DI FORATURA

N_Figli Ispezione
Lavorazionel Lavorazione2 BACKUP RESTORE DATABASE
Lavorazione3 Lavorazione4
e oo Iscpema d(; me n m m III.-_
propnes D;hhsl ress) 07/09/2021 17:00:59 5 LATO2
InMagazzino S1 -] afaing S
DataUscita  |07/09/202116:48:27 -]
PALLET
Pallet (si/no) st~ In Magazzino Ell
BarCode 1001 Data Ingresso g
Classe| 21 | Dimensione 1250X1250
jano 1 1 1 ABILITATA
Piano Lato Cella Stato AT
Note .
BN riano Lato Cella Classe Attrezzo Pallet Stato





Confermare l’operazione con Si (selezionando NO non avverrà alcuna operazione)
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Confermare ancora l’operazione con Si
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Dopo le conferme il sistema propone la cartella nella quale il file sarà archiviato, la cartella già predisposta si chiama Backup.
Confermare con OK 
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Una volta confermato il salvataggio, dopo qualche secondo il sistema confermerà l’avvenuto salvataggio. Confermare ancora una volta con OK per ritornare alla normale funzionalità.
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Il RESTORE (ripristino) di un backup precedente segue gli stessi passi del BACKUP.

STAMPE
Lo strumento STAMPA è un’ulteriore opzione messa a disposizione dal supervisore, attraverso questa funzione è possibile emettere la stampa dell’elenco attrezzi.

L’ icona da selezionare è Stampa
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Scegliendo semplicemte Stampa viene emesso l’elenco di tutti gli attrezzi a magazzino
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Se invece viene effettuata la ricerca di un singolo atterzzo è possibile emettere la stampa dell’ attrezzo scelto. Nell’ esempio seguente è stato cercato precedentemente l’ attrezzo con BARCODE 6590 che si trova nella CELLA 2, PIANO 5, LATO 4
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Quindi, una volta trovato l’ attrezzo e selezionando Stampa, il supservisore propone la stampa della sistuazione relativa all’ attrezzo 6590
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La stampa può essere emessa verso una stampante se collegata.
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Se non è disponibile una stampante è possibile esportare il documento in formato Excel, PDF o Word
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Una volta selezionato il formato desiderato il supervisore indicherà che il documento sarà salvato nella cartella Backup.
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Confermare con SALVA. Il file con nome Report1 (proposto per default ma è modificabile) sarà salavto nella cartella Backup.
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SCARICO ATTREZZI (SELZIONARE PRIMA MODALITA’ AUOTMATICA)
Ricercare l’attrezzo seguendo una delle procedure come indicato in anagrafica (inserendo barcode, oppure part number, oppure cliccando sulla cella desiderata)  
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Una volta trovato l’attrezzo, passando in modalità magazzino, è possibile visualizzare tutti gli altri attrezzi contenuti nella stessa cella dell’attrezzo cercato, questa modalità risulta comoda se gli attrezzi da scaricare dalla cella sono più di uno.
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Completata la ricerca occorre azionare il pulsante di avvio ciclo quindi confermare o annullare
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Con la conferma ha inizio il ciclo di scarico attrezzo (prelievo pallet, deposito su carrellone, carrellone in posizione di carico/scarico). Durante questa fase l’operatore non può cambiare pagina, ma in caso di anomalie gravi, cliccando sul pulsante AZZERA CICLO, il ciclo si arresterà, azzerando tutta la missione e il sistema passerà in MANUALE.
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ATTENZIONE! DOPO UN AZZERRAMENTO DEL CICLO IL CARROPPONTE E IL CARRELLONE DOVRANNO ESSERE RIFASATI MANUALMENTE TRAMITE LA PULSANTIERA MANUALE (INFORMARE LA MANUTENZIONE)
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Il ciclo prevede il deposito dal carroponte sul carrellone. Il carrellone, caricato con il pallet/attrezzi, raggiungerà la baia di carico e scarico. 
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In questa condizione l’operatore può eseguire tre opzioni:

1) inserire i codici degli attrezzi da scaricare (dopo ogni inserimento occorre confermare con il tasto Invio). Alla fine dell’inserimento dei barcode degli attrezzi da scaricare scarico occorre ordinare il rientro del pallet

2) ordinare il rientro del pallet senza scaricare alcun attrezzo

3) annullare il rientro del pallet.

Con l’opzione 1 i codici digitati saranno inseriti in una lista di attrezzi scaricati, solo dopo il completamento dell’ intera missione avverrà la modifica dei dati presenti in magazzino. È possibile svuotare questa lista con il tasto svuota lista, ovviamente è possibile farlo solo prima della conferma che avviene con il comando rientro del pallet.

INSRIMENTO BARCODE DELL’ ATTREZZO DA SCARICARE (DARE INVIO SULLA TASTIERA)
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Con annulla rientro, gli attrezzi e il pallet verranno scaricati e la cella risulterà vuota, in ogni caso il sistema terrà memoria della provenienza degli attrezzi scaricati. Il rientro del pallet a magazzino potrà essere effettuato dalla pagina INGRESSO MAGAZZINO
RIENTRO PALLET

SCEGLIENDO RIENTRO PALLET, AVVIENE IL DEPOSITO PALLET A MAGAZZINO
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Quando il pallet rientrerà nel magazzino, l’attrezzo scaricato non risulterà più a magazzino
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Ultimata la missione torneranno disponibili tutte le funzionalità. 
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CARICO ATTREZZI (SELZIONARE PRIMA MODALITA’ AUOTMATICA)
Ricercare l’attrezzo seguendo una delle procedure come per l’anagrafica (inserendo barcode, oppure part number, oppure cliccando sulla cella desiderata)
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Una volta trovato l’attrezzo, è possibile visualizzare gli altri attrezzi contenuti nella stessa cella dell’attrezzo cercato, questa modalità risulta comoda se gli atterzi da caricare dalla cella sono più di uno.
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Selezionare il pulsante di avvio ciclo e confermare o annullare
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Con la conferma ha inizio il ciclo di carico attrezzo (prelievo pallet, deposito su carrellone, carrellone in posizione di carico/scarico). Durante questa fase l’operatore non può cambiare pagina, ma in caso di anomalie gravi, cliccando sul pulsante AZZERA CICLO, il ciclo si arresterà, azzerando tutta la missione e il sistema passerà in MANUALE.
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ATTENZIONE! DOPO UN AZZERRAMENTO DEL CICLO IL CARROPPONTE E IL CARRELLONE DOVRANNO ESSERE RIFASATI MANUALMENTE TRAMITE LA PULSANTIERA MANUALE (INFORMARE LA MANUTENZIONE)
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Sul carrellone sarà presente il pallet selezionato, in questa condizione l’operatore può eseguire tre opzioni:

1) inserire i codici degli attrezzi da caricare (dopo ogni inserimento occorre confermare con il tasto Invio) alla fine delle operazioni di carico occorre ordinare il rientro del pallet

2) ordinare il rientro del pallet senza caricare alcun attrezzo

3) annullare il rientro del pallet.

Con l’opzione 1 i codici digitati saranno inseriti in una lista di attrezzi caricati, solo dopo il completamento della missione avverrà la modifica dei dati presenti in magazzino. È possibile svuotare questa lista con il tasto svuota lista, ovviamente è possibile farlo solo prima della conferma che avviene con il comando rientro del pallet.

INSRIMENTO BARCODE DELL’ ATTREZZO DA CARICARE (DARE INVIO SULLA TASTIERA)
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RIENTRO PALLET
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SCEGLIENDO RIENTRO PALLET, AVVIENE IL DEPOSITO PALLET A MAGAZZINO
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Quando il pallet rientrerà a magazzino, l’attrezzo risulterà caricato a magazzino.
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INGRESSO MAGAZZINO
Funzione da utilizzare quando è necessario introdurre nuovi pallet e/o nuovi attrezzi a magazzino, oppure quando durante un ciclo di scarico o carico, è stato annullato il rientro del pallet.

Nel caso di un nuovo attrezzo bisogna prima di tutto caricarlo nella sezione ANAGRAFICA: azionando il tasto nuovo [image: image61.png]


 i campi sottostanti si svuotano quindi occorre inserire tutte le caratteristiche necessarie (part number, Bar code, descrizione utilizzo del pallet e classe), alla fine con il tasto registra si completa la memorizzazione. In tal modo il sistema sarà in grado di individuare la cella libera nella quale allocare il nuovo attrezzo. 

Prima di avviare il ciclo di ingresso a magazzino l’operatore deve cercare l’attrezzo utilizzando le stesse funzioni viste per il carico e lo scarico attrezzi. 

ESEMPIO ATTREZZO 4540 PRECEDENTEMENTE INSERITO IN ANAGRAFICA

PREMERE AVVIO CICLO
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CONFERMARE SELEZIONANDO SI
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A QUESTO PUNTO L’ OPERATORE DEVE SELEZIONARE SE L’ ATTREZZO UTILIZZA IL PALLET E LA CLASSE DELLO STESSO
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IL SISTEMA PROPONE LA CELLA (nell’esempio: COORDINATE LATO 4 PIANO 1 CELLA 1) 

Come per il ciclo di carico attrezzi l’operatore può inserire il bar code di uno o più attrezzi o far entrare il pallet vuoto. con annulla rientro la missione viene annullata e bisogna ripartire da capo.
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Con la conferma ha inizio il ciclo di ingresso. Durante questa fase l’operatore non può cambiare pagina, ma in caso di anomalie gravi, cliccando sul pulsante AZZERA CICLO, il ciclo si arresterà, azzerando tutta la missione e il sistema passerà in MANUALE.
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QUANDO IL PALLET RIENTRERA’ A MAGAZZINO, L’ ATTREZZO RISULTERA’ CARICATO A MAGAZZINO
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MANUTENZIONE
Per poter accedere all’ area manutenzione bisogna prima di tutto inserire l’utente abilitato e la password
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PRIMA PAGINA MANUTENZIONE

Pagina dedicata alle modifiche delle velocità, all’ azzeramento degli encoder e al by-bass degli extracorsa
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MENU’ QUOTE ASSI

In questa pagina il manutentore può modificare le quote utilizzate dal PLC durante i cicli di carico scarico.

PROCEDURA:

Impostare il LATO (dare invio)

Impostare il PIANO (dare invio)

Tenere premuto per almeno un secondo il pulsante LEGGI QUOTE
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A questo punto è possibile inserire i nuovi valori per le quote da modificare.

Tenere premuto per almeno un secondo il pulsante SALVA QUOTE, ed i nuovi valori diventano attivi.
Le quote fisse degli assi del traslo X,Y,Z sono valori che vengono usati per tutte le movimentazioni statiche delle procedure di scarico e carico del magazzino
CICLO SEMIAUTOMATICO
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Il ciclo SEMI-AUTOMATICO permette al manutentore di eseguire il ciclo automatico in toto, ma passo passo.
Per l’attivazzione premere il pulsante SEMI AUTOMATICO ON selezionare la cella interessata e tramite il pulsante PASSO PASSO tutti i vari step del ciclo verranno eseguiti.

E’ possibile passare (nella modalità di SEMI AUTOMATICO) in MANUALE tramite apposito pulsante; così da poter fare le dovute verifiche. Per tornare ad eseguire la scansione del ciclo in passo passo premere SEMI AUTOMATICO ON.

A fine ciclo passo passo, la modalità di SEMI AUTOMATICO si resetterà in automatico così come l’abilitazione del pannello ed inoltre le porte perimetrali torneranno a funzionare normalmente.
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Tramite il tasto ABILITA PANNELLO l’utente sarà in grado di controllare sia il carrellone che il traslo da entrambe le postazione di aggancio del pannello operatore. (N.B. da questo momento è possibile entrare tramite accessi delle porte perimetrali bypassando l’emergenza)
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In caso si volesse interrompere il ciclo SEMI AUTOMATICO e completare le operazione in manuale

Premere il pulsante SEMI AUTOMATICO OFF ed AZZERA CICLO ; si uscirà così dal ciclo passo passo, ma non verrà resettata l’abilitazione del pannello, previa la selezione del tasto DISABILITA PANNELLO
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I pulsanti ESCLUDI CONTROLLI e INCLUDI CONTROLLI si riferiscono alla possibilità, qualora non si volesse controllare il peso e la sagoma del pallet che rientra in magazzino, di bypassare le operazioni all’interno della stazione di controllo sagoma e peso. 

QUESTI CONTROLLI VALGONO PER TUTTI I CICLI (AUTOMATICO E SEMI AUTOMATICO)
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Il pannellino HMI ha due possibili BOX dove è possibile inserirlo per il controllo in manuale o in PASSO PASSO (ciclo SEMI AUTOMATICO) degli assi XYZ del carroponte, del angolazione e apertura delle forche e del posizionamento del carrellone. 
Il pulsante di RESET ALLARMI ha la funzione di resettare gi allarmi ed anche di ripristinare l’emergenza

Selezionando il pulsante GESTIONE CARRELLONE si entra nella pagina relativa ai suoi comandi
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Solo in MANUALE oppure in MANUALE SEMI AUTOMATICO con il pannello inserito nel box adiacente all’ingresso laterale del magazzino, è possibile muovere il carrellone a DESTRA o SINISTRA (punto di vista fronte magazzino). In alto si illumineranno di verde le caselle collegate a sensori di rallentamento e stop per il corretto posizionamento.
I comandi di SAGOMA e PARATIA seguono le stesse regole.

Selezionando il pulsante GESTIONE CARROPONTE si entra nella pagina relativa ai suoi comandi
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Solo in MANUALE oppure in MANUALE SEMI AUTOMATICO con il pannello inserito nel box agganciato al carroponte, è possibile muovere i relativi ASSI XYZ. Per ogni asse c’è la possibilità di impostare in JOG  la velocità degli assi, visualizzare la posizione attuale e verificare gli extracorsa.
Nel riquadro TARGET ASSI durante il ciclo AUTOMATICO o SEMI AUTOMATICO verranno automaticamente aggiornate le quote da raggiungere dei relativi assi; i riquadri X e Y OUT si illuminano

di verde quando  la quota raggiunta da X e Y è in fuori ingombro.
Selezionando il pulsante GESTIONE FORCOLE si entra nella pagina relativa ai suoi comandi
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Solo in MANUALE oppure in MANUALE SEMI AUTOMATICO con il pannello inserito nel box agganciato al carroponte, è possibile le forche. Per ogni forca si illumineranno di verde le caselle collegate a sensori di presenza per il corretto posizionamento.


 



