SCHEDA GESTIONE COMMESSA MOD
(PROGETTAZIONE GENERALE)
MUM. COMMESSA 70)o Of87% | CLENTE e /&VJJ ;JJW
l:ATA INIZIO 250t / 2| DATA FINE 28 /04 | 2ol
EoonmNATORE COMMESSA | [\)Ang & LIS |
E FIRMA
FASE LAVORO INIZIO FASE FINEFASE | CONFORMITA’ | 000/ pERATORE
ANALISI PROGETTO 25/0 //ZOZ/ 25/0{/202/, & POS LINEG
Note: \
ANALISI DATI :
PRESENTI 2/ / Wl \ Zé/O//ZoZI WsRO3 R NED L
Note: \ C
ACQUISIZIONE ‘
NUOVI DATI Z@/O//&JZI \Zé/Oi/lﬁZ/ WoRge GGG \ / |
Note: \
CREAZIONE -y ,
\SPECIHCHE HW \ 76/0{/20'2[ \Zb/o/‘/bZ/ o] peo el \ /
‘T\lote: ' o
CREAZIONE |
\SPECIFICHE sw \-7/}/0/ / /2 17 ?‘/0//@/2 QPos WiEe \ /
Note:
CREAZIONE .
SPECIFICHE 9 ( | oPos oNEG /
DOCUMENTAZIONE / ?’/ ol / WL l%b/ /Z’JZ i
Note: L : ’
\' \ \ 0 POS ONEG
CONTROLLO FINALE
EJORDINATORE DI COMMESSAW 0 Pos DINEG |{E j
Note: J




Note: ‘

SCHEDA GESTIONE COMMESSA oD
(MESSA IN SERVIZIO)
NUM. COMMESSA Llo 0447 [EHEEEE ’T(,L'*(/ fwol Ao ;\
DATA INIZIO gz/o)?/ 202 DATA FINE L /04/ i/
COORDINATORE COMMESSA | CLETAD AVPBULUD
FASE LAVORO INIZIO FASE FINE FASE | CONFORMITA’ COORDF/'S':Q‘ATORE

INSTALLAZIONE SW | 4. 0-3[73& ZQ/O?/'ZaZ/ ¥ POS ONEG /‘,&J MC,CJ%

Note: ‘
TEST CICLI PLC 29(03/20, \ z/(/o-;/@u l;(pos aNEG \ N

Note: ‘
TEST MOTION - \ o \ a POS QNEG

Note: ‘ |
TEST HMI \ ”NO‘S{‘ZQZI \3{/,”/&02( ‘wfpos O NEG \ - %
Note: \

\ T \a POS O NEG \
Note: \
VERIFICA
SICUREZZE \ il \ -~ i \
-

AVVIO
PRODUTTIVO \ 2 , v?/ vl 1 \d POS ONEG

Note: ‘

RACCOLTA DATI ;\ 0 POS ONEG \

Note: ‘

i
RISOLUZIONE NON
CONFORMITA \ j e e \
Note: \
ADEGUAMENTO ,
FINALE SCHEMI \0'6106{/ | \ 00 o@')b)i k?;(pos S \

Note: »
06| 0 ’b?(m@: POS O NEG \

ADEGUAMENTO
FINALE
DOCUMENTAZIONE




SCHEDA GESTIONE COMMESSA oD
(MESSA IN SERVIZIO)
Note:
O POS ONEG
Note:
0 POS ONEG
Note:
O POS ONEG
Note:
COLLAUDO ADDETTO: o POS ONEG
G)NTROLLO FINALE RESP a POS QO NEG FIRMA
PROGETTO

Note:




SCHEDA GESTIONE COMMESSA MO
(PROGETTAZIONE SOFTWARE) °
NUM. COMMESSA | 7, 20 0443 CLIENTE Tl / swof A
DATA INIZIO Od{)gl bU DATA FINE I ZS/o >/292 )
COORDINATORE COMMESSA Mo Ao U
. FIRMA
FASE LAVORO INIZIO FASE FINEFASE | CONFORMITA' | 00/ pERATORE

ANALISI SPECIFICHE 1;{’3% s | ssloy v . POS QNEG

Note: [
SCELTA »
ARCHITETTURA 8{?[0“}’ 702] \@9?[95)3 21 \%POS AHED \

Note: \
CREAZIONE \ [ / /
PROGETTO b SW \.ﬂa \Q%A w2 \ A Q{P%( 12 \g HO XNEG \ J

Note: ‘ ‘ ﬂ
DEFINIZIONE , \

"| VARIABILI \X (‘1\0'5/; Ll \,ﬁ{)l%%{ i) \ﬁpos A NER \

Note:
REALIZZAZIONE g /X
SOTTOPROGRAMMI | 4\ | v POS XNEG
PAGINE /{, \03%292/) 22(03’292!

TEST CON ‘ ;
SIMULATORE , ' 49 |03 bl

Note:
L -27, o';}zoz; \D POS O NEG \

\ ‘El POS ONEG \

CONTROLLO FINALE
COORDINATORE DI COMMESSA QO POS QNEG | FIRMA J—’/_/%




SCHEDA GESTIONE COMMESSA

(PROGETTAZIONE HARDWARE) Mop
NUM. COMMESSA | 7.9,0/()) CLIENTE N / Cvof A4
DATA INIZIO 0 3{03/ Iol| DATA FINE fo /OQ / Wl
COORDINATORE COMMESSA | C(L{TARs AWTONSUAD
| FASELAVORO INIZIO FASE FINE FASE | CONFORMITA’ FIRMA
: S COORD/OPERATORE
ANALISI SPECIFICHE 0-3{ & @} B 03/03 / )50 Pa POS ONEG
Note: \ ! -
| SCELTA TIPOLOGIA | ) NN \ /
MATERIALI \ 95‘03} bl ™ 05/202‘ L}gpos SN
Note: '
SCHEMA | " 4¥-3
ELETTRICO \ U@'\ )| Lol \ /6, 0:3\ wl | - POS XNEG A Mj&j

r Note: \

\Abl\oi Ll \16,03‘&8( ‘XPOS DNEG\

LISTA
COMPONENTI
Note: )

LAYOUT
COMPONENTI

P

~

rNote:

ELENCO MATERIALI

DA ACQUISTARE \(O?? °3l‘292/l \05‘%'5 ) | \.73("05 QNEG 4«# 4/{/%)

Note:

|
J
|
0 POS QNEG \ ﬂ
|

DOCUMENTAZIONE
WCM (se presente)

P T s

Q POS ONEG \

P\Iote:

|

\ \D POS QNEG ‘

CONTROLLO FINALE
COORDINATORE DI COMMESSA

Q POS QNEG | FIRMA

Note:




SCHEDA GESTIONE COMMESSA

(COSTRUZIONE QUADRI) Mop
NUM. COMMESSA | (020 (43 | CLIENTE TCH //(zuof /L(( 0

DATA INIZIO @ﬁ/ 03 / 702 | DATA FINE

COORDINATORE COMMESSA | (4 ks An/Taw O

FIRMA
FASE LAVORO INIZIO FASE FINE FASE '
SE | CONFORMITA' | ¢o0RD/OPERATORE
ANALISISCHEMA | /< ,
2 15|03 24 Lqujgog, o Pos BYEG

Note: \

ACQUISIZIONE CONTROLLO DISPONIBILITA’ a POS 0 NEG
MATERIALI MATERIALE (UFFICIO ACQUISTI)

|
Note: \ J
)
|

PREPARAZIONE —
EARPENTERIE \ ~ \ a0 - \
Note
INSTALLAZIONE | i
COMPONENTI \ (76 ‘03{ ol \,{é/g 5/203, \Xf POS L NEG

Note
INSTALLAZIONE
TARGHETI'E T /f() o%[bu /@[og/;oq‘ ‘ﬂ POS 0 NEG

FN ote:

CABLAGGlO
\POTENZA \/m‘{olf Lol \/(‘ og/zpz, \%POS QO NEG

Note: \

iﬁi?ﬁfﬁlo ‘ A :P{A?a, vl ]ig[pb] 02l \S{ POS O NEG

Note:

| |
e e Jet PO T PO I %
|

Note:

l'Ef{LMENTTLE \/(9?/03)202| ‘,ﬁ/o}/zoa \D‘ PO> ANEG \ NG
Note:

TEST POTENZA

AUSILIARI PLC }A’ﬁ B/bb\ \/(6’/’°3/Zd( \WPOSDNEG \ AN

Note: )




SCHEDA GESTIONE COMMESSA
(COSTRUZIONE QUADRI)

MOD

INSTALLAZIONE a2

SW }ﬁ(e 3| v A9 {o*slzpz} D FOSHANED

Note: EMeIN B30 &

FUNZIONAMENTO /{‘i‘p-z,\v,ou A5los w2y |BPOS B o7/ I

Note: L
a POS 1 NEG

Note:

IMBALLAGGIO T

Note:

COLLAUDO \ADDETTO: ‘ ‘D PO GINEC

[ CONTROLLO FINALE

COORDINATORE QO POS QNEG | FIRMA

COMMESSA

Note: ‘\




SCHEDA GESTIONE COMMESSA MOD
(COSTRUZIONE ESTERNA)
NUM. COMMESSA | 220 0442 CLIENTE I / Snvof A0
DATA INIZIO V4 / 03 / 2 DATA FINE gf/p 5/20 2y
COORDINATORE COMMESSA CRSTHD bR s
FASE LAVORO INIZIO FASE FINE FASE | CONFORMITA’ COORDF/IOR:IIEII\%ATORE
ANALISIINIZIALL | ¢ loyf&)l\ ,(6!,3'3 /202( O POS QNEG
Note: l
) /
ACQUISIZIONE CONTROLLO DISPONIBILITA’
MATERIALI MATERIALE (UFFICIO ACQUISTI) 4 POS OINEG /o//{«,o
Note: \ -
IMBALLAGGIO
MATERIALI ‘ S0 e
Note: \
PREPARAZIONE ‘ \ e J
CANTIERE
F\Iote: ‘
VERIFICHE n |
CORRISPONDENZA o N POSBINEG J"AZ M %
e 11103/@21 gz/ojll./ % gd \ / </
Note: \ 4\
SMONTAGGI . ' | /
B \ zz./o}/ 292 \ 22 /o}/ZoZ( i POS I NED 44. W
Note:
SMONTAGGI \ 7 a POS O NEG
MECCANICI el -~
Note: ) :
MONTAGGI | ‘ , /
ELETTRICI 22/05/ 2ol \ ZZ\J°3/&2/ R PO-EED ‘@«» ,M/L/
Note: l
MONTAGGI ‘ _ a POS ONEG
MECCANICI
Note: \ '
COLLEGAMENTI ‘
U | 1713 301 | ol o2 [ Hros e 4 4/

oosld QN el



SCHEDA GESTIONE COMMESSA
(COSTRUZIONE ESTERNA)

MOD

STRUMENTALI 35{0%’ bl 75)0%’ by

® POS ONEG

TEST POTENZA :
AUSILIARI PLC 75{ o él &l Zgb;/ 22l

& POS ONEG

Note:

VERIFICHE FINALL | 2652 21 Z6)03] w21

& POS ONEG

Note:

0 POS QNEG

Note:

COLLAUDO ADDETTO: \ s )
| C e\ MO

\,af POS O NEG \

CONTROLLO FINALE
COORDINATORE COMMESSA

Q POS QNEG

I\
FIRMA Q JIZ: | |

\YNote:




