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: - _ Pagina s nw ¢ ’ D. _rizione pagina ) ‘Campo aggiuntivo delle pagine " Data m_nrc..noo.d X
o | [ =PRESSA+HG/57 __ | Grauito di collegamento Scheda Analogica Uscite : : : 26/07/2012
4 =PRESSA+HG/58 | Alimentazione Scheda Input E0.0 - £3.7 26/07/2012
=PRESSA+HG/59 = Circuitosdi Collegamento Input E0.0 - £0.7 20/06/2011
=PRESSA+HG/60 Gircutfo di Collegamento Input E1.0 - E1.7 26/07/2012
=PRESSA+HG/61 Gircuito di Collegamento Input E2.0 - £2.7~ 26/07/2012
=PRESSA+HG/62 Gircuito di Collegamento Input E3.0 - £3.7 = 26/07/2012
=PRESSA+HG/63 Alimentazione Scheda Input E4.0 - £7.7 o 20/06/2011
=PRESSA+HG/64 “Circuito di Collegamento Input £4.0 - E4.7 27/07/2012
=PRESSA+HG/65 Circuito di Collegamento Input ES5.0 - £5,7 27/07/2012
=PRESSA+HG/66 Circuito di Collegamento Input E6.0 - £6.7 26/07/2012
=PRESSA+HG/67 Circuito di Collegamento Input E7.0 - £7.7 20/06/2011
=PRESSA¥HG/72 _ Alimentazione Scheda Input AQ.0 - A3.7 26/07/2012
=PRESSA+HG/73 Circuito di Collegamento Output A0.0 - A0.7 . 20/06/2011
=PRESSA+HG/74 Circuito di Collegamento Output AL0 - AL 20/06/2011
=PRESSA+HG/75 Circuito di Collegamento Output A2.0 - A2.7 26/07/2012
=PRESSA+HG/76 Circuito di Collegamento Output A3.0 - A3.7 26/07/2012
=PRESSA+HG/76A Alimentazione Scheda Input A4.0 - A4.7 " | 26/07/2012
1 =PRESSA+HG/77 Circuito di Collegamento Output A0.0 - A0.7 1 26/07/2012
: .uvmmmm.%, /85 Interconnessioni a Da Pressa a Norda 20/06/2011
=PRESSA+HG/86 Interconnessioni a Da Pressa a Norda 26/07/2012 "
=PRESSA+HG/87 Interconnessioni a Da Pressa'a Norda | 20/06/2011°
=PRESSA+HG/90 Interconnessioni a Da Norda a Pressa . 26/07/2012
=PRESSA+HG/91 Interconnessioni a Da Norda a Pressa 20/06/2011
uvxmmw»hrm\ww Interconnessioni a Da Norda a Pressa 26/07/2012
=PRESSA+HG/100 Lay-out componenti portella pulsantiera 26/07/2012
=PRESSA+HG/101 Dime Forature 26/07/2012
=PRESSA+HG/102 Lay-out componenti piastra di montaggio S 5 16/06/2011 ._‘.H
. =PRESSA+HG/103 Alimentazione MP277 20/06/2011
- =PRESSA+HG/104 24Vdc ET200S Siemens 16/06/2011
| <PRESSA+HG/105 Circuito di Collegamento 26/07202 [ :
=PRESSA+HG/106 : Circuito di Collegamento 26/07/2012 O
=PRESSA+HG/107 Circuito di Collegamento 16/06/2011 | ads
'=PRESSA+HG/108 . Circuito di Collegamento % 16/06/2011 s

S

Colonna X: una pagina generata automaticamente é stata redatta :&::m_sosnm
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Pagina D. _rizione pagina Campo aggiuntivo delle pagine Data Elavoratore | x

=PRESSA+HG/120 Lay-out Cassetta Sotto ET200S CD10 . 16/06/2011

=PRESSA+HG/121 Lay-out componenti piastra di montaggio CD10 14/06/2011

.=PRESSA+HG/122 24Vdc ET200S Siemens 27/07/2012

=PRESSA+HG/125 Circuito di Collegamento 26/07/2012

=PRESSA+HG/126 Circuito di Collegamento i’ 26/07/2012

=PRESSA+HG/127 Circuito di Collegamento » 26/07/2012

=PRESSA+HG/128 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/129 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/130 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/131 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/135 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/136 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/137 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/138 Circuito di Collegamento Scheda Analogica Ingressi 27/07/2012

=PRESSA+HG/139 Circuito di Collegamento Scheda Analogica Ingressi 27/07/2012

=PRESSA+HG/140 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/141 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/150 Lay-out Cassetta Sotto ET200S CD20 16/06/2011

=PRESSA+HG/151 Lay-out componenti piastra di montaggio CD20 10/06/2011

=PRESSA+HG/152 24Vdc ET200S Siemens 27/07/2012

=PRESSA+HG/154 Circuito di Collegamento Scheda Analogica Ingressi 27/07/2012

=PRESSA+HG/156 Circuito di Collegamento Scheda Analogica Ingressi 3 27/07/2012

=PRESSA+HG/157 Circuito di Collegamento Scheda Analogica Ingressi 27/07/2012

=PRESSA+HG/158 Circuito di Collegamento Scheda Analogica Uscita 27/07/2012

=PRESSA+HG/159 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/160 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/161 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/162 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/163 Circuito di Collegamento 27/07/2012 (]

=PRESSA+HG/164 Circuito di Collegamento 27/07/2012

=PRESSA+HG/170 Circuito di Collegamento . 20/06/2011

=PRESSA+HG/200 Lay-out componenti pulsantiera 16/06/2011

=PRESSA+HG/201 Lay-out componenti pulsantiera 27/07/2012

iy Colonna X: una pagina generata automaticamente & stata redatta manualmente

- T pe = PRESSA
Dis. N. Commessa Esecutore Data cmmnzm_m%ah_ FECANICA BENELLY 1000 TON. mmm.%m
123456 8265 SPA Automazioni | 01/05/2011 Sommario delle pagine +HG 2c
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Pagina L. crizione pagina Campo aggiuntivo delle pagine Data m_w..o.‘.wmno.d X
=PRESSA+HG/202 Lay-out componenti pulsantiera ‘ 16/06/2011
=PRESSA+HG/203 Lay-out componenti pulsantiera 16/06/2011
=PRESSA+HG/204 Lay-out componenti pulsantiera 16/06/2011
=PRESSA+HG/206 Lay-out componenti pulsantiera 16/06/2011
=PRESSA+HG/250 Schema morsetti =PRESSA+++HG-11TC1-PE 27/07/2012
=PRESSA+HG/251 Schema morsetti =PRESSA+++HG-XBDIO1-XBDIO1 N 27/07/2012
=PRESSA+HG/252 Schema morsetti =PRESSA+++HG-XBDI02-XBDI02 27/07/2012
=PRESSA+HG/253 Schema morsetti =PRESSA+++HG-XBDO01-XBDOO1 27/07/2012
=PRESSA+HG/253.a Schema morsetti =PRESSA+++HG-XBDO01-XBDOO1 27/07/2012
=PRESSA+HG/254 Schema morsetti =PRESSA+++HG-XG-XG 27/07/2012
=PRESSA+HG/255 Schema morsetti =PRESSA+++HG-XP1 27/07/2012
=PRESSA+HG/255.a Schema morsetti =PRESSA+++HG-XP1 27/07/2012
=PRESSA+HG/256 Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT1 27/07/2012
=PRESSA+HG/256.a Schema morsetti =PRESSA+-++HG-XT1 27/07/2012
=PRESSA+HG/257 Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT2 27/07/2012
=PRESSA+HG/257.a Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT2 27/07/2012
=PRESSA+HG/257.b Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT2 27/07/2012
=PRESSA+HG/257.c Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT2 27/07/2012
=PRESSA+HG/257.d Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT2 27/07/2012
=PRESSA+HG/258 Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT5 27/07/2012
=PRESSA+HG/258.a Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT5 27/07/2012
=PRESSA+HG/259 Schema morsetti =PRESSA+-++HG-XT8 27/07/2012
=PRESSA+HG/259.a . Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT8 27/07/2012
=PRESSA+HG/260 Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT10 27/07/2012
=PRESSA+HG/260.a -Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT10 27/07/2012
=PRESSA+HG/260.b Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT10 27/07/2012
nv.mmmm>+zm\~mo.n Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT10 27/07/2012
=PRESSA+HG/260.d Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT10 27/07/2012
=PRESSA+HG/261 Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT20 27/07/2012
=PRESSA+HG/261.a Schema morsetti =PRESSA+++HG-XT20 27/07/2012
=PRESSA+HG/262 Schema morsetti =PRESSA+++HG-XTG 27/07/2012
=PRESSA+HG/280 Schema connettori =PRESSA+++HG-XENC1 27/07/2012
=PRESSA+HG/281 Schema connettori =PRESSA+++HG-XM1 27/07/2012
Colonna X: una pagina generata automaticamente & stata redatta manualmente
m_%ﬂ__nom"& £ Stabilimento Jupianto = PRESSA Fg.
Dis. N. Commessa _L.Mnmhmmqm Data UMMmW.m%_M_ ECCANICA BENELLY 1000 TON. mmw._mm
123456 8265 SPA Automazioni | _01/05/2011 Sommario delle pagine + HG 2.d
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Pagina L _rizione pagina Campo aggiuntivo delle pagine Data m...:......M”.“FﬂNI

=PRESSA+HG/282 Schema connettori =PRESSA+++HG-XM2 27/07/2012

=PRESSA+HG/283 Schema connettori =PRESSA+++HG-XP1 27/07/2012

=PRESSA+HG/284 Schema connettori =PRESSA+++HG-XP1/1 27/07/2012

=PRESSA+HG/285 Schema connettori =PRESSA+++HG-XP2 27/07/2012

=PRESSA+HG/286 Schema connettori =PRESSA+++HG-XP2/1 27/07/2012

=PRESSA+HG/287 -Schema connettori =PRESSA+++HG-XP3 s 27/07/2012

=PRESSA+HG/288 Schema connettori =PRESSA+++HG-XP3/1 27/07/2012

=PRESSA+HG/289 Schema connettori =PRESSA+++HG-XP4 27/07/2012

=PRESSA+HG/290 Schema connettori =PRESSA+++HG-XP4/1 27/07/2012

=PRESSA+HG/291 Schema connettori =PRESSA+++HG-XP6 27/07/2012

=PRESSA+HG/292 Schema connettori =PRESSA+++HG-XP10 27/07/2012

=PRESSA+HG/293 Schema connettori =PRESSA+++HG-XP20 27/07/2012

=PRESSA+HG/294 Schema connettori =PRESSA+++HG-XPGEN 27/07/2012

=PRESSA+HG/295 Schema connettori =PRESSA+++HG-XS6 27/07/2012

=PRESSA+HG/296 Schema connettori =PRESSA+++HG-XS9 27/07/2012

=PRESSA+HG/297 Schema connettori =PRESSA+++HG-XS10 27/07/2012

=PRESSA+HG/298 Schema connettori =PRESSA+++HG-XS11 27/07/2012

=PRESSA+HG/299 Schema connettori =PRESSA+++HG-XS12 27/07/2012

=PRESSA+HG/300 Schema connettori =PRESSA+++HG-XS13 27/07/2012

=PRESSA+HG/301 Schema connettori =PRESSA+++HG-XS14 27/07/2012

=PRESSA+HG/302 Schema connettori =PRESSA+++HG-XS15 27/07/2012

=PRESSA+HG/303 Schema connettori =PRESSA+++HG-XS16 5 27/07/2012

=PRESSA+HG/304 mn:mi,m connettori =PRESSA+++HG-XSL1 27/07/2012

=PRESSA+HG/320 Distinta Articoli 27/07/2012

=PRESSA+HG/321 Distinta Articoli 27/07/2012

=PRESSA+HG/322 Distinta Articoli 27/07/2012

uvxmmm>+zo\w~u Distinta Articoli 27/07/2012

=PRESSA+HG/324 Distinta Articoli 27/07/2012

=PRESSA+HG/325 Distinta Articoli 27/07/2012

=PRESSA+HG/326 Distinta Articoli 27/07/2012

=PRESSA+HG/327 Distinta Articoli 27/07/2012

=PRESSA+HG/328 Distinta Articoli 27/07/2012

=PRESSA+HG/329 Distinta Articoli 27/07/2012

Colonna X: una pagina generata automaticamente é stata redatta manualmente

- i e = PRESSA
Dis. N. Commessa Esecutore Data cmmo:w_m%:u FECANICA BENEILI 1000 TONN. mnM..mm
123456 8265 SPA Automazioni | 01/05/2011 Sommario delle pagine + HG 2e
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Pagina D.. _rizione pagina <ampo aggiuntivo delle pagine Data Ela_ _ratore | x
=PRESSA+HG/330 Distinta Articoli 27/07/2012 v
=PRESSA+HG/331 Distinta Articoli 27/07/2012
=PRESSA+HG/332 Distinta Articoli 27/07/2012
=PRESSA+HG/333 Distinta Articoli 27/07/2012
=PRESSA+HG/334 Distinta Articoli - 27/07/2012
=PRESSA+HG/335 Distinta Articoli * " 27/07/2012
=PRESSA+HG/336 Distinta Articoli 27/07/2012
=PRESSA+HG/337 Distinta Articoli 27/07/2012

Colonna X: una pagina generata automaticamente & stata redatta manualmente

Cliente: Stabilimento Impianto = PRESSA Fa.
i@ NOMO SISTEMI LECCE PRESSA MECCANICA BENELLI 1000 TONN. i 2.e

Dis. N. Commessa Esecutore Data Descrizione Segue

123456 8265 SPA Automazioni | 01/05/2011 Sommario delle pagine + HG 5
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Cliente: Stabilimento Ippianto % = PRESSA Fg.
NOMO-SISTEMI LECCE PRESSA MECCANICA BENELLI 1000 TONN. . 5
Dis. N. Commessa Esecutore Data Descrizione Segue
123456 8265 SPA Automazioni | 01/05/2011 Lay-out Armadio Elettrico +HG + HG 6
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Cliente: Stabilimento Iyopianto = PRESSA Fg.
NOMO SISTEMI LECCE PRESSA MECCANICA BENELLI 1000 TONN. = 6
Dis. N. Commessa Esecutore Data Descrizione Segue
123456 8265 SPA Automazioni | 01/05/2011 Topografico Piastra Armadio +HG + HG 10
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Cliente: Stabilimento Iwpianto = PRESSA Fg. .
NOMO SISTEMI LECCE PRESSA MECCANICA BENELLT 1000 TONN. . 10 ¢
Dis. N. Commessa Esecutore Data Descrizione egue
123456 8265 SPA Automazioni | 01/05/2011 Interruttore Generale + HG 11
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Prese di Servizio Presa di Servizio Tlluminazione Tlluminazione Condizionatore Tlliminazione
380V - 220V 220V Cabina Armadio Elettrico Armadio Elettrico Macchina
Cliente: “Stabilimento T Wmpianto = PRESSA Fg. -
NOMO SISTEMI LECCE PRESSA MECCANICA BENELLI 1000 FONN. 3 % 11
Dis. N. Commessa Esecutore Data =~ Descrizione % G Seque
123456 8265 SPA Automazioni 01/05/2011 Distribuzione Alimentazione 220Vac + HG 11A
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Cliente: Stabilimento {mpianto = PRESSA Fa.
NOMO SISTEMI LECCE PRESSA MECCANICA BENELLI 1000 TONN. = 11A.
Dis. N. Commessa Esecutore Data Descrizione ;
123456 8265 SPA Automazioni 01/05/2011 Distribuzione Alimentazione 220Vac + HG
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Cliente: Stabilimento Tppianto — v ¥ = PRESSA Fg.
NOMO SISTEMI ., LECCE PRESSA MECCANICA BENELLI 1000 TONN. el = 15
Dis. N. “| Commessa Esecutore Data Descrizione e Tk “Segue
123456 8265 SPA Automazioni 01/05/2011 Distribuzione Aliméntazioni 400Vac 1 + HG 15A ¢
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