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1. SCOPO DEL DOCUMENTO

Il seguente documento é da ritenersi non controllato e non definitivo, non sostituisce il manuale di
installazione ed uso. In particolare si ricorda la necessita di configurare la modalita di funzionamento del
drive e i parametri relativi al motore ed all’encoder utilizzati.

Anche se prodotti specifici vengono menzionati in questo documento, Nidec non appoggia o raccomanda
prodotti di terze parti, & responsabilita dell’utente selezionare le attrezzature adeguate per la propria
applicazione.

Lo scopo del documento € quello di definire le impostazioni da eseguire lato PLC e lato drive nel caso di
utilizzo di Unidrive M + scheda SI-Profinet V2 + PLC Siemen:s.

Verranno illustrate le operazioni da eseguire in queste quattro configurazioni:

¢ Unidrive M200-M400 + scheda SI-Profinet V2 + PLC Siemens serie S7-300 con Step7

e Unidrive M70x + scheda SI-Profinet V2 + PLC Siemens serie S7-300 con Step7

e Unidrive M200-M400 + scheda SI-Profinet V2 + PLC Siemens serie S7-1200 con TIA-PORTAL
e Unidrive M70x + scheda SI-Profinet V2 + PLC Siemens serie S7-1200 con TIA-PORTAL

I documento non sostituisce il manuale utente o il manuale avanzato in particolare il documento non parla
di settaggi importanti come I'impostazione dei dati motore ...
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2. IMPOSTAZIONE PARAMETRI AZIONAMENTO

La scheda SI-Profinet V2 puo essere installata sugli Unidrive M200, M300, M400, M600, M700, M701 ed
M702 in qualsiasi slot disponibile.

Per potersi collegare al drive utilizzando il software M-Connect, occorre impostare off-line nei vari slot i
moduli effettivamente installati sul drive (vedi foto sotto).

+ &8 My Project 5
+ B My Drive (192:166.1.100)
~ fk Dashboard
£ Unidrive M700
|_|'tempty)
SI-Universal Encoder 080

Empty option slot

b Choose the type of option module to add to this option slot
¥ sl-Applications Plus

8 Ethemet
LSt |- Daleeite M0 |

(Noney
MCi200

MCiz10
SI-CANopen
Si-Devicehlet
SI-Encoder
SI-EtherCAT
Si-Ethemet

SHO

SI-PROFIBUS
SI-PROFINET RT
SI-PROFINET RT V2
SI-Universal Encoder

| Disgnastics
Parameters

| Block Diagrams
Custom Lists

| Parameter Files

Macro Files

i
Applications

Plus
Ethernet

Il Menu 0 del modulo SI-Profinet V2 viene visualizzato anche nei menu 15, 16 o 17 a seconda di dove &
installato il modulo come specificato nella tabella sottostante.

Slot occupato Posizione relativo menu 0
1 15
2 16
3 17

NOTA
Gli slot dei moduli opzionali devono essere occupati nel seguente ordine: slot3 (inferiore), slot2
(intermedio) ed infine slotl (superiore).

Nel presente documento si fara riferimento ad una scheda SI-Profinet V2 installata nello slot 1; pertanto i
parametri menzionati e le schermate inserite sono da ritenersi riferite a questa particolare impostazione.
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Nel menu 15 & possibile visualizzare i dati produttivi della scheda, lo stato della scheda, lo slot in cui &
inserita e sono presenti i comandi per re-inizializzare e\o mettere a default il modulo.

- 8 My Projects B Menu 15 : PROFINET RT Setup

~ & My Drive (192168..100) View parameters on the drive and option modules.
~ % Dashboard

2 Unigrve 700 1 Compare with Defaults [ Compare with File U Print | & Print preview | & PDF export T Columns = . View - B
¥ SLPROFINETRTVZ R
® s | Encoder
B SAnelcatons Pls Menu cation on keypad: Setup
i Ethernet Parameter  Caption Caption on keypad Categories  Value Source/Destination
» I Setup 15000 Parameter Mm 00 0
5 Diagnostics 15001 Module ID Module ID 434
b [ Parameters 15002 o
» [ Block Diagrams 15003 on 000
b [ Custom Lists 15004 Seral NumberlS Serial Number LS 0
» [ Parameter Files 15005 Serial Number Ms Serial Number MS 0
» 11 MacroFiles 15006 Module Status Module Status Tnitalsing
15007 Module Reset Module Reset Co#
15008 Module Default Module Default Dof
15030 SlotIndicator Siot Indicator 0
15031 Slot Menu Number Slot Meny Number 0

Nel menu 1.02 e possibile visualizzare:

* Lostato dellarete

¢ Il numero di messaggi al secondo ricevuti dalla scheda
e L’indirizzo di rete attuale della scheda

* I MAC address della scheda
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¥ SiUniversal Encoder
i St-Applcations Plus
W Etnernet
Setup
Disgnostics
Parameters

| Block Diagrams
=

g View parameters on the drive and option mo

enu 1.0, OFIN ernet Configuration

dules.

Compare with Defauts [ Compare with File & Print (& Print preview | PDF export Tl Columns - E View =

5

Menu caption on keypadk )

Parameter

102000
102003
102004
102006
102007
102008
102011

Caption Caption an keypad Categories  Value Source/Destination
Parameter Mm 00

Network Status Network Status.
Network Message Count Network Message Count 0 Messages/s
1P Address 1P Address 1921681100
Subn « 255255.2550
Default Gateway. Default Gateway 1921681254
MAC Address MAC Address Not available

Follow current selection

Nel menu 1.05 é possibile visualizzare ed impostare:

e Se ci sono degli errori di configurazione sul modulo (valore in sola lettura)

¢ Il valore in millisecondi del time-out della comunicazione (valore in sola lettura impostabile sul

master della comunicazione)

¢ Come gestire il time-out della comunicazione

¢ La gestione della trasmissione e ricezione di dati consistenti

Il parametro #01.05.010 Timeout Action permette di impostare I'azione che il drive deve eseguire nel caso

di time-out di comunicazione (vedere tabella qua di seguito riportata).

Parameter Value |[Text |Description

0 Trip Trip drive and raise error

1 SendFaultValue Send configured fault values to the output
2 [Clear Output Set PLC output parameter values to zero

3 [Hold Last [Hold the last value in the output parameters
4 No Action No action
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Il parametro #01.05.010 di default & impostato a No Action il che significa che nel caso di mancanza di
comunicazione con il PLC il drive non visualizzera nessun trip, non cambiera il proprio stato e continuera a
mantenere i valori di comando esattamente come l'istante prima in cui si € interrotta la comunicazione.

Impostando il parametro #01.05.010 a Trip invece, nel caso di mancanza di comunicazione il drive andra in
trip. Saranno necessari un reset ed un fronte di salita della parola di comando per farlo ripartire.

Impostando il parametro #01.05.010 a Clear Output, nel caso di mancanza di comunicazione il drive NON
andra in trip ma i comandi ricevuti dal PLC verranno impostati a zero. Il drive riprendera a funzionare una
volta ristabilita la comunicazione senza che ci sia bisogno di eseguire un reset.

Impostando il parametro #01.05.010 a Hold Last, nel caso di mancanza di comunicazione il drive NON andra
in trip e manterra sui comandi ricevuti dal PLC gli ultimi valori “validi” ricevuti. | parametri riprenderanno ad
essere aggiornati dal PLC una volta che la comunicazione si sara ristabilita.

L'opzione SendFaultValue infine non e attivabile nel caso di comunicazione Profinet perché il master e

Dashboard (My Drive) X/ Menu 1.05 : PROFINET...tion (My Drive) *
B Menu 1.05 : PROFINET Configuration
« & My Drive (1921681100) View parameters on the drive and option modules.
~ ik Dashooard
oy Compre with Defaults [ Compare with File & Print (& Print preview | PDF export 71T Columns = . View =

5
Menu cagtion on keypad: )
Parameter  Caption Caption on keypad Categories  Value Source/Destination

2 105000 o____________|

i 105.004 No Error

;2 1.05.006 ]

, 105007 76

» ist 1.05.008 0

» Parameter Files 1.05.009 100

Macro Fies 105010 i No Actio
105011 Destination s Siot
105012 NoEvent
10506 Input Consistency Enable Eos
105027 put Consistency Trigger Parameter cy Trigger Param 0.00.000 Unassigned
105028 Profinet Output Consistency Enable Output Consistency Enable ot
105029 Frofinet Output Consistency Trigger Parameter Output Consistency Trigger Param 000.000 Unassigned
B
[¥] Follow current selection
™ ™
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3. ImPosTAziONI SI-PROFINET SUSTEP7V5.5 +SP4

Dopo aver installato il file GSD (verificare sempre che non sia disponibile un file GSD pilu recente per il

dispositivo e per il software PLC che s’intende utilizzare), inserire la stazione all’interno della configurazione

hardware.

| drive Control Techniques di default vengono installati all’interno del seguente percorso: PROFINET 10
Additional Field Devices = Drives = Control_Techniques.

9

R =8 e

B Ststion Edit Inset PLC View Options Window Help

==

[=[=]=]

DS:9 %G e b DD N

atai

) ‘7 Bra |

Pl [Sndad

E|

1 - Bhemet(1): Stema PROFINET 0 (100) ‘= A PROFIBLIS DP

2 CPU 3152 PN/DP. i A PROFIBLIS P4
Xt MFYDF
x PO (1 Additional Field Devices

¢ PROFINET 10
JePiR o T &3 Dive:
CFIR Pota2 3 =+ Contiol_Techniques

MADD
& Unbive 5°

Qo

@[] Gateway

20 HM

a

-] Ident Systems

{21 Network Components
ssssssss

(1] Swiching devices

SMATIC 300

SMATIC 400

SIMATIC PC Based Contiol 300400

8, SIMATIC PC Station

<] i v

4] | Ethemel(1} Sistema PROFINET 10 (100)

DeviceNumber | /[ 1P addre... | DeviceName | Oider number | Fimware | Diagnostic address Initialstate. | Shared | Comment
I | 1 I 1 1 I I

SIPROFINET

Cortiol Techriaues

5 Profinet inseried in UriDrive M
[GSDMLY2.2CT-LIniDiiveM 20150804 il

Press Fl to get Help, [ [

m@ = o € T

Ll

BOPLESE DG E o o

Nelle proprieta della stazione & possibile impostare il nome del dispositivo e I'indirizzo IP (gli stessi che poi

andranno assegnati alla scheda SI-Profinet).
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1. Unidrive M200-M400

Bl HW Config - [SIMATIC 300 (Configuration) [ Properties - SEPROFINET-1 E

= e e
B Stotion Edit Tnsen PLC View Opti X
= General | idertfication |
DEe2 B S| | dd
Shart descrption SPROFINET
SPrfint nseted 1 UnDAve M200-H200 = ozl
7 ‘ Bnd | o
SOUR r Frofle:  [Standard =
7 Order o/ fimware SHPROFINET T 10 00, I ¥ roFES OF
7 I EE R Cortrl Teckvices B caorpus P
X1 1§ wPe| A0 A PROFINET 10
) [P  Devioorame %ﬁn
xepiR (|f Pata 5 -
x2P2R_[|§ Potad e
GSDfie: GSDMLY22CT UniDive 200400201507 22xmi
8 Nodein PROFINET 0 system
Device nunt ber E =] [eem PROFNETIO (100)

1P address: 192.168.1.152 Ethemet

efined Z it Wite
‘

5] ) sierorNer
Slet Module 0.1 0K Cancel Help |
7 STPROFNETT |57 %
7 w7 T [
it i ‘
NIFR = | B =
i 20 23 |
21 0 25, ‘
02 761 o
0 (n)Stets~] 2.3
red 3261 Wi

set Defined 32bit Fear 268

o]0 ¢ @@

Espandendo nel menu ad albero sulla destra il dispositivo precedentemente inserito nella configurazione
hardware (UniDrive M200-M400 in questo caso), vengono visualizzati alcuni menu pre impostati al cui

interno & possibile attingere ai parametri dell’azionamento per poterli trascinare all’interno del progetto
Step7.

Per input parameter s’intendono parametri d’ingresso per il PLC.
Per output parameter s’intendono parametri d’uscita per il PLC.

Non tutti i parametri dell’azionamento sono stati pre impostati, & possibile comunque inserire nel progetto
anche i parametri non presenti utilizzando gli input parameter ed output parameter all’interno dei Flexible
Modules (evidenziati nell'immagine qua sotto). E’ importantissimo utilizzare il Flexible Modules corretto
per il parametro che si vorrebbe puntare (8 bit, 16 bit o0 32 bit).

Nell’esempio qua sotto sono stati impostati i seguenti parametri:

e #6.42 (uscita)

e #1.21 (uscita)

e #3.02 (ingresso)

e #10.40 (ingresso)

e Parametro a 32 bit in uscita

e Parametro a 32 bit in ingresso
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R P Config - GIVATIC 300 (Contigurstion) | Prapertes - SEPROFINET L Se=]
B stotion Edit Tnsert PLC View Opti &
= Generel | dertication
D@0 % & 0 b
SLPROFINET
S _ = EF
i-Profine nsered iy UniDrive M200-H400 r =
‘ Ed a1l
E |
=0UR " Brofie:  [Standard k3l
T e A S INET 10 (100 | [= % RoriEUS 0P =
2 [GicPud  Femir Gortol Tochriqcs 28 pEOFIBUS-PA r
Xt 11 i) = 2 EROFINET 10
x 1§ P40 | Device name: ;| PROFINET-1] . {2 Additional Field D evices
xeriR [If Pois B 0 Diives
L L & (3 Cortrol
G GSDMLY22CT-UniDiveM200-400-20150722:xm) Aty
ConmanderSKC
8 Node in PROFINET 10 system
Device number: 2 -] [Sistems PROFINET 10 (100)
1P address: 192.168.1.152 Ehemet
" b
Comment:

—_—

5| ) SHPROANET

Skt i
7 STPROFIRETT | 51,
7

Cancel

Help

7

s Fr ([ A7FT

XED 7

i e 6.42 [0u) Control

.21 (0u Prese!

3 Ident Spstems

{23 Netwark Cormpenents

PressFl to get Help.

e[ -]c €=/

Facendo doppio click sui parametri inseriti & possibile impostarne le proprieta.

Nel caso di un parametro preso da un Flexible Modules & possibile all’interno delle proprieta impostare

anche i dettagli del parametro che dovrebbe puntare, vale a dire:

e Il Menu - Menu 1+ Menu 59
* |l parametro - Parametro 1 + Parametro 255

¢ Seil parametro & con o senza segno
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T W Confg - BIVATICI00 (Contgumation]
04 StstonEdt Insent PLC Vi

D@8 &g ne dada {8

=l is=]
=1 Joix
User Defined 32-bitWrte BIE o
E |
SOUR General | Addresses  Parameters " Brofte:  [Standard =l
T T T ET10 (100) 8 EROFRUS OF =
] o = -
oy L =3 User Selection of Menu/Parameter
x2 £ TE s d
s2n1R 2 (5] User Selected Menu
erza [ 7

[E] User Selected Paremeter
] Signed or Unsigned

A% PROFIBUS A
2)si-PROH| B PROFINET 10
%V)m\mﬂﬂ {1 Addtional Field Devices
i@ Qo
= o

@ UnDiive M2004420
{2 Flesible Modules
=3 Input Parameter
User Defined 15t fead
User D

<[ »
ﬂ:l 12) SHPROFINET-1

St Mochle 0. |
¢ SLPROFINETT | 57H
v — Cancel Heo |

wrer ([

== |
pir-al i | B
enu 1.21 (0

.
2
3
4
5
5
7

efined Z it Wite

SIMATIC 300
SIMATIC 400

o get Hel

Bie 2o ¢

Nelle due schermate successive si evidenziano le proprieta della comunicazione Profinet fra cui fra gli altri:

Send clock = Clock con cui la CPU invia i dati sulla rete Profinet

Number of accepted update cycles with missing 10 data = per impostare il valore del time-out
della comunicazione

In genere e buona norma lasciare queste impostazioni ai valori di default ma potrebbe tornare utile agire su
alcuni di essi nel caso si manifestino problemi di comunicazione sulla rete Profinet.
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F Win 7 Siemens Licenza (In esecuzione] - Oracle VM VirtualBox : 1 00 _
File

Macchina Visualizza _Inserimento _Dispositivi_ Aiuto
"B HW Config - [SIMATIC 300 (Configuration) —- Prova Profinet] I
O Station Edit Inset PLC View Options Window Help

DS:9 %G e dda DD N

alx|
End |

pote; [srdad

I

Bhemet(1): Sitema PROFINET 0 (100)

¥ PROFIBLS DF
388 coarpUsPA

=48 PROFINET IO

{2 Additional Field Devices
2 Diives
=+ Contiol_Techriques

& Ay
e System =)

General  Update Time |

|

B . Commurication Component (PROFINET 10) 5 3
= G D
~Overview o 2l 0
De. | Device Name Tipe RTCass | IRTOption | Mode [ Update Time ims)
1 SHPROFINET SHPROFINET AT - Adomatic 2000 fradnt)

g m
4| mb| Etremel(1} Sistema PROFINET 10 (100)

-
erature alarm
DeviceNunber | [[L 1P adess | DevisNare | Ordornunber [ Firvere | | Bt | | ssean | 3

192.168.1.151 |S1-PROFINET |s1-PROFINET |

& UniDive M2004 400
& UriDiive 5P
Qv
{2 Gateway

{21 Ident Sustems

orirol Technigues

' user can se the parameter Clfthe user sel
(GSDMLY2 2CT-IniDriveM 20150804 el

SR ‘ ‘

1
11/04/2017

BOP S ES ED G cm osmy

that s ot the same: the user

Press F1 to get Help.

F Win 7 Siemens Licenza [In esecuiane] - Oracle VM VirtualBox : 1 0
File

Macchina Visualizza _Inserimento _Dispositivi_ Aiuto
"B HW Config - [SIMATIC 300 (Configuration) —- Prova Profinet]
O Station Edit Inset PLC View Options Window Help

D220 %(&) w0 da B2 B

= alx|
End |

Pote;  [Surdad

I

Bhemet(1): Sstema PROFINET 10 (100)

I BROFIE LS OF
8 craFiBUSPA
& PROFINET 10
{2 Additional Field Devices
=1 Diives
=+ Contiol_Techriques
=

| Properties - X1 ¢) k
4 General | Addresses 10 Cycle
5 1 S ocle
5 Mode: lodules
Factor Send clock [ms]
e B - F ] x fim | | [uDeinedi6ttReas
s bt = fser Defined 32bit Read
e Delined 8-t Read
[ Wetcheog Time: t Parameter
Nurmber of accepted update ycles with missing [0 data B =] | | pereined 18t wite
ser Defned 26t Wit =
Watchdogtime s} 000 leer Defined 8-bit Wite

S| m steRoANET

lenu 1017 In] Motor Dverload dlarm
lenu 1018 In Dive over temperature alam
Slot Modue. Order number | 1Address | 0 addess | Diagnostic Addre| lenut 10,13 {In) Diive Warming
[z |3 FOFIN 2047 lena 10.20 {In) Trip 0
e 1040 () Statuss Word

7 S PROFNET S PROFINET

K12 7 I T
1 jenu 642 (Dut) Control™ | 0.1

e 121 (Ot Preset ~ 25,75

enu 302 (] Specd Fe 55755 oK Concel Heb | fomaon

eru 1040 (1) Sttus 0.1 -

o1 Delned T2-00 Wi~ 70,763 w0110

o1 Defned 325k Read 50,253

10 Ideri Sustems 7
0 STPROFNET %
1 (Conlol Techriques
5 | [StProfnetinsened n UniDiive M20044400
(GSDMLY2 2T LnDiive M200-400-20150722

o € |H] W]

CONTROL TECHNIQUES LEROY-SOMER

Nidec Industrial Automation Italy SpA

Via Brodolini 7 20089 Rozzano (MI) Cap. Soc. € 1.040.000 i.v. — iscritta al Registro delle Imprese di Milano n. 08919390156
R.E.A. n. 1255044 Codice Fiscale e Partita IVA IT 08919390156 — nidecindustrialautomation@pec.it
Societa Unipersonale — Direzione e Coordinamento di Nidec Leroy-Somer Holding S.A. France



Nidde=r

—All for dreams
2. Unidrive M70x
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Espandendo nel menu ad albero sulla destra il dispositivo precedentemente inserito nella configurazione
hardware (UniDrive M in questo caso), vengono visualizzati alcuni menu pre impostati al cui interno e
possibile attingere ai parametri dell’azionamento per poterli trascinare all’interno del progetto Step7.

Per input parameter s’intendono parametri d’ingresso per il PLC.
Per output parameter s’intendono parametri d’uscita per il PLC.

Non tutti i parametri dell’azionamento sono stati pre impostati, & possibile comunque inserire nel progetto
anche i parametri non presenti utilizzando gli input parameter ed output parameter all’interno dei Flexible
Modules (evidenziati nell'immagine qua sotto). E’ importantissimo utilizzare il Flexible Modules corretto
per il parametro che si vorrebbe puntare (8 bit, 16 bit o 32 bit).

Nell’esempio qua sotto sono stati impostati i seguenti parametri:

e #6.42 (uscita)

e #1.21 (uscita)

e #3.02 (ingresso)

e #10.40 (ingresso)

e Parametro a 32 bit in uscita

e Parametro a 32 bit in ingresso
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7 Win 7 Siemens Licen Box:1 o
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Facendo doppio click sui parametri inseriti & possibile impostarne le proprieta.

Nel caso di un parametro preso da un Flexible Modules & possibile all’interno delle proprieta impostare
anche i dettagli del parametro che dovrebbe puntare, vale a dire:

* Lo slot = Drive, slotl, slot2, slot3 o slot4

e Il Menu - Menu 1+ Menu 75

* |l parametro - Parametro 1 + Parametro 255
¢ Seil parametro & con o senza segno
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F Win 7 Siemens Licenza [In esecuzione] - Oracle VM VirtualBox : 1 0
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Nelle due schermate successive si evidenziano le proprieta della comunicazione Profinet fra cui fra gli altri:

* Send clock = Clock con cui la CPU invia i dati sulla rete Profinet
*  Number of accepted update cycles with missing 10 data = per impostare il valore del time-out
della comunicazione

In genere € buona norma lasciare queste impostazioni ai valori di default ma potrebbe tornare utile agire su
alcuni di essi nel caso si manifestino problemi di comunicazione sulla rete Profinet.
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Press F1 to get Help.
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4. Impostaziont SI-ProFINET SU TIR-PORTAL V13 + SP1

Dopo aver installato il file GSD (verificare sempre che non sia disponibile un file GSD piu recente per il
dispositivo e per il software PLC che s’intende utilizzare), inserire la stazione all’interno dei “Dispositivi &
Reti”.

| drive Control Techniques di default vengono installati all’interno del seguente percorso: Ulteriori
apparecchiature da campo = PROFINET |0 - Drives = Control Techniques = Control_Techniques.

el Ml Totally Integrated Automation
I MG B | cotegacniine ¥ interrompi caliegame PORTAL
] D Re
Dispositivi [ Vista topologica | Vista di rete @ Vista dispositivi || Opzioni
OO ]| P |Ir¥ collegsinrete| 13 collegamenti [Colzgamentorii  [+] &3 Relazioni 1 832 EH @ i | [ vistagenerale direte | Collegamenti | <[» d
2] Welosposiie Tibo P )
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» R
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g ® occhr L g i [PNAET |-
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TPIO R SUIue 001 =] swewprey obojeies &
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= I G L
E]
Unid s
» [l SIEMENS AG g
k] Glfios v 8w ] G| o mencoders s
E o — o . » [ Gatewa: ||
» fig Acce! |Gl Proprieta [} Informazioni )] %) Diagnostica | e
» (3 Cord Readerimemoria USB » [ Generol
Generale » (@0
» [ ident Systems.
» [ Sensors
Non sono disponibi » (1§ PROFIBUS DP
Actualmente non 0 seleonato alcun oggetto oppure foggetto seledonato non ha proprieta visualizabil
[< i 5
v | vista dettagli
e ]

" diarticolo: [SHPROFINET ]

4 Vista portale

FOEAEE O S cm oA

Nelle proprieta della stazione & possibile impostare il nome del dispositivo e I'indirizzo IP (gli stessi che poi
andranno assegnati alla scheda SI-Profinet).
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1. Unidrive M200-M400
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tome » X121 P2] = 5
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=3 Vista generale | &, Dispositivi & .

Nella “Vista dispositivi”, espandendo il menu ad albero sulla destra, vengono visualizzati alcuni menu pre

impostati al cui interno e possibile attingere ai parametri dell’azionamento per poterli trascinare all'interno
del progetto TIA PORTAL.

Per input parameter s’intendono parametri d’ingresso per il PLC.
Per output parameter s’intendono parametri d’uscita per il PLC.

Non tutti i parametri dell’azionamento sono stati pre impostati, & possibile comunque inserire nel progetto
anche i parametri non presenti utilizzando gli input parameter ed output parameter all’interno dei Flexible
Modules (evidenziati nell'immagine qua sotto). E’ importantissimo utilizzare il Flexible Modules corretto
per il parametro che si vorrebbe puntare (8 bit, 16 bit o 32 bit).

Nell’esempio qua sotto sono stati impostati i seguenti parametri:

e #6.42 (uscita)

e #1.21 (uscita)

e #3.02 (ingresso)

e #10.40 (ingresso)

e Parametro a 32 bit in uscita

e Parametro a 32 bit in ingresso
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Progetto  Modifica  Visualiza Inserisci  Online  Stumenti Tool  Finesta 2
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Nel caso di un parametro preso da un Flexible Modules & possibile all’interno delle proprieta impostare
anche i dettagli del parametro che dovrebbe puntare, vale a dire:

e Il Menu - Menu 1+ Menu 59
* |l parametro - Parametro 1 + Parametro 255

¢ Seil parametro & con o senza segno

etiProvalProva
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Nelle due schermate successive si evidenziano le proprieta della comunicazione Profinet fra cui fra gli altri:

¢ |ntervallo di trasmissione = Clock con cui la CPU invia i dati sulla rete Profinet
*  Cicli di aggiornamento accettati senza dati IO = per impostare il valore del time-out della
comunicazione

In genere e buona norma lasciare queste impostazioni ai valori di default ma potrebbe tornare utile agire su

alcuni di essi nel caso si manifestino problemi di comunicazione sulla rete Profinet.
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Nella “Vista dispositivi”, espandendo il menu ad albero sulla destra, vengono visualizzati alcuni menu pre
impostati al cui interno e possibile attingere ai parametri dell’azionamento per poterli trascinare all'interno
del progetto TIA PORTAL.

Per input parameter s’intendono parametri d’ingresso per il PLC.
Per output parameter s’intendono parametri d’uscita per il PLC.

Non tutti i parametri dell’azionamento sono stati pre impostati, & possibile comunque inserire nel progetto
anche i parametri non presenti utilizzando gli input parameter ed output parameter all’interno dei Flexible
Modules (evidenziati nell'immagine qua sotto). E’ importantissimo utilizzare il Flexible Modules corretto
per il parametro che si vorrebbe puntare (8 bit, 16 bit o0 32 bit).

Nell’esempio qua sotto sono stati impostati i seguenti parametri:

e #6.42 (uscita)

e #1.21 (uscita)

e #3.02 (ingresso)

e #10.40 (ingresso)

e Parametro a 32 bit in uscita

e Parametro a 32 bit in ingresso
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Nel caso di un parametro preso da un Flexible Modules & possibile all’interno delle proprieta impostare
anche i dettagli del parametro che dovrebbe puntare, vale a dire:

* Lo slot = Drive, slotl, slot2, slot3 o slot4

e Il Menu - Menu 1+ Menu 75

* |l parametro - Parametro 1 + Parametro 255
e Seil parametro & con o senza segno
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Nelle due schermate successive si evidenziano le proprieta della comunicazione Profinet fra cui fra gli altri:

¢ |Intervallo di trasmissione = Clock con cui la CPU invia i dati sulla rete Profinet
*  Cicli di aggiornamento accettati senza dati IO = per impostare il valore del time-out della
comunicazione

In genere € buona norma lasciare queste impostazioni ai valori di default ma potrebbe tornare utile agire su
alcuni di essi nel caso si manifestino problemi di comunicazione sulla rete Profinet.
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O. RIFERIMENTI

La presente guida & stata redatta utilizzando i seguenti riferimenti:

e Unidrive M-Connect V02.09.00.11

¢ Unidrive M200-M400 con firmware V01.05.00.10

¢ Unidrive M700 con firmware V01.15.00.00

¢ Scheda SI-Profinet con firmware V02.00.04.04

* Siemens Step7 V5.5 + SP4

¢ Siemens TIA PORTAL V13 + SP1

e  File GDS per Step7 V5.5 “GSDML-V2.2-CT-UniDriveM200-400-20150722.xml”

¢ File GDS per Step7 V5.5 “GSDML-V2.2-CT-UniDriveM-20150804.xm|”

*  File GDS per TIA PORTAL “GSDML-V2.31-CT-UniDriveM200-400-20150722.xml”
*  File GDS per TIA PORTAL “GSDML-V2.31-CT-UniDriveM-20150804.xml”
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