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Sistemi elettronici di misura, conteggio e posizionamento

Month: 01 - Year: 1996

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

La QEM sotto la propria esclusiva responsabilita,
dichiara che il prodotto:

Sigla: HB 760.05

Descrizione: Posizionatore con uscita analogica e controllo di 7 teste (max.) di punzonatura e taglio con
gestione della pressa con avviamento continuo o singolo.

Opzioni: Questa dichiarazione é valida anche per tutte le opzioni hardware dello strumento descritto
disponibili alla data di stesura della presente.

é conforme alle seguenti normative:

EN 50081-2: Electromagnetic compatibility
Generic emission standard
Gl Part 2: Industrial environment g~
EN 50082-2: Electromagnetic compatibility

Generic immunity standard
Part 2: Industrial environment

in base a quanto previsto dalle Direttive:

CEE 89/336, CEE 92/31, CEE 93/68

Montebello Vicentino, Ii 02 / 01 /1996

Ing. Andrea Pedron
Responsabile Ufficio Qualita

Owk&@, (ﬁlobl@/\x

Q0022-1 —

QEM srl - S.S. 11 Km 339 localita Signolo - 36054 Montebello Vicentino - Vicenza - (Italy)
Tel. 0444/440061 - Fax 0444/440229



SVOLGITURA , RADDRIZZATURA,
AVANZAMENTO E TAGLIO

MANUALE DI ISTRUZIONI PER L’ USO |

COSTRUTTORE: IRON S.r.l. ViaE. Fermi, 20
31010 Mareno di Piave (TV) ITALY

CLIENTE: BENELLI S.p.a

COMPONENTI
SVOLGITORE-AVVOLGITORE SAD 2000 matr. 8863/1
UNITA’ DI RADDRIZZATURA DEL NASTRO RNC 9643 matr. 8863/2
AVANZATORE ELETTRONICO A RULL] AVEM 40 matr. 8863/3

CESOIA TAGLIASFRIDO OLEODINAMICA Tl 402 matr. 8863/4
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Permettono l'introduzione deidati
Premuti dopoitasti F10F2, selezionano la funzione indicata sulla parte superiore del tasto

N Premuto impulsivamente mostralavisulaizzazione successiva
v Premuto In modo continuo perun secondo, mostrala visualizzazione precedente
{ } Selezionalavisualizzazione, all'interno della funzione prescelta
MAN Consente l'accesso alle funzionimanuali
(r———
MENU’ Consente l'introduzione dei programmidilavoro
F1 Abilitala selezione della funzione indicata sulla parte superiore deltasto numerico (F1+A...)
 E— . *
F2 Abilitala selezione dellafunzione indicata sulla parte superiore deltasto numerico (F2+A...)
)
- " | Inintroduzione datiinserisce il punto decimale
- Inintroduzione datiinserisce o toglie il segno "-"
e Premuto dopoiltasto F1, visualizza lo stato logico degliingressi e delle uscite
CLEAR Inintroduzione dati annulla il dato appena introdotto e ripropone la vecchia preselezione
Premuto per 2 secondiazzera l'errore segnalato dall'uscita U8
ENTER Inintroduzione daticonferma il dato visualizzato

EAEAEE R A A P B SRS S S T oLl E ot K RN e
Se durante l'introduzione di un parametro nello strumento, prima di concludere le procedure di acquisizione dati,
viene amancare latensione di alimentazione, il controllo dellamemoria viene amancare e quando siaccende lo

strumentoil display visualizza:

Data error |11

Check data

Questa visualizzazione pud essere tolta premendoiltasto ENTER. E Importante a questo punto reintrodurre e non
solo confermare, tuttiivalori del dati programmati. Questotipo di messaggio di errore pud comparire ognivoltache
perun qualsiasimotivo, lamemorianello strumento viene alterata e indica all'operatorela necessita direintrodurre
tutti | dati programmati

N.B. Lavisualizzazione si attiva anche se lo strumento sispegne mentre sonoin esecuzioneicalcolidel cilo dilavoro
(dopo uno start)

v
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Nome [Segnale Ingresso Descrizione

i | I ON START. Congliingressil1,13,15=0N, viene comandato [l posizionamento alla quota
selezionata. Sell posizionamento viene interrotto con uno stop conl'ingresso I3=ON
o conlo spegnimento dello strumento, I'attivazione dell'ingresso |1 fariprendere il
posizionamento dadove erastato interrotto. Ad ogni startle uscite U1+U5e U9, U10
diventano OFF. Durante il tempo diritardo attivazione teste, lo start viene inibito

12 | ON STOP. Se sistaeseguendoun posizionamento, e viene attivatolo stop, I'asse viene

posto in frenata con rampa di decelerazione e per ultimare il movimento interrotto
bisogna dare uno start (1)

I3 C ON AZIONAMENTO ABILITATO. Indica che I'azionamento del motore & abilitato alla
regolazione. Conl'ingresso I3=0FF & Inibitoil controllo di spazio dell'asse da parte
dello strumento, I'uscita analogica é=0volt e viene abortito il posizionamentoin uso.
All'attivazione dell'ingresso I3, I'asse ritoma in controllo di spazio nel puntoin cui si

trova

14 lic ON RESTART.Lasualettura & abilitataquandonon c'é inesecuzione un posizionamento.
Durante le procedure manuali, 'ingresso non & abilitato. Al restart lo strumento &in
ciclosingolo

RESTART (modo impulsivo). Abortisce il programmain corso eriproponeil primo
passo del programma. Se in SET-UP il parametro "Azzeramento conteggio al
restart"=1, ad ognirestartil conteggio viene azzerato. Azzera il contaripetizioni

RESTART (modo continuo). Se all'inizio della lavorazione si attival'ingresso e lo
si lascia attivo per tutta la lavorazione, alla conclusione del ciclo di lavoro e
all'attivazione diuno start sirimette inesecuzionela primariga. Sein SET-UP viene
impostato I'azzeramento conteggio con I'ingresso 14=1, ad ognirestartil conteggio
viene azzerato. Azzera il contaripetizioni. E utilizzato durante la lavorazione se &
sempre presente un solo pezzo sotto le teste

15 Cc ON MANUALE (OFF)/AUTOMATICO (ON). Inmanuale & abllitato I'uso def movimenti
‘ manualidaingressiodatastiera e non & abilitato il controllo con I'encoderditest. In
automatico & abilitatoil ciclo dilavoro

16 | - ON AVANTI. Abilitato solo In manuale, Comanda il movimento in avanti alla velocita
manuale veloce

17 | ON INDIETRO. Abilitato solo in manuale. Comandail movimentoindietro alla velocita
manuale veloce

18 | ON RESETALLARME. Azzeral'allarme di errore scostamento conteggi e l'uscitaU15

Z1 | ON AZZERAMENTO CONTEGGI. La sua lettura & abilitata solo con I'asse fermo;

azzera [l contatore di misura ed il contatore ditest (se abilitato)

|
22 ] ON BLOCCO CONTEGGI. Alla suaattivazione vengono bloccatiiconteggi delcontatore
dimisura e del contatore ditest (se abilitato)

I=Ingressoimpulsivo C=Ingresso continuo

@ Quality in Electronic Manufacturing HB 760.05 | PAG.3
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BLIINGE SONEESPANSIONE(CAD]
Attivazione

Segnale Descrizions

Ingresso
19 | ON CAMMA SINCRONISMO PRESSA. Seinterviene sulfronte disalita (commutazione
da OFF ad ON) viene comandato un nuovo posizionamento. Se avviene una
commutazione dell'ingresso 19 sul fronte di discesa e l'uscitadi tolleranzaU14 non
& ON viene comandato uno stop di emergenza (come se l'ingresso I3 diventasse
OFF), diseccitata l'uscita U8 e attivata l'uscitaU15 di errore sincronismo pressa
10 | OFF PMS PRESSA. Se lo spostamento in uso non consente il ciclo di avanzamento

continuo, quando l'ingresso 110 diventa OFF si diseccita l'uscita U16 che bloccaiil
consensorotazione pressa

111 I ON START DOPO INTERRUZIONE DA TESTA. La sua lettura & abilitata dopo uha
fermata determinatadaunatestadi stop programmata. Alla sua attivazione comanda
un nuovo posizionamento (analogo funzionamento dell'ingresso 1)

I=Ingressoimpulsivo  C=Ingresso continuo

Descrizione

U1 C / TESTA T1.L'uscita U1 si eccita dopoil tempo di ritardo impostato nel“passo inuso
e resta eccitata fino ad un nuovo start

u2 C / TESTA T2. L'uscita U2 si eccita dopoil tempo diritardo impostato nelpassoinuso
e resta eccitata fino ad un nuovo start. Alla testa T2 sono associatil primi 8 utensili
comandatidairelé dell'interfaccia EI 033

u3 C / TESTA T3. L'uscita U3 si eccita dopo il tempo di ritardo impostato nel passoinuso
erestaeccitata finoad unnuovostart. Allatesta T3 sono associatii secondi8 utensili
comandatidairel2 dellinterfaccia EI033 g

U4 C ! TESTA T4. L'uscita U4 si eccita dopo il tempo diritardo impostato nelpassoinuso
e resta eccitata fino ad un nuovo start. Allatesta T4 sono associati| primi 8 utensili
comandatidairel2 dell'interfacciaEl 033.M !

us C / TESTA T5. L'uscita U5 si eccita dopo il tempo diritardo impostato nel passoinuso
eresta eccitatafinoad unnuovostart. Allatesta T5sono assoclatii secondi8 utensili
comandatidairelé dell'interfacciaEl1033.M

ue I/c 0,3sec. | FINE LAVORAZIONE. Si eccita per il tempo previsto dopo che tutte le teste che
devono eseguire unalavorazione allamisurainuso I'hannocompletata,

u7 I/1C 0,3sec. | FINEPROGRAMMA+ FINE CICLI. Altermine dell'ultima lavorazione delprogram-
ma In uso, l'uscita sl eccita per 0,3 secondi. Se & abllitato il ciclo 1 si attiva ad ogni
fine programma per 0,3 secondi. Se sono stati eseguiti tutti i programmi del ciclo 1
o tutti | pezzi del ciclo 2, 'uscita resta eccitata fino ad un restart o finché non viene
messo in esecuzione lo stesso od un altro programma

us C / ALLARME. All'accensione l'uscitarimane diseccitatafino alcompleto recupero del
parametridilavoroda parte del posizionatore quindiimane sempre attivafinchénon
interviene un allarme. Durante il normale funzionamento ['uscita sidiseccitaacausa
dell'errore inseguimento o dello scostamento massimo percentuale avvenutotra
I'encoder dimisura e quelloditest. Sidisattivaquandolingresso I9segnalaunerore
disincronismo pressa. Perresettarel'allamme discostamento massimoodisincronismo
pressa & necessario attivare Iingresso 18 o premere il tasto CLEAR per 2 secondi.
Inmanuale il controllo dell'errore di scostamento & inibitoma l'uscitaU8rimanenello
statoin cui sitrova

I=Uscitaimpulsiva C=Uscitacontinua
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R DESCRIZIONE DELLE USCITE Ul AT G ON e P AN S ONE (GO DI E DI O RD N ZIONES

Nome |[Segnale| Durata Descrizione
j i U9 (o / TESTATS. L'uscita si eccita dopoiltempo diritardoimpostatonel passoin usoeresta
! eccitata fino ad un nuovo start
u1o0 o] ! TESTATY.'uscitasleccitadopoiltempo diritardoimpostatonelpassoinusoe resta

E eccitata fino ad un nuovo start

i ut1 I / CLOCK ElO33.Seghale dacollegare al corrispondente ingresso dell'interfaccia
U2 l / DATAEI033. Segnaledacollegare al corrispondente ingresso dell'interfaccia
u13 I ! STROBEEI033. Segnaleda collegare al corrispondente Ingresso dell'interfaccia

: U4 C / TOLLERANZA. Si attiva quando il conteggio dell'asse & nei limiti di tolleranza

: programmata. La sua attivazione pud essere ritardata dal parametro "Tempo di

attivazionetolleranza"in SET-UP

5 uU15 C ON ERRORE SINCRONISMO PRESSA. Si eccita nelle condizioni di errore sincronismo

i pressadescritte nellingresso 19. Sidiseccita quando viene attivatol'ingresso I8 (reset

; allarmi)

uite | ¢C / CONSENSO ROTAZIONE PRESSA. In ciclo di avanzamento singolo si eccita

: all'attivazione dell'uscita ditolleranzal'uscita U14 e si disattiva sul fronte di discesa
dell'ingresso [10. In ciclo di avanzamento continuo, l'uscita & sempre &ccitata e si
diseccita solo quando sipassain ciclo diavanzamento singolo e viene rilevatauna
commutazione sulfronte didiscesadell'ingresso10. Sidisattiva ad ogni attivazione
dellostop, adunrestart (14) o quando interviene unatestaprogrammata perlostop,
dopo che haraggiunto il PMS (fronte di discesa ingresso 110)

I=Uscitaimpulsiva C=Uscitacontinua
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Premere il tasto | F7| suldisplay compare:

Scelva funzione | L'operatore pud selez
pressione deltasto F+N
Fit - sono:
A
F1|+| 1

Scelta ciclo
Fi|+| 2
Override
Variazione in percentuale delle velocita
100%

Fi] + [+]

lonare tramite la tastiera numerica la funzione desiderata. Alla
oil display visualizzalafunzione selezionata. Le funzioni richiamabili

] Programmazione ciclo dilavoro oy v j ey
1 ) ‘ et o s

|
i

§

¥

Insressiziz2 ] r Usclte

123456789ABCOEFG

123456789ABCDEFG

Funzione diagnosticaingressie uscite

Fi - 2

Passuvord?

Premendoiltasto

v

Peruscire dalle funzioni premere nuovamente litasto [ F1

Funzlone SET-UP conntroduzione password

4. | ildisplayvisualizzain successione le varie funzioni

{ldisplaytorna a mostrare le visualizzazioniin uso.
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L'operatore pué sceg[iere la funzione desiderata agendo come segue:

Premereiltasto | F2| suldisplay compare:

[scelta tunzione | L'Operatore pud selezionare tramite la tastiera numerica la funzione desiderata. Alla
pressione deltasto F2+N°ildisplayvisualizzala funzione selezionata. Le funzionirichiamabili

F2s =~ sono:

iV

F2|+[7

Abilitazione

Programmazione parametri P.I.D. (se abilitatiin SET-UP)

test P.1.D ]

Peruscire dalle funzioni premere nuovamente iitasto | F2| ; il display toma a mostrare le visualizzazioni in uso

L'operatore pub scegliere Ia funzione desiderata agendo come segue:
Attivareilmanuale I5=OFF

Premereiltasto [ Man | ; suldisplay compare: .

Hov. manuale .
: E selezionato Il movimento dell'asse con i tasti 7, 8, 9

12345.6

A
v

Q.ta in. 12345.6

P E selezionatoil posizionamento ad una quotaimmediata
Conte. - 23456.7 % :

Peruscire dal funzionamento manuale premereiltasto | Man | quando non si & inintroduzione dati

Quandolo strumento esce dal manuale, memorizzalafunzione che era stata selezionatae ncompare adunanuova
attivazione delmanuale
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Questi parametri determinano Il m

allinstallatore; perlap

rogrammazione & previstalintroduzione diuna parola chiave (PASSWORD) come segue:

—

* Aftivare il manuale|

¢ Premereiltasto

¢ Suldisplay compare

¢ Introdurre con itasti numerici 760 e premere @ ;iparametridiventano cosl accessib

(Altermine dell'introduzione di ogni funzione premere ENTER per confermare e passare alla successiva)

5=0FF

e poi [l tasto

Passvord?

che & larichiesta del codice di accesso

Q.,\~ (e hmﬁ.\lv

FE O

FUNZIONE

DISPLAY

DESCRIZIONE

Modo di
visualizzazione

v

(Hish definition |

readling 8

0=Visualizzazione normale

1=Visualizzazione con sistema HDR (High definition reading).
Vediparagrafo dedicato

Cifre decimali

A

P i M W

Cifre decinall

Specifica Il numero di cifre dopo la virgola con cui si vogliono
impostare e visualizzare iconteggi e le preselezioni (max. 3)

Risoluzione
encoder

3.5
2

Risoluzione

4.000808

Questo parametro indica perquanto vanno moltiplicati gliimpulsi
girodell'encoderperrendere la visualizzazione delle lunghezze
nell'unita dimisura voluta. Sipossonointrodurre valori da 0.00001
a4.00000tenendo conto chelafrequenzadelle fasiPHnondeve
superare i 20 Khz

Laformula percalcolare la risoluzione & la seguente:

Spostamento oftenuto con ke rotazione di un giro encoder (N° Intera)

R=
N¢* impulsi giro encoder

Seperesempiosihauno spostamentodi 123,4 mm. e unencoder
di 500 imp. / giro:

1234
500

R= =2,468

Modo di

funzip~amanio

manuale

Funzioneaento

Aenuale

0=Lospostamentomanuale viene eseguito conl'assein reazione
dispazio

1=Lo spostamento manuale viene eseqguito in velocita senza
reasionc dispazio. Inquesio caso asse puomuoversiindipen-

dentemente dai comandie non & abilitatolo spostamentoalla
quotaimmediata :

Unita della

i

Unite' velocita’

Specifica I'unita di misura (Um) della velocita di spostamento
dell'asse

1=Um/ sec,

Velocita
massima

e

Yelocive'nassing

1234

Elamassimavelocitache sipudintrodure o che raggiunge l'asse
quando la tensione analogica AN1 & a 10 Volt. Da calcolare
sperimentalmente. Il valore deve essere in unita di misura pro-
grammata (max. 9999 Um/min. oppure Um/ sec.)

ality
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FUNZIONE

PLAY

DESCRIZIONE

N
Velocita dilavoro

{090

Yelocite’ lavoro

9999

Indicalavelocita dell'asse con cuisiintende lavorare {max 8999
Um/min oppure Um/ sec.)

Velocita

manuale ‘m

H

Yelocite'manuale

1234

Indica la velocita con cui simuove I'asse in manuale (max. 9999
Um / min oppure Um / sec.). Con funzionamento manuale=1
l'impostazione & 0+100% della velocitd massima

Velocitamanuale

lenta
5

Yelocite'nanuale

lenta 1234

E la velocita con cul si muove I'asse in manuale ed é settato lo
spostamento lento (max. 8999). Il valore introdotto deve esse-
re minore o uguale alla velocitad manuale. Con funzionamento
manuale=1 limpostazione & 0+100% della velocitd massima

Velocita ditest

*

|

Yelocite'di test

1234

E la velocita a cui simuove I'asse durante 'esecuzione deltest
perlataratura dei parametri P.1.D. (max. 9999 Um/ min oppure
Um/sec.)

Accelerazione

|

fAccelerazione

Tempo cheimpiegal'asse perportarsida velocita O allamassima
velocitaimpostata in SET-UP (max. 10 secondi)

23/8!

o, A

. %Nm 18.82 sec.

[4
Vo o > O, .
) 72Ol (Gecelerazione Tempo che impiega I'asse per portarsi dalla massima velocita
Decelerazione 16.0¢ sec. | |Impostatain SET-UP alla velocita zero (max. 10 secand)
025
Toll Tollgranze Limite ditolleranza assoluta consentito al posizionamento dell'as-
olleranza

123

se (max, 999 Um)

Tempodi
ritardo atlivazione
tclleranza

O

——
Tenro attesa out

tolleranza 8.888

- -

E Il tempo, espresso In secondi, di ritardo inizic procedura di
attivazioneteste quandol'asse & entrato nella fasciaditolleranza.
Introducendoil valore zero, l'inizio della procedura & immediato
(min. 0,000 max. 9,999sec.). Se ¢ installatal'espansioneingressi
{usclte, siattival'uscitaU14

Tearo Inversione Per evitare possibili stress meccanici dovuti a troppo rapide
._.man.o a inversloni nel senso di movimento dell'asse sl pud inserire un
inverzione L 9-99 sec. | |{empodiritardo allinversione in secondi (min. 0,01 max. 9,99)
Q.05
Errore insesuin. E ladifferenzamassima (espressa inimpulsi primari encoder x 4)
Emrore di {ralaposizionechedovrebbe assumerel'asse e laposizionereale

1234

incuié inquelmomentol'asse, oltre laquale disattivandoT'uscita
U8, viene segnalatol'errore diinseguimento

Accesso dati

Accesso alla letlura e / o scrittura dati P.1.D.

0=Accessononabilitato

P.1.0.
DatiP.1.D.
_ 1=Accesso allalettura dei dati
Z 2=Accesso allaletlura e alla scrittura dei datl
Limite registro Lintve dnvesrele | | Bl limite di escursione che siimpone al registro integrale (max.
._:..muaw_vmﬁo 29393 99999)
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FUNZIONE

SPLAY

DESCRIZIONE

-~

[ FunzioNE DISPLAY DESCRIZIONE
Ritardo partenza P A "t i i i
Ritardo partenza Ritardo (in .Mmm.u.:g nzmmz._mqno:m:m__ attivazione dellingressodi

595 swe start (1) e l'inizio delmovimento dell'asse
o| —/——

._.wauo di Tenpo attivaz. Ellitempo espresso Inms. di attivazione dell'ingresso di start per
aftivazione essere accettatodallo strumento. Sipossonointrodurre solamen-

startingresso :N

start 36 nsec.

te numeri pariz 2

S YR o T e T . . . . %
Azzeramento fAzz. conte3io 0=Atlivando il restart il conteggio non si azzera
conteggio . .
alrestart al restart [ 1=Allivandoil restartil conteggio siazzera
Queste visualizzazlonl compalono seil parametro "Azzeramentoconteggioalrestart™ é=1

Aggiomamento

As9. contessrio

All'attivazione del restart pud essere introdotto sul conteggioun

encoderditest

di test 4.00000

conteg valore corrispondente allo spessore lama per compensare lo
alresfart restart 123436 | | gfrido sul primo pezzo (normalmente il valore & disegno negativo)
Risoluzione Risoluzione enc. | | Senon sivuole utilizzare I'encoder di test Impostare 0,00000.

L'uscitaU8 sidiseccitera solo a causadell'errore inseguimento

*

Numerotesta
ditaglio

0

Hunero testa

di teslio

Indica ll numero della testa che esegue il taglio
0=Non c'2 la {esta di taglio

1=Testa1

2=Testa2

3=Testa3d

4=Testa4

5=Testa§

6=Testab

7=Testa7

N.B. La programmazione della testa di taglio viene eseguita
solamente se allasua attivazione viene azzeratoll conteggio
(il reale azzeramento contegglo, viene esegulto allo start
successivo). Questo & possibile solo se tutte le altre teste
non hanno cominciatola lavorazione diun nuovopezzo. Se
deve essere esegulto il taglio ma non si vuole azzerare il
conteggio deve essereintrodottoll valorezero

te visualizzazionicompaiono se [l parametro "Risoluzioneencoder ditest™ ¢®0,00000

Cifre decinali

contesvio test B8

Specifica il numero di cifre dopo la virgola con cui mm. vuole
impostare e visualizzare il conteggio test (max. 3)

Interasse testa 1

9%

\

Interasse teste

n.1 123456

Eladistanza, nell'unita dimisura precedentemente scelta, trala
testa 1 e lo 0 macchina, che Il pezzo In lavorazione incontra
durantel'avanzamento

Scostamentoin%
massi

xm: sS0

e
Scostaaento Aex.
|

anan. %X +/- 1080.8

Elamassimadifferenzain percentuale consentitatrail contatore
dimisurae quelioditestoltre laquale viene diseccitata l'uscita di
allarme U8

N.B. Ad ognifine pezzo, i due contatori sono uguali

|

Interasse testa

E ladistanza, nell'unita dimisura precedentemente scelta, trala
testa 2 e lo 0 macchina, che il pezzo in lavorazione Incontra

Espansione
ingressi/uscite

J

Espansione 170

0=Non & installata I'espansione hardware degliingressi e delle
uscite

1=Einstallatal'espansione hardware degliingressie delle uscite.
Inquestocasoé possibile programmare inogni singolo passo
di programma | templ di ritardo attivazione teste 2, 3

2=Einstallatal'espansione hardware degliingressi e delle uscite.
Inquestocasoé possibile programmare inogni singolo passo
di programma | tempi di ritardo attivazione teste 2, 3,4, 5

Numerotestie

Hupnero teste

utflizzate

utilizzate ha

Specificall numero diteste utilizzate. Le teste non utilizzate non
vengono accettatein programmazione

S vek?uklu»m

Interasse testa2
o) [n-2 123436 ] | durantel'avanzamento
Interasse teste E ladistanza, néll'unita di misura precedentemente scelta, trala
Interassetesta3 testa 3 e lo 0 macchina, che 1l pezzo in lavorazione Incontra
O ke 123436} | durantelavanzamento
Interasse testa Eladistanza, nell'unita dimisura precedentemente scelta, trala
Interasse testa4 testa 4 e lo 0 macchina, che il pezzo in lavorazione incontra
o Ln-4 123436 ) | dyrantelavanzamento :
Interasse tests £ ladistanza, nell'unita di misura precedentemente scelta, trala
Interass| testa 5 e lo 0 macchina, che Il pezzo In lavorazione incontra
Ln.5 123456 | | durantel'avanzamento
Interasse teste E ladistanza, nell'unita di misura precedentemente scelta, trala
Interass a6 testa 6 e lo 0 macchina, che Il pezzo in lavorazione incontra
. -6 12345¢ ) | durantelavanzamento
Interasse teste £ la distanza, nell'unita di misura precedentemente scella, fra la
Interasse tesla 7 e lo 0 macchina, che il pezzo In lavorazione incontra

n.7 123456

durante'avanzamento

Questavisualizzazione compare seleteste stesse sono abilitate

Ritardo attivazione
festai
o

Rit-.attivazione

T1 9.99 sec-

Eiltempo (in secondi) diritardo attivazionetesta 1 dopoche lasse
& entrato nella fascia ditoleranza (U14=0N)
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/” FUNZIONE | DISPLAY [ DESCRIZIONE

Queste visuallzzazionl compalono se |l parametro "Espansione Ingress|/Uscite™ ¢=102

Ritardo attivazione Riyeaseivazione Eiltempo (in secondi) diritardo attivazionetesta 2 dopoche'asse

testa2 o 15 .99 §vE éentrato nellafasciaditolleranza s
Ritardo attivazione Rit.attiveiione Eiltempo (in secondi) diritardo attivazione testa3 dopochel'asse

testa3 o T3 9.99 sec. ¢entrato nellafasciaditolleranza

Queste visualizzazioni compalono se il parametro "Espansioneingressi/Uscite” é=2

Ritardo attlvazione Riv-avtivezione

testa4 T4

Ritardo attivazione Rit.attivazione
&h T3 9.99 sec.

Queste visualizzazlonl compaiono seil parametro "Espansione Ingressi/Uscite” é=102

Eiltempo (in secondi)diritardo attivazionetesta4 dopochel'asse

9.99 sec. | | Eentratonellafasciaditolleranza

Eiltempo (in secondi)diritardo attivazionetesta5dopochel'asse
éentrato nellafasciaditolleranza

Rit.attivazione

Eiltempo (in secondi) diritardo attivazionetestaé dopoche 'asse

ww Ritardo attlvazione
.wm E\J T8 9.99 sec. & entrato nella fascia ditolleranza
i
me Ritardo attivazione Rit.attivazione Eiltempo (in secondi) diritardo attivazionetesta 7 dopoche l'asse
o testa7 17 — ¢ entralo nella fascia ditolleranza
Abilitazlone 0=II sistema di avanzamento con pressa non & abilitato
Sistemadi
avanzamento pressa 1 1=II slstema dl avanzamento con pressa & abilitato
conpressa N.B. Se viene impostato 1 & necessario ordinare 'espansione
O ingressi/uscite
Masstiie Mex. avenzanento | | Determinail limite dello spostamentoin esecuzione oltreil quale
avanzamentd

9995955 énecessario fermare |a pressa al punto superiore (PMS)

\&Qaﬁ::::o Lons:

Homento set 0=Gliutensilisi settano allafine dell'avanzamento

Momento di
settagglo sill

utensili 1 1=Gliutensill sisettano all'iniziodell'avanzamento

Teste di stop Ilciclo continuo viene interrotto all'eccitazione diuna delle teste

Interruzione ;
clelo continy programmate in questo parametro. Possono essere eseguite
12-4--7] | operazionidiscarico e carico e poiriprendereil ciclo con unnuovo
cont
start (1)
.mm.
aw Reset utensill 0=Passando da automatico a manuale gli utensili attivi non
& vengono modificati
S Resetutensill in nanuale ! . . i o
o inmanuale 1=Attivandoil manuale gli utensilivengonotutti disattivati. Ritor-
i nando in automatico vengono attivatitutti gli utensili presenti
% O primadel passaggioinmanuale
4

)

FUNZIONE DISPLAY DESCRIZIONE e
A, . contrallo 0=Il controllo di spazio & sempre abilitato ;
‘|~ Abilitazione spazlo o| |1=In automatico viene tolto il controllo di spazio a fine

-_—

conlrollodispazio posizionamento, quando si attiva ['uscita di tolleranza e s
e, riabilita ad un nuovo start

—_—

Tinmer att. Lo strumento verifica lo stato dell'ingresso ogni millisecondo.

Questo parametroindica perquante verifiche, e quindiperquanti
millisecondi, lingresso deve mantenere lo statologicoinmodo che
lo strumento acquisiscalavariazione

._.mauon_
attivazione ﬂ

ingressoZ2 W\

Inv. 22 99

—

Linsue nessassl Sipossono scegliere 2 lingue con cui visualizzaretuttiimessaggi

delprogramma
1=ITALIANO 2=INGLESE

Possono essere selezionate ulteriori lingue surichiestafomitadal
.A clienteassieme allatraduzione

Linguamessaggi

Per uscire in qualslasl momento dall'Introduzione dei parametri di SET-UP premere il tasto F1

Se durante [ _aancw.o:m dei um_.mami di SET-UP, I ouma.»oqm introduce un valore non compreso entro i __3__._
accettabill, il display visualizza per 1 secondo:

Errorl

Terminato il tempo di visualizzazione di erore, il display toma a mostrare il dato da introdurre
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Questq parametd determ[nano i modo di funzmnamento dello strumento e percio || loro accesso é riservato
allinstallatore; perlaprogrammazione & previstal'introduzione diuna parola chiave (PASSWORD) come segue:

e Attivareilmanuale 15=0OFF

o Premere lltasto

F1

e Suldisplaycompare

e Introdurre conitasti numerici 760 e premere [ﬁ ;iparametri diventano cosl accessibili

(Altermine dell'introduzione di ogni funzione premere ENTER perconfermare e passare alla successiva)

e poliltasto

Password?

che élarichiestadel codice di accesso

FUNZIONE DISPLAY DESCRIZIONE
Hish definition 0=Visualizzazione normale
Modo di :
visualizzazione reading 8 1=Visualizzazione con sistema HDR (High definition reading).
: Vediparagrafo dedicato
Cifa desieall Cifre decinall Specifica il numero di cifre dopo la virgola con cui si vogliono
re decima o | | impostare e visualizzare i conteggi e le preselezioni (max. 3)
Risoluzione Questo parametro indica per quanto vanno mottiplicati gli impulsi
girodell'encoderperrendere la visualizzazione delle lunghezze
4:98000 } | pefiunita dimisura voluta. Sipossonointrodurre valorida 0.00001
a4.00000tenendo conto chelafrequenzadellefasiPHnondeve
superare | 20 Khz it
Risoluzione Laformula percalcolare la risoluzione & la seguente:
encoder Spostamento ottenuto con la rotazione di un giro encoder (N*® Intero) -;,;“"{g
R= 1
Ne® Impulsi giro encoder i
Seperesempiosihauno Spostamento d: 123 4mm.eunencoder
di 500 imp. / giro:
1234
R= =2,468
Funzionamento 0=Lo spostamentomanuale viene eseguito conl'assein reazione
dispazio '
Modo di aanuale )
funzionamento 1=Lo spostamento manuale viene eseguito in velocita senza
manuale ) reazione dispazio. Inquestocasol'asse pud muoversiindipen-
dentemente dai comandie non & abilitatolo spostamentoalla
quotaimmediata
Unita’ velocita’ Specifica l'unita di misura (Um) della velocita di spostamento
dell'asse
Unita della 9
velocita 0=Um/ min.
1=Um/ sec.
‘ Velocita’massina Elamassimavelocitd che sipud introdurre o che raggiunge 'asse
Velocita quando la tensione analogica AN1 & a 10 Volt. Da calcolare
massima 1234 sperimentalmente. Il valore deve essere in unita di misura pro-

grammata (max. 9999 Um/min. oppure Um/ sec.)
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FUNZIONE DISPLAY DESCRIZIONE
Velocita dil velocite’ lavoro| | |ndicalavelocitadellasse concuisiintendelavorare (max.9999
Llochdaliavare 9995 | | Um/min oppure Um/sec.)

Velocita
manuale

Velocite’'manuale |

1234

Indicalavelocita concui simuove I'asse inmanuale (max. 9999
Um / min oppure Um / sec.). Con funzionamento manuale=1
limpostazione & 0+100% della velocitd massima

U
ropr o,

o P s £+ SR A

B

Velocitd manuale
lenta

(velocita'nanuale |

lenta 1234

E la velocita con cui si muove I'asse in manuale ed & settato lo
spostamento lento (max. 9999). Il valore introdotto deve esse-
re minore o uguale alla velocitd manuale. Con funzionamento
manuale=1 l'impostazione & 0+100% della velocitd massima

Velocitaditest

(Velocita’di test

E la velocita a cui simuove I'asse durante I'esecuzione del test
perlataratura dei parametri P.1.D. (max. 9999 Um/min oppure

1234 Um/sec))
Accel ) Accelerazione Tempo chelimpiegal'asse perportarsidavelocita 0 allamassima
cce eajazlone 10.80 sec. | | velocitdimpostatain SET-UP (max. 10 secondi)

Decelerazione

Decelerazione

10.80 sec.

Tempo’-che implega l'asse per portarsi dalla massima velocita
Impostatain SET-UP alla velocita zero (max. 10 secondi)

Tolleranza

Limite ditolleranza assoluta consentito al posizionamentodell'as-

ritardo attivazione

Tolleranza 123 se (max. 999 Um)
Tearo attesa out E il tempo, espresso in secondi, di ritardo Inizio procedura di
] e Tempo di attivazioneteste quandol'asse & entrato nellafasciaditolleranza.

tolleranza 8.008

Introducendo il valore zero, I'inizio della procedura & immediato
(min.0,000max. 9,999 sec.). Se ¢ Installatal'espansioneingressi

inseguimento

tolleranza
/ uscite, siattiva l'uscitaU14
Tempo di Tenpo inversione| | Per evitare possibili stress meccanici dovuti a troppo rapide
Invergl A inversioni nel senso di movimento dell'asse si pud inserire un
999 sec: | | tempo diritardo allinversione in secondi(min. 0,01 max. 9,99)
L]

[Errore insesuin. E ladifferenzamassima (espressainimpulsiprimari encoder x 4)
Errore di tralaposizione chedovrebbe assumere'asseelaposizionereale

1234

Incui@éIn quel momentol'asse, oltrelaquale disattivando l'uscita
U8, viene segnalatol'errore diinseguimento

DatiP.I.D.

-

Accesso dati
]

P.1.0.

Accesso alla lettura e/ o scrittura dati P.1.D.
0=Accesso non abilitato

1=Accesso allaletturadel dati

2=Accesso alla lettura e alla scrittura dei datl

Limite registro
integrale

R L — P—

Linite intesrale

99999

E il limite di escursione che siimpone al registro integrale (max.
99999)
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FUNZIONE DISPLAY DESCRIZIONE
Riterdo partenza | | Ritardo (in secondi) cheintercometral'attivazione dell'ingressodi
Ritardo partenza 9.99 sec. | | Start(1)eliniziodelmovimento dell'asse
Tempodi Tearo attivaz. E iltempo espresso Inms. di attivazione dellingresso di start per
attivazione essere accettatodallo strumento. Sipossonointrodurre solamen-

startingresso |1

start 36 nsec.

te numeri pariz 2

Azzeramento
conteggio
alrestart

Azz. contessio

al restart 8

0=Attivando il restart il conteggio non si azzera
1=Attivando il restart il conteggio si azzera

Queste visuallzzazioni compaiono

sell parametro "Azzeramento contegglo al restart” é=1

Aggiomamento Aze. contessio All'attivazione del restart pud essere introdotto sul conteggioun
conteggio valore corrispondente allo spessore lama per compensare lo
alrestart restart 123456 ) | sfrido sul primo pezzo (normalmente il valore & disegno negativo)

Risoluzione Risoluzione enc. | | Sanon sivuole utilizzare I'encoder di test impostare 0,00000.
Yt "
encoderditest ol tess 4.08000 | | L'uscitaU8sldisecciterasoloacausadell'erroreinseguimento
Queste visualizzazionicompaiono se il parametro "Risoluzione encoder ditest™ &®0,00000

Cifre decimali
conteggiotest

Cifre declinalil

contevsfo test 0O

Specifica il numero di cifre dopo la virgola con cui si vuole
impostare e visualizzare il conteggio test (max. 3)

Scostamentoin %

ScostaAento ALX.

E lamassimadifferenza in percentuale consentitatrail contatore
dimisurae quello ditest oltre laquale viene diseccitata l'uscita di

massimo aAans X +/- 100.0 allarmeUs
ammesso
: N.B. Ad ogni fine pezzo, i due contatori sono uguali
Espansione 1-0 0=Non & installata 'espansione hardware degli ingressi e delle
uscite | ‘
8
1=Einstallatal'espansione hardware degliingressie delle uscite.
Espansione Inquesto caso & possibile programmare in ogni singolo passo

ingressi/uscite

di programma i templi di ritardo attivazione teste 2, 3

2=Einstallatal'espansione hardware degliingressiedelle uscite.
Inquesto caso & possibile programmarein ogni singolo passo
di programma [ tempi di ritardo attivazione teste 2, 3,4, 5 ‘

Numeroteste
utilizzate

Humero teste

utilizzate 7

Specifica il numero diteste utilizzate. Le teste non utilizzate non
vengono accettatein programmazione

e R
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FUNZIONE

DISPLAY

DESCRIZIONE

Numerotesta
ditaglio

Humero testa

di taslio S

Indicail numero della testa che esegue il taglio

0=Non c'¢ latesta ditaglio

1=Testa 1

2=Testa2

3=Testa3

4=Testa4

5=Testa5

6=Testab _

7=Testa7 ; -

N.B. La programmazione della testa di taglio viene eseguita
solamente se allasua attivazione viene azzerato il conteggio
(il reale azzeramento conteggio, viene eseguito allo start
successivo). Questo & possibile solo se futte le altre teste
non hanno cominciato lalavorazione diun nuovo pezzo. Se
deve essere eseguito il taglio ma non si vuole azzerare il
conteggio deve essereintrodottoil valore zero

w

Interassetesta 1

nel 123456

Interasse testa

Ela distahza, nell'unita dimisura precedentemente scelta, trala
testa 1 e lo 0 macchina, che il pezzo in lavorazione incontra
durante l'avanzamento

Interasse testa

E ladistanza, nell'unita dimisura precedentemente scelta, trala
testa 2 e lo 0 macchina, che il pezzo in lavorazione incontra

Interasse testa2

.2 123436 ] | durantel'avanzamento

7 Interasse testa E ladistanza, nell'unita di misura precedentemente scelta, trala

Interasse testa 3 testa 3 e lo 0 macchina, che il pezzo in lavorazione incontra
LM 123436 ] | durantel'avanzamento

(Interasse vesva | | Eladistanza, nell'unita dimisuraprecedentemente scelta, trala

Interasse testa4 testa 4 e lo 0 macchina, che il pezzo in lavorazione incontra
N+ 123456 ] | durantel'avanzamento

Interasse testa E ladistanza, nell'unita di misura precedentemente scelta, trala

Interassetestab testa 5 e lo 0 macchina, che Il pezzo in lavorazione incontra

i 123456 | | durantel'avanzamento .

Interasse testa | | Eladistanza, nell'unita dimisura precedentemente scelta, trala

Interasse testa6 - | testa 6 e lo 0 macchina, che il pezzo in lavorazione incontra
L] 123436 ) | durantel'avanzamento

Interasse testa E ladistanza, nell'unita dimisura precedentemente scelta, trala

Interassetesta?7 testa 7 e lo 0 macchina, che il pezzo In lavorazione incontra

ne? 123456

durantel'avanzamento

Questavisualizzazione compare se leteste stesse sono abilitate

Ritardo attivazione
testa1

Rit.attivazione
T1 9.99 sec.

Eiltempo (in secondi) di ritardo attivazionetesta 1 dobo chel'asse
& entrato nella fascia ditolleranza (U14=0N)

S Y0000 o

T o T
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FUNZIONE DISPLAY | DESCRIZIONE
Queste visualizzazionl compalono se Il parametro "Espansioneingressi/ Uscite” é=102
Ritardo attivazione Rit.attivazione Eiltempo (in secondi) diritardo attivazionetesta2dopochel'asse
testa2 T2 _r & entrato nellafascia ditolleranza
Ritardo attivazione | |Rit-attivazione & iltempo (in secondi) diritardo attivazionetesta3dopo chel'asse
testad 13 5.99 sec. | | entratonellafascia ditolleranza
Queste visualizzazioni compalono se il parametro "Espansione Ingressi/Uscite” &=2
Ritardo attivazione | |Rit-astivezione | | Eiltempo (in secondi) diritardo attivazionetesta4 dopochel'asse
testa4d T4 9.99 sec: | & entrato nellafascia ditolleranza
Ritardo attivazione | [Rit-atsivezione & litempo (in secondi) diritardo attivazionetesta 5 dopoche l'asse
testab - 5.99 sec. | | 2€ntratonella fasciaditolleranza ‘

Queste visualizzazioni compalono se il parametro "Espansione Ingressi/Uscite" ¢=102

Ritardo attivazione | [Rit-ettivezione | | Eiltempo (insecondi)diritardo attivazionetesta6 dopochel'asse
testa6 T6 9.99 sec. | | EENtrato nellafascia ditolleranza .
Ritardo attivazione [Rit.attivazione | | Ejltempo(insecondi)diritardo attivazionetesta7 dopochel'asse
testa? 17 5.99 sec. | | &entratonellafascia ditolleranza '
Abilitazione 0=1l sistema di avanzamento con pressanon & abllitato
Slajemad: 1=1l sistema di avanzamento con pressa & abilitato
avanz;amento pressa 1 = siem vanz pr i
conpressa N.B. Se viene impostato 1 & necessario ordinare ['espansione
ingressi/uscite :
av'::zsast;n;to Huxs BMRBZZOEN0 Determinail limite dello spostamentoin esecuzione oltreilquale
ecessari are la pressa al punto superiore (PMS
ciclo continuo cont. 999999 | €NeC ssario fermarelap P P (FHIS)
Momento di [Monento set ] | 0=Gliutensiiisisettanoallafine dell'avanzamento l
settagglo utensili utensili .| | 1=Gliutensilisisettano allinizio dell'avanzamento
Interruzione Teste d1 stos | | llciclocontinuo viene interrotto all'eccitazione diunadelle teste
icl f programmate In questo parametro. Possono essere eseguite
clclo continuo 12-4--7) | operazionidiscarico e caricoe polriprendere iciclo conunnuovo
conteste
start (1)
Reset utensili 0=Passando da automatico a manuale gli utensili attivi non
Hasef LI vengono modificati S
esetutens in manuale 1 ‘
inmanuale - 1= Attivandoll manuale gli utensilivengono tutti disattivati. Ritor-

nando in automaticé vengono attivati tutti gli utensili presenti
prima del passaggioinmanuale
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FUNZIONE DISPLAY DESCRIZIONE

r—

SyRnTY

Abil. cont rouT] 0O=licontrollo di spazio & sempre abilitato
9

Abilitazione spazio 1=In automatico viene tolto il controllo di spazio a fine
controllo di spazio posizionamento, quando si attiva |'uscita di tolleranza e si
riabilita ad un nuovo start

vl
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IR
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Tiner att. Lo strumento verifica lo stato dell'ingresso ogni millisecondo.
Questo parametroindica perquante verifiche, e quindi per quanti
millisecondi, l'ingresso deve mantenere lo statologicoinmodo che
lo strumento acquisiscalavariazione

Tempodi
attivazione Ins. 22 99
ingressoZ2

o o e

del programma
Lingua messaggi 1=ITALIANO 2=INGLESE

Possono essere selezionate ulteriorilingue su richiesta fomitadal
clienteassieme allatraduzione

’ Linsua nessassy 11 Sipossono scegliere 2 lingue con cui visualizzare tutti imessaggi
1

Per uscire In qualsiasi momento dall'introduzione del parametri di SET-UP premere il tasto F1

Se durante I mtroduzmne de! pararnetd di SET—UP Iopératore mtroduce un vatore non compreso entro Illmlti
accettabill, il display visualizza per 1 secondo: s

[ " Errorl

Terminato il tempo di visualizzazione di errore, il display torna a mostrare il dato da introdurre

o 2T o S
5

G
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Punzonatura continua senzataglio pezzo

w
z
R

D

7777777777777 777 777 77 7Tl LA

W=Interassetesta 1
X=Interassetesta2
Y=Interassetesta3
Z=Interassetestan

Encod'r g v ey .g—-.\( ’
Motou avnnzamonto
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Punzonaturacontinua contaglio pezzo
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Y

A
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e

A

Ericoder

Motore avanzamento

W=Interassetesta 1
X=Interassetesta2
Y=Interassetesta3
Z=Interasse testaditaglio

In qr.ieSta applicazione sipossono lavorare pezzidilunghezzainferiore all'interasse Z. All'attivazione dellatestadi
taglio, il conteggio pud essere azzerato se tutte le teste non hanno gia Iniziato un‘altra lavorazione
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LAVORAZIONE CON TESTADITAGLIO
Punzonatura continua contaglio pezzo

w

\
o <

(" TIITIIITIIIIIIIIIIIIINA LTI IO IITIIIIIIIIIIIIA

Encoder e

‘ Motore avanzamento o
W=Interasse testa 1 _ 2y
X=Interassetesta2 ‘ gl e BT
Y=Interassetesta3

Realizzazione diunalavorazione che pone in esecuzioneiltaglio al fine programma, dopola lavorazionedellatesta
del programma successivo; questoavviene perchélinterasse testanon permette lalavorazione dopoiltaglio,ma .
deve essererealizzata durante l'esecuzione del pezzo precedente : it

Is] &1 - Y

. v

L'esecuzionedellapunzonatura A deveessere fattaprimadeltagliodifine programma. Inquestocaso, accodato
all'ultimo programma deve essere introdotto un programma comprendente laquotael'esecuzione dellatesta A

che deve avvenire prima deltaglio
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Passo Programma 1
Lunghezza pezzo + spesso-
re lama o spaziatura
1 Quota / ripetizioni
T1
2 Quota / ripetizioni
3 Quota [ ripetizioni / ritardo Utenslll
testa ON
+ | Quotalripetizioni/ritarda |  Utensili T2
testa i ON
5 Quota / ripetiziont / ritardo Utensili
testa ‘ ON
g Quota / ripetizioni / ritardo | . Utensili
testa ON T
7 Quota / ripetizionl / ritardo Utensilli !
testa ON
8 Quota / ripetizioni : g
] ' Quota / ripetizioni N
10 Quota / ripetizionl
T0 '
1" Fine programma

' Programmando in SET-UP leteste distop & possibile fermareil ciclo continuo, condizionandoloalla programmazione
dellatestain attivazione. Questotipo di possibilita pud servire persimulare le funzioniM deic.n.c.

Esempio: o

Supponendo che latesta T7 interrompail ciclo continuo, basta inserire un passodi programmacheallamisura voluta
ecciti latesta T7 peruscire dal ciclo continuo, e fermare la pressa al PMS. Possono cosl essere esegultedelle altre
'| lavorazioni (es. inserimento di particolari da pressare o manipolazione del pezzo) e poiripresoil ciclounicoconlo

| start (11) :
1 LJ 5
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B INTRODUZIONE DEL:PROGRANMADELY NE: G
L'operatore pud introdurre | dati dei programmi se non c'é in esecuzione un programma di lavoro. Periniziare
l'operazione agire come segue:

Premere Il tasto ‘MEN’U“ suldisplay compare:

altrimenti tramite 1a tastiera numerica introdurre il numero del programma desiderato e
confermare con ENTER

Se in SET-UP & stata programmata la testa di taglio alla conferma con ENTER dellintroduzione programmall
display visualizza: | '

Lunshezza 123436 | | '‘operatore tramite la tastiera numerica pud introdurre il valore della lunghezza, dello
spessore lama e confermare con ENTER

Prosrannma

Introduzlone J Se l'operatore vuole modificare i datirelativi al programma 1 deve confermare con ENTER,
1

Sp. lama 123436

Se nonc'2 iltaglio alla conferma con ENTER dell'introduzione programmail display visualizza:

spaziatura e confermare con ENTER

Lunshezza ‘23455] L'operatore tramite la tastiera numerica pud introdurre il valore della lunghezza, della
Spaziat. 123436
N.B. Lalunghezza del pezzo deve essere 2 allalunghezzatotale delle quote programmate

Alla conferma con ENTER di una delle 2 visualizzazionl il display visualizza: .
1 T.4 Q. 123436 ‘ 1 indica il passo In programmazione, T. |a testa utilizzata, Q. la quota da eseguire, Rip. il

numero di ripetizioni della quota e Tr. il ritardo di attivazione dellatesta (compare solo con
Rip. 25 Tr.9.99 | |ateste2, 3,4, 5e se dinstallatal'espansione |/ O). Lacifradel parametro T.lampeggia per
indicare all'operatore che tramite latastiera numerica (tastinumerici 1+0) llvalore pud essere
modificato. Se T.=0sihail fine programma. Allaconfermacon ENTER, Inizia alampeggiare
la quota relativa al parametro Q. perindicare che pud essere modificata. Allaconfermacon
O ENTER lampeggieralaquotadel parametro Rip. perindicare cheilnumero di ripetizionidella
l T quota pud essere modificato. Alla conferma con ENTER lampeggiera la quota relativa al

parametro Tr. perindicarne lamodifica. Alla confermacon ENTERIldisplay visualizza:

Utensili attivl | tasti 1 e 8 attivano e disattivano gli utensili. Alla conferma con ENTER il display passa al

Ps. 1 12 6.8 passo successivo s

litasto | ) | & abilitato conle teste 2, 3, 4, 5 ed ¢ installata I'espansione ingressi/ uscite

Premendoiltasto ::- & possibile visualizzare  passi precedentio i successivi o

Se unatesta viene utilizzata in pit1 passi non successivi, premendo il tasto |menu’| sul display compare per un

secondo: ‘
Y . - o ‘

Errorl

-

Trascorso un secondo il display torna a visualizzare il passo di uscita presente prima dipremereiltasto ‘MENU'

Peruscire dall'introduzione del programmadilavoro premere il tasto |menu| ed il display toma a mostrare le

visualizzazioniin uso
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l'operazione agire come segue:

Premere iltasto [Menu’| suldisplay compare:;

ENTER.

_pProsranna

A

Coniltasto | 4] | sipossono visualizzare gliutensill attivi.

Coniltasto | | sipossono scorrereipassidiprogramma.

Peruscire in qualsiasi momento dalla visualizzazione dei programmi premere il tasto

MENU'|

L'operatore pué vlsua[izzare l datl dei programml secgin esecuzione un programma di Iavoro Per iniziare

MABUSIL E24ZSO00 ] L'operatore deve introdurre il numero del programma da visualizzare e confermare con
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200 200 | 200 i 200 300
> Pi—Pi—P> < -
H e
€00
< 2 Ll - 32 __’.
1400
. ; :
1500 : i
> —)

A Testat A
O Testa2
O Testa3

-

oall'ultimatesta utilizzata

SR

Introduzione e

prosranna 1

Lunshezza 1688 | Lunghezza totale pezzo (max. 9999%9)

Spaziat. 8 | Spaziatura (max. 999)

A 4

1 T.1 @. 300

Rip. 1 5
[

A : ' !
v

2 T.2 Q. 680 Utensili attivi

)4

Rip. 1Rit.1.089 Ps. 2 1.3.5..8

A
v

3 T.2 Q. 200 E |Tuns1u attivi
Rip. 3Rit.1.00 Ps. 3 1.3.5_..8

v

4 1.3 Q. 1400 Utensill attivi |
() Segue alla pagina successiva
Rip. 1R1t.8.33 | | Ps. 4 w2danba-

pIY
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B R A G, [ MM ESEMPIODIINTRODUZIONE PROGRAMMA'L i et -
: E :
: v
5 1.3 a. 200 o [Uunnu attivi ) L S e AT ARV 121 i
..Rlpi {Ri{t.0.33 Ps. 5 wlBuiboa -{‘ H X 3
i i A f V e .
1 6 T-4 Q. 1500 ‘> Utensili auiuiﬁ’ 1
l|Ris.  1R1r. @ Ps. 6  _23._6_.
3 v | e ‘ ey L EE . aniiesaa £
: '.“? h Pl B _:'._f, it ' £ - LR .. ) i EL § BN 3
1 ‘ Fine programma g a
Rip. i
'N.B. La prima quota Introdotta per ogni testa & riferita allo zero iniziale (zero pezzo) mentre tutte le altre sono quote
incrementali rispetto alla precedente ;

TIPIDILAVORAZIONEINCICLO

ol i

© CcIcLO1 . ;
LP2 ; LPL _ '
|
A\ L .
N N\ ;
Programma 2 q Programma 1 £t i 3 SRE g W1
e Al N° pezzl da lavorare N' pezzi da lavorare ' = ;

In questo caso il numero dei cicli & impostato a 1. Lo strumento esegue | pezzi del primo programma e
successivamente, senza arrestare la lavorazione passa al programma successivo. Eseguiti tutti i programmi
inseriti del ciclo (max. 5), la lavorazione si ferma : i

g e

CICLO 2 (non abilitato)

cICLO o
A
4 Progr. 5 Progr. 2 Progr. 1 N
1]
""" LPS LP2 LP1
" O . /
N/

Lunghezza totale pezzo

In questo caso il numero dei cicli identifica il numero dei pezzi da lavorare. La lunghezza totale del pezzo diventa
lasomma delle lunghezze pezzo dei singoli programmi senza considerare gli spessorilama e le spaziature singole.

Nella programmazione del ciclo, viene richiesto lo spessore lama e la spaziatura relativa alla lavorazione
programmata
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i "PROGRAMMAZIONE! CICLO!DIILAVORO R
L‘operatore pud [ntrodurre il ciclo di lavoro agendo come segue:

Abortire un eventuale ciclo in uso con un restart o attendere I'attivazione dell'uscita "Fine cicli”
N.B. Il ciclo 2 non & abllitato alla programmazione fiwd w0 : e

S -

Premere il tasto |F1| + | 7 | sul display compare:

Scelta cliclo Scelta clclo )
1 ' 2] TR e
|ENTER ) ‘  lewrea w.,
1 Prosranna 8] ) | He pPezzi 3714 N. pezzi 73?1..4
oppure Hi o
Mipezzi Sp. lana 312 : Spaziat. 1123456
’ sk s T ¢
A ' o~
v )
LR %
2 Prosranna 2 ( [1 Prosranna 7’ i : i o T
Hepezzi 124 Lunshezza 123456 | Lunghezzapezzoprogramma - .
Y . ) ¢ *
. L'operatore pud introdurre un

ogniuno del quali contiene Il

f numero pezziperliciclo 1 e
la lunghezza per Il clclo 2.

L'operatore tramite la tastle-

ra numerica pud modificar- ¢ |

ne | valori e confermare con

ENTER. Se sl vuole termi-

[3 Prosrenna s massimo di 5 programml | (

2 Prosranmna I]

Nepezzi 1234 Lunvhezza 3246

4 Prosrannma 1 narell ciclo ad un determina- 3 Prosranna 6
to programma basta Intro- ]
Hepezzi 50080 durrell valore 0 sul program- Lunshezza 1173
ma successivo
P A
h 4 w ;
i'f g P ‘;_: 2
5 Prosranmnaa 3 4 Prosranana 2
Hepezzi sa2s5e | / <o Lunshezza 35887
:
5 Pro"unt E Luhvhezic totale
\ \Lunshczzc 58887 A 1347953
- oy : e i ' Lunghezza to

pezzo -

Per uscire dalle funzioni premere nuovamente il tasto + il display torna a mostrare le visualizzazioni in u
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Per uscire dalle funzioni premere nuovamente il tasto ! F1

AT, iR VISUALIZZAZIONECICLO DI LAVORQO e
L'operatore pud visualizzare il ciclo di lavoro in uso agendo come segue:
I st
®remere il tasto | F7| + [ 7 | sul display compare: :
bR Scelta ciclo ‘_‘
hpdet B ‘ . .-1 e " £
: ENTER
i o ¥
o 1 Prosranna 8 -y
4 : N.pezzi 42 S s i A
A ]
: 2 Prosranana 2 w B
Nepezzi 124 G e
A
- 3 Prosranng 5 ™
. N.pezzi 1234 ; b
Ao
v
4 Prosranna 1
Hepezzi 5088 A1
: 1
S i
5 Prosranna 3] -
- ’ N.pezzi 5250

; il display torna a mostrare le visualizzazioni in uso
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- INTRODUZIONE'PERCENTUALE DIVARIAZIONE DELLEWVELOC] TAIMOVIMENTAZIONE ASSEY:

Per introdurre la percentuale di variazione delle velocita movimentazione asse agire come segue:

T ) 2] AT ¢ >
Premere il tasto e poiiltasto | 2 |; il display visualizza: PRRII T T G SV e

Quercide L'operatore pud introdurre tramite la tastiera numerica, la percentuale di variazione velc
100 | Movimentazione asse e confermare con ENTER

Per uscire dall'introduzione della percentuale variazione vel.movimentaz. asse premere il tasto | F 1| ; il dis
toma a mostrare le visualizzazioni in uso

VISUALIZZAZIONE INGRESS/ /. USCITE

Per wsuahzzare lo stato degll ingressi e delle uscute agire come segue:

(I )
Premere il tasto | F7| e poi il tasto [4+,=| ; Il dlsplayl.yi_sua!izza:

: /1 =Ut
2 =u2
(1 3 =U3
- 4 =U4
o 5 =US .
g i , 6 =Us
Insressizizz) | 6 =16 Uscite L
123436789A 8 =8 123456789ABCDEFG A =U10
9 =9 s
2 =i i i B =U11
B =11 R bl
21=21 o § g ANRETRas O =U93
st . E =U14 i
\ ‘3 gl | FieUts

NG =U16 .

N.B. Lavisualizzazione degliingressi e delle uscite & richiamabile in qualsiasi momento eccetto che In introduzi
dati e in comandi manuali da tastiera :

Per uscire dalla visualizzazione ingressi / uscﬂe premere iltasto | F7| ; il display torna a mostrare le visualiz

zioni in uso
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Perspostare gll assl inmanuale aglre come segue:

*t:vareilmanuaIeIS-OFF Crmmds T AT R Memspmpase

Pnemere lltasto MAN

Pp‘;e.ljr\ma.r‘g_i_lt?st_o_" & | finchgildisplayvisualizza:

ra

Hom aanuclc

" 12345

= IV ) r

Inm_anualesonoabi!itat!itastl Z1ll8llog feoed RENRE

LY

_Iltasto 8 | .selezionalo spostamento manualeinlento o inveloce segnalando sul displayin basso al centro,lo

statoconlalettera L (lento) oV (veloce)

=

Premendoiltasto | 7 | ,I'asse sispostaindietro e alrilascio deltasto lo spostamento siinterrompe

5

o
Premendoiltasto | g [, I'asse sispostain avantie al rilascio del tasto lo spostamento siinterrompe. Il display

visualizzailconteggiodellasse : . : : e R s

Peruscire in qualsiasimomentodallo spostamento manuale premereiltasto | MaN | ;ildisplaytornaamostrare

le visualizzazioniinuso

La procedura di posw.lonamento ad una quota immediata e ab:lrtata se In SET-UP il parametro "Modo dsfunz:onamento

manuale"=0 g i RS I MRT L S T ;
| PerlntrodurreunaquotaImmediataagirecomesegue' L LT }

A!twarellmanualelS-OFF ' AR TR 8 i R s st ol 1 RS

SIBRNE T 1o ] & v T v S T

Premereiltasto | man |

-~ LR B S %Y ST RS WP R PPy

Premereiltasto | & | finchéildisplayvisualizza:

modificare la quota che cancelleralavisualizzazione del conteggio e confermare con ENTER.
Lcons.  23456.7 | | 'asse simuovera perraggiungereil valoreintrodotto con la stessamodalita difunzionamento
delposizionamentodilavoro allavelocitdmanuale

‘eta iAe 12345ﬂ Sulla riga inferiore compare il conteggio. L'operatore tramite la tastiera numerica pud

Peruscirein qualsiasimomentodallinserimento dellaquotaimmediatapremereiltasto | man | quando nonsié

inintroduzione quota; il displaytorna a mostrare le visualizzazioniin uso
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@ Quality In Electronlc Manuracmring ' A_“‘_ | HB 760. os PAG.5 |

PSPV SO R S




Per scrivere i parametrl dl regolazione PID agire come segue:
llparametro P.I.D. (SET-UP) deve essere=2

o v

Premerein successioneitasti |F2| e | 7 | ;ildisplayvisualizza:

Abilitazione L'operatore pud tramite la tastieranumerica, scegliere di eseguire il test perla taraturad
parametri P.I.D. Introducendo 0 il test non & abilitato ed & consentita la sola modifica d

kest Filel ® ) parametri di regolazione P.LD. Introducendo 1, alla conferma con ENTER |I d:splc
visualizza:

Quota 1234s.6 | L'operatore pud tramite latastiera numerica, introdurre la quota ditest. Alla conferma cc

ENTER, I'asse si muove in avanti e indietro deila quota introdotta dal punlo in cui si troy
Cont . 2345.6 l'asse ) . oy 1 H . (et v N A o :

A
hd

profilo di spazio generato, da convertire in tensione analogica e da inviare all'uscita AN
(slave). Questa percentuale varicercatafinché I'errore assume un valore che oscilla attorr
allo zero. Se in SET-UP & stata programmata correttamente la velocita massima,
¢ l percentuale master dovrebbe aggirarsi attono al 100,0%. Dopo l'introduzione del nuos
valore, premendo ENTER il valore viene confermato

{ Gain prop. 253 } L'operatore pudintrodurre tramite latastieranumerica, il guadagno proporzionale dell'errol

| Feed forv.110.0% ] L'operatore pud programmare tramite la tastiera numerica, la percentuale del valore d

Er.-123 Ri. 1234

di spazio. Ad un valore unitario di errore, corrisponde unatensione dierrore paria 0,15 m'
Questo valore va aumentanto finché il sistema diregolazione non entraininstabilita. Dog
l'introduzione delnuovo valore, premendo ENTERIl valore viene confermato. La visualizzazior
dell'errore di spazio fornisce all'operatore I'indicazione, se il sistema & inregolazione

Tap intes. 8.150 | L'operatore pud introdurre tramite la tastiera numerica, il tempo integrale (espresso
millisecondi). Ad un errore costante, dopo il tempo impostato, la correzione dell'integra
Er.-123 RI.-1234 ) diventapariall'errore stesso, quindipili piccolo & iltempo e maggiore divental'influenzadel
correzione integrale. Dopo l'introduzione del nuovo valore premendo ENTER il dato vier
confermato

Er.-123 Ri.-1234

K

o]

[T'"’ deriv. 8.123 | | ‘operatore pud introdurre tramite la tastiera numerica, il tempo di derivata (espresso

et 34 B B secondi). Dopo l'introduzione del nuovo valore premendo ENTER il dato viene conferma’

N.B. Ad una taratura corretta corrisponde un errore di spazio, espresso in unita di misura, prossimoall
zero durante gli spostamenti e uguale a zero con |'asse fermo

Premendoiltasto ¢ épossibile passarein successlone daunavisualizzazione all'altra

N.B. Ad ognl conferma con ENTER verranno memorizzati | dati introdotti e | nuovi parametri diventeranr
Immediatamente operativi
Se in SET-UPIl valore dati P.1.D.=Qlarichiesta di accesso al parametri non viene accettata
Se In SET-UP |l valore dati P.1.D.=1 sara abiillata la leftura del parametrl di regolazlone e non la Ior
impostazione - .

Premendolitasto | {p | ildisplayvisualizza: - | L

[““' srrs ‘“‘1 Il display visualizza il massimo errore di sincronismo positivo e negativo calcolato dal

+1234 -2345 6.3 | Strumento ogni50 ms. eil valore involtdel!atensioneanalogl;aM

Peruscire dall'impostazione dei parametri diregolazione premereiltasto | F2] ; il -display tomna a mostrare |

visualizzazioniin uso
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SEVMPLICENMETQROBITARATURAPARANMETRLE

Un sempllce metodo per lataratura dei parametri P.1.D. & il ,seguente:

Collegare una sonda diun oscilloscopio all'uscita AN dell'asse che si desideratarare
Impostare % feed-forward al 100%
Inserire un guadagno proporzionale basso, e aumentarlo senza mai arrivare a produrre degli overshut

Regolare il feed-forward In modo da ottenereil pilt piccolo valore dierrore possibile quando'assevaa velocita
costante. Sl possono presentare due casl a seconda che ['asse si stiamuovendo inavanti o indietro:

oW N

a. Movimento asse in avanti
Sel'errore & negativo, bisogna diminuire il feed-forward; se l'errore & positivo bisogna aumentarlo
b. Movimento asseindietro '
Se l'errore & positivo, bisogna diminuire il feed-forward; se l'errore € negativo bisogna aumentarfo
Se eseguiti bene questi punti, si dovrebbe ottenere un errore circa 0 alla velocita costante
Siintroduce il pit alto valore di tempo Integrale (0,89999 sec.). L'errore, durante le rampe di accelerazione e

rendono instabile I'errore a velocita costante o che aumentano I'errore durante le rampe.

Si regola nuovamente la percentuale difeed-forward, basandosl non pit sull'errore, ma sul valore del registro
: _Integrale, conlo stesso criterio descritto sopra
! a. Movimento asse in avanti : o
¥ | = - Sel'errore & negativo, bisogna diminuire il feed-forward; se I'errore é positivo blsogna aumentano
| b. Movimentoasselindietro
Sel'errore & positivo, bisogna diminuire il feed-forward; se l'errore & negativo bisogna aumentarlo

Taleregolazione, deve essere effettuatafinché non siottiene il camblamento di segno del registro integrale; aquel
punto, siimposta il valore diregistro integrale pit piccolo, tra 'attuale e il precedente

.-

frenata, dovrebbe cominciare a diminuire; sidiminuisce ancora litempointegrale senzamai arrivare a valoriche

gs

“é:
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Cpn iltasto a é possibile visualizzare messaggiin successione
Lumhmwziom i o4
Contegglo encoder dl mlsur- g st =l

Programmahesecmiono Pr. 1 Q. 65173.89

Passo In esecuzions Pss12 C. 65173 8

0. Lnc. 12345.6 Quotahcrementaielnuso
o kA
Teste 9.7

A

Pezzl inp. 123 Pezz hqxuum":”:'4V Wy
’n‘ * b + ki
Pezzl fatti 317 Pezd mgultl s
\-e'u.-.,ll et o e A > 5 IO s

it ; i et Ao
Tipo di ciclo selezionato Ftuo 1 Pre.l2 S AR
+2 15 25 1| Programmi scelt InagR i

A
v

Contegglo misura [ Ca. 63173.8 \

Sell conteggio test & abilitato, il display visualizza:

ot Bas £ : %
T3y e

Contegglo test | C* - 65173.8 P h L
gslaattivato, il display visualizz

per2volte consecutive senzachel'ingresso |

A !
v ,
Rottura SR e oo O
finecorsa I9 J e

secutive senzachelingressoli0sia dlsalhva\o il displayvisualiz
L0 Rottura - v s : ¢ X
: rflnccorsa na‘) o '

scitaU15el'assesi bloccaimmediatamente

Sevienedisattivatolingresso 110

Sevienedisattivatolingresso |9 per2voltecon

urrem Am
v

Viene attivatal'u

Perdisattivare I'allarme etormare alle visualizzazioni normali attivare lingresso 18 oppure premere iitasto E
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i¢ [ .UB Fine lav. |

Ritardo attivazione allo start .

Timer ritar-

do attiv. toll.

Timer ritar-

do attiv. T1

m——

Timer ritar-
do attiv. T2

N
[l
1
1

‘mer ritar-

do attiv. T3
Testa 1

Testa2

Testal

U14 Toll.

¢

@ L'asse-entrain fascia ditolleranza e parte il timer ritardo attivazione tolleranza

@ All'attivazione dell'uscita ditolleranza partono itimer diritardo attivazione teste e latrasmissione dell'EI 033

@ Altermine di ogni singolo timer viene settata l'uscitatesta corrispondente
@® Quando viene attivata I'ultima testa si attiva l'uscita U6 difine lalvorazione
2 Adun nuovo start vengono resettate le uscite e comincia un nuovo ciclo

N.B. SeinSET-UPil parametro“"Momento di settaggio utensili"=1, latrasmissione agli E1 033 non avviene quando

I'asse & in tolleranza ma allo start come evidenziato al punto 5

b N LB S W S i
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T SISTEMA DI VISUALIZZAZIONE HDR (HIGH DEFINITION READING).LETTURAIAD.ALTA DEFINIZIONE:'¢
Questo sistema consente di visualizzare'andamento di un conteggio bidirezionale conuna definizione magglore
rispetto al sistemadilettura tradizionale perché consente divalutare, se larisoluzione deltrasduttorelo consente,
anche lintervallo di spazio che Intercorre tra I'unita visualizzata e la precedente o la successiva. Lo spazio
compresotraogniunita lettasul display vienedivisoin 4 parti uguali; le due partiestreme sonozone incuiildisplay
visualizza le cifre in modo stabile, nelle due zone centrali, invece il display visualizza alternativamente orauna

cifra ora l'altra evidenziando il fatto di trovarsia meta strada tra le due.
Il sistema HDR ha pienaefficaciasela risoluzione del trasduttore richiede un coefficiente moltiplicativoinferiore

ouguale a 2,00000 mentre se il coefficiente moltiplicativo & compresotra 2,00001 e 4,00000 i valori visualizzati
risultano centratima non viene rilevato (o viene rilevato solamente percertivalori)iltratto intermedioin cuilacifra

oscillatral'unael'altra visualizzazione.

=

2 4w2 A4 Ouwd 0  Oud 1 L2 B
Cc SRR 5

eeend 2.0 20 RS TR s e |
A=Visualizzazione normale _ o | __H__ e i
B=Spostamentoreale B ]
C=VisualizzazioneinHDR _ . AR , e _ i

sistema HDR centra le visualizzazioni nella posizione reale permettendo di’

Come si pud vedere dai grafici il |
valutare anche le distanze intermedietra le unita senza dovernecessariamentericorrere avisualizzareoimpostare

dati in unita di misura 10 volte pit piccola del necessario.
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1 R i A

P1 Morsetto di polarizzazione lngressu (+ NPN PNP). -
M- (), Star i
2. (). Stop -

13 (C) Azionamento abilitato

14 (1/C)Restart

15 (C) Manuale (OFF) IAutomatlco (ON)
() Avanti -

B VAR () Indietro

18 - (I) Resetallarme

PE  Morsetto di polarizzazione degli encoders (+ NPN, - PNP)
F1 Ingresso fase 1 encoder incrementale

¥ A e g

Slole|w|Njojalalwln]a
@

i INGRESSI 12| F1  Ingresso fase 2 encoder incrementale
{ ENCODER||¢ [13] Z1 ()  Azzeramento conteggi
A SoLo 12V 14| F2  Ingresso fase 1 encoder incrementale
r ; 15| F2 Ingresso fase 2 encoder lnc:qmentale . N . :
([16] Z2  (C) Blocco contegg L ;
i 29| + Positivo alimentazione trasduttori 12 VV 350 mA
30| - Negativo alimentazione trasduttori
31| GND Collegamento di terra (si consiglia un conduttore di ¢ 4 mm.)
| 32| XXX Tensione di alimentazione Vac +15% 50/ 60 Hz
TTefameti @5 a3] XXX Tensione di alimentazione Vac £15% 50 /60 Hz.

o e s Ok UL Gl b GOl D L AR PPN N 0L b o e, S
2 itﬂ..m ikl e
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B 1

35,8
=

1
t

e

coi

A1l

GA

REF
GA

26
27

28]

34] A3
35| 1A
36

37

—

Morsetto di polarizzazione delle uscite (+ PNP, -NPN)

©) TestaTt N ety
© TestaT2 e 5
€] TESETS smmiaie O i1l

©) TestaTd N
(C) TestaTs

()  Finelavorazione

(I/C) Fineprogramma

(€) Allarme TN
Uscita analogica tipdCNC £i0 \;[asse 1-' :
Non utilizzata ALY e e esgmy
Comune delle uscate analogiche (pub essere 0 non collegato a terra)

y P afif o8
Nonutilizzato - IR ’-::"‘3-‘;. )
Non utilizzato - R

Non utilizzato
Comune delle usclte anatoglcha (pud essere o non collegato aterra)

Bk COLLEGA WIENTIELETTRICIUSCITEU, TILIZZATECON L'ESPANSIO!

38| c2
39| U9
40| U10
41| un
42| U12
(43| u13
44| U14
45| U15
46] uts

Morsetto di polanzzazione dei!e uscite (+ PNP, NPN)
(C) TestaT6 {30 ) _
(C) TestaT7 o st e SR
(C) ClockEl033 '

(C) DataEI033

(C) Strobe EI1033

(C) Tolleranza *

(C) Emoresincronismopressa
(C) Consensorotazionepressa

,u-"“*'l""r S A R 40
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Collegamento diterra (siconsigliaun cor}dmtore di¢4 mm.)

frasduttori12VV 130 mA

([47] P2 Morsettodi polarizzazione ingressi (+ NPN, - PNP)
48| 19 (I) Cammasincronismopressa |
49( M0 () PMSpressa
f 50 11 (D Startdopointerruzione datesta
51| M2 Nonutilizato
i INGRESSI 52| M3  Nonutilizzato
= )| 12V+24V 53| M4  Nonutilizzato
: 54| M5  Nonutilizzato
j 55| H6  Nonutilizzato
56 GND
57| + Positivo alimentazione
f (58] - Negativoalimentazionetrasduﬁqri
e 53] F3  Nonutiizzato
HSE S 60| F3 ~ Nonutilizzato - ,
j] [61] F4  Nonutilizzato '
| 62( F4  Nonutilizzato

ERISTICHE GENERALIG

.Ogniingresso ON/OFF &universale e optoisolato, e pud
ricevere segnali digitali sia in logica NPN che PNP.
Collegando il morsetto P1, P2 al + tutti gli ingressi .
accettano segnaliditipo NPN, cioé con chiusuraversoll
negativo dellatensione dialimentazione. Collegandoll
morsettoP1, P2al-tuttigliingressidiventanoditipo PNP,
cioé con chiusura verso il positivo della tensione di
alimentazione. Ogniingresso & protetto contro cortocircuiti
verso entrambi i poli dell'alimentazione, per cui risulta
“! praticamente indistruttibile. Sipossono collegarein paral-
elo pilingressiaventila stessalogica, sel'uscitacheli
pilota&ingrado disopportarelacorrentetotale richiesta,
che & pari al numero degli ingressi collegati insieme
moltiplicato per 10 mA.

USCITE

Le uscite dc sono optoisolate in tensione continua ed
hanno tutte un terminale in comune tra loro (C1, C2).
Collegando questoterminale ad unatensione + tutte le
uscitediventanoditipoPNP, collegandolo ad unatensione
-diventanoditipo NPN. Lamassimatensione continua
applicabile @di50V. Le uscite sonoingradodisopportare
correntifinoa70 mAconuna cadutaditensionetipicadi
3,5Vtral'uscitaeilcomune. Con le uscite dc sipossono
pilotare arche relé a 24 Vac.
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ESECUZIONE DELLE EASIDIIARATURA LS CITEANAL)

Allo scopodirendere piitagevole I'esecuzione dellefasiditaraturadelle uscite analoglche coilegare lo strumento
al servosistema e procedere come segue:

e Attivareilmanuale |5=OFF o Feicin | R = R .;;;; eyt
o Premerelltasto|F1 e polll tasto ‘3 BT DR i
ra At T o ,:1 ?":‘ \ (
. Password? ' . Pt g
e Suldisplaycompare ~ |cheé&larichiestadel codicediaccesso @ - = .
‘ 0 ' Sk B e S sl e R

e Introdurre conitasti numerici 123 e premere [evtzr| | sul display compare; ="

Al

Tenslone di uscita Introdotta Yelocita' 9876

Velocﬂ UmlmoUmluc

La prima cosa da verificare & I'esatta connessione della dinamo tachimetrica all'azionamento attivando il
corrispondente ingresso di start. L'operatore pud programmare un valore di tensione con segno, che una volta
confermato con ENTER, verra subito generato in uscita dal posizionatore. La caduta dello start manda
immediatamente azeroil valore ditensione. Perazzerare |'uscitaintensione premereiltasto CLEAR. Siconsiglia
diintrodurre un valore di tensione piuttosto basso (es. 0,5 V) e osservare se il motore giraacirca 1/20 dellasua
velocitd massima (se l'azionamento accetta una tensione massima di 10 V). Se il motore gira molto piu
velocemente, significachela dmamotachimetnca non erogatensioneinmodo corretto e questo pué esserecausato
daunadelle seguentiragioni: g

Asse 1 eeepo00 Conleggio eﬁoodercon risoluzione 4 Freauenza 123456. Frequenza :
Yolts out 18.0

1) Non ¢ collegata al motore L SR

2) Generaunsegnaledidirezione contrariaal verso del motore, percuil'asse va ln fuga si rende cosl necessado
invertire tra loro le connessioni della dinamo tachimetrica

3) L'azionamento prevede unareazione tachimetrica dilivello diverso da quello in uso; In questocasosi rende
necessario verificare etarare il timmer che regola il guadagnotachimetrico sull'azicnamento. ;

IMPORTANTE: Finché non si ha la certezza che la reazione tachimetrica sia eseguita correttamente & meglio
svincolare il movimento del motore da quello del carico, in modo da evitare che eventuali errori di collegamento
provochinodanniirreparabiliagli organimeccanicl. ot
Una volta che & stato accertato il corretto funzionamento della dinamo tachimetrica & possibile venf care,
osservando la visualizzazione del conteggio sul display, se il movimento del motore ha provocato unincremento

positivo o negativo del conteggio rispetto alla direzione di rotazione del motore; praticamente si deve verificare
I'esatta connesslone delle due fasidell'encoderincrementale che se necessario, andranno invertite traloro.

Quando, oltre alla dinamotachimetrica, & collegato correttamente anche l'encoder, sideve osservare se fomendo
all'azionamento una tensione positiva il motore sl muove nell'analoga direzlone; se cosl non fosse sl devono
invertire tra loro I due fili dell'uscita analogica collegatitra I'azlonamento edil poslzionatore

° F_’remerelltastc! 4) " o

Freauenza 1234561 Frequenza

e Suldisplaycompare

Velocita’ 9876 | Velocitd Um/ mo Um/ sec. ' !

Lo strumento visualizza la frequenza che invia I'encoder con la tensione analogica al valore precedentemente
impostato. Inoltre & possibile visualizzare la velocita dimovimento del sistema considerando nel calcolo di velocita
| parametri di isoluzione, cifre decimalie unita della velocita introdottiin SET-UP. Impostando unatensione diuscita
paria 10V & possibile determinare lamassima velocita che sivuole ottenere conlamassimatensione sull'uscita
analogica dello strumento. In questo modo viene ottimizzata al 100 % la scala di regolazione del posizionatore.
Inoltre impostando piti valoridellatensione di uscita e rilevandole velocita ottenute sipud determlnare la I]nearrté
del regolatore di velocita (azionamento, motore) : e

® Tenendo premutoiltasto @ viene introdotto unfiltro sulla visualizzazione

OSSR I DHII
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s

: ° Prem:ere-fltastcji s

e EGECZIONEDELTEEAS 7 ;
N.B. Perottenerelamassimavelacita dilavoro desiderata, & necessario chelavelocita ottenibile con il riferimento
diuscitaa 10V, slamaggliore aimenodel 5%. llmassimo valore di velocita deve essere trascritto nel parametro

di SET-UP "Velocita massima" perpotertarare agevolmente | parametri P.I1.D.

® Premendonuovamente iltasto siritomaallavisualizzazione precedente

Perpassare allaprogrammazione dell'offset, sia durante la visualizzazione dellatensione di uscita chedurantela
visualizzazione divelocita agire come segue: ¢ T N
Fhk P RER :

%

1ot iy

y -

': - Asse 1 -9.80 | Conteggio encoder con risoluzione 4
e Suldisplay compare

Offset -1234

Valore dell'offset in gradini di circa 0,3 mV

L'operatore pudintrodurre conitastinumerici ed il segno, un qualsiasivalore che allaconferma con ENTER verra
immediatamente presentatoinuscita. La proceduraditaratura prevededivariare datastieral'offseted osservare
ilcomportamento dell'asse con la visualizzazione del conteggio; 'offset & tarato quandol'asse (e quindiil conteggio)
resta immobile; una volta raggiunta I''mmobilitd dell'asse & opportuno trascriversi su un pezzo dicarta il valore

: _ ki3 -
:| ® Suldispla compareL

dell'offset edincrementare ancoral'offset fino ad ottenere che il motore inizia girarein sensoopposto al precedente.
ltvalore definitivo dell'offset saral valore traidue valori 48 !

 ikeg . :
£ .

* Premereiitasto| G | <. . 1 i <

s

oay
$1 -

Jroene e Y

-
ot as T2 s 0

nt. contevsio

asse 1 12345.6

L'operatore pudintrodurre conitastinumerici ed il segno, un qualsiasivalore che allaconferma con ENTER verra
ricoplato sul conteggio dell'asse. Se Il valore del conteggio non viene modificato, il conteggio rimane ir_wariato

A

Premendoiltasto | & | sellposizionatore & dotato di2 assi, siripete tutta la procedura ditaratura perl'asse 2.

B : TR pd b o
PeruselreInqua!siaslmomento dall'esecuzlonede]lequidltaraturapremere iltasto |F1 sl dlsplary_',tqma a
mostrare le visualizzazioniinuso £ AR . 1 protialimetsy i 11 g
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; L'EIO33&uninterfacciaa 16 relé incorrente
— f T B continua 24 V attivabili tramite comandi
114 42 serializzati a 12 V tipo NPN. E possibile
@© 000 psful7] A alimentare direttamente relé a24 Vecoppure
EEFEY: utilizzandounatensione di 18 VVac. | comandi
e s deirelé sono a 220 Vac massimi e 120 Vac
55555355 28+ - WERE nominali, conuna corrente nominale di5 A. I|
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;} = e i ATTENZIONE]

| Dopo averposatoil
| pemodell'aggancio
al pannello, effet-
| tuare solo mezza
_4____ _| rotazione per non
strappare la comi-
ce,

.
o

160 SRR

N.B. Tutte le quote sono in millimeti.

I S M iy : o
3 Tensione di alimentazione AC + 10% 50/60Hz: - -~ -
24=24 Vac o ety - :
110=110Vac { : g el
220=220Vac .
E=Espansione 8| + 8U '

1=1 asse bidirezionale frequenza massima 20 Khz
2=2 assl bidirezionali frequenza massima 20 Khz
5=1 asse bidirezionale frequenza massima 100 Khz
6=2 assi bidirezionall frequenza massima 100 Khz

. *
2 uscita analogica {.D-Sanzauscitannalogica

1 ° uscita analogica C =1 uscita analogica tipo CNC
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RESPONSABILITA | . A

La QEM declina ogni responsabilita Um_. danni a persone o cose derivanti am:..:ommm?mzwm am__m _mHEN_os_ e
prescrizioni contenute nel presente manuale. Si precisa inoltre che il cliente/committente & tenuto ad utilizzare lo
strumento secondo le istruzioni fornite dalla QEM e in caso a_ dubbio inoltri domanda scritta alla sz__ Oo:_
autorizzazione di cE_NNo _: deroga o sostituzione mmﬂm :H:Em <m=am amzm Omz_ 5 caso a_ ooammﬁmn_o:m mo_o se
la QEM l'avra scritta.” . o
Non é consentita la :nancw_onm ola consegna aterzidel E.mmmam Bm:cm_m odiunasua cm:m mm:mm mEo:NNmN_o:m
scritta della QEM. Ogni infrazione comportera il risarcimento dei danni subiti.

E fatta riserva di tutti i diritti derivanti da brevetti o modelli.

La QEM si riserva il diritto di Boa:q care in parte o _am@_.m_amam le omﬂmzm:mﬁ_ozm n_m__o m:.:Bm:S ammo::o ela
documentazione allegata. s

SCOPO ‘ o
Lo scopo del presente manuale & di indicare le regole generali per I' uso dello strumento descritto.

INDICAZIONE :
Trascrivere e conservare con cura tutti i parametri relativi al settaggio e programmazione dello strumento al fine di

agevolare le eventuali operazioni di ricambio e assistenza.

VALIDITA

Questo manuale & mcu__omc__m atuttala strumentazione Eommamﬁm oom:.c;m e oo__m:am”m am__m Dm_.s m<mam _o %mmmo
codice di ordinazione. - e e
Il presente documento & <m_ao _Emc_.m_amam salvo errori od oa_mm_os_ o S e
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GROUPE SCHNEIDER

DECLARATION OF INCORPORATION

DECLARATION D'INCORPORATION
manufacturer's declaration under Machinery Directive 89/392/EEC, article 4 paragraph 2

(déclaration du fabricant au titre de la Directive MACHINES 89/392/CEE, articie 4 paragraphe 2 )

AZIONAMENTO:
MND A2 015
NUM S.p.A 964313028

Viale monza, 253
20126 Milano MOTORE:

ITALIA BMH1152N1RA2C

declare that the products :
déclarons que les produits :

We (nous) :

Drive: MDLL - MDLD - MDLP - MDLA - MNDA - MNDX - UAC - PWS
Motor: BMH (BMH, BMS, BMG, BML, BMM) - AMS - IM

Motorspindle

= are intended to be incorporated into machinery or aésembled with other machinery to
constitute machinery covered by the Council Directive 89/392/EEC of 14 June 1989 published
in OJEC L183 of 29 June 1989, amended by Directives 91/368/EEC, 93/44/EEC and 93/68/EEC;
sont prévus pour étre Incorporés dans une machine ou étre assemblés avec d'sutres machines pour constituer une machine soumise a

la Directive 89/392/CEE du 14 Juin 1989 publiée au JOCE L1383 du 29 Juin 1989, amendée par les Directives 91/368/CEE, 93/44/CEE et
93/68/CEE;

Furthermore we warn that they must not be put into service until the machinery into which
they are to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of the
Machinery Directive 89/392/EEC amended by Directives 91/368/EEC, 93/44/EEC, 93/68/EEC as
transposed into the national Regulations implementing the Machinery Directive.

Nous déclarons par ailleurs qu'lis ne peuvent étre mis en service avant gue la machine dans laquelle ils seront incorporés, ou dont ils
constitueront une partie, ne soit déclarée conforme aux dispositions de la Directive Machines 89/392/CEE, amendée par les Directives
91/368/CEE, 93/44/CEE, 93/68/CEE et 4 la légisiation nationale les transposant.

Place and date: Authorised signing person (signataire Autorisé) :
Faita : le: Name vom) : R. Nebuloni
Milano , December 20th, 1995 Function (ritre) : Quality Manager

Signature (signature) /

TOUTE REPRODUCTION SANS AUTORISATION ECRITE EST INTERDITE

NUMSPA/S504-B

NUM spa Sedelegale; Uffici Commerciali: Stabilimento di Produzione:
Viale Monza 253 Este PD, Tel. 0429-600690 - Fax 0429-600690 Cuggiono MI
20126 MILANO ITALY Milano, Tel. 02-27000963 - Fax 02-27001568 Tel. 02-979691
Tel. 02-27002293 Torino, Tel. 011-2281405 - Fax 011-2281473 Fax 02-97969201
Fax 02-27002153 Zola Predosa BO, Tel. 051-754118 - Fax 051-754082

Partita IVA 11360250150 - Codice Fiscale 02330230372 - C.C.I.A.A. 1225572 Milano - Registro Tribunale Milano n. 349229



