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NR. CAVO 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
PROVENIENZA DA auapro seavizi|ouaoro servizi| ouaoro serRvizijauanro SERVIZI|QUADRD SERVIZI|QUADRO SERVIZI|QUADRD SERVIZI GUADRO SEAVIZI| GUADRD SERVIZ]QUADRO SERVIZI|QUADRO SERVIZI|QUADRO SERVIZI
Al Al Al Al Al Al Al Al Al 1A1 Al 2A2
DESTINAZIONE A ALIMENTAZIONE| ALTMENTAZIONE| ALIMENTAZIONE| ALIMENTAZIONE| ALIMENTAZIONE| ALIMENTAZIONE| ALIMENTAZIONE ALIMENTAZIONE | ALIMENTAZIONE | ALIMENTAZIONE | ALIMENTAZIONE ALTMENTAZIONE
ELEV. INTERSC. | TRASPOATATORE sCO 1 TRASPORT . 1 PORTA 1 PORTA 2 TRASPORT . 2 CONTROLLO PORTA 1 POATA 2 sco 3 SCD 6
REPARTO REPARTO PICKING PROFILO INGA. FRIGD INGA. FRIGO { FISSA )
TIPO DI CAVO 4x2. 5mmg | 4x2, Smmq | 4x2. Smmg | 4X2, Smmg | 4X2, Smmq | 4X2, Smmg | 4X2, Smmg 4x2.5mmg | 4x2.5mmq | 4Xx2.5mmg| 4X2.5mmq | 4X2.5mmq
PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN
vena| N-FILO [iena N.FILO fyena| N-FILO fgpa|N-FILO fyena N.FILO |enal N-FILO }ena N.FILO jyena| N-FILO fyena N.FILO [;epal N.FILOD Jyenn N.FILO |yena|N.FILO
M M M M M M M M M M M M
—| 656 — 662 —1 650 —1 530 — 536 — 542 — 548 —— 554 |1 566 [—1 572 [ | 578 [—| 1004
N N N N N N N N N N N N
—1 657 —1 663 —1 651 1 531 —1 537 —1 543 —1 549 — 555 — s567 [—1 573 || 579 [ | 1005N
B B B B B B B B B B B8 B
—— 658 [— | 664 — | 652 = 532 —1 538 —1 544 —1 550 —— 556 — 568 [ 574 [ | 580 [ ]
N
— G/V —1 G/V — G/V —1 G/V — G/v 1 G6/vV |1 G/V [ /N 1 6G/v 1 6G/V [ ] G/V 1 G/V
.
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NA. CAVOD 13 14 15 16 17 18 19 21 22 23
PROVENIENZA DA QUADRO SERVIZI|GUADRO SERVIZI| QUADRD SERVIZI|GUADRO SERVIZI|QUADRO SEAVIZI|GUADRO SERVIZI|GUADRO SERVIZI QUADRO SERVIZI|QUADRD SERVIZI|GQUADRO SERVIZI
Al Al Al Al 1A1 1A2 2A1 JA1 2A2 4A2
DESTINAZIONE A ALIMENTAZIONE | ALIMENTAZIONE| ALIMENTAZIONE| ALIMENTAZIONE| ALIMENTAZIONE| ALIMENTAZIONE| ALIMENTAZIONE ALIMENTAZIONE| ALIMENTAZIONE| ALIMENTAZIONE
ELEVATORE TRASPORTAT. 1| TRASPOATAT. 4 SLITTA SCD 5 SCD 5 SCD 5 SCO 5 SCD 5 SCD 5
{ LIMBO | { LIMBO ) | FRIGO ) { FRIGOD )
7x2.5mm 5x1, 5mm 4X2, 3 s X2,
TIPO DI CAVO qa mmq Smmq | 4X2, Smmg | 4X2, Smmg | 5X1, Smmg | 7X2, Smmq 7%2, 5mmq | 5X1, Smmg | 4X2, 5mmg
PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN
A A A A 4 A4 A A 4 A, A a
enal N.FILOD [yena] N.FILO fyeya| N.FILO fiepa N.FILO [yepa|N.-FILO [yenaf N-FILO fena N.FILO |yena| N-FILO fyenaf N-FILO fiena N.FILO fyepal N-FILO |vena N.FILO
1 1 M M M 1 1 1 1 1 1
—1 587 —1 11 —1 599 — 605 [ 614 = 415 —1 623 [ — 638 [—] =23 —1 1004 [
2 2 N N N 2 2 2
—1 588 1 12 —1 600 —1 606 =1 bi5 2 18 ER 624 .ml —1 639 [~ 6 1 1005N|—]
3 3 B B B 5 | 3 3
— 589 1 13 —1 601 —1 607 [ 616 3 19 wl 625 ER —— 40 1 202 [—1 <204 | |
4 4 4 4 4 4 4
— 593 —1 14 —1 G/V —1 G/V 1 G/V —1 22 — 629 [ — 644 [—1 201 [ |
5 5 5
—1 594 —1 G/V ] = 1 — G/V [ 630 [ — 645 [—1 G/V [
5] B
— 595 [ — = =] — 21 631 — — 646 [— — =
—1 G/V — | | 1 = —1 G/V 1 —1 G/ | T
g
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NR. CAVO 25 26 27 28 29 30 31
PROVENIENZA DA GUADRO SERVIZI QUADRO SERVIZI QUADRD SERVIZI LOGICA QUADRO SERVIZI |QUADRO SERVIZI QUADRD SERVIZI
A2 A2 A2 LAl A2 1A2 1A2
DESTINAZIONE A PTA 1 PTA 2 PTA 3 PTA 3 PTA 4 ALIMENTAZIONE SCD4
LA1
1B8X1 8x 4X2, 5
TIPD DI CAVO mmq 18X1mmg 18X1mmg 18X1mmqg 12X1mmg 18X1mmq mmq
NiVV-K
PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN
A NFTLO [renal N.FILO [enaf N-FILO eria] N-FILO fieyaf N-FILO fena|N-FILO fienal N.FILO hipnaf N-FILO Jena N.FILO |yena| N.FILO [enal N.FILO fyena| N.FILO
1 13 1 13 1 ak 1 1 1 1 13 1
—1 201 1 — 201 ] —1 201 (13 —1 E3.7 13 E1B8.3 [—1 =204 == BE10-1 | —1 1004
2 14 2 14 2 1 1 2 2 14 2
—1 =202 = —1 202 | —1 202 14 2 E16.0 LA E18.6 [ ——1 E10:2 [ | — | 1003N
3 15 3 15 3 5 5 3 3 15 3
— 204 1 —1 204 | —1 204 19 EN Ei16.1 - 15) 1 715 =1 E10-7 I | |
4 16 4 1 4 16 4 16 4 4 16
—1 701 1 — 702 1 =1 703 ™ — E16.2[—| A0.4 [ 716 = E12:3 [ | —1 G/V
5 17 5 17 5 17 5 17 5 5 17
—1 702 R —1 703 - —1 704 [ —— E16.3[] A0.5 [ | —1 210 1 T
B 5] 6 5] B 5] 19
] 713 —1 G/V —1 713 — G/V —— 705 — G/V |71 E16.4|—] G/V —— E18.7 [ E11.6 | |
7 7 74 7 7 7
T | | 1 713 = — Ei16.5[ ] =1 — E£10.3 [—] G/V |
8 2] B 8 B
—1. E3.9 [ — 1 E3.6 ] —1 715 | L E16.6 [ | —1 E10.4 [ ] |
g 9 9 9 g g
=1 EiB.2 [—| —1 E18.1 [ — 716 [ 1 Ei6.7 [ ] 1 — A4.BA [ | |
10 10 10 10 10 10
O o | 1Y) _— 2 — —— E£47.0 — 1 A4.7A |
11 114
—1 A0.1 [ —1 A0.1 [ 11 1 11 E17.4 14 EH ] |
12 12 12
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NR. CAVO 33 34 35 36 36-1 36-2 36-3
PROVENIENZA DA LOGICA LOGICA LOGICA LOGICA SCATOLA SCATOLA SCATOLA
LAL LA1 LA1 LA1 SCD3 SCD3 SCDh3
DESTINAZIONE A SCATOLA SCATOLA SCATOLA SCATOLA SCATOLA SCATOLA SCATOLA
SCD 1 SCD 1 SCD 2 SCD 3 SCD 3A SCD 3A SCD 3A
( FISSA )
TIPO DI CAVO 18X1mmq 18X1mmq 18X1mmq 1BX1mmq 4%2, 5mmq | 12X1.5mmg| 12X1.5mmg
N1VV-K FESTONE FESTONE FESTONE
w ﬂ w w PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN
N d d . e A4 Fa £ s A s
vena] N-FILO fyenaf N.FILO Jiena N.FILO |enaN.FILO ,_mn_, N.FILO <mu» N.FILO <mu> N.FILO <mu> N.FILO <mnr N.FILO <mu> N.FILO ,..mn» N.FILO <muw N.FILO
1 13 1 13 1 13 1 1 13
— 202 ] —1 A2.2 [ A4.0 |—1 202 B —1 =202 RE A4.0 e 578 — 202 —1 A4.0 [
Y B 14 2 14 2 14 2 14 2 2 14
ﬁ 205 1 1 A2.2A [ —1 205 e — 205 — A4.0A [ 579 —1 205 —1 A4.0A [
ER 15 3 15 3 15 3 15 3 3 15
E7.3 [ —1 A2.3 [ 1 E9.CQ: [~ — E10.5—1 A4.1 [—| 580 — E10.5 [ Ad4.1 [
jpd 16 4 16 4 16 4 16 4 4 16
E7.4 —1 A2.3A [ 1 E9.1. [ — E10.6 [ 1 A4.1A [ —— E10.6 1 A4.1A [
5 | 17 5 17 5 17 5 17 5 37
EiaD 1 A2.4 [ = E9.2 [ | 1 E11.0 [ — G/V 1 E11.0: [ |
6| 6 6 18 18
E7.6 |[—1 G/V — A2.4A [ G/V —1 E9.3 [ 10 E11.1 1 G/V 1 B E11.1 [ |
| 7 ] | 7 7 7
E7. 7 —1 A2.5 [ — E9.4 [ G/V7 7 Bl 2 1 1 E11l.& [ | |
B | [ | B a8 8 8
EB.O —1 A2.5A [ 1 E9.5 [ = (E1) .| 1 1 E11.3 [ { |
9| g 9 g
EB.4 [ —1 AB.6 [ — E9.6 [ =1 E11.4 1 9 E11.4 ] |
10 10 10 10 10
EB.5 [ 1 A6.BA [ —1 E10.0 [ —1 Eil1.5: | | =1 E11.5 1 |
11
—1 EB.6 [ = R = _— — - = — - - —
12
—1 EB.7 [— L AB.7A [ 12 o e — e ] 1 !
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NR. CAVO S EL] 39 38 38 38-1 38-2
PROVENIENZA DA LOGICA LOGICA LOGICA LOGICA LOGICA SCD 5 SCD 5
LA1 LA1 LAL LAl 2LA1
DESTINAZIONE A SCATOLA SCATOLA SCATOLA SCATOLA SCATOLA SCATOLA SCATOLA
SCO 4 SCD 4 SCD 3 SCD 5 SCD 5 SCD 5A SCD 5A
EXAT
25Ximm 2, 5m
TIPO DI CAVO g agAiand 18X1mmq 25X1mmq 12X1mmg 12x2. Smmg| 12X2, Smmq
N1VV-K PULSANT . FESTONE FESTONE
EXAT
PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN
A A A A4 A4 A A A . A A A
N INCFTLO Jyomal N.FILO Jronal N-FILO et N-FILO Feria| N FILO fieia[ N.FILO freyal N.FILO feya| N-FILO fignaf N-FILO hene N.FILO |jena| N.FILO Lenal N-FILO
1 13 1 13 1 13 1 3 bl 13 1 ol
—1 202 | —1 =204 —1 A17.1 |1 202 1 A4.1 1 202 13 E13.6 1 E15.2 [ AS.4A [ | 614 —1 638
2 14 2 14 2 14 2 14 2 14 2 2
—1 204 —1 Ad.6 [ 704 . —1 205 — A4.1A [~ | 205 —— E13.7 1 E15.3 [ A5.4B | 615 —1 639
3 15 3 15 3 15 3 1 3 15 3 3
—1 205 —1 A4.6A [—1 705 == —1 E10.5 —1 E12.4 12 E14.0 F— E15.4 [—1 AB.5 [ | 616 —1 640
4 16 4 16 4 16 4 1 4 16 4 4
— E10.3 [ A4.7 || E16.0 |— —1 E10.6 [ —1 E12.5 I.M E14.1 —1 E15.5 |1 A5.5A [ | 623 —1 644
5 17 la] 17 9 17 5 17 5 17 5 5
M E10.4 [ A4.7A [T E16.1 [ =1 E11.0 ] — E12.6 1 E14.2 1 E15.6 [ A5.5B [ | 624 —1 645
6 18 6 5] 18 5] 18 6 5]
—1 E12.0 [ 210 —1 Ei16.2 [—1 G/V — E11.1 [—] G/V 8 E12.7 1 E14.3 [ E15.7 [ | AB.0 [ 625 —1 646
7 19 7 7 7 1 7 7
1 E12.1 =1 E16.3 I~ —1 E11.2 [ 7| E13.0 193 E14.4 1 E1B.7 [ AG.0A [ 629 —1 202
B 20 8 8 B 0 8 20 B8 B
—1 Ei12.2 [ —1 E16.4 [ =1 E11.3 [ 1 E13.4 20 E14.5 [T | — A6.1 [~ 630 —1 204
=] 21 9 ] 9 21 9 21 9 9
=1 | I E16.5 [ == E11.4 [ = E13.2 1 E14.6 ] A5.0 [ | AB.1A | 631 —1 201
10 22 10 10 10 22 10 22 10 10
1 1 —1 E16.6 [ =1 E11.5 — E13.3 1 E14.7 [ ] A5.0A [ | =
11 23 11 11 1 3 11 3 11 sk
] | —1 E16.7 1 A4.0 [ 11 Ei13.4 23 E15.0 1 A5.0B [ | =1
[12] 24 12 N [12] 12 24| E15.1 |12 24
G/V E17.0 Ad.0A E13.5 G/V AD.4 G/V G/V G/V i
2
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NR. CAVO 38-3 38-4 38-5 38-6 38-7 38-8 40 a1 42
PROVENIENZA DA SCD 5 SCD 5 SCD 5 SCD 5 SCD 5 SCO 5 1A2 1A2 3A2
DESTINAZIONE A SCATOLA SCATOLA | SCATOLA | SCATOLA SCATOLA SCATOLA | SCATOLA SCATOLA SCATOLA
SCD 5A SCD 5A SCD SA SCD 5A SCD 5A SCD 5A SCD 6 SCD 7 SCD 5
12X1, Smmg| 12X1, Smmq| 12X1, 5 X1, 5 , ; X 12X1mm 18X1mmq
TIPO DI CAVO q mmQq mmg| 12X1, 5Smmg| 12X1, Smmg| 12X1, Smmg| 1BX1immq q
N1VV=K FESTONE FESTONE | FESTONE | FESTONE FESTONE | FESTONE
PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN PIN w ﬁ n\Hz
e e e Ve A A F s 7 " d
I NCFILO [l N FTLO [ N FILo [ N FIo el N FILO Lol N-FILO N INCFILO [ N.FTLO [ena] N-FILO [icpa| N.FILO figys] N-FILO fenal N FILO
1 1 1 1 1 1 1 13 1 1 [ 13|
—— 15 = 1 A0.4 — A5.5A — E13.0 1 E14.3 [ E15.6 [ 205 [~ | — 205 [ — A5.0 AG.1A
2 2 2 2 2 2 2 14 2 2 14|
—1 18 =1 05 F a6.0 M E13.1 ] E14.4 [—] E15.7 [ E10.1 [ — E10.3 [ —— A5.0A 715
3 3 3 3 3 3 3 15 3 3 | 15 ]
— 19 =1 A5.0 M A6.0A 1 E13.2 | E14.5 [ E16.0 [ E10.2 [ | — E10.4 [ — A5.0B 716
4 4 4 4 4 4 4 1 4 4 16
— =22 =1 A5.0A — A6.1 [—] E13.3 ] E14.6 [ E16.1 [ E10.7 [ | — E11.6 [ — A5.4
5 5 5 5 5 5 5 17 5 5 | 17 ]
— 23 =— A5.08 —{ A6.1A [— E13.4 [ E14.7 [ E16.2 [ — —] A3.4 [— — A5.4A
6 6 6 6 3 6 6 18 6 6 [ |
— 26 — A5.4 [ —— £13.5 — E15.0 ] E16.3 [ E12.3 [ — A3.4A [ — G/V
7 7 7 7 7 7 7 7 7 ||
— 704 [ AS.4A [ 1 E13.6 M E15.1 1 E17.0 ] A3.2 [ 6&/v [ ] A3.5 || — A5.5
8 8 8 B8 8 8 8 B 8 [ =
® 1 905 | a5.5 I E12.4 — E13.7 [ E15.2 [ E17.3 || A3.2A [ — A3.5A [ — A5.5A
g g g 9 9 9 9 9 | El |
— —1 =— E1p0.5 | E14.0 1 E15.3 [ 800 [~ A3.3 [ ]
10 10 1 10 10 1 10 10 10
1 g — F12.6 1 E14.1 ] E15.4 | 801 [ A3.3A [—] — — — AG.0 [
11 11 11 11 11 1 11 11 .
e —— —— E12.7 [ E14.2 Y eys.5 P scH 11 — —— — —=— AG.0A
12
g/V e/ Hle/v [ 6/v [—] G/ G/V [ —1 — G/V —— A6.1 _
w
g
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DISTINTA BASE

@ RICAMBI
@ PRONTD
@ INTERV

pos| DISEGND CODICE DENOMINAZIONE COMMERCIALE & RIFERIMENTI SCHEMA ELETTRICO Q.TA" FORNITORE
ART.912 CARPENTERIA ARMADIO 700x1B800x450  PROTEZIONE IP.55 1 CEPI
ART . 962 CARPENTERIA ARMADIO 1200x1800x450 PROTEZIONE IP.55 1 CEPI
CANALINA IN PLASTICA BOXE0 q.B. BOCCHIOTTI
CANALINA IN PLASTICA 60X80 Q.8 BOCCHIOTTI
CANALINA IN PLASTICA 40X80 Q.8. BOCCHIOTTI
3834.0 GUIDA DI SUPPORTO TS 35 8.B. WE IOMULLER
SUPROF 41 | SGUADRETTA SOSTEGNO MORSETTIERA Q.8. BALFA
105GP1P500 | DISPOSITIVO LAMPEGGIANTE COMPLETO DI FC PORTE 2 CEMA
10200.0 MORSETTO PASSANTE WDU2.5 a.B. WEIDMULLER
10201.0 MORSETTO PASSANTE WDUA Q.B. WEIOMULLER
10203.0 MORSETTO PASSANTE WDU10 Q.B. WEIDMULLER
10127.0 MORSETTO PORTAFUSIIBILE CON LED WSIG R WE IOMULLER
10101.0 MORSETTO DI TERRA WPEA4 a.8. WE IDMULLER
FUSIBILE IN VETRD 5X20 MM. 1A 1 COMMERCIALE
3489.0 BARRA RACCOGLITRICE SSCH 10X3 Qa.8. WE IDMULLER
2998.6 SOSTEGNO SH1 PA 0.8. WEIDMULLER
10544 .6 PONTICELLO WGV 2.5/10 Q.8. WE IOMULLER
10500 .0 PIASTRA TERMINALE WAP 2.5-10 Q.B. WEIDMULLER
3835.6 TERMINALE IN PLASTICA EW 35 a.B. WEIDMULLER
3165.0 STAFFA PER BARRA RACCOGLITRICE ZB4 Q.8. WEIOMULLER
TFK24D/ACB | INTERRUTTORE GENERALE QUADRIPOLARE 2504 1 CGE
TFKACA CALOTTE COPRIIMORSETTO 1 CGE 4
TEKAM1 COMANDOO ROTATIVO RINVIATO PER MONTAGGIO SU INTERRUTTORE 1 CGE m
TFST220 BOBINA DI SGANCIO 110V 1 CGE B
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industrial electronic

DISTINTA BASE MATERIALI ARMADIO SERVIZI "A1 - A2"

system CASS I NO

TEKNO PROGETTI

164

N.DISEGNO

DISTINTA BASE s
e JEE
POS DISEGND CODICE DENOMINAZIONE COMMERCIALE & RIFERIMENTI SCHEMA ELETTRICO 0.TA' |®e |®® FORNITORE
SFKOE INTERAUTTORE TRIPOLARE 0, 6-1A 7 CGE
SFKOF INTERAUTTORE TRIPOLARE 1-1, 6A 1 CGE
SFKOG INTERRUTTORE TRIPOLARE 1, 6-2, 5A 6 CGE
SFKOH INTERRUTTORE TRIPOLARE 2, 5-4A 2 CGE
SFKOI INTERRUTTORE TRIPOLARE 4-6, 3A 1 CGE
SFKOJ INTERRUTTORE TRIPOLARE 6, 3-10A 1 CGE
SFKOK INTERRUTTORE TRIPOLARE 10-16A 1 CGE
SFAL11N CONTATTO AUSILIARIO 20 CGE
24302 INTERRUTTORE QUADRIPOLARE 40A CBEON 1 MERLIN GERIN
1943.1 INTERRUTTORE MAGNETOTERMICO DIFFERENZIALE 300mA C10 1 MERLIN GERIN
V099-046101| INTERRUTTORE UNIPOLARE 1A 5 CGE
V099-046102| INTERRUTTORE BIPOLARE 2A 1 CGE
V099-046106| INTERRUTTORE UNIPOLARE BA =] CGE
V099-046120| INTERRUTTORE UNIPOLARE 20A 2 CGE
V099-9001041| CONTATTI AUSILIARI H 9 CGE
94.74 RELE' AUSILIARIO 24Vcc FINDER
55.34 ZOCCOLO PER RELE' FINDER
MY 4 RELE" AUSILIARIO =220V OMRON
PF113A-E ZOCCOLO PER RELE’ OMRON
AL4RD022TD | RELE' AUSILIARIO 24Vcc 2NA+2NC 4 CGE
AL4RD040TD | RELE' AUSILIARID 24Vcc ANA 1 CGE
g
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DISTINTA BASE 1H
POS DISEGND CODICE DENOMINAZIONE COMMERCIALE & RIFERIMENTI SCHEMA ELETTRICO Q.TA' |®e |® @ FORNITORE
PNDZ3 RELE' DI SICUREZZA 24Vcc 1 PILZ
CLOOD301TD | CONTATTORE TRIPOLARE 24Vcc 38 CGE
BELA INTERBLOCCO MECCANICO 19 CGE
CLOOD310TD | CONTATTORE TRIPOLARE 24Vcc 1 CGE
BCLF10 CONTATTO AUSILIARID Q. CGE
BCLFO1 CONTATTO AUSILIARIO Q. CGE
RT1F RELE' TERMICO O, 6-1A 3 CGE
RTXP BASETTA DI MONTAGGIO RELE' TERMICO 3 CGE
ALIMENTATORE 3B80/24Vcc 20A SERIE SITOP GEP1436-1SH01 1 SIEMENS
TRASFORMATORE MONOFASE 3B0/220V 1KVA 1 COMMERCIALE
TRASFORMATORE MONOFASE 3B0/110V 2KVA 1 COMMERCIALE
LAMPADA TLLUMINAZIONE GUADRI 1X1BW 220V 2 ILESA
VENTOLA 120X120 220V i PAPST
FILTRO PER VENTOLA 120X120 1 PAPST %
GRIGLIA SALVADITA PER VENTOLA 120X120 1 PAPST m
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Pos| DISEGND CODICE DENDMINAZIONE COMMERCIALE & RIFERIMENTI SCHEMA ELETTRICO 3.TA' |[e | @@ FORNITORE
POMLBD LAMPADA SPIA BIANCA 4 CGE
PYMLAD LAMPADA SPIA ROSSA 4 CGE
PIPTNVJ PORTALAMPADA CON TRASFORMATORE 110V 2 CGE
PAPTNVN PORTALAMPADA CON TRASFORMATORE 220V 1 CGE
PIPOMVD PORTALAMPADA LAMPEGGIANTE 24V 4 CGE
POPONVO PORTALAMPADA 24V 1 CGE
PAMENNG PULSANTE NERO 2 CGE
POMER4AN PULSANTE A FUNGO ROSSO diam.40 4 CGE
PAMSCH1C40 | SELETTORE 2 POSIZIONI RITORND A MOLLA 2 CGE
POB10VN CONTATTO NA o CGE
POBO1VN CONTATTO NC o CGE
POB11VN CONTATTO NA + NC 8 CGE
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Modifiche :

DISTINTA BASE 1
pos| DISEGND CODICE DENOMINAZIONE COMMERCIALE & RIFERIMENTI SCHEMA ELETTRICO 0.1a | e po:o FORNITORE
ART.952 CARPENTERIA ARMADIO 1200x1800x450 PROTEZIONE IP.55 1 CEPI
CANALINA IN PLASTICA BOXBO a.8. BOCCHIOTTI
CANALINA IN PLASTICA 60XBO 8.8. BOCCHIOTTI
CANALINA IN PLASTICA 40XBO Q.B. BOCCHIOTTI
3834.0 GUIDA DI SUPPORTO TS 35 Q.B. WEIDMULLER
SUPROF 41 | SGUADAETTA SOSTEGNO MORSETTIERA 0.8. BALFA
10200.0 MORSETTO PASSANTE WDU2.5 Q.8. WEIDMULLER
10201.0 MORSETTO PASSANTE WDUA4 Q.B. WEIDMULLER
10203.0 MORSETTO PASSANTE WDU10 @.B. WEIDMULLER
10127.0 MORSETTO PORTAFUSIIBILE CON LED WSIE 1 WEIDMULLER
10101.0 MORSETTO DI TERRA WPEA4 0.8 COMMERCIALE
FUSIBILE IN VETRO 5X20 MM. 1A il e
3489.0 BARRA RACCOGLITRICE SSCH 10X3 Q. WEIDMULLER
2998.6 SOSTEGND SH1 PA Q. WEIDMULLER
10544 .6 PONTICELLO WQV 2.5/10 @ WEIDMULLER
10500.0 PIASTRA TERMINALE WAP 2.5-10 a. WEIDMULLER
3835.6 TERMINALE IN PLASTICA EW 35 Q. WEIDMULLER
3165.0 STAFFA PER BARRA RACCOGLITRICE ZB4 G.B. WEIOMULLER
V/099-046102| INTERRUTTORE UNIPOLARE 2A 1 CGE
V/099-046106| INTERAUTTORE UNIPOLARE BA 1 CGE
PRESA 220V 16A 1 GEWISS
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DISTINTA BASE 1H:
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pos| DISEGNOD CODICE DENOMINAZIONE COMMERCIALE & RIFERIMENTI SCHEMA ELETTRICO 0.TA' |@e | @@ FORNITORE
CONTROLLORE PROGRAMMABILE CPU 944 BESS 944 7UB11 1 SIEMENS
BATTERIA TAMPONE BESS 9B80-0DAE11 1 SIEMENS
ALIMENTATORE GES5 951-7L021 1 SIEMENS
TELAIO CENTRALE CON7 POSTI SCHEDA CR 700-2 BES5-700-2LA12 1 SIEMENS
TELAIO ESPANSIONE BES5-701-1LA12 1 SIEMENS
MODULO DIGITALE INPUT 32P 24Vcc GES5-430-7LA12 5 SIEMENS
MODULO DIGITALE OUTPUT 32P 24Vcc BES5-451-7LA12 2 STEMENS
CONNETTORE FRONTALE 46 POSTI BES5-490-7LB21 8 SIEMENS
MODULO INTERFACCIA IM306 BES5-306-7LA11 2 SIEMENS >
&
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POS DISEGND CODICE DENOMINAZIONE COMMERCIALE & RIFERIMENTI SCHEMA ELETTRICO Q.TA'|e |@ @ FORNITORE
CAVO PER COLLEGAMENTO IM 306 0,5 mt BES5-721-08B00 1 SIEMENS
CAPSULA ADATTAMENTO BES5-491-0LB11 1 SIEMENS
MODULO ANALOGICO 4 INGRESSI 0-10V  4-20mA BES5-463-4UA12 - SIEMENS
MODULO ANALOGICO 4 OUTPUT 0-10V  4-20mA BESS5-470-7LA13 1 SIEMENS
CONNETTORE PER MODULO ANALOGICO BES5-497-4UB31 = SIEMENS
SCHEDA PROFIBUS BGK1-543-1AA01 1 SIEMENS
RAM 64K BES5-377-0AA32 1 SIEMENS
CONNETTORE PER MOOULO ANALOGICO BES5-490-7LB21 = SIEMENS
CONNETTORE PER COLLEGAMENTO PROFIBUS 6ES7-972-0BA10 1 SIEMENS e
£
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DISTINTA BASE HHE:
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POS DISEGNO CODICE DENOMINAZIONE COMMERCIALE & RIFERIMENTI SCHEMA ELETTRICO B.TA' |e |® @ FORNITORE
SCEDA PROFIBUS PER PC CP5412 66K1-541-2BA00 2 SIEMENS
LICENZA PER 5412 BGK1-702-5FH41-3AA0 2 SIEMENS
WIN CC RUN TIME BAV6-381-1BE04-DAX0 2 SIEMENS
PROFIBUS FMS BAV6-371-1CD04-0CX0 2 SIEMENS
WIN CC ARCHIVI BAVE-371-1CB04-0AX0 2 SIEMENS
PC PENTIUM 2 350MHz 64MB WINDOWS 98 2 COMMERCIALE
LX300 STAMPANTE 1 EPSON
m
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DISTINTA BASE 1H:
POS DISEGND CODICE DENOMINAZIONE COMMERCIALE & RIFERIMENTI SCHEMA ELETTRICO G.TA' |@ |@ @ FORNITORE
K520 INTERRUTTORE ROTANTE DI SICUREZZA MONTAGGIO RETROQUADRO 1 CASTELL
2 CONTATTI NC + 2 CONTATTI NA
FK4 CHIVE CON SCRITTA " MF " 1 CASTELL
BD SERRATURA 1 CASTELL
K520 INTERRUTTORE ROTANTE DI SICUREZZA MONTAGGIO RETROGUADRO 1 CASTELL
2 CONTATTI NC + 2 CONTATTI NA
FK4 CHIVE CON SCRITTA " MF1 " 1 CASTELL
TSE (2DT) /02-E | PULSANTIERA MANUALE 1 EXAT
18P CAVO SPIRALATO 1 EXAT
19P CONNETTORE CIRCOLARE 2 EXAT
KITA STAFFE MECCANICHE 2 EXAT
5
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POs]| DISEGND CODICE DENOMINAZIONE COMMERCIALE & RIFERIMENTI SCHEMA ELETTRICO 0.7TA' e | e @ FORNITORE
530-1-C200-1| FOTOCELLULA A TASTEGGIO 0.8 DATALOGIC
3SE3-200-1G | FINECORSA MECCANICI 8.8 SIEMENS
FINECORSA DI PROSSIMITA' DIAM. 18 CON CAVO 2Mt PNP 24vVcc NA a.8 BOC-ELECTRONICS
TIPO : DCA18/4709KS
FINECORSA DI PROSSIMITA' DIAM. 18 CON CONNETTORE PNP 24vVcc NA a.8 BDC-ELECTRONICS
TIPO : DCA1B/4309KS
CONNETTORE TIPO C6/00 0.8 BOC-ELECTRONICS
FINECORSA DI PROSSIMITA' DIAM. 18 CON CAVO SMt PNP 24Vcc NA 0.8 BOC-ELECTRONICS
TEMPERATURA DI ESERCIZIO -40 C TIPO : DCA1B/4609KSTS
FINECORSA DI PROSSIMITA® A FORCELLA CON CONNETTORE PNP 24Vcc NA Q.8 BOC-ELECTRONICS
TEMPERATURA DI ESERCIZIO -30 C TIPO : DCF30/4309KS
XUJ M0OB031 | FOTOCELLULA MULTITENSIONE Q.8 TELEMECANIGUE
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