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Avvertenze di legge
Concetto di segnaletica di avvertimento

Questo manuale contiene delle norme di sicurezza che devono essere rispettate per salvaguardare l'incolumita
personale e per evitare danni materiali. Le indicazioni da rispettare per garantire la sicurezza personale sono
evidenziate da un simbolo a forma di triangolo mentre quelle per evitare danni materiali non sono precedute dal
triangolo. Gli avvisi di pericolo sono rappresentati come segue e segnalano in ordine descrescente i diversi livelli di
rischio.

/N\PERICOLO

questo simbolo indica che la mancata osservanza delle opportune misure di sicurezza provoca la morte o gravi
lesioni fisiche.

/NAVVERTENZA

il simbolo indica che la mancata osservanza delle relative misure di sicurezza pud causare la morte o gravi lesioni
fisiche.

/\CAUTELA

indica che la mancata osservanza delle relative misure di sicurezza puo causare lesioni fisiche non gravi.

ATTENZIONE

indica che la mancata osservanza delle relative misure di sicurezza puo causare danni materiali.

Nel caso in cui ci siano piu livelli di rischio I'avviso di pericolo segnala sempre quello piu elevato. Se in un avviso di
pericolo si richiama I'attenzione con il triangolo sul rischio di lesioni alle persone, pud anche essere
contemporaneamente segnalato il rischio di possibili danni materiali.

Personale qualificato

Il prodotto/sistema oggetto di questa documentazione pud essere adoperato solo da personale qualificato per il
rispettivo compito assegnato nel rispetto della documentazione relativa al compito, specialmente delle avvertenze
di sicurezza e delle precauzioni in essa contenute. Il personale qualificato, in virtu della sua formazione ed
esperienza, € in grado di riconoscere i rischi legati all'impiego di questi prodotti/sistemi e di evitare possibili pericoli.

Uso conforme alle prescrizioni di prodotti Siemens

Si prega di tener presente quanto segue:

/NAVVERTENZA

| prodotti Siemens devono essere utilizzati solo per i casi d'impiego previsti nel catalogo e nella rispettiva
documentazione tecnica. Qualora vengano impiegati prodotti o componenti di terzi, questi devono essere
consigliati oppure approvati da Siemens. |l funzionamento corretto e sicuro dei prodotti presuppone un trasporto,
un magazzinaggio, un’installazione, un montaggio, una messa in servizio, un utilizzo e una manutenzione
appropriati e a regola d’arte. Devono essere rispettate le condizioni ambientali consentite. Devono essere
osservate le avvertenze contenute nella rispettiva documentazione.

Marchio di prodotto

Tutti i nomi di prodotto contrassegnati con ® sono marchi registrati della Siemens AG. Gli altri nomi di prodotto citati
in questo manuale possono essere dei marchi il cui utilizzo da parte di terzi per i propri scopi pud violare i diritti dei
proprietari.

Esclusione di responsabilita

Abbiamo controllato che il contenuto di questa documentazione corrisponda all'hardware e al software descritti. Non
potendo comunque escludere eventuali differenze, non possiamo garantire una concordanza perfetta. Il contenuto
di questa documentazione viene tuttavia verificato periodicamente e le eventuali correzioni o modifiche vengono
inserite nelle successive edizioni.

Siemens AG N. di ordinazione documentazione: 6FC5398-8BP40-3CA1 Copyright © Siemens AG 2009 - 2013.
Industry Sector ® 04.2013 Con riserva di eventuali modifiche tecniche Tutti i diritti riservati
Postfach 48 48

90026 NURNBERG
GERMANIA



Prefazione

Prefazione

Documentazione SINUMERIK

La documentazione SINUMERIK é suddivisa nelle seguenti categorie:
* Documentazione generale
* Documentazione per l'utente

* Documentazione per il costruttore / per il service

Ulteriori informazioni

All'indirizzo www.siemens.com/motioncontrol/docu sono riportate informazioni sui seguenti
argomenti:

® Ordinazione della documentazione / Panoramica delle pubblicazioni
¢ Altri link per il download di documenti

® Utilizzo di documentazione online (reperimento di manuali/informazioni e ricerca al loro
interno)

Per domande relative alla documentazione tecnica (ad es. suggerimenti, correzioni) si prega
di inviare una e-mail al seguente indirizzo:

docu.motioncontrol@siemens.com

My Documentation Manager (MDM)

Training

FAQ

Allarmi

Con il seguente link si trovano informazioni utili per organizzare una documentazione di
macchina specifica per 'OEM sulla base dei contenuti Siemens:

www.siemens.com/mdm

Per informazioni sull'offerta di corsi consultare l'indirizzo Internet:

®* www.siemens.com/sitrain

SITRAIN - i corsi proposti da Siemens per prodotti, sistemi e soluzioni della tecnica di
automazione

* www.siemens.com/sinutrain

SinuTrain - software di addestramento per SINUMERIK

Per informazioni sulle domande frequenti (FAQ, Frequently Asked Questions), consultare le
pagine Service&Support alla voce Product Support. http://support.automation.siemens.com
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Prefazione

SINUMERIK

Destinatari

Vantaggi

Supporto tecnico

Informazioni su SINUMERIK si trovano al link seguente:

www.siemens.com/sinumerik

La presente documentazione é rivolta a:

Progettisti
Tecnici di messa in servizio
Operatori macchina

Personale addetto al service ed alla manutenzione

I manuale di diagnostica permette ai destinatari di valutare le segnalazioni d'errore e di
reagire di conseguenza.

I manuale di diagnostica fornisce al gruppo di destinatari una panoramica delle diverse
possibilita di diagnostica e dei rispettivi strumenti.

Per i numeri telefonici dell'assistenza tecnica specifica dei vari Paesi, vedere il sito Internet
http://www.siemens.com/automation/service&support

Allarmi
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Introduzione

1.1 Uso del Manuale di diagnostica

Introduzione

1.1 Uso del Manuale di diagnostica

Il manuale di diagnostica comprende gli allarmi e le segnalazioni delle aree NCK, HMI, PLC e
SINAMICS. Va utilizzato come materiale di consultazione e consente all'operatore della
macchina utensile di:

® valutare correttamente i casi particolari che si presentano durante il funzionamento della
macchina

* apprendere le reazioni dell'impianto di fronte a tali casi particolari
* proseguire il lavoro dopo che si & verificato un caso particolare

® seguire i suggerimenti che rimandano ad altra documentazione.

1.2 Articolazione del Manuale di diagnostica

Allarmi di NCK / HMI / azionamenti e periferia / PLC
Le descrizioni degli allarmi si trovano nei capitoli:
¢ Allarmi NCK (Pagina 13)
¢ Allarmi HMI (Pagina 517)
® Allarmi di azionamento e periferia (Pagina 997)
¢ Allarmi PLC (Pagina 1009)

All'interno di ogni capitolo le descrizioni degli allarmi sono numerate in ordine crescente. La
sequenza non €& continua.

Struttura delle descrizioni degli allarmi di NCK / HMI / azionamenti e periferia / PLC

Le descrizioni degli allarmi sono strutturate come segue:

<N. dell'allarme><Testo dell'allarme>
Spiegazione:

Reazione:

Rimedio:

Prosecuzione del
programma:

Allarmi
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Introduzione

1.2 Articolazione del Manuale di diagnostica

Ogni allarme & contrassegnato in modo univoco dal <numero dell'allarme> e dal <testo
dell'allarme>.

La descrizione degli allarmi si articola nelle seguenti categorie:
* Spiegazione
* Reazione

Vedere il capitolo: Reazioni del sistema in caso di allarmi SINUMERIK (Pagina 1015)

* Soluzione
* Proseguimento del programma

Vedere il capitolo: Criteri di tacitazione degli allarmi (Pagina 1018)

Allarmi SINAMICS

Gli errori e gli stati riconosciuti dai singoli componenti dell'apparecchio di azionamento
vengono visualizzati mediante allarmi. Gli allarmi SINAMICS sono suddivisi in anomalie e
avvisi.

Le differenze tra anomalie e avvisi sono le seguenti:

Anomalia e Al verificarsi di un‘anomalia inizia la relativa reazione.

* L'eliminazione dell'anomalia richiede le misure seguenti:
— Eliminazione della causa dell'anomalia.
— Tacitazione dell'anomalia

Awviso ¢ Nessuna reazione all'anomalia.

* Gl avvisi sono 'autotacitanti', vale a dire che quando si elimina la causa, gli
avvisi si azzerano automaticamente.

Le descrizioni degli allarmi SINAMICS si trovano nel capitolo:

Reazioni del sistema in caso di allarmi SINAMICS (Pagina 1019)

Struttura delle descrizioni degli allarmi SINAMICS

Le descrizioni degli allarmi SINAMICS sono strutturate come segue:

Allarmi
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Introduzione

Allarmi

1.2 Articolazione del Manuale di diagnostica

<N. dell'allarme><iIndicazione del luogo><Testo dell'allarme>
Valore segnalazione:

Oggetto di azionamento:

Reazione:

Tacitazione:

Causa:

Rimedio:

Ogni allarme é contrassegnato in modo univoco dal <numero dell'allarme> e dal <testo
dell'allarme>.

L'<indicazione della posizione> & un'informazione opzionale. Indicazioni della posizione
posSsono essere:

®* nome asse e numero azionamento oppure
* numero di bus o slave del componente PROFIBUS-DP interessato.

Nella descrizione dell'allarme permane per questa informazione opzionale il segnaposto
<indicazione della posizione>.

La descrizione degli allarmi SINAMICS si articola nelle seguenti categorie:
¢ Valore di segnalazione

Le informazioni insite nel valore chiariscono la composizione del valore di anomalia / di
awviso.

Esempio:
Valore del messaggio: Numero di componente: %1, causa: %2

Questo valore di anomalia o avviso contiene informazioni sul numero di componente e
sulla causa. Le stringhe %1 e %2 sono segnaposti che, durante il funzionamento online
con il software di messa in servizio, restituiscono un testo variabile in chiaro.

® (Oggetto di azionamento

Per ogni allarme (anomalia/avviso) viene indicato a quale oggetto di azionamento si
riferisce il relativo messaggio. Una segnalazione pu® appartenere a uno, a piu o a tutti gli
oggetti di azionamento.

* Reazione
Indica la reazione standard in caso di errore.

Vedere il capitolo: Reazioni del sistema in caso di allarmi SINAMICS (Pagina 1019)

®* Tacitazione

Vedere il capitolo: Reazioni del sistema in caso di allarmi SINAMICS (Pagina 1019)
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Introduzione

1.3 Intervalli numerici degli allarmi

Bibliografia

* Causa

Per la causa dell'allarme/avviso il valore dell'anomalia/avviso viene preelaborato per
quanto possibile come testo.

* Soluzione

Se necessitate di informazioni piu specifiche sugli allarmi, consultate il manuale delle liste
SINAMICS S120/ S150 dove gli stessi sono riportati sotto un numero di avviso/anomalia di 5
cifre.

La notazione numerica degli allarmi (anomalie/avvisi) segue la regola seguente:

Nel manuale delle liste SINAMICS le anomalie e gli avvisi sono codificati con la lettera "F" o
"A", seguite rispettivamente da un numero di 5 cifre.

Esempio:
La descrizione dell'allarme 207016 si trova sotto F07016.

Sincronizzazione di ora e data

1.3

10

Nota
Sincronizzazione dell'ora

Gli azionamenti SINAMICS non dispongono di un orologio in tempo reale. L'ora € la data
dell'orologio di SINAMICS vengono sincronizzati ogni 10 secondi con I'orologio in tempo
reale del SINUMERIK.

Questo comporta che dopo una modifica della data e/o dell'ora dell'orologio in tempo reale
del SINUMERIK possono trascorrere fino a 10 secondi prima che la modifica sia
sincronizzata con gli azionamenti SINAMICS.

Se in questo intervallo di tempo, della durata max. di 10 secondi, dovessero verificarsi degli
allarmi di SINAMICS (numeri 200000 — 299999), questi allarmi SINAMICS ricevono la
vecchia marca temporale con data ed ora. Invece gli allarmi SINUMERIK (numeri < 200000
e > 300000) che si verificano a seguito degli allarmi SINAMICS sono gia dotati della marca
temporale aggiornata con data ed ora.

Intervalli numerici degli allarmi

Le tabelle seguenti rappresentano una panoramica di tutti gli intervalli numerici riservati per
gli allarmi/messaggi.

Tabella 1-1  Allarmi/segnalazioni NCK

000.000 - 009.999 Allarmi generali
010.000 - 19. 999 Allarmi specifici per canali
020.000 - 029.999 Allarmi specifici per gli assi e i mandrini

027.000 - 027.999 Allarmi per Safety Integrated

Allarmi
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Introduzione

Allarmi

Tabella 1-1

Allarmi/segnalazioni NCK

1.3 Intervalli numerici degli allarmi

030.000 - 099.999

Allarmi funzionali

040.000 - 059.999

Riservato

060.000 - 064.999

Allarmi dei cicli SIEMENS

065.000 - 069.999

Allarmi dei cicli utente

070.000 - 079.999

Allarmi dei cicli Compile - Produttore e OEM

080.000 - 084.999

Testi dei messaggi per cicli SIEMENS

085.000 - 089.999

Testi dei messaggi per cicli utente

090.000 - 099.999 Riservato
100.000 - 129.999 Sistema
130.000 - 139.000 OEM
140.000 - 199.999 Riservato

Tabella 1-2  Allarmi SINAMICS (anomalie/avvisi)

201.000 - 203.999

Control Unit, regolazione

204.000 - 204.999

Riservato

205.000 -205.999

Parte di potenza

206.000 - 206.899

Alimentazione in arrivo

206.900 - 206.999

Braking Module

207.000 - 207.999

Azionamento

208.000 - 208.999

Opzione (COMM BOARD)

209.000 - 212.999

Riservato

213.000 - 213.010

concessione di licenza

213.011-219.999

Riservato

220.000 - 229.999

OEM

230.000 - 230.999

Parte di potenza

231.000 - 231.999 Encoder 1
232.000 - 232.999 Encoder 2
Nota:

Le anomalie che si manifestano producono automaticamente un avviso se
I'encoder & parametrizzato come sistema di misura diretto e non interviene
nella regolazione del motore.

233.000 - 233.999

Encoder 3
Nota:

Le anomalie che si manifestano producono automaticamente un avviso se
I'encoder & parametrizzato come sistema di misura diretto e non interviene
nella regolazione del motore.

234.000 - 234.999

Voltage Sensing Module (VSM)

235.000 - 235.199

Terminal Module 54F (TM54F)

235.200 - 235.999

Terminal Module 31 (TM)

236.000 - 236.999

DRIVE-CLiQ Hub Module

237.000 - 237.999

Moduli di smorzamento ad alta frequenza (HF)

240.000 - 240.999

Riservato

Manuale di diagnostica, 03/2013, 6FC5398-8BP40-3CA1
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Introduzione

1.4 Allarmi di errore di sistema

1.4

12

Tabella 1-2  Allarmi SINAMICS (anomalie/avvisi)

241.000 - 248.999

Riservato

249.000 - 249.999

SINAMICS GM/SM/GL

250.000 - 250.499

Communication Board (COMM BOARD)

250.500 - 259.999

OEM Siemens

Tabella 1-3  Allarmi di azionamento e periferia

300.000 - 399.999

Allarmi di azionamento e periferia

Tabella 1-4  Allarmi /segnalazioni PLC

400.000 - 499.999

Allarmi generali PLC

500.000 - 599.999

Allarmi specifici per canali

600.000 - 699.999

Allarmi specifici per gli assi e i mandrini

700.000 - 799.999

Area utente

800.000 - 899.999

Riservato

(810.001 - 810.009 Segnalazioni degli errori di sistema)

900.000 - 965.999

Riservato

966.000 - 999.999

Riservato

Allarmi di errore di sistema

| seguenti allarmi sono relativi a errori di sistema:

1000 1005 1013 1017
1001 1010 1014 1018
1002 1011 1015 1019
1003 1012 1016 1160

Questi allarmi di errori di sistema non vengono qui descritti nei particolari. Se si dovesse
verificare un errore di sistema di questo tipo, rivolgersi alla hotline tenendo a disposizione i
seguenti dati:

®* Numero di allarme
* Testo dell'allarme

* Numero di errore di sistema interno (contenuto nel testo dell'allarme)

Allarmi
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Allarmi NCK

Allarmi NCK

Product: Solutionline_828, Version: V14.0, Language: ita
Objects:

2000

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Sorveglianza segni di vita del PLC

Il PLC deve dare un segno di vita entro un tempo prestabilito (DM 10100 $MN_PLC_CYCLIC_TIMEOUT). Se cid non
avviene, viene emesso questo allarme.

Il segno di vita & un valore di conteggio sull'interfaccia interna NC/PLC che viene incrementato dal PLC con l'allarme
a tempo di 10 ms. Anche I'NCK verifica ciclicamente se lo stato del conteggio € cambiato.

Il PLC entro un determinato tempo deve dare il suo segnale di vita. Se cid non avviene, viene emesso questo allarme.

NC non pronto al funzionamento.

Reazione locale su allarme.

Canale non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Informare il personale/service autorizzato. Controllare I'intervallo di tempo di sorveglianza nel DM10100
$MN_PLC_CYCLIC_TIMEOUT (tempo di riferimento: 100ms).

Stabilire ed eliminare la causa dell'errore nel PLC (analisi del registro delle interruzioni USTACK. Se l'attivazione della
sorveglianza non € avvenuta per uno stop del PLC ma per un loop del programma utente, non ci sara alcuna
indicazione nel registro delle interruzioni.

Questo allarme viene emesso anche come conseguenza di uno stop del PLC.

(PLC stop con tool di programmazione,

PLC stop dall'interruttore di messa in servizio,

PLC stop per allarmi)

Se non & presente nessuno di questi casi, con il testo dell'errore aprire una richiesta di supporto all'indirizzo: http:/
www.siemens.com/automation/support-request

Spegnere e riaccendere I'NC.

2001

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

programma:

Allarmi

Il PLC non si é avviato

Il PLC deve dare almeno un segno di vita nell'ambito dell'intervallo stabilito nel DM10120
$SMN_PLC_RUNNINGUP_TIMEOUT (impostazione di default: 1 sec.).

Dopo Power On il PLC deve dare almeno un segno di vita nell'ambito dell'intervallo stabilito.
NC non pronto al funzionamento.

Reazione locale su allarme.

Canale non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

- Informare il personale/service autorizzato. Controllare il tempo di sorveglianza nel DM10120
$MN_PLC_RUNNINGUP_TIMEOUT ed adattarlo al 1° ciclo dell'OB1.

- Stabilire ed eliminare la causa dell'errore nel PLC (loop o stop nel programma utente).

Con il testo dell'errore aprire una richiesta di supporto all'indirizzo: http://www.siemens.com/automation/support-
request

Spegnere e riaccendere I'NC.
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Allarmi NCK

2130

Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Sottotensione trasduttore 5V/24V o convertitore D/A 15V

Manca la tensione di alimentazione (5V / 24V) del trasduttore di misura o del convertitore D/A (+/-15V).

NC non pronto al funzionamento.

Commutazione dell'NC in funzionamento a seguire.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.

Blocco NC-Start in questo canale.

Eseguire nuovamente la ricerca del punto di riferimento degli assi di questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Informare il personale di manutenzione autorizzato. Verificare eventuali corto circuiti del trasduttore di misura o del
cavo (scollegando il cavo l'errore deve sparire). Verificare I'alimentazione.

Spegnere e riaccendere I'NC.

2900

Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

Reboot ritardato

L'allarme fa riferimento ad un reboot ritardato.

L'allarme compare solo se il reboot & stato eseguito tramite HMI e il DM10088 SMN_REBOOT_DELAY_TIME é stato
impostato maggiore di zero.

L'allarme puo essere soppresso con il DM11410 $SMN_SUPPRESS_ALARM_MASK Bit 20.

NC non pronto al funzionamento.

Commutazione dell'NC in funzionamento a seguire.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Il ritardo di reazione su allarme viene cancellato.

Vedere DM10088 $MN_REBOOT_DELAY_TIME e DM11410 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK

Spegnere e riaccendere I'NC.

3000

Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

14

Arresto di emergenza

Nell'interfaccia NCK/PLC & presente la richiesta di arresto di emergenza DB2600 DBXO0.1 (arresto di emergenza).

NC non pronto al funzionamento.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Il ritardo di reazione su allarme viene cancellato.

Informare il personale/service autorizzato. Eliminare la causa dell'arresto di emergenza e tacitarla tramite I'interfaccia
PLC /NCK DB2600 DBX0.2 (Tacitazione arresto di emergenza).

Cancellare questo allarme BAG in tutti i canali con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi
Manuale di diagnostica, 03/2013, 6FC5398-8BP40-3CA1



Allarmi NCK

4000

Parametro:
Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Il dato macchina %2[%3] contiene una posizione vuota nell'abbinamento
assi

%1 = Numero del canale

%2 = Stringa: identificatore DM

L'abbinamento di un asse macchina ad un canale tramite il DM20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED deve essere
completo. All'avvio del sistema (Power on) vengono identificate le posizioni vuote e comunicate con l'allarme.

NC non pronto al funzionamento.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Informare il personale/service autorizzato. Gli indici degli assi di macchina impiegati nel canale devono essere
immessi senza spazi vuoti nella tabella DM20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED. Le posizioni vuote di assi-canale
devono essere abilitate con il DM11640 SMN_ENABLE_CHAN_AX_GAP.

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4002 [Canale %1: ] Il dato macchina %2[%3] contiene un asse non definito nel canale
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Stringa: identificatore DM
%3 = Indice: Indice array DM
Commento: Solo gli assi che sono stati attivati nel canale tramite il DM20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED [kx]=m possono
essere assegnati ad assi geometrici o assi della trasformazione oppure di orientamento tramite il DM 20050
$MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB [gx]=k. Questo vale anche per il DM22420
$MC_FGROUP_DEFAULT_AXES (gx: Indice dell'asse geometrico, kx: Indice asse-canale, k: Nr. dell'asse canale, m:
Nr. dell'asse macchina).
Assegnazione degli assi geometrici agli assi-canale
I DM20050 $MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB (contiene il n. dell'asse canale k):
- Indice dell'asse geometrico 0, 1. canale: 1, 2. canale: 1
- Indice dell'asse geometrico 1, 1. canale: 2, 2. canale: 0
- Indice dell'asse geometrico 2, 1. canale: 3, 2. canale: 3
I DM20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED (contiene il n. dell'asse macchina m):
- Indice asse-canale 0, 1. canale: 1, 2. canale: 4
- Indice asse-canale 1, 1. canale: 2, 2. canale: 5
- Indice asse-canale 2, 1. canale: 3, 2. canale: 6
- Indice asse-canale 3, 1. canale: 7, 2. canale: 0
- Indice asse-canale 4, 1. canale: 8, 2. canale: 0
- Indice asse-canale 5, 1. canale: 0, 2. canale: 0
- Indice asse-canale 6, 1. canale: 0, 2. canale: 0
- Indice asse-canale 7, 1. canale: 0, 2. canale: 0
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato.

Proseguimento del
programma:

Allarmi

Correggere

- DM20050 $MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB
- DM24... SMC_TRAFO_AXES_IN_...

- DM24... SMC_TRAFO_GEOAX_ASSIGN_TAB_...
- DM22420 $MC_FGROUP_DEFAULT_AXES

- e/lo DM20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED.

Spegnere e riaccendere I'NC.
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Allarmi

4004 [Canale %1: ] Dato macchina %2 asse %3 definito piu volte come asse geometrico
Parametro: %1 = Numero del canale
%?2 = Stringa: identificatore DM
%3 = Indice asse
Commento: Un asse puo essere definito una sola volta come asse geometrico.
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Correggere DM20050 $MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB.
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
4005 [Canale %1: ] E stato superato il numero massimo di assi. Limite %2
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Limite superiore per il numero di assi nel canale
Commento: Con il DM20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED viene definito quali assi macchina possono essere utilizzati in
questo canale. Con esso, percio, viene definito anche il numero degli assi attivi nel canale. Questo limite massimo &
stato superato. Attenzione: a causa delle riserve di assi canale, determinati indici del DM20070
$MC_AXCONF_MACHAX_USED possono risultare inutilizzati e non contano come assi canale attivi.
Esempio:
- CHANDATA(2)
- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[0] =7
- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[1] =8
- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[2] = 0
- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[3]1=3
- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[4] =2
- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[5] = 0
- $MC_AXCONF_MACHAX_USEDI[6] = 1
- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[7]1 =0
Questo canale utilizza i cinque assi macchina 1, 2, 3, 8, 7, cioe contiene solo 5 assi canale attivi.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Adattare DM20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED.
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
4006 E’ stato superato il numero massimo di assi attivabili (limite %1)
Parametro: %1 = Numero degli assi
Commento: La somma dei due dati opzionali SON_NUM_AXES_IN_SYSTEM e $ON_NUM_ADD_AXES_IN_SYSTEM non pud
superare il numero massimo di assi nel sistema
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
16 Manuale di diagnostica, 03/2013, 6FC5398-8BP40-3CA1



Allarmi NCK

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Informare il personale/service autorizzato. La somma dei due dati opzionali SON_NUM_AXES IN_SYSTEM e
$ON_NUM_ADD_AXES_IN_SYSTEM non puo superare il numero massimo di assi nel sistema (dipendente dal livello
di estensione).

Spegnere e riaccendere I'NC.

4009

Parametro:
Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

Il dato macchina %1%2 contiene un valore errato

%1 = Stringa: identificatore DM

%2 = Stringa: eventuali ulteriori specificazioni

E' stato impostato un valore che supera oppure € inferiore al campo dei valori o ad un valore limite di una variabile, di
un dato macchina o di una funzione.

NC non pronto al funzionamento.

Canale non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Introdurre numeri corretti,
Spegnere e riaccendere I'NC.

4010

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Il dato macchina %1 [%2] contiene un identificatore non valido

%1 = Stringa: identificatore DM
%2 = Indice: Indice array DM

Nella definizione dei nomi nelle tabelle NCK (Arrays) per: assi macchina, angoli di Eulero, vettori direzionali, vettori
ortogonali, parametri di interpolazione e coordinate del punto intermedio € stata violata una delle seguenti regole
sintattiche relative all'identificatore utilizzato:

- L'identificatore deve essere un carattere di indirizzo NC (A, B, C, I, J, K, Q, U, V, W, X, Y, Z), eventualmente con un
ampliamento numerico (840D: 1... 99)

- L'identificatore deve iniziare con 2 caratteri maiuscoli qualsiasi, ma non con il carattere $ (riservato per le variabili di
sistema).

- L'identificatore non puo essere una parola chiave del linguaggio NC (es. POSA).

NC non pronto al funzionamento.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Informare il personale/service autorizzato. Immettere l'identificatore per i nomi definiti dall'utente nel DM indicato,
osservando la corretta sintassi.

- Assi macchina: DM10000 $SMN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB

- Angoli di Eulero: DM10620 $MN_EULER_ANGLE_NAME_TAB

- Vettori ortogonali: DM10630 $SMN_NORMAL_VECTOR_NAME_TAB

- Vettori direzionali: DM10640 $MN_DIR_VECTOR_NAME_TAB

- Parametri di interpolazione: DM10650 $MN_IPO_PARAM_NAME_TAB

- Coordinate del punto intermedio: DM10660 $MN_INTERMEDIATE_POINT_NAME_TAB

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4011 [Canale %1: ] Il dato macchina %2[%3] contiene un identificatore non valido
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Stringa: identificatore DM

%3 = Indice: Indice array DM
Allarmi
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Nella definizione dei nomi nelle tabelle specifiche per canale per assi geometrici e assi canale ¢ stata violata una delle
seguenti regole sintattiche relative all'identificatore da introdurre:

L'identificatore deve essere un carattere di indirizzo NC (A, B, C, I, J, K, U, V, W, X, Y, Z), eventualmente con un
ampliamento numerico.

L'identificatore deve iniziare con 2 caratteri maiuscoli qualsiasi, ma non con il carattere $ (riservato per le variabili di
sistema).

L'identificatore non pud essere una parola chiave del linguaggio NC (Es. SPOS).

NC non pronto al funzionamento.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Informare il personale/service autorizzato.

Immettere la sintassi corretta per i nomi definiti dall'utente nel DM indicato.
- Assi geometrici: DM20060 $MC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB

- Assi canale:  DM20080 $MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
4012 Il dato macchina %1 [%2] contiene un identificatore non valido
Parametro: %1 = Stringa: identificatore DM
%2 = Indice: array DM
Commento: L'identificatore prescelto non & valido. Indicatori validi sono:
- AX1 - AXn Identificatore asse di macchina
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Utilizzare un identificatore corretto
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
4020 Identificatore %1 utilizzato piu volte nel dato macchina %2
Parametro: %1 = Stringa: identificatore
%?2 = Stringa: identificatore DM
Commento: Nella definizione dei nomi nelle tabelle NCK (Array) per: assi macchina, angoli di Eulero, vettori direzionali, vettori
ortogonali, parametri di interpolazione e coordinate del punto intermedio € stato utilizzato un identificatore gia
esistente nel controllo numerico.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Scegliere una sequenza di caratteri per l'identificatore da

Proseguimento del
programma:

18

introdurre, che non siano ancora stati utilizzati dal sistema (max. 32 caratteri).
Cancellare questo allarme BAG in tutti i canali con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi
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4021

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] L'identificatore %2 é stato utilizzato piu volte nel dato macchina %3

%1 = Numero del canale

%2 = Stringa: identificatore

%3 = Stringa: identificatore DM

Nella definizione dei nomi nelle tabelle specifiche per canale per assi geometrici ed assi canali & stato utilizzato un
identificatore gia esistente nel'NC.

NC non pronto al funzionamento.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Informare il personale di manutenzione autorizzato. Scegliere una sequenza di caratteri per l'identificatore da
introdurre, che non siano ancora stati utilizzati dal sistema (max. 32 caratteri).

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4030 [Canale %1: ] Manca l'identificatore nel dato macchina %2[%3]
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Stringa: identificatore DM
%3 = Indice: Indice array DM
Commento: Per via della configurazione dell'asse nel DM20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED e DM20050
$MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB, si deve inserire un identificatore asse nel DM indicato.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato.

Proseguimento del

Verificare la configurazione dell'asse ed inserire l'identificatore mancante nel DM oppure, nel caso I'asse non sia
esistente, impostare 0 come asse macchina per questo asse canale nel DM 20070 specifico per canale
$MC_AXCONF_MACHAX_USED. Nel caso che si tratti di un asse geometrico che non deve essere usato
(esclusivamente per I'elaborazione a due assi, es. nel tornio), nel DM 20050 specifico per canale
$MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB bisogna inoltre inserire 0 come asse canale per il corrispondente asse
geometrico.

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4032 [Canale %1: ] Identificatore errato per asse radiale in %2
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Stringa: identificatore DM
Commento: In funzione della configurazione assi in DM20150 $MC_GCODE_RESET_VALUES e DM20100
$MC_DIAMETER_AX_DEF necessita un identificatore per assi radiali nella posizione indicata.
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Completare i dati impostando il nome corretto dell'identificatore

Proseguimento del
programma:

Allarmi

asse
Spegnere e riaccendere I'NC.
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4040

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Identificatore dell'asse %2 incoerente con il dato macchina %3

%1 = Numero del canale

%?2 = Stringa: identificatore asse

%3 = Stringa: identificatore DM

%4 = Nel DM visualizzato sono stati impostati troppo pochi assi canale

L'utilizzo dell'identificatore dell'asse nel DM indicato non € coerente con la configurazione assi del canale citata nei
dati macchina DM20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED e DM20050 $MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB.

NC non pronto al funzionamento.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Informare il personale di manutenzione autorizzato.
Verificare e correggere l'identificatore utilizzato nei DM10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB, DM20080
$MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB e/o DM20060 $MC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB.

Spegnere e riaccendere I'NC.

Allarmi

programma:
4045 [Canale %1: ] Conflitto tra dato macchina %2 e dato macchina %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%?2 = Stringa: identificatore DM
%3 = Stringa: identificatore DM
Commento: L'utilizzo del dato macchina indicato %1 crea un conflitto con il dato macchina %2.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Correggere i dati macchina indicati.
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
4050 Il codice dell'identificatore NC %1 non é stato ridenominato in %2
Parametro: %1 = Stringa: vecchio identificatore
%2 = Stringa: nuovo identificatore
Commento: La ridenominazione di un codice NC non & stata possibile per uno dei seguenti motivi:
- il vecchio identificatore non esiste
- il nuovo identificatore si trova nell'ambito di un altro tipo.
| codici/parole chiave NC possono essere riprogettati tramite dati macchina rimanendo nell'ambito dello stesso tipo.
Tipo 1: codici G "reali": G02, G17, G33, G64, ...
Tipo 2: denominati come codici G: ASPLINE, BRISK, TRANS, ...
Tipo 3: indirizzi impostabili: X, Y, A1, A2, |, J, K, ALF, MEAS, ...
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
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Rimedi:

Proseguimento del

Informare il personale/service autorizzato.

Correggere il DM10712 $SMN_NC_USER_CODE_CONF_NAME_TAB (livello di protezione 1).
Costruire la lista come segue:

indirizzo pari: identificatore da variare

indirizzo dispari seguente:nuovo identificatore
es..$MN_NC_USER_CODE_CONF_NAME_TAB [10] = "ROT"
$MN_NC_USER_CODE_CONF_NAME_TAB [11]=""

cancella la funzione ROT dal controllo numerico

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4060 Sono stati caricati i dati macchina standard (%1, %2,%3, %4)
Parametro: %1 = Codice 1

%2 = Codice 2

%3 = Codice 3

%4 = Codice 4
Commento: Sono stati caricati i dati macchina standard perché

- € stato richiesto un riavviamento a freddo, oppure

- € mancata la tensione di tamponamento dei DM oppure

- & stata richiesta una inizializzazione per il caricamento dei dati macchina standard (DM11200 $MN_INIT_MD).
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Dopo un caricamento automatico dei dati macchina standard,

Proseguimento del

devono essere introdotti/caricati i DM dell'impianto attuale.
Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

4062 E' stata caricata la copia dei dati di salvataggio

Commento: Sono stati caricati nella SRAM i dati utente salvati nella flash

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Caricare di nuovo i propri dati macchina

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

4065 La memoria tamponata é stata ripristinata per motivi di sicurezza (possibile perdita di
dati)

Commento: | dati utente dell'NC come anche i dati ritentivi del PLC, sono memorizzati in un settore di memoria tamponato (SRAM).
All'avvio € stata rilevata una possibile incoerenza in questa memoria tamponata.
Questa memoria € stata inizializzata con I'ultima copia di backup. In questo modo sono state perse le ultime modifiche
effettuate nella memoria tamponata dopo I'ultimo update della copia di backup.
Una possibile causa dell'inconsistenza dei dati risiede nel superamento del tempo di tamponamento. Rispettare il
tempo di inserzione necessario del controllo previsto dalle istruzioni di messa in servizio.

Effetto: NC non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Riavviare il controllo numerico.

Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:

Allarmi
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4070

Commento:

Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del

E' stato variato il dato macchina normalizzato

L'NC lavora con grandezze fisiche interne (mm, gradi, sec, per percorsi, velocita, accelerazioni ecc.). L'immissione/
emissione di questi valori, la programmazione o il salvataggio dei dati, avvengono in parte in altre unita (giri/min, m/
s2, ecc.).

La conversione avviene con fattori di normalizzazione impostabili (DM -Array specifico per sistema DM10230
$MN_SCALING_FACTORS_USER_DEFI[n] (n..numero dell'indice 0 ... 10), se il bit di mascheramento corrispondente
€ impostato a "1".

Se il bit di mascheramento & impostato a "0", la normalizzazione avviene con i fattori standard interni.

| seguenti dati macchina influiscono sulla normalizzazione di altri DM:

- DM10220 $MN_SCALING_USER_DEF_MASK

- DM10230 $MN_SCALING_FACTORS_USER_DEF

- DM10240 $MN_SCALING_SYSTEM_IS_METRIC

- DM10250 $MN_SCALING_VALUE_INCH

- DM30300 $MA_IS_ROT_AX

Dopo una maodifica di questi dati deve essere riavviato I'NC. Solo da questo momento viene eseguita correttamente
I'immissione dei dati corrispondenti.

Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale/service autorizzato.

Se l'allarme viene visualizzato dopo il download di un file DM coerente, il download deve essere ripetuto con un nuovo
avviamento NC (nel file ci sono dati macchina dipendenti dalla normalizzazione ma che precedono i fattori di
normalizzazione).

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

4071 Verificare la posizione del trasduttore

Commento: E' stato modificato un dato macchina che influenza il valore della posizione di un trasduttore. Verificare i valori di
posizione.
Con trasduttori assoluti:
€ stata modificata la taratura del trasduttore, pud essere variato il riferimento macchina della posizione dell'asse,
verificare la taratura del trasduttore.
Altri trasduttori:
e stato modificato il riferimento di zero della posizione dell'asse, verificare la procedura di ricerca del punto di
riferimento.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informare il personale di manutenzione/service autorizzato.q

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

4075 Il dato macchina %1 (e probabilmente anche altri) non é stato variato per mancanza del
diritto di accesso %2

Parametro: %1 = Stringa: identificatore DM
%2 = Livello di protezione del DM

Commento: Durante I'elaborazione di un file TOA o la scrittura di DM dal programma pezzo, si € tentato di scrivere dati che hanno
livelli di protezione superiori a quello attualmente impostato nell'NC. Il dato in questione non ¢ stato scritto,
I'elaborazione del programma viene proseguita. Questo allarme viene emesso soltanto al primo riconoscimento della
violazione del diritto di scrittura.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informare il personale /service autorizzato. Tramite parola chiave o interruttore a chiave attivare il livello di protezione

Proseguimento del
programma:
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necessario oppure cancellare i dati macchina in questione dal file/programma pezzo.
Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
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4076

Parametro:

Commento:

Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del

%1 dati macchina non possono essere variati con il diritto di accesso %2

%1 = Nr. dei DM

%2 = Diritto di accesso impostato

Durante I'elaborazione di un file TOA o scrittura di DM dal programma pezzo, si € tentato di scrivere dati che hanno
livelli di protezione superiori a quello attualmente impostato nell'NC. | dati in questione non sono stati scritti,
I'elaborazione del programma viene proseguita senza alterazioni. Questo allarme viene cancellato con la tacitazione
dell'allarme 4075. Quest'ultimo pud essere cancellato solo con Power On.

Blocco NC-Start in questo canale.

Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale/service autorizzato. Tramite parola chiave o interruttore a chiave attivare il livello di protezione
necessario oppure cancellare i DM in questione dal file/programma pezzo.

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4077 Nuovo valore %1 del DM %2 non settato. Richiede %3 byte in piu di memoria %4
Parametro: %1 = Nuovo valore del dato macchina
%2 = Numero del dato macchina
%3 = Numero di byte richiesti in aggiunta
%4 = Tipo di memoria
Commento: Si & cercato di attribuire un nuovo valore al suddetto dato macchina relativo alla configurazione della memoria. La
modifica non viene eseguita perché avrebbe come conseguenza la cancellazione della memoria. Essa richiede piu
memoria utente di quanta ne sia disponibile.
Il terzo parametro indica il numero di byte che hanno superato la massima memoria utente.
Il quarto parametro riporta il tipo di memoria interessata, del quale & stato superato il limite:
- "D" rappresenta la memoria utente dinamica oppure non tamponata (qui risiedono ad es. le variabili LUD e la
dimensione del buffer-IPO). L'estensione di questo tipo di memoria viene definita dalla grandezza attuale della
memoria e dal valore del dato macchina DM18210 $SMN_MM_USER_MEM_DYNAMIC.
- "S" rappresenta la memoria utente statica oppure tamponata (qui risiedono tipicamente i programmi pezzo, ma
anche i dati di correzione, i parametri R, i dati degli utensili). L'estensione di questo tipo di memoria viene definita dalla
grandezza attuale della memoria e dal valore del dato macchina DM18230 $MN_MM_USER_MEM_BUFFERED
- "iS" rappresenta la memoria utente interna statica o tamponata. Questo tipo di memoria viene definito attraverso la
struttura attuale di memoria (non impostabile). Questa memoria € utilizzata da alcune funzioni NCK.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Se la modifica € avvenuta inavvertitamente € possibile continuare senza problemi. In questo caso I'allarme non ha

Proseguimento del

alcuna conseguenza negativa. La tacitazione dipende dall'autorizzazione di accesso e dall'estensione attuale della
memoria NCK:

- La modifica desiderata non & possibile -> riprovare con un valore pitl piccolo. E necessario osservare come cambia
il numero dei byte.

- E' possibile un'espansione di memoria? Questa possibilita dipende dal modello utilizzato (non & possibile se il
parametro 4 & uguale a "iS").

- La memoria utente NCK eventualmente € preimpostata ad un valore inferiore di quanto possibile. Con I'opportuna
autorizzazione di accesso € possibile modificare i dati macchina (vedi sopra).

- Se il parametro 4 & uguale a "iS" e non é utilizzata alcuna sincronizzazione, allora il DM18232
$MN_MM_ACTFILESYS_LOG_FILE_MEMI[2] pud essere impostato = 0. In caso contrario la modifica del dato
macchina desiderata non pud essere eseguita.

Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
4080 Configurazione errata per I'asse divisore nel DM %1
Parametro: %1 = Stringa: identificatore DM

Allarmi
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

L'abbinamento della tabella delle posizioni a un asse divisore o il contenuto della tabella stessa sono errati oppure la
lunghezza della tabella delle posizioni € stata parametrizzata con 0.

NC non pronto al funzionamento.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Informare il personale/service autorizzato. A seconda del tipo di errore vengono emessi 3 identificatori del DM.

1. DM30500 $MA_INDEX_AX_ASSIGN_POS_TAB: I'errore & dovuto ad un'assegnazione multipla di una tabella delle
posizioni (DM10910 $MN_INDEX_AX_POS_TAB_1 opp. DM10930 $MN_INDEX_AX_POS_TAB_2) ad assi di tipo

differente (asse lineare/rotante).

2. DM10910 SMN_INDEX_AX_POS_TAB_1 opp. DM10930 $MN_INDEX_AX_POS_TAB_2: i contenuti della tabella
indicata sono errati.

- Le posizioni immesse devono essere ordinate in modo crescente.

- Una determinata posizione non pud essere immessa piu volte.

- Se la tabella & assegnata ad uno o piu assi modulo, i contenuti possono essere inseriti solo nell'intervallo da 0 a <
360 gradi.

3. DM10900 $MN_INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_1 opp. DM10920 $MN_INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_2: la
lunghezza della tabella delle posizioni indicata n, & = 0.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:
4082 [Canale %1:] Valore errato nel dato macchina %2%3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Stringa: identificatore DM
%3 = Stringa: nr. indice campo
Commento: E' stato impostato un valore che supera il campo dei valori oppure un valore limite di una variabile, di un dato macchina
o di una funzione.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Introdurre numeri corretti,
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
4090 Troppi errori in fase di avvio
Commento: In fase di avvio del controllo numerico sono subentrati piu di <n> errori.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Impostare correttamente i dati macchina.
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
4110 Fattore clock IPO modificato a %1 ms
Parametro: %1 = Stringa (nuovo clock IPO)
Commento: Il divisore del clock IPO era stato impostato ad un valore che non era multiplo intero del divisore del regolatore di
posizione. Il divisore (DM10070 $MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO) & stato aumentato.
Con PROFIBUS/PROFINET: il DM10070 $MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO é stato modificato nel SDB a causa
del clock-DP (DM10050 $MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME).
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Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: I DM10070 $MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO ¢ stato adattato.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

4111 Clock PLC aumentato a %1 ms

Parametro: %1 = Stringa (nuovo clock PLC)

Commento: Il divisore di clock PLC era stato impostato ad un valore che non era multiplo intero del divisore del clock IPO. Il
divisore (DM10074 $PLC_IPO_TIME_RATIO) é stato aumentato.
Per PROFIBUS/PROFINET: il DM10074 $PLC_IPO_TIME_RATIO é stato modificato a causa del clock DP variato
(DM10050 $SYSCLOCK_CYCLE_TIME) nell'SDB.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: I DM10074 $MN_PLC_IPO_TIME_RATIO ¢ stato adattato.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

4112 Clock-Servo modificato a %1 ms

Parametro: %1 = Stringa (nuovo clock Servo)

Commento: Solo per PROFIBUS/PROFINET:
il DM10060 $POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO é stato modificato a causa del clock DP variato (DM10050
$SYSCLOCK_CYCLE_TIME) nell'SDB.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: I DM10060 $MN_POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO ¢ stato adattato.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

4113 Clock Sysclock modificato a %1 ms

Parametro: %1 = Stringa (nuovo clock PLC)

Commento: Solo per PROFIBUS/PROFINET:
il DM10050 $SYSCLOCK_CYCLE_TIME & stato modificato a causa del clock DP variato nell'SDB.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: I DM10050 $MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME é stato adattato.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

4114 Errore nel clock DP dell'SDB

Parametro: %1 = Stringa (nuovo clock PLC)

Commento: Solo per PROFIBUS/PROFINET:
il clock DP nell'SDB ¢ errato e non puo essere impostato. Viene impostato il valore di default di DM10050
$MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Correggere I'SDB

Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:

Allarmi
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4115 Rapporto tra il tempo del clock di comunicazione e Ipo, modificato a %1
Parametro: %1 = Stringa (nuovo clock PLC)
Commento: Il valore del DM10072 $MN_COM_IPO_TIME_RATIO é stato adattato. Questo pud verificarsi solo se il valore del dato
macchina & minore di uno e quindi il tempo calcolato non & un multiplo del tempo del regolatore di posizione.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: I DM10072 SMN_COM_IPO_TIME_RATIO & stato adattato. Verificare che il valore calcolato sia corretto.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
4150 [Canale %1: ] Funzione M per richiamo di sottoprogramma, progettata erroreamente
Parametro: %1 = Numero del canale
Commento: Il dato macchina DM10715 $MN_M_NO_FCT_CYCLE[n] oppure DM10718 $SMN_M_NO_FCT_CYCLE_PAR
contiene dati di progettazione non ammessi: nel dato macchina DM10715 $MN_M_NO_FCT_CYCLE[n] per il
richiamo di un sottoprogramma tramite funzione M, & stata impostata una funzione M gia usata dal sistema e che
quindi non pud essere utilizzata per il richiamo di un sottoprogramma:
- MO fino a M5,
- M17, M30,
- M19, M40 fino a M45,
- Funzione M per la commutazione asse / mandrino vedi DM20094 $MC_SPIND_RIGID_TAPPING_M_NR
(preimpostazione: M70),
- Funzione per la punzonatura / roditura vedi DM26008 $MC_NIBBLE_PUNCH_CODE se attivata tramite DM26012
$MC_PUNCHNIB_ACTIVATION.
- Per ulteriori lingue applicate (DM18800 $MN_MM_EXTERN_LANGUAGE) inoltre da M96 fino a M99.
Il dato macchina DM10718 $MN_M_NO_FCT_CYCLE_PAR contiene un indice di campo non ammesso di DM10715
$MN_M_NO_FCT_CYCLE[n]. Sono consentiti per ora i valori da 0 a 9. Il dato macchina interessato viene
preimpostato a -1 per disattivare la funzione.
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Nel DM10715 $MN_M_NO_FCT_CYCLE[n] impostare una funzione M non utilizzata dal sistema oppure configurare

Proseguimento del

nel DM10718 $MN_M_NO_FCT_CYCLE_PAR un indice di campo ammesso.
Spegnere e riaccendere I'NC.

Allarmi

programma:
4152 Progettazione errata della funzione 'Visualizzazione blocco con valori assoluti'
Commento: La funzione "Visualizzazione blocco con valori assoluti” € stata parametrizzata in modo errato:
- con DM28400 $MC_MM_ABSBLOCK ¢ stata impostata una lunghezza errata del blocco:
il dato macchina viene verificato all'accensione secondo i seguenti campi di valori:
0,1,128 ... 512
- con DM28402 $MC_MM_ABSBLOCK_BUFFER_CONFT] & stato impostato un settore di visualizzazione errato. |l
dato macchina viene verificato all'accensione secondo i seguenti limiti massimi/minimi:
0 <= DM28402 $MC_MM_ABSBLOCK_BUFFER_CONF[0] <= 8
0 <= DM28402 $MC_MM_ABSBLOCK_BUFFER_CONF[1] <= (DM28060 $MC_MM_IPO_BUFFER_SIZE +
DM28070 $MC_MM_NUM_BLOCKS_IN_PREP).
Al raggiungimento dei limiti viene emesso l'allarme 4152.
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
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Rimedi: Impostare la lunghezza del blocco/settore di visualizzazione nell'ambito del limite consentito.

Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:

4160 [Canale %1: ] E'stato progettato un numero di funzione M non valido per la
commutazione mandrino

Parametro: %1 = Numero del canale

Commento: Nel DM20094 $MC_SPIND_RIGID_TAPPING_M_NR, per la progettazione del numero di funzione M relativa alla
commutazione del mandrino in funzionamento come asse, € stata indicata una funzione M gia utilizzata dal sistema
e che non puo essere utilizzata per la commutazione (M1...M5, M17, M30, M40...M45).

Effetto: BAG non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.

Rimedi: Nel DM20094 $MC_SPIND_RIGID_TAPPING_M_NR definire una funzione M non utilizzata dal sistema (M1...M5,

Proseguimento del

M17, M30, M40...M45).
Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4180 Numero di funzione M non valido per il programma di interrupt (ASUP)
Commento: Il numero di funzione M progettato non € valido per I'attivazione di ASUP. Nel DM10804
$SMN_EXTERN_M_NO_SET_INT o DM10806 $MN_EXTERN_M_NO_DISABLE_INT per la progettazione
dell'intervallo di numeri M per I'attivazione/disattivazione di un programma di interrupt € stato impostato un numero M
non ammesso.
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Verificare i DM10804 $MN_EXTERN_M_NO_SET_INT e DM10806 $MN_EXTERN_M_NO_DISABLE_INT.
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
4181 [Canale %1: ] Assegnazione non valida di un numero di funzione ausiliaria M
Parametro: %1 = Numero del canale
Commento: Nel DM22254 $MC_AUXFU_ASSOC_MO0_VALUE o DM22256 $MC_AUXFU_ASSOC_M1_VALUE per la
progettazione di una nuova funzione M predefinita & stato impostato un numero gia occupato dal sistema che non puo
essere utilizzato per un'assegnazione (MO0...M5, M17, M30, M40...M45).
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Nel DM22254 $MC_AUXFU_ASSOC_MO0_VALUE o DM22256 $MC_AUXFU_ASSOC_M1_VALUE progettare un

Proseguimento del
programma:

Allarmi

numero di funzione M non occupato nel sistema (M1 ... M5, M17, M30, M40 ... M45).
Spegnere e riaccendere I'NC.
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4182

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Numero della funzione M non consentito in %2 %3, il DM viene resettato

%1 = Numero del canale

%?2 = ldentificatore dato macchina

%3 = Eventuale indice DM

Nel dato macchina indicato € stato impostato un numero per la progettazione di una funzione M gia occupato dal
sistema e che non puo essere utilizzato per una assegnazione (MO ... M5, M17, M30, M40 ... M45 e, in caso di dialetto
ISO, anche M98, M99). Il valore utilizzato dall'utente & stato reimpostato dal sistema al valore di default

BAG non pronto al funzionamento.

Canale non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Nel dato macchina indicato non impostare una funzione M gia utilizzata dal sistema (MO ... M5, M17, M30, M40 ... M45
e, in caso di dialetto ISO, anche M98, M99).

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:
4183 [Canale %1: ] Numero della funzione ausiliaria M %2 utilizzato piu volte (%3 e %4)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero della funzione ausiliaria M
%3 = ldentificatore dato macchina
%4 = Identificatore dato macchina
Commento: Nel dato macchina indicato & stato utilizzato piu volte il numero di una funzione M.
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Controllare i dati macchina introdotti ed impostarli in modo univoco
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
4184 [Canale %1: ] Numero della funzione predefinita non consentito in %2[%3], il DM viene
resettato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Identificatore dato macchina
%3 = Eventuale indice DM
Commento: Nel dato macchina indicato & stata immessa in modo errato la progettazione di una funzione ausiliaria predefinita.
Il valore utilizzato dall'utente € stato reimpostato dal sistema al valore di default.
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Nel dato macchina indicato impostare un valore valido.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
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4185

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Impostazione non valida di una funzione %2 %3 %4

%1 = Numero del canale

%2 = Tipo di funzione ausiliaria

%3 = Estensione

%4 = Valore della funzione ausiliaria
L'impostazione di una funzione ausiliaria & errata.
Le funzioni ausiliarie predefinite non possono essere ridefinite con le funzioni ausiliarie definite dall'utente.
vedere:

DM22010 $MC_AUXFU_ASSIGN_TYPE[n]
DM22020 $MC_AUXFU_ASSIGN_EXTENSIONIn]
DM22030 $MC_AUXFU_ASSIGN_VALUE[n]
DM22035 $MC_AUXFU_ASSIGN_SPECIn]

BAG non pronto al funzionamento.

Canale non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Modifica dell'impostazione della funzione
Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

4200

Parametro:
Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1:] L'asse geometrico %2 non puo essere dichiarato come asse rotante

%1 = Numero del canale
%2 = Nome dell'asse

Gli assi geometrici formano un sistema di coordinate cartesiane, e quindi, la dichiarazione di asse geometrico come
asse rotante porta ad un conflitto di definizione.

NC non pronto al funzionamento.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Informare il personale/service autorizzato.

Eliminare la dichiarazione di questo asse di macchina come asse rotante.

Inoltre tramite I'Array specifico per canale DM20060 $MC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB si deve determinare
I'indice asse geometrico per I'asse geometrico indicato. Con lo stesso indice € memorizzato nell'Array specifico per
canale DM20050 $MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB il numero dell'asse canale. Il numero dell'asse canale
meno 1 determina l'indice dell'asse canale, sotto il quale, nell'Array specifico per canale DM 20070
$MC_AXCONF_MACHAX_USED, si trova il numero dell'asse macchina.

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4210 [Canale %1: ] Mandrino %2: manca la dichiarazione dell'asse rotante
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: Se un asse macchina viene utilizzato come mandrino, deve essere dichiarato come asse rotante.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.
Allarmi
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Rimedi:

Proseguimento del

Informare il personale/service autorizzato. Attivare la dichiarazione di asse rotante per questo asse macchina nel DM
specifico per asse 30300 SMA_IS_ROT_AX.

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4215 [Canale %1: ] Mandrino %2: manca la dichiarazione dell'asse modulo
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: La funzionalita di mandrino presuppone un asse modulo (posizioni in [grd]).
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.

Canale non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato.

Proseguimento del

Settare il DM30310 $MA_ROT_IS_MODULO.
Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4220 [Canale %1: ] Mandrino %2 dichiarato piu volte
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: Il numero del mandrino esiste piu volte nel canale.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato.

Proseguimento del

Il numero del mandrino viene inserito nel DM specifico per assi 35000 $MA_SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX. A quale
canale viene assegnato questo asse macchina/mandrino lo si pu6 dedurre dall'indice asse macchina (il numero
dell'asse macchina si trova nel DM 20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED).

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4225 [Canale %1: ] Asse %2: manca la dichiarazione di asse rotante
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Nome dell'asse, numero dell'asse
Commento: La funzionalita del modulo presuppone un asse rotante (posizioni in [grd]).
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.

Canale non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato.

Proseguimento del
programma:

30

Settare il DM30300 $MA_IS_ROT_AX.
Spegnere e riaccendere I'NC.
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4230 [Canale %1: ] Nello stato attuale del canale non é possibile una modifica dei dati
dall'esterno
Parametro: %1 = Numero del canale
Commento: L'introduzione di questo dato non & possibile durante I'elaborazione del programma pezzo (es. dati di setting per la
limitazione del campo di lavoro o dell'avanzamento per ciclo prova).
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Variare il dato prima dell'avvio del programma.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
4240 Superamento del tempo di calcolo al livello IPO e di regolazione di posizione, IP %1
Parametro: %1 = Posizione nel programma
Commento: Prima dell'ultimo avvio del sistema, le impostazioni dei clock di IPO e del regolatore di posizione, sono state variate in
modo tale che, ai corrispondenti task ciclici non & rimasto piu tempo sufficiente per i calcoli.
Se per un task non rimane sufficiente tempo di elaborazione, anche ad assi fermi e programma non in corso, l'allarme
viene emesso subito dopo l'avvio del sistema. L'overflow del task pud anche intervenire tuttavia durante I'elaborazione
del programma qualora vengano richiamate funzioni NC richiedenti calcoli molto complessi.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
Commutazione dell'NC in funzionamento a seguire.
BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Il ritardo di reazione su allarme viene cancellato.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato.

Proseguimento del

Ottimizzare attentamente i tempi di clock: DM10050 $MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME, DM10060
$MN_POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO e/o DM10070 $MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO.

Il test dovrebbe essere effettuato con un programma NC che rappresenti il carico maggiore per il controllo. Per
sicurezza, sui tempi accertati, prevedere una riserva del 15 ... 25 %.

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4270 Il dato macchina %1 contiene I'abbinamento ad un byte di ingressi/uscite %2 NCK non
attivo
Parametro: %1 = Stringa: identificatore DM
%2 = Indice
Commento: Il dato macchina indicato abbina ad una funzione NC un byte di ingresso/uscita digitale oppure un segnale di ingresso/
uscita analogico, la cui elaborazione non ¢ stata attivata.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Correggere il dato macchina.
Attivare gli ingressi/le uscite necessari tramite dato macchina:
DM10350 $MN_FASTIO_DIG_NUM_INPUTS
DM10360 $MN_FASTIO_DIG_NUM_OUTPUTS
DM10300 $MN_FASTIO_ANA_NUM_INPUTS
DM10310 $MN_FASTIO_ANA_NUM_OUTPUTS
Allarmi
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L'attivazione di ingressi/uscite veloci non presuppone I'esistenza del corrispondente hardware NC. Tutte le funzioni
che utilizzano ingressi/uscite veloci possono essere anche gestite, per esigenze di tempi di reazione particolarmente
ridotti, tramite impostazioni/influenze PLC definite nelle interconnessioni VDI.

Gli ingressi/uscite attivati, attraverso I'utilizzo ciclico dei segnali di manipolazione del PLC, aggravano il tempo di
calcolo del clock dell'lPO. Avvertenza: disattivare gli ingressi/le uscite non utilizzati.

Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4275 Dato macchina %1 e %2: byte di uscita NCK nr. %3 abbinato piu volte
Parametro: %1 = Stringa: identificatore DM
%?2 = Stringa: identificatore DM
%3 = Nr. dell'uscita
Commento: Il dato macchina indicato abbina due funzioni NC alla stessa uscita analogica/digitale.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Correggere il dato macchina.
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
4280 L'abbinamento del byte NCK di ingressi/uscite definito nel DM %1[%2] non é
compatibile con la configurazione hardware
Parametro: %1 = Stringa: identificatore DM
%2 = Indice: array DM
Commento: All'avvio, nel posto ad innesto definito nel DM, non é stato trovato il corrispondente modulo di ingressi/uscite.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.

Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.

Rimedi: Informare il personale/service autorizzato. Controllare I'hardware o correggere il DM corrispondente. Avvertenza: la
sorveglianza della configurazione hardware avviene indipendentemente dal numero degli ingressi/uscite attivati
(DM10300 $SMN_FASTIO_ANA_NUM_INPUTS, DM10310 $MN_FASTIO_ANA_NUM_OUTPUTS, DM10350
$MN_FASTIO_DIG_NUM_INPUTS, DM10360 $MN_FASTIO_DIG_NUM_OUTPUTS)

Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
4282 Abbinamento multiplo delle uscite hardware NCK esterne
Commento: Sono state progettate piu uscite per lo stesso byte hardware.

Effetto: NC non pronto al funzionamento.

Canale non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Modificare il DM10368 $MN_HW_ASSIGN_DIG_FASTOUT
oppure il DM10364 $SMN_HW_ASSIGN_ANA_FASTOUT.

Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:

Allarmi
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4300

Parametro:
Commento:

Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del

Dichiarazione non consentita per I'asse %2 nel DM %1.

%1 = Stringa: identificatore DM
%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino

L'asse non puo essere utilizzato come asse di posizionamento simultaneo,
ad esempio perché I'asse e |'asse slave si trovano in un raggruppamento Gantry.

Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale/service autorizzato. Resettare il DM30450 $MA_IS_CONCURRENT_POS_AX dell'asse
interessato.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
4310 Dichiarazione nel DM %1 Indice %2 non ammessa
Parametro: %1 = Stringa: identificatore DM
%2 = Indice: Indice array DM
Commento: | valori del dato macchina devono essere indicati nell'array in ordinamento crescente.
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Correggere il dato macchina
Proseguimento del  Cancellare questo allarme BAG in tutti i canali con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
4320 Asse %1 funzione %2 %3 e %4 non ammesse
Parametro: %1 = Stringa: identificatore asse
%2 = Stringa: identificatore DM
%3 = Stringa: Bit
%4 = Stringa: identificatore DM
Commento: Le funzioni dichiarate dai dati macchina indicati non possono essere attivate contemporaneamente per un asse.
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Disattivare una delle due funzioni.
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
4334 [Canale %1: ] La somma della correzione fine nel parametro %2 del portautensile %3 &
troppo grande
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Parametro non valido del portautensile orientabile
%3 = Numero del portautensile orientabile
Commento: Il valore massimo ammesso della correzione fine in un portautensile orientabile viene limitato dal DM20188
$MC_TOCARR_FINE_LIM_LIN per grandezze lineari e dal DM20190 $MC_TOCARR_FINE_LIM_ROT per
grandezze rotatorie. Questo allarme puo verificarsi solo se il dato di setting DS42974
$SC_TOCARR_FINE_CORRECTION é diverso da zero.
Allarmi
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Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Impostare il valore di correzione fine ad un valore valido
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
4336 [Canale %1: ] Portautensile orientabile nr. %2 per trasformazione di orientamento %3
non esiste
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del portautensile orientabile
%3 = Numero di trasformazione di orientamento che deve essere parametrizzato con il portautensile orientabile
Commento: Il portautensile orientabile con i dati del quale deve essere parametrizzata la trasformazione di orientamento (v.
DM2.... SMC_TRAFO5_TCARR_NO_...) non esiste.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Impostare il numero di portautensile valido.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
4338 [Canale %1: ] Tipo di trasformazione '%2' non valido nel toolcarrier %3 per
trasformazione di orientamento %4
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Tipo di trasformazione
%3 = Numero del portautensile orientabile
%4 = Numero di trasformazione di orientamento che deve essere parametrizzato con il portautensile orientabile
Commento: | parametri della trasformazione di orientamento vengono ripresi dai dati di un portautensile orientabile. Questo
portautensile orientabile contiene un tipo di trasformazione non valido. (sono ammessi i tipi T, P e M).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Impostare un tipo di trasformazione valido
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
4340 [Canale %1: ] Blocco %2 tipo di trasformazione non valido nella trasformazione nr. %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero della trasformazione
Commento: In uno dei dati macchina $MC_TRAFO_TYPE_... é stato impostato un numero non valido, o meglio, non definito.
Questo allarme interviene anche quando un determinato tipo di trasformazione non & possibile nel controllo numerico
in esame (ad es. una trasformazione a 5 assi).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
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Rimedi:
Proseguimento del
programma:

Impostare un tipo di trasformazione valido
Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

4341

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 Non é disponibile alcun set di dati per la trasformazione nr.%3

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Numero della trasformazione

Per ogni gruppo di trasformazione abbinato (ad es. trasformazione di orientamento, transmit, tracyl ecc.) sono
disponibili un numero limitato di blocchi di dati macchina (di regola 2). Se si tenta di definire un gruppo con piu
trasformazioni si ha la segnalazione di questo allarme.

Esempio:

Sono ammesse due trasformazioni di orientamento. Nei dati macchina sono presenti ad esempio:
TRAFO_TYPE_1=16; 1. trasformazione di orientamento

TRAFO_TYPE_2=33; 2. trasformazione di orientamento

TRAFO_TYPE_3=256; 1. trasformazione transmit

TRAFO_TYPE_4=20; 3. trasformazione di orientamento ==> questa definizione comporta I'allarme.
Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Definire correttamente i dati macchina.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

4342

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

Allarmi

[Canale %1: ] Dati macchina errati per trasformazione a 5 assi generica. Errore nr. %2

%1 = Numero del canale
%2 = Tipo di errore

| dati macchina che descrivono la direzione degli assi e l'orientamento base o gli assi di ingresso delle trasformazioni
generiche a 5 assi non sono validi. Il parametro di errore visualizzato descrive piu dettagliatamente la causa
dell'allarme.

- 1: Il primo asse (DM2.... SMC_TRAFO5_AXIS1_...) non & stato definito (tutte le tre registrazioni del vettore sono 0).
- 2: Il secondo asse (DM2.... $SMC_TRAFO5_AXIS2_...) non & stato definito (tutte le tre registrazioni del vettore sono
0).

- 3: L'orientamento base (DM2.... SMC_TRAFO5_BASE_ORIENT_...) non & stato definito (tutte le tre registrazioni del
vettore sono 0).

- 4: 1l primo ed il secondo asse sono (quasi) paralleli

-5:Con DM2.... SMC_TRAFO_TYPE_... = 56 (pezzo e utensili orientabili) non & possibile una trasformazione a 4 assi,
cioé devono essere sempre presenti 2 assi rotanti (vedere DM2.... SMC_TRAFO_AXES_IN_...)

- 6: Il terzo asse (DM2.... SMC_TRAFO5_AXIS3_...) non & definito (tutte le tre registrazioni del vettore sono = 0)
(trasformazione a 6 assi)

- 7: Il vettore normale dell'utensile (DM2.... SMC_TRAFO6_BASE_ORIENT_NORMAL _...) non & definito (tutte le tre
registrazioni del vettore sono = 0) (trasformazione 6 assi)

- 8: L'orientamento utensile (DM2.... SMC_TRAFO5_BASE_ORIENT_...) ed il vettore normale dell'utensile (DM2....
$MC_TRAFO6_BASE_ORIENT_NORMAL_...) sono (quasi) paralleli (trasformazione 6 assi)

- 9: Il primo asse esterno (DM2.... $SMC_TRAFO7_EXT_AXIS1_...) non & definito (tutte le tre registrazioni del vettore
sono = 0) (trasformazione a 7 assi)

-10: Tipo di trasformazione errato (DM2.... SMC_TRAFO_TYPE_...). Per la trasformazione generica a 7 assi & stato
introdotto un tipo di trasformazione diverso da 24.

Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Impostare correttamente i dati macchina.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
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4343 [Canale %1: ] Tentativo di modifica dei dati macchina di una trasformazione attiva

Parametro: %1 = Numero del canale

Commento: Si & tentato di modificare i dati macchina di una trasformazione attiva e di renderli attivi con RESET oppure
NEWCONFIG.

Effetto: Stop dell'interprete.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.

Rimedi: Impostare correttamente i dati macchina.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

4344 [Canale %1: ] Blocco %2 L'asse %3 definito in SNK_NAME[%4] non é disponibile nel
canale attuale

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse
%4 = Indice dell'elemento della catena

Commento: Nell'elemento della catena indicato € stato impostato un asse macchina non disponibile nel canale attuale durante la
selezione della trasformazione, cioé questo asse al momento & assegnato ad un altro canale.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.

Rimedi: Specificare I'asse presente nel canale.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

4345 [Canale %1: ] Parametrizzazione errata nella trasformazione concatenata nr. %2

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero della trasformazione

Commento: Una trasformazione concatenata & stata parametrizzata erroneamente (DM24995 $MC_TRACON_CHAIN_1 oppure
DM24996 $MC_TRACON_CHAIN_2). Sono possibili le seguenti cause di errore:
- La lista delle trasformazioni concatenate comincia con uno O (€ necessaria almeno una registrazione diversa da zero)
- La lista delle trasformazioni concatenate contiene il numero di una trasformazione non prevista.
- I numero di una trasformazione nella lista & superiore o uguale al numero delle trasformazioni concatenate.
Esempio: La trasformazione in cascata € la quarta trasformazione del sistema, cioé DM24400 $MC_TRAFO_TYPE_4
=8192. In questo caso nella corrispondente lista (ad es. DM24995 $MC_TRACON_CHAIN_1 [...]) & possibile
registrare solo i valori 1, 2 oppure 3.
- E stato impostato un concatenamento non consentito. Attualmente sono valide le seguenti limitazioni: sono possibili
al massimo due trasformazioni concatenate. La prima trasformazione deve essere una trasformazione di
orientamento, trasmit, trasformazione della superficie di sviluppo oppure un asse inclinato. La seconda trasformazione
deve essere una trasformazione di asse inclinato.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.

Rimedi: Impostare un concatenamento di trasformazioni consentito.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
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4346

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Abbinamento errato del canale nel dato macchina %2 [%3]

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del dato macchina

%3 = Numero della trasformazione

I DM2.... SMC_TRAFO_GEOAX_ASSIGN_TAB_ ... contiene una registrazione errata. Sono possibili le seguenti
cause di errore:

- La registrazione rimanda ad un asse canale non esistente.

- La registrazione € nulla (nessun asse), nonostante la trasformazione richieda il corrispondente asse come asse
geometrico.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Impostare correttamente la registrazione in DM2.... SMC_TRAFO_GEOAX_ASSIGN_TAB_... oppure DM2...
$MC_TRAFO_AXES_IN_.

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
4347 [Canale %1: ] Abbinamento errato del canale nel dato macchina %2 [%3]
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del dato macchina
%3 = Numero della trasformazione
Commento: Il DM2.... SMC_TRAFO_AXIS_IN_ contiene una registrazione errata. Sono possibili le seguenti cause di errore:
- La registrazione rimanda ad un asse canale non esistente.
- La registrazione € zero (nessun asse), nonostante la trasformazione richieda il corrispondente asse come asse
geometrico.
- Nella trasformazione a 7 assi & stato introdotto piti di un asse esterno in DM2.... SMC_TRAFO_AXIS_IN_.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Impostare correttamente la registrazione in DM2.... SMC_TRAFO_AXES_IN_.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
4348 [Canale %1: ] Blocco %2 Errore di configurazione %6 nella trasformazione
$NT_NAME[%5] = '%3".
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome del set di dati della trasformazione
%4 = Indice del set di dati della trasformazione | Numero di errore
Commento: Il set di dati della trasformazione ¢ errato. La causa dell'errore viene determinata con il seguente numero di errore:
- 1. Il tipo di trasformazione non & noto, cio& SNT_TRAFO_TYPE[n] contiene un nome errato.
- 2. Lacinematica della macchina non & definita, cioé sia in $NT_T_CHAIN_LAST_ELEMI[n] che in
$NT_P_CHAIN_LAST_ELEMI[n] non sono presenti riferimenti a un elemento di catena cinematica nella descrizione
cinematica della macchina.
- 3. La catena cinematica con il nome contenuto in SNT_T_CHAIN_LAST_ELEMI[n] non & collegata all'elemento
root.
- 4. L'elemento della catena cinematica con il nome contenuto in $NT_P_CHAIN_LAST_ELEMI[n] non & collegato
all'elemento root.
- 5. L'elemento della catena cinematica con il nome contenuto in $NT_T_CHAIN_LAST_ELEM][n] non é stato
trovato.
Allarmi
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- 8. La catena cinematica con il nome contenuto in $NT_P_CHAIN_LAST_ELEMIn] non é stata trovata.
- 9. L'elemento della catena cinematica con il nome contenuto in $NT_T_REF_ELEM][n] non & stato trovato.
- 10. L'asse rotante definito in $NT_ROT_AX_NAME[n,0] non & stato trovato in nessuna delle catene cinematiche
rilevanti.
- 11. L'asse rotante definito in SNT_ROT_AX_NAME[n,1] non & stato trovato in nessuna delle catene cinematiche
rilevanti.
- 12. L'asse rotante definito in SNT_ROT_AX_NAME[n,2] non & stato trovato in nessuna delle catene cinematiche
rilevanti.
- 20. L'asse lineare definito in SNT_GEO_AX_NAME[n,0] non & stato trovato in nessuna delle catene cinematiche
rilevanti.
- 21. L'asse lineare definito in SNT_GEO_AX_NAME[n,1] non & stato trovato in nessuna delle catene cinematiche
rilevanti.
- 22.L'asse lineare definito in $NT_GEO_AX_NAME[n,2] non & stato trovato in nessuna delle catene cinematiche
rilevanti.
- 30. L'orientamento di base non ¢ definito, cioé tutte le tre componenti di SNT_BASE_ORIENT][n, 0..2] sono zero.
- 31. Il vettore normale di orientamento non & definito, cioé tutte le tre componenti di
$NT_BASE_ORIENT_NORMAL][n, 0..2] sono zero.
- 32. | vettori per la definizione dell'orientamento di base (SNT_BASE_ORIENT][n, 0..2]) ed il vettore normale base
(SNT_BASE_ORIENT_NORMAL[n, 0..2]) sono paralleli.
- 40. Il primo ed il secondo asse di orientamento di una trasformazione di orientamento sono paralleli.
- 41. 1l secondo ed il terzo asse di orientamento di una trasformazione di orientamento sono paralleli.
- 42. Non é stato definito nessun asse di orientamento (una trasformazione di orientamento necessita di almeno un
asse di orientamento).
- 43. Trasformazione di orientamento a 3 assi non valida: I'asse di orientamento non & perpendicolare al piano
descritto dai due assi geometrici.
- 50. Per una trasformazione di orientamento oppure di un asse rotante sono stati definiti meno di due assi
geometrici.
- 51. Per una trasformazione di orientamento con piu di un asse di orientamento, non sono stati definiti tutti i tre assi
geometrici.
- 60. Gli assi geometrici 1 e 2 sono paralleli.
- 61. Gli assi geometrici 1 e 3 sono paralleli.
- 62. Gli assi geometrici 2 e 3 sono paralleli.
- 65. 1 3 assi geometrici si trovano in un piano.
- 100. E' stato superato il numero massimo degli elementi cinematici (somma di assi lineari, assi rotanti ed elementi
costanti). In questo caso una sequenza di elementi costanti in una catena, che non viene interrotta da un asse, conta
come un solo elemento.

Per trasformazioni di orientamento al momento sono consentiti al max. 15 elementi cinematici.
- 101. E' stato superato il numero max. di assi rotanti nelle catene cinematiche per la definizione di una
trasformazione.
- 103. E' stato superato il numero max. degli elementi nella definizione della catena cinematica dell'utensile.
- 104. E' stato superato il numero max. degli elementi nella definizione della catena cinematica del pezzo.

Per trasformazioni di orientamento al momento sono consentiti al max. 6 assi rotanti.
- 10000. Asse rotante ridondante non consentito. Nella trasformazione di orientamento & (al momento) consentito solo
un asse rotante ridondante. Questo asse rotante deve essere il primo asse nella catena cinematica.

Allarmi

Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Definire un set di dati della trasformazione valido.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
4349 [Canale %1:] non é disponibile sufficiente memoria libera per le trasformazioni.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero delle trasformazioni gia attive
Commento: Ogni trasformazione cinematica nel'NCK necessita di una determinata quantita di memoria. Se il DM18866
$MN_MM_NUM_KIN_TRAFOS e diverso da zero, indica quante trasformazioni cinematiche possono essere attive
contemporaneamente nel'NCK.
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Se il DM18866 $MN_MM_NUM_KIN_TRAFOS é uguale a zero, il numero max. delle trasformazioni cinematiche
contemporaneamente attive viene determinato automaticamente (al momento venti volte per il numero dei canali
presenti).

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Aumentare il valore del DM18866 SMN_MM_NUM_KIN_TRAFOS.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
4400 Una modifica dei DM causa una riorganizzazione della memoria tamponata (Tipo %1),
(perdita dati !) - %2
Parametro: %1 = Tipo di memoria
%2 = eventualmente identificatore DM
Commento: E' stato modificato un DM che configura la memoria tamponata. Un avviamento dell'NCK con il dato modificato causa
la riorganizzazione della memoria tamponata e quindi la perdita di tutti i dati utente della memoria stessa (programma
pezzo, dati utensili, GUD, SSFK, ...).
Significato del 1° parametro
0x00 memoria tamponata (interna)
0x01 memoria tamponata
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Se non sono stati salvati tutti i dati, provvedere al salvataggio degli stessi prima del prossimo avvio del'NCK.

Proseguimento del

Riportando manualmente i dati macchina variati nelle condizioni dell'ultima accensione, si evita la riorganizzazione
della memoria.

La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non € necessaria nessuna altra operazione.

programma:

4402 %1 comporta il reset dei dati macchina

Parametro: %1 = Dato macchina

Commento: Se questo dato macchina € settato, al successivo avviamento i valori attuali dei dati macchina vengono sovrascritti
con i valori preimpostati. In determinate condizioni questo pud comportare la perdita di dati (anche nella memoria
tamponata).

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Se non sono stati salvati tutti i dati, provvedere al salvataggio degli

Proseguimento del

stessi prima del prossimo avvio del'NCK. Riportando manualmente i dati macchina variati nelle condizioni dell'ultima
accensione, si evita la riorganizzazione della memoria.

La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non & necessaria nessuna altra operazione.

programma:

4502 [Canale %1: ] Anacronismo %2(%3) -> %4

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Stringa: identificatore DM
%3 = Stringa: identificatore DM
%4 = Stringa: identificatore DM

Commento: Fino ad ora in DM20110 $MC_RESET_MODE_MASK bit 4 e 5 & stato definito il comportamento di reset del 6. oppure
8. gruppo di G. Questa preimpostazione, a partire da ora, avviene nel DM20152 $MC_GCODE_RESET_MODE.
Per poter gestire in forma compatibile i dati salvati nella "vecchia" forma, vengono presi i "vecchi" valori dal DM20110
$MC_RESET_MODE_MASK e trasferiti nel DM20152 $MC_GCODE_RESET_MODE.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: --

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

Allarmi
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4503

Parametro:

Commento:

Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del

[Unita TO %1: ] Numero H %2 assegnato piu volte. Il dato macchina non viene settato.

%1 = Unita TO

%2 = Numero H

Questo errore si pud verificare solo quando il DM10880 $SMN_MM_EXTERN_CNC_SYSTEM & impostato = 1 oppure
=2. E' stato resettato il bit 3 del dato macchina attivo con Power-On DM10890 $MN_EXTERN_TOOLPROG_MODE.
Durante la verifica del mantenimento dati € stato rilevato che differenti taglienti della stessa unita TO hanno lo stesso
numero H. Il bit 3 del DM10890 $MN_EXTERN_TOOLPROG_MODE resta settato e non viene trasferito nel
mantenimento dati.

Visualizzazione dell'allarme.

| numeri H devono essere impostati solo una volta nell'ambito di una unita TO. Quindi il bit 3 del dato macchina
DM10890 $MN_EXTERN_TOOLPROG_MODE puo essere impostato = 0 e deve essere eseguito un avviamento a
caldo.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
4600 Tipo di volantino errato per il %1° volantino
Parametro: %1 = Numero del volantino
Commento: Il tipo di volantino richiesto (segmento hardware) con il DM11350 $MN_HANDWHEEL_SEGMENT per il %1°
volantino non & valido.
Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Configurare un tipo valido con il DM11350 $SMN_HANDWHEEL_SEGMENT per il relativo volantino.
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
4630 Modulo volantino errato per il %1° volantino
Parametro: %1 = Modulo volantino
Commento: Solo per PROFIBUS/PROFINET:
Il riferimento necessario per la configurazione dei volantini PROFIBUS in $MN_HANDWHEEL_MODULE ad un
determinato ingresso, non esiste nel dato macchina array $SMN_HANDWHEEL_LOGIC_ADDRESS]].
Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Per il relativo volantino PROFIBUS, il DM11351 $SMN_HANDWHEEL_MODULE deve essere configurato in modo tale

Proseguimento del

che esista un riferimento valido ad una registrazione nel dato macchina array DM11353
$MN_HANDWHEEL_LOGIC_ADDRESS]].

Spegnere e riaccendere I'NC.

Allarmi

programma:
4631 Slot volantino non valido per il %1° volantino
Parametro: %1 = Slot volantino
Commento: Solo per PROFIBUS/PROFINET:
Lo slot volantino richiesto con il dato macchina SMN_HANDWHEEL_INPUT per il %1° volantino non ¢ disponibile per
i volantini PROFIBUS.
Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Configurare il DM11352 $SMN_HANDWHEEL_INPUT con uno slot volantino valido per il relativo volantino PROFIBUS.
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
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4632

Parametro:
Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Non é stato trovato I'indirizzo logico base dello slot del volantino PROFIBUS per il %1°
volantino

%1 = Numero del volantino

Solo per PROFIBUS/PROFINET:

Nella configurazione HW Step7 attuale non é stato trovato l'indirizzo logico base dello slot del volantino PROFIBUS
nel dato macchina array $MN_HANDWHEEL_LOGIC_ADDRESS]] indicizzato tramite il dato macchina
$MN_HANDWHEEL_MODULE.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Verificare se DM11351 $MN_HANDWHEEL_MODULE del relativo volantino & corretto. Verificare se I'indirizzo logico
base dello slot del volantino PROFIBUS nel dato macchina array DM11353
$MN_HANDWHEEL_LOGIC_ADDRESS]] indicizzato tramite il dato macchina $SMN_HANDWHEEL_MODULE &
corretto.

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:

5000 Comando di comunicazione non eseguibile %1

Parametro: %1 = indica quali risorse sono esaurite.

Commento: Il job di comunicazione (scambio dati tra NC e HMI, ad es. caricamento di un programma pezzo NC) non pud essere
eseguito perché la memoria non ¢ sufficiente. Causa: troppi job di comunicazione paralleli.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: - Ridurre il numero dei comandi di comunicazione paralleli oppure incrementare il DM10134

Proseguimento del

$MN_MM_NUM_MMC_UNITS

- Avviare nuovamente I'ordine di comunicazione

Informare il personale/service autorizzato. Non & possibile nessun rimedio - la manovra operativa che ha provocato
la segnalazione di allarme deve essere ripetuta. La visualizzazione dell'allarme puo essere cancellata con Cancel.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
6000 La suddivisione della memoria € avvenuta con i dati macchina standard
Commento: L'organizzazione della memoria non ha potuto eseguire la suddivisione della memoria utente NC con i valori definiti
nei DM in quanto la memoria globale a disposizione per I'utente NC (ad es. per le definizioni delle macro, variabili
utente, numero dei correttori utensili, delle directory e file, ecc.) & suddivisa tra statica e dinamica, ed & quindi
insufficiente.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Reimpostare la suddivisione della memoria NC!

Proseguimento del
programma:

Allarmi

Non & possibile indicare un determinato DM relativo all'assegnazione della memoria utente NC come causa
dell'allarme. Pertanto, partendo dai valori di default nei dati macchina bisogna definire il DM che provoca I'allarme
variando gradualmente la suddivisione della memoria utente.

Solitamente non & soltanto un singolo DM ad essere stato impostato in modo eccessivo, si consiglia quindi di ridurre
di un determinato valore la zona di memoria in pit DM.

Cancellare questo allarme BAG in tutti i canali con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
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6010

Parametro:

Commento:

42

[Canale %1:] Il set di dati %2 non é stato generato o é stato generato solo in parte,
numero dell'errore %3

%1 = Numero del canale

%?2 = Stringa (nome del blocco)

%3 = Codice dell'errore interno

Il mantenimento dei dati ha rilevato un errore all'avviamento. Il set di dati indicato probabilmente non é stato creato. Il
numero dell'errore fornisce informazioni sul tipo dell'errore. Se il nr. di errore & > di 100000, significa che si & verificato
un errore di sistema irreparabile. Negli altri casi la capacita della memoria utente & insufficiente. | numeri degli allarmi
(utente) hanno in questo caso il seguente significato:

- Numero errore 1: Memoria insufficiente

- Numero errore 2: E' stato superato il numero max dei simboli possibili

- Numero errore 3: Indice 1 al di fuori del campo valido dei valori

- Numero errore 4: Nome gia esistente nel canale

- Numero errore 5: Nome gia esistente nel'NCK

Se l'errore si presenta dopo l'introduzione di cicli, definizioni di macro oppure definizioni per dati utente globali (GUD),
significa che sono stati definiti in modo errato i DM per la configurazione della memoria utente. In tutti gli altri casi gli
errori di configurazione della memoria utente sono dovuti alla modifica di dati macchina che prima erano corretti.

In NCK sono presenti i seguenti blocchi di dati (2° parametro) (blocchi dati di sistema e blocchi dati utente; solo i
problemi nei blocchi utente possono normalmente essere risolti dall'utente stesso):

- _N_NC_OPT - interno al sistema: dati opzionali, NCK globali

_N_NC_SEA - interno al sistema: dati di setting, NCK globali

_N_NC_TEA - interno al sistema: dati macchina, NCK globali

NC_CEC - interno al sistema: 'cross error compensation’

NC_PRO - interno al sistema: settori di protezione, NCK globali

NC_GD1 - utente: 1° blocco GUD determinato da _N_SGUD_DEF, NCK globali

NC_GD2 - utente: 2° blocco GUD determinato da _N_MGUD_DEF, NCK globali

NC_GD3 - utente: 3° blocco GUD determinato da _N_UGUD_DEF, NCK globali

NC_GD4 - utente: 4° blocco GUD determinato da _N_GUD4_DEF, NCK globali

NC_GDS5 - utente: 5° blocco GUD determinato da _N_GUD5_DEF, NCK globali

NC_GDE6 - utente: 6° blocco GUD determinato da _N_GUD6_DEF, NCK globali
N
N
N
N
N

C_GD7 - utente: 7° blocco GUD determinato da _N_GUD7_DEF, NCK globali

C_GDS8 - utente: 8° blocco GUD determinato da _N_GUD8_DEF, NCK globali

C_GD?9 - utente: 9° blocco GUD determinato da _N_GUD9_DEF, NCK globali

C_MAC - utente: definizioni macro

C_FUN - interno al sistema: funzioni predefinite e procedure, NCK globali

- _N_CHc_OPT - interno al sistema: dati opzionali, specifici per canale

- _N_CHc_SEA - interno al sistema: dati di setting, specifici per canale

- _N_CHc_TEA - interno al sistema: dati macchina, specifici per canale

- _N_CHc_PRO - interno al del sistema: settori di protezione, specifici per canale

- _N_CHc_UFR - interno al sistema: frames, specifici per canale

- _N_CHc_RPA - interno al sistema: parametri di calcolo, spec. per canale

- _N_CHc_GD1 - utente: 1° blocco GUD determinato da _N_SGUD_DEF, specifici per canale
- _N_CHc_GD2 - utente: 2° blocco GUD determinato da _N_MGUD_DEF, specifici per canale
- _N_CHc_GD3 - utente: 3° blocco GUD determinato da _N_UGUD_DEF, specifici per canale
- _N_CHc_GD4 - utente: 4° blocco GUD determinato da _N_GUD4_DEF, specifici per canale
- _N_CHc_GDS5 - utente: 5° blocco GUD determinato da _N_GUD5_DEF, specifici per canale
- _N_CHc_GD6 - utente: 6° blocco GUD determinato da _N_GUDG6_DEF, specifici per canale
- _N_CHc_GD?7 - utente: 7° blocco GUD determinato da _N_GUD7_DEF, specifici per canale
- _N_CHc_GDS8 - utente: 8° blocco GUD determinato da _N_GUD8_DEF, specifici per canale
- _N_CHc_GDS9 - utente: 9° blocco GUD determinato da _N_GUD9_DEF, specifici per canale
- _N_AXa_OPT - interno al sistema: dati opzionali, assiali

- _N_AXa_SEA - interno al sistema: dati di setting, assiali

- _N_AXa_TEA - interno al sistema: dati macchina, assiali

- _N_AXa_EEC - interno al sistema: dati di correzione dell'errore passo vite, assiali

- _N_AXa_QEC - interno al sistema: dati di correz. errore quadrante, assiali

- _N_TOt_TOC - interno al sistema: dati portautensile, spec. per TOA

_N_TOt_TOA - interno al sistema: dati utensile, spec. per TOA

- _N_TOt_TMA - interno al sistema: dati di magazzino, spec. per TOA

- _N_NC_KIN - interno al sistema: dati per la descrizione della catena cinematica, specifici per NCK
- _N_NC_NPA - interno al sistema: dati per la descrizione dei settori di protezione 3D, specifici per NCK

N
N
N
N
N
N
- _N_
N
N
N
N
N
N
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

- _N_NC_TRA - interno al sistema: set di dati di trasformazione, specifici per NCK

- _N_NC_WAL - interno al sistema: dati per la descrizione della limitazione del campo di lavoro specifico delle
coordinate

- _N_COMPLETE_CYD - interno al sistema: dati macchina dei cicli e di visualizzazione, specifici per assi, canale e
NCK

¢ = Numero di canale

a = Numero dell'asse macchina

t = Numero dell'unita TOA

Esistono ancora ulteriori blocchi di dati di sistema con identificatore.

NC non pronto al funzionamento.

Canale non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Correggere i dati macchina oppure annullare le modifiche.

Informare il personale/service autorizzato. Ci sono due dati macchina importanti per i cicli:

-DM18170 $SMN_MM_NUM_MAX_FUNC_NAMES = Numero max. di tutti i cicli, numero di errore = 2 indica che il
valore € troppo piccolo.

-DM18180 $SMN_MM_NUM_MAX_FUNC_PARAM = Numero max. di tutti i parametri definiti nei cicli, numero di errore
= 2 indica che il valore & troppo piccolo.

(anche se questi DM vengono modificati, rimane attivo il buffer di memoria)

Per le definizioni delle macro vale:

DM18160 SMN_MM_NUM_USER_MACROS = Numero max. di tutte le definizioni delle macro. Numero di errore = 2
indica che il valore ¢ troppo piccolo.

(anche se questi DM vengono modificati, rimane attivo il buffer di memoria)

Per le variabili GUD-vale:

- DM18118 $MN_MM_NUM_GUD_MODULES = Numero max. di blocchi dati GUD per settore (NCK/canale) (se si
definisce GD1, GD2, GD3, GD9, il valore deve essere = 9 e non all'incirca = 4).

- DM18120 $SMN_MM_NUM_GUD_NAMES_NCK = Numero max. di tutte le variabili GUD globali NCK. Numero di
errore = 2 indica che il valore & troppo piccolo.

- DM18130 $SMN_MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN = Numero max. di tutte le variabili GUD specifiche del canale.
Numero di errore = 2 indica che il valore & troppo piccolo.

- DM18150 $SMN_MM_GUD_VALUES_MEM = memoria valori completa di tutte le variabili GUD. Numero errore = 1
indica che il valore & troppo piccolo.

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:

6020 I dati macchina sono stati modificati - &€ stata rieseguita la suddivisione della memoria.

Commento: Sono stati modificati DM che stabiliscono la suddivisione della memoria. Il mantenimento dei dati ha attivato una nuova
suddivisione corrispondente ai DM modificati.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Non & necessario alcun rimedio. Reintrodurre i dati utente necessari.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

6030 I limiti della memoria utente sono stati adattati

Commento: Il mantenimento dei dati verifica all'avvio le memorie utente fisiche realmente esistenti (DRAM, DPRAM e SRAM) con
i valori dei dati macchina specifici di sistema DM18210 SMN_MM_USER_MEM_DYNAMIC, DM18220
$MN_MM_USER_MEM_DPR e DM18230 $MN_MM_USERMEM_BUFFERED.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Non & necessario alcun rimedio. Nel DM che é stato ridotto si puo leggere il nuovo valore massimo ammesso.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

Allarmi
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6035

Parametro:

Commento:

Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del

Anziché %1 kB, il sistema ha solo %2 kB di memoria utente libera del tipo %3’

%1 = memoria libera in kB definita per il modello di controllo numerico

%2 = memoria libera massima effettiva in kB

%3 = tipo di memoria, "D"=non tamponata, "S"=tamponata

L'allarme puo verificarsi solo dopo un avvio a freddo (ovvero un avvio del'NCK con dati macchina standard). L'allarme
ha solo scopo informativo. Le funzioni NCK non vengono compromesse. Indica che 'NCK ha una quantita di memoria
utente libera a disposizione inferiore a quella prevista per questo tipo di controllo numerico. Il valore della memoria
utente effettivamente libera puo essere ricavato anche dai DM18050 $MN_INFO_FREE_MEM_DYNAMIC, DM18060
$SMN_INFO_FREE_MEMS_STATIC.

La Siemens fornisce gli NCK con impostazioni predefinite che, a seconda dei modelli, hanno a disposizione una certa
quantita di memoria libera per le impostazioni specifiche delle applicazioni concrete. | sistemi NCK originali sono
impostati in modo che I'allarme non si verifichi in caso di avvio a freddo.

Visualizzazione dell'allarme.

La causa di questa segnalazione puo essere:

- L'NCK contiene una quantita SW di cicli Compile che impediscono all'hardware di mettere a disposizione la memoria
necessaria.

- L'NCK sta funzionando su un hardware non previsto per questo stand (ha troppa poca memoria).

- Se l'applicazione concreta & compatibile con la memoria utente ancora libera (ovvero se & possibile la messa in
servizio senza errori), la segnalazione pud essere ignorata.

- Se l'applicazione concreta non puo essere configurata per mancanza di memoria, occorre ridurre il ciclo di Compile
eventualmente esistente oppure, se I'hardware lo consente, aggiungere un‘espansione di memoria.

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
6401 [Canale %1: ] Cambio utensile non possibile. Nessun posto libero per lI'utensile %2 nel
magazzino %4.
Parametro: %1 = ID canale
%2 = Stringa (Identificatore)
%3 = -Non utilizzato-
%4 = Numero del magazzino
Commento: L'utensile non pud essere depositato nel magazzino selezionato. Non & stato trovato il posto corrispondente a questo
utensile. Cid dipende principalmente dallo stato in cui si trova il posto. Il posto deve essere libero, non inibito, non
riservato e non essere occupato parzialmente da un utensile grande di un posto adiacente. Viene considerato inoltre
se al tipo di utensile corrisponde un posto idoneo e libero in magazzino (ad es. se tutti i posti liberi in magazzino sono
del tipo 'B', ma l'utensile & del tipo 'A’, non & possibile depositare I'utensile in questo magazzino.)
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: - Verificare che i dati di magazzino siano stati definiti correttamente

Proseguimento del

- Controllare se sono state effettuate delle manovre operative che non consentono il deposito di ulteriori utensili nel
magazzino.

- Controllare se non & stata definita una gerarchia dei tipi di posto che inibisce eventualmente il deposito di un'utensile
del tipo 'A" in un posto libero del tipo 'B'.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:
6402 [Canale %1: ] Cambio utensile non possibile. Numero magazzino %2 non esistente
Parametro: %1 =D canale
%2 = Numero del magazzino
Commento: Il cambio utensile desiderato non & possibile. Il magazzino con il numero indicato non esiste.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
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Rimedi:

Proseguimento del

- Verificare se i dati di magazzino sono stati definiti correttamente.

- Verificare se il magazzino € vincolato con un determinato rapporto di distanza con il portautensile/mandrino
desiderato.

- Il programma PLC utente puo aver fornito dati errati al'lNCK

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
6403 [Canale %1: ] Cambio utensile non possibile. Numero posto magazzino %2 non
esistente nel magazzino %3
Parametro: %1 = ID canale
%2 = Numero del magazzino
%3 = Numero del posto di magazzino
Commento: Il cambio utensile desiderato non € possibile. Il nr. del posto indicato non esiste nel magazzino specificato.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Verificare che i dati di magazzino siano stati definiti correttamente.

Proseguimento del

Il programma PLC utente ha fornito dati errati al'NC
Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
6404 [Canale %1: ] Cambio utensile non possibile. Utensile %2 non esistente o non
utilizzabile
Parametro: %1 = ID canale
%2 = Stringa (ldentificatore)
Commento: Il cambio utensile desiderato non € possibile. L'utensile indicato non esiste oppure non & disponibile.
L'utensile non pud nemmeno essere utilizzato quando € contenuto in un Multitool che € gia attivo con un altro utensile
oppure in un Multitool con lo stato "Cambio in corso' riferito ad un altro supporto utensile.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: - Controllare se nel programma pezzo sono presenti degli errori.

Proseguimento del

- Verificare che i dati utensile siano definiti correttamente.
- Controllare se esiste un altro utensile disponibile che puo sostituire I'utensile indicato.

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
6405 [Canale %1: ] L'ordine %2 contiene un parametro di tacitazione PLC %3 codice %4 non
valido
Parametro: %1 = ID canale
%2 = Numero del canale
%3 = Parametro di tacitazione PLC
%4 = Codice dell'errore
Commento: Al comando citato & stato risposto con una tacitazione non valida dal PLC nel contesto attuale. Per il nr. di comando
sono stati definiti i seguenti abbinamenti:
1 Movimento utensile, caricamento o scaricamento magazzino
2 Preparazione cambio utensile
3 Esecuzione cambio utensile
Allarmi
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4 Preparazione ed esecuzione cambio utensile con il comando T

5 Preparazione ed esecuzione cambio utensile con il comando M

7 Conclusione comando di cambio utensile interrotto

8 Verifica movimento cambio utensile con riserva

9 Verifica movimento cambio utensile

0 Tacitazione trasporto

| parametri 2 e 3 definiscono il comando PLC ed il numero di stato della tacitazione.

Es.: Il parametro 4 della segnalazione di allarme & = 10. La riserva di un posto nella memoria intermedia con
movimento asincrono non & definita. [l parametro viene ignorato nell'esempio del'NCK. Ulteriori cause possibili
dell'allarme: Il cambio utensile definito dal comando non € possibile. Il posto indicato dal parametro errato non esiste
nel magazzino.

Il 3° parametro - codice errore - chiarisce ulteriormente l'allarme. Significati:

- 0 = non é definito

- 1 = stato non consentito oppure € stato ricevuto dal PLC uno stato non definito

- 2 = nr. di magazzino/posto sorgente e/o destinazione non noto

- 3 = non é definito

- 4 = nr. magazzino di destinazione e/o nr. di posto durante comando di movimento utensile non & la destinazione
finale

- 5 = non é definito

- 6 = nr. di magazzino/posto sorgente e/o destinazione durante cambio utensile non noto

- 7 = comunicazione PLC con dati incoerenti: indirizzi magazzino incoerenti nel VDI oppure comando NCK diverso da
tacitazione PLC oppure entrambi

- 8 = comunicazione PLC con dati incoerenti: durante il rifiuto di un utensile, in modo asincrono € stato scaricato
I'utensile da rifiutare. L'NCK non puo eseguire una nuova selezione.

- 9 = comunicazione PLC con dati incoerenti: i dati di tacitazione del comando richiedono di portare un utensile su un
posto, sul quale si trova gia un altro utensile.

- 10 = il movimento asincrono dell'utensile con riserva, & definito solo per il movimento da un magazzino ad un posto
nella memoria intermedia.

- 11 = l'utensile sostituito si trova in un Multitool. Il PLC non puo confermare la posizione Multitool impostata dal'NCK
con un altro valore.

Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Comunicazione PLC errata: Correggere il programma PLC.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
6406 [Canale %1: ] Manca la tacitazione PLC al comando %2
Parametro: %1 = ID canale
%2 = Numero del canale
Commento: Da PLC é ancora presente la tacitazione per il cambio utensile. L'NCK non puo proseguire quando manca la
tacitazione del numero di comando indicato. | possibili valori del nr. di comando sono stati descritti per I'allarme 6405.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato.

Proseguimento del

- Comunicazione PLC errata: Correggere il programma PLC.
- Non ¢ possibile uscire dallo stato di attesa del’'NCK con il comando dI PLC.
Il comando di attesa viene interrotto.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:
6407 [Canale %1: ] L'utensile %2 non puo essere depositato nel magazzino %3 nel posto %4.
Definizione di magazzino non ammessa!
Parametro: %1 = 1D canale
%2 = Stringa (Identificatore)
%3 = Numero del magazzino
%4 = Numero del posto di magazzino
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

L'utensile deve essere depositato, a seguito di un ordine di cambio utensile o di un ordine di verifica, in un posto che
non soddisfa le condizioni necessarie.

Queste le possibili cause:

- il posto €& inibito o occupato!

- il tipo di utensile non corrisponde al tipo di posto!

- I'utensile & eventualmente troppo grosso e i posti circostanti sono occupati!

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

- Verificare che i dati di magazzino (in particolare il tipo di posto) siano stati definiti correttamente
- Verificare che i dati utensile (in particolare il tipo di posto) siano stati definiti correttamente

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

6410 [Unita TO %1: ] L'utensile %2 ha raggiunto la soglia di preallarme con D= %4

Parametro: %1 = Unita TO
%?2 = ldentificatore utensile (nome)
%3 = -Non utilizzato-
%4 = Numero D

Commento: Sorveglianza utensile: Segnalazione che la correzione D citata dell'utensile di cui vengono sorvegliati i tempi, la
quantita o I'usura ha raggiunto la soglia di preallarme. Se possibile viene indicato il numero D, altrimenti il quarto
parametro contiene il valore 0.
Se si lavora con la funzione 'Correzione cumulativa', puod essere attiva anche una sorveglianza di correzione delle
somme oltre a quella di usura. Il tipo effettivo di correzione utensile & una caratteristica dell'utensile (vedi $TC_TP9).
Se non si lavora con utensili sostitutivi, I'indicazione del numero duplo non ha importanza. L'allarme viene attivato
attraverso HMI o PLC (= interfaccia BTSS). Il contesto del canale non & definito. Percio viene indicata I'unita TO (vedi
DM28085 $MC_MM_LINK_TOA_UNIT).

Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informazione per l'utente L'utente pud decidere sul da farsi.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6411 [Canale %1: ] L'utensile %2 ha raggiunto la soglia di preallarme D= %4

Parametro: %1 = Numero del canale
%?2 = ldentificatore utensile (nome)
%3 = -Non utilizzato-
%4 = Numero D

Commento: Sorveglianza utensile: Segnalazione che la correzione D citata dell'utensile di cui vengono sorvegliati i tempi, la
quantita o I'usura ha raggiunto la soglia di preallarme. Se possibile viene indicato il numero D, altrimenti il quarto
parametro contiene il valore 0.
Se si lavora con la funzione 'Correzione cumulativa', puo essere attiva anche una sorveglianza di correzione delle
somme oltre a quella di usura. Il tipo effettivo di correzione utensile & una proprieta dell'utensile (vedi $TC_TP9).
Se non si lavora con utensili sostitutivi, I'indicazione del numero duplo non ha importanza.
L'allarme viene causato nell'ambito della elaborazione del programma NC.

Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informazione per l'utente L'utente puod decidere sul da farsi.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
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6412 [Unita TO %1: ] L'utensile %2 ha raggiunto la soglia di preallarme con D= %4

Parametro: %1 = Unita TO
%?2 = ldentificatore utensile (nome)
%3 = -Non utilizzato-
%4 = Numero D

Commento: Sorveglianza utensile: Segnalazione che la correzione D citata dell'utensile di cui vengono sorvegliati i tempi, la
quantita o l'usura ha raggiunto la soglia di sorveglianza. Se possibile viene indicato il numero D, altrimenti il quarto
parametro contiene il valore 0.
Se si lavora con la funzione 'Correzione cumulativa’, pud essere attiva anche una sorveglianza di correzione delle
somme oltre a quella di usura.
Il tipo effettivo di correzione utensile & una proprieta dell'utensile (vedi $TC_TP9).
Se non si lavora con utensili sostitutivi, I'indicazione del numero duplo non ha importanza.
L'allarme viene attivato attraverso HMI o PLC (= interfaccia BTSS). Il contesto del canale non & definito. Percio viene
indicata I'unita TO (vedi DM28085 $MC_MM_LINK_TOA_UNIT).

Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informazione per I'utente L'utente pud decidere sul da farsi.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6413 [Canale %1: ] L'utensile %2 ha raggiunto la soglia di preallarme con D= %4

Parametro: %1 = Unita TO
%?2 = ldentificatore utensile (nome)
%3 = -Non utilizzato-
%4 = Numero D

Commento: Sorveglianza utensile: Segnalazione che la correzione D citata dell'utensile di cui vengono sorvegliati i tempi, la
quantita o l'usura ha raggiunto la soglia di sorveglianza. Se possibile viene indicato il numero D, altrimenti il quarto
parametro contiene il valore 0.
Se si lavora con la funzione 'Correzione cumulativa’, pud essere attiva anche una sorveglianza di correzione delle
somme oltre a quella di usura.
Il tipo effettivo di correzione utensile & una proprieta dell'utensile (vedi $TC_TP9).
Se non si lavora con utensili sostitutivi, I'indicazione del numero duplo non ha importanza.
L'allarme viene causato nell'ambito della elaborazione del programma NC.

Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informazione per l'utente. L'utente puo decidere sul da farsi.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6421 [Canale %1: ] Spostamento dell'utensile non possibile, nessun posto libero per
I'utensile %2 nel magazzino %4

Parametro: %1 = ID canale
%2 = Stringa (Identificatore)
%3 = -Non utilizzato-
%4 = Numero del magazzino

Commento: Non & possibile eseguire il comando di spostamento dell'utensile avviato da MMC o PLC. Non & possibile depositare
I'utensile nel magazzino specificato. Non c'é alcun posto adatto per questo utensile.

Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: - Verificare che i dati di magazzino siano stati definiti correttamente (ad es. il magazzino non deve essere bloccato).
- Verificare che i dati utensile siano stati definiti correttamente (ad es. il tipo di posto dell'utensile deve corrispondere
a un tipo di posto ammesso del magazzino)
- Controllare se sono state effettuate delle manovre operative che non consentono il deposito di ulteriori utensili nel
magazzino.
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Proseguimento del

- Controllare se non & stata definita una gerarchia dei tipi di posto che inibisce eventualmente il deposito di un'utensile
del tipo 'A" in un posto libero del tipo 'B'.
Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
6422 [Canale %1: ] Non é possibile spostare I'utensile. Magazzino nr. %2 non esistente
Parametro: %1 = ID canale
%2 = Numero del magazzino
Commento: Non ¢ possibile eseguire il comando di spostamento dell'utensile avviato da MMC o PLC. Il magazzino con il numero
indicato non esiste.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Verificare che i dati di magazzino siano stati definiti correttamente

Proseguimento del

- Se il comando di spostamento proviene da PLC: controllare che il programma PLC sia corretto.
- Se il comando di spostamento proviene da MMC: verificare che i parametri del comando MMC siano stati definiti
correttamente.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6423 [Canale %1: ] Non é possibile spostare I'utensile. Il posto magazzino nr. %2 non esiste
nel magazzino %3

Parametro: %1 = ID canale
%2 = Numero del posto di magazzino
%3 = Numero del magazzino

Commento: Non & possibile eseguire il comando di spostamento dell'utensile avviato da MMC o PLC. Il posto indicato non esiste
nel magazzino specificato.

Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Verificare che i dati di magazzino siano stati definiti correttamente

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6424 [Canale %1: ] Non é possibile spostare l'utensile. Utensile %2 non esistente o non
utilizzabile

Parametro: %1 = ID canale
%2 = Stringa (Identificatore)

Commento: Non & possibile eseguire il comando di spostamento utensile avviato da HMI o PLC. Lo stato dell'utensile indicato non
consente di muovere l'utensile. L'utensile indicato non € definito oppure non €& abilitato per il comando.
L'utensile indicato non pud nemmeno essere mosso quando & contenuto in un Multitool (solo il Mutitool come tale pud
essere mosso)

Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: - Verificare che sia stato impostato lo stato dell'utensile 'in cambio' ('H20'). In caso affermativo, per prima cosa deve

Proseguimento del
programma:

Allarmi

essere concluso il relativo comando PLC di cambio utensile. Successivamente deve essere spostato l'utensile.

- Verificare che i dati utensile siano definiti correttamente. E' stato richiamato il numero T corretto?

- Verificare che il comando di spostamento sia stato parametrizzato correttamente. L'utensile desiderato si trova sul
posto di provenienza? Il posto di destinazione & adatto a ricevere l'utensile?

- Verificare se |'utensile & gia stato caricato (nel caso I'allarme sia intervenuto durante il cambio utensile.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
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6425

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] L'utensile %2 non puo essere depositato nel magazzino %3 nel posto %4.
Definizione di magazzino non ammessal

%1 = 1D canale

%?2 = Stringa (Identificatore)

%3 = Numero del magazzino

%4 = Numero del posto di magazzino

Non é possibile eseguire il comando di spostamento utensile avviato da MMC o PLC. L'utensile deve essere
depositato, a seguito di un ordine di movimento, in un posto che non soddisfa le condizioni necessarie.

Queste le possibili cause:

- il posto ¢ inibito o occupato!

- il tipo di utensile non corrisponde al tipo di posto!

- I'utensile & eventualmente troppo grosso e i posti circostanti sono occupati!

- se & in corso un caricamento/scaricamento, il posto di caricamento/scaricamento deve essere del tipo posto di
caricamento'.

- se € in corso un caricamento/scaricamento, il magazzino in questione & collegato al posto di caricamento/
scaricamento?

Vedi in proposito $TC_MDP1, $TC_MDP2.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

- Verificare che i dati di magazzino siano stati definiti correttamente

- Controllare se sono state effettuate delle manovre operative che non consentono il deposito di ulteriori utensili nel
magazzino.

- Controllare se non & stata definita una gerarchia dei tipi di posto che inibisce eventualmente il deposito di un'utensile
del tipo 'A’ in un posto libero del tipo 'B'.

- Verificare se il magazzino in questione € collegato al posto di caricamento/scaricamento

- Verificare se il posto di caricamento/scaricamento € del tipo 'posto di caricamento'.

- Vedi in proposito anche $TC_MPP1?

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

6430

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

50

Contapezzi: superamento tabella degli inserti sorvegliati.

Non é possibile introdurre ulteriori taglienti nella tabella del contapezzi.

Possono essere introdotti tanti taglienti nel contapezzi, quanti sono quelli massimi nell'lNCK.

Il limite massimo viene raggiunto cioé quando ogni tagliente di ogni utensile viene utilizzato esattamente una volta per
pezzo.

Se vengono lavorati pit pezzi su diversi portautensili/mandrini contemporaneamente, per il contapezzi possono
essere indicati tanti taglienti

quanti impostati nel DM18100 $MN_MM_NUM_CUTTING_EDGES_IN_TOA.

L'allarme segnala che i taglienti utilizzati a partire da questo momento non vengono piu sorvegliati dal contapezzi
finché la tabella non viene svuotata ad es. tramite il comando NC SETPIECE o un comando corrispondente da HMI
o PLC (Servizio PI).

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

- Non e stato decrementato il contapezzi? Allora bisogna programmare nel programma pezzo SETPIECE oppure
integrare il comando correttamente nel programma PLC.

- Se il programma pezzo, cioé il programma PLC & corretto, si dovrebbe mettere a disposizione piu spazio di memoria
per gli inserti degli utensili modificando il DM18100 $MN_MM_NUM_CUTTING_EDGES_IN_TOA (attenzione:
accesso solo per operatori autorizzati)

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

Allarmi
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6431

Parametro:
Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Funzione non consentita. Non é stata attivata la gestione/
sorveglianza utensili.

%1 = ID del canale
%2 = Numero del blocco, label

E' stata richiamata una funzione della gestione dati che non € disponibile perché la gestione utensili non ¢ stata
attivata, ad es. i comandi GETT, SETPIECE, GETSELT, NEWT, DELT, TCA.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

- Informare il personale di manutenzione autorizzato.

- Controllare come deve essere configurato il controllo numerico! Verificare la disponibilita della gestione utensili e/o
la sua mancata attivazione

- Controllare se viene utilizzato un programma pezzo che richiede un controllo numerico con gestione utensile. Non &
possibile avviare il programma sul controllo numerico senza la gestione utensili. Eseguire il programma pezzo su un
controllo numerico adatto oppure modificare il programma pezzo.

- Attivare la gestione utensile tramite il corrispondente dato macchina. Vedere DM18080
$MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK, DM20310 $MC_TOOL_MANAGEMENT_MASK

- Controllare se & stata attivata I'opzione necessaria.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
6432 Funzione non eseguibile. Sul portautensile/mandrino non é presente alcun utensile.
Parametro: %1 = ID canale
Commento: Si é tentato di eseguire una funzione che richiede la presenza di un utensile sul mandrino. Cio potrebbe essere, ad
esempio, la funzione contapezzi.
Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Selezionare un'altra funzione, un altro portautensile/mandrino oppure inserire I'utensile sul portautensile/mandrino.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
6433 [Canale %1: ] Blocco %2 %3 non disponibile con gestione utensili
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Simbolo sorgente
Commento: La variabile di sistema citata in %3 non & disponibile quando & attiva la gestione utensili. Per $P_TOOLP si deve
utilizzare la funzione GELSELT.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma. Se & programmato $P_TOOLP, occorre utilizzare invece la funzione GETSELT
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
6434 [Canale %1: ] Blocco %2 comando SETMTH non ammesso, perché la funzione
portautensile non é attiva
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Allarmi
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Non é definito nessun portautensile master per lo stato iniziale (DM20124
$MC_TOOL_MANAGEMENT_TOOLHOLDER = 0) e quindi non sono disponibili portautensile. Di conseguenza, non
€ definito neanche il comando SETMTH. Con questa impostazione il cambio utensile viene eseguito in base al
mandrino master. Il mandrino master viene impostato con SETMS.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Correggere il programma NC (cancellare o sostituire SETMHT) o abilitare la funzione portautensile con il dato
machina.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
6436 [Canale %1: ] Blocco %2 L'istruzione '%3' non pud essere programmata. La funzione
'%4' non é attivata.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = istruzione programmata
%4 = Codice della funzione
Commento: L'istruzione non pud essere programmata perché manca l'abilitazione o I'attivazione della funzione.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma NC
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
6438 [Canale %1: ] Blocco %2 Non é consentita la modifica dei dati inconsistente.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Ad esempio la codifica della distanza $TC_MTP_KD non pud piu essere modificata in un determinato Multitool dopo
la creazione del posto Multitool.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma NC
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
6441 Scrittura di $P_USEKT non ammessa.
Commento: Si & tentato di scrivere il valore di $P_USEKT. Cid non & possibile, in quanto la programmazione di T='numero di
posto' prevede l'impostazione automatica di $P_USEKT.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Controllare come deve essere configurato il controllo numerico! (vedi bit16 e bit22 in DM20310

Proseguimento del
programma:

52

$MC_TOOL_MANAGEMENT_MASK).

- Viene usato un programma pezzo progettato per il controllo numerico senza T="'numero di posto' con I'impostazione
automatica di $P_USEKT? Non & possibile avviare questo programma sul controllo numerico con T="numero di posto'
con l'impostazione automatica di $P_USEKT.

- Eseguire il programma pezzo su un controllo numerico adatto oppure modificare il programma pezzo.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

Allarmi
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6442

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Funzione non eseguibile. Nel posto/magazzino %2 desiderato non &
presente nessun utensile.

%1 =D canale

%2 = Nr. magazzino/posto magazzino

Probabile errore nella logica PLC. E' stato configurato un cambio utensile con rifiuto dello stesso. E' stato emesso un
comando di inizializzazione. L'utensile selezionato viene (ad esempio dal PLC) scaricato dal proprio posto. Il PLC
tacita il comando di inizializzazione con 'ripetizione selezione utensile' (es. Stato=7). L'NCK non trova l'utensile nel
posto magazzino indicato nel comando PLC.

Oppure: ha avuto luogo un intervento operatore non consentito durante la selezione dell'utensile (scaricamento
dell'utensile da selezionare). Per questo motivo manca la tacitazione del PLC.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Il programmatore del PLC deve prestare attenzione:

- che l'utensile non venga scaricato dal posto magazzino citato (ad es. errore programma PLC).

- che l'utensile non venga tolto, durante la procedura di cambio utensile, prima della tacitazione di un comando
(=scaricare)

I Tuttavia & consentito modificare il posto dell'utensile da sostituire. L'NCK & in grado di gestire correttamente questa
situazione.

Questo allarme completa I'allarme 6405 nel caso quest'ultimo contenga il codice 8. In questo modo la diagnostica
dovrebbe risultare semplificata.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
6450 [Canale %1: ] Blocco %2 cambio utensile non possibile. Numero di posto di magazzino
non valido %3 nel magazzino di deposito intermedio
Parametro: %1 = ID canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero del posto di magazzino
Commento: Il cambio utensile desiderato non € possibile. |l posto di magazzino specificato & occupato dal portautensile o dal
mandrino oppure € vuoto.
Con il comando TCI e possibile programmare solo i numeri di deposito intermedio che non sono occupati da
portautensile o mandrini, ad es. il numero di posto di una pinza.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Verificare che i dati di magazzino ($TC_MPP1) siano stati definiti correttamente

Proseguimento del

- Verificare che il comando di programma responsabile (ad es. TCI) sia stato parametrizzato correttamente.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
6451 [Canale %1: ] Blocco %2 cambio utensile non possibile. Non & stato definito alcun
deposito intermedio.
Parametro: %1 = ID canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il cambio utensile desiderato non € possibile. Non & stato definito alcun deposito intermedio.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Verificare che i dati di magazzino siano stati definiti correttamente
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
Allarmi
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6452

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 cambio utensile non possibile. Il numero di portautensile/
mandrino =%3 non & definito.

%1 = 1D canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Numero portautensile/mandrino

Il cambio utensile desiderato non € possibile. Il numero di portautensile/mandrino non & definito.
Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

In generale: vale 'max. ampliamento indirizzo programmato s (=numero mandrino/portautensile)

di Ts=t, Ms=6 deve essere inferiore al valore di DM18076 $MN_MM_NUM_LOCS_WITH_DISTANCE.
Con gestione magazzino: verificare che il numero del portautensile/mandrino e i dati di magazzino siano stati definiti
correttamente

(vedere le variabili di sistema $TC_MPP1, $TC_MPP5 del magazzino di deposito intermedio).
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
6453 [Canale %1: ] Blocco %2 cambio utensile non possibile. Nessuna correlazione tra
numero di portautensile/mandrino = %3 e posto di deposito intermedio %4.
Parametro: %1 =D canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero mandrino
%4 = LocNo
Commento: Il cambio utensile desiderato non & possibile. Non & definita alcuna correlazione tra il numero di portautensile/
mandrino e il posto di deposito intermedio.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Verificare che i dati di magazzino ($TC_MLSR) siano stati definiti correttamente.

Proseguimento del

- Verificare che il comando di programma responsabile (ad es. TCI) sia stato parametrizzato correttamente.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
6454 [Canale %1: ] Blocco %2 cambio utensile non possibile. Non é disponibile alcuna
relazione di distanza.
Parametro: %1 = ID canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il cambio utensile desiderato non € possibile. Né il mandrino né il posto di deposito intermedio dispongono di una
relazione di distanza.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Verificare che i dati di magazzino ($TC_MDP2) siano stati definiti correttamente.

Proseguimento del
programma:

54

- Verificare che il comando di programma responsabile (ad es. TCI) sia stato parametrizzato correttamente.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi
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6455

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Cambio utensile non possibile. Nr.di posto %3 non presente
nel magazzino %4

%1 =D canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Numero del posto di magazzino

%4 = Numero del magazzino

Il cambio utensile desiderato non € possibile. Il posto magazzino non & presente nel magazzino indicato.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

- Verificare se l'istruzione di programma scatenante - es. TCI - & stata programmata correttamente.

- Verificare se i dati del magazzino sono stati definiti correttamente ($TC_MAPS6 e $TC_MAP7 del posto magazzino
intermedio)

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

6460 [Canale %1: ] Blocco %2 L'istruzione '%3' pud essere programmata solo per gli
utensili. '%4' non identifica un utensile.

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = istruzione programmata
%4 = parametro programmato

Commento: L'istruzione indicata pud essere programmata solo per gli utensili. Il parametro dell'istruzione non & un numero T e
nemmeno un nome dell'utensile. Se & stato programmato un Multitool: questa istruzione non pud essere programmata
per Multitool.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Correggere il programma NC

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

6462 [Canale %1: ] Blocco %2 L'istruzione '%3' pud essere programmata solo per i
magazzini. '%4' non identifica un magazzino.

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = istruzione programmata
%4 = parametro programmato

Commento: L'istruzione indicata pud essere programmata solo per i magazzini. Il parametro dell'istruzione non &€ né un numero
né un nome di magazzino. Se & stato programmato un Multitool: questa istruzione non pud essere programmata per
Multitool.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Correggere il programma NC

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

Allarmi
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6500

Commento:

Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del

Limiti memoria NC raggiunti

Filesystem NCK pieno.

La memoria tamponata disponibile non ¢ sufficiente. Avvertenza: alla prima messa in servizio possono essere
interessati anche i dati del Filesystem NC, es. dati azionamento, file MMC, file FIFO, programmi NC, ...
Visualizzazione dell'allarme.

Adattare le dimensioni della memoria tamponata (DM18230 $MN_MM_USER_MEM_BUFFERED) oppure aumentare
lo spazio disponibile nella memoria tamponata, ad esempio scaricando i programmi pezzo non piu utilizzati, in
alternativa, ridurre il buffer ad anello (vedi $MC_RESU_RING_BUFFER_SIZE).

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6510 Troppi programmi pezzo nella memoria NC

Commento: Il numero dei file nel file system NC (parte della memoria NC) occupa troppa memoria. Avvertenza: alla prima messa
in servizio possono essere interessati anche i dati del file system NC, ad es. dati di azionamento, file MMC, file FIFO,
programmi NC...

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato.

Proseguimento del

- Cancellare o scaricare dei dati (ad es. programma pezzo) oppure
- aumentare DM18320 $MN_MM_NUM_FILES_IN_FILESYSTEM opp. DM18321
MD_MAXNUM_SYSTEM_FILES_IN_FILESYSTEM.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6520 Il valore del dato macchina %1%2 é troppo piccolo

Parametro: %1 = Stringa: identificatore DM
%2 = eventualmente indice: array DM

Commento: I DM18370 SMN_MM_PROTOC_NUM_FILES imposta il numero di file di protocollo per gli user dell'operazione di
protocollo. Ne vengono pero utilizzati piu di quanti configurati.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Aumentare il DM18370 $SMN_MM_PROTOC_NUM_FILES.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6530 Troppi file in una directory

Commento: E' stato raggiunto il numero max. di file in una directory della memoria NC.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato.

Proseguimento del

- Cancellare o scaricare dei dati (ad es. programma pezzo) della directory interessata oppure
- Aumentare DM18280 $MN_MM_NUM_FILES_PER_DIR

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

Allarmi

programma:
6540 Troppe directory nella memoria NC

Commento: E' stato raggiunto il numero max. di file ammessi nel file system NC (parte della memoria NC).

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

56 Manuale di diagnostica, 03/2013, 6FC5398-8BP40-3CA1



Allarmi NCK

Rimedi:

Proseguimento del

- Cancellare o scaricare delle directory (ad es. pezzi) oppure
- aumentare DM18310 $MN_MM_NUM_DIR_IN_FILESYSTEM

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
6550 Troppe sottodirectory

Commento: E' stato raggiunto il numero max. di sottodirectory ammessa in una directory NCK
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato.

Proseguimento del

- Cancellare o scaricare delle sottodirectory della directory interessata oppure
- aumentare DM18270 $MN_MM_NUM_SUBDIR_PER_DIR

Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6560 Formato dati non consentito

Commento: Si & cercato di introdurre dati non ammessi in un file del'NCK. Questo errore si verifica in particolare se si tenta di
caricare nell'NCK dati binari come file ASCII.
L'errore puo subentrare anche durante la preelaborazione di cicli (vedi DM10700 $MN_PREPROCESSING_LEVEL)
quando il blocco di programma € molto lungo. In questo caso bisogna suddividere il blocco di programma.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Identificare chiaramente i dati come dati binari (ad es. con estensione: .BIN)

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6570 Limiti memoria NC raggiunti

Commento: La memoria DRAM-File System dell’'NCK & piena. Il comando non pud essere eseguito. Sono stati memorizzati troppi
file di sistema nella memoria DRAM

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Eseguire un minor numero di processi "Elaborazione da est."

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6580 Limiti memoria NC raggiunti

Commento: La memoria DRAM-File System del’'NCK ¢ piena. Il comando non pud essere eseguito. Sono stati cercati troppi file.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Cancellare o scaricare dei file (ad es. programmi pezzo)

Proseguimento del  Cancellare |'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6581 Il limite di memoria NC utente é stato raggiunto

Commento: Il file di sistema DRAM del settore Utente € pieno. L'ordine non puo essere eseguito.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Cancellare o scaricare dei file (ad es. programmi pezzo)

Proseguimento del  Cancellare |'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
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6582 Il limite di memoria NC del costruttore della macchina é stato raggiunto
Commento: Il file di sistema DRAM del settore Costruttore della macchina & pieno. L'ordine non pud essere eseguito.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Cancellare o scaricare dei file (ad es. programmi pezzo)

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6583 Il limite di memoria NC del sistema é stato raggiunto

Commento: Il file di sistema DRAM del settore Sistema (Siemens) € pieno. L'ordine non puo essere eseguito.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Cancellare o scaricare dei file (ad es. programmi pezzo)

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

6584 E' stato raggiunto il limite di memoria TMP

Commento: Il file system DRAM del settore TMP (temporary) & pieno. Non & possibile eseguire il comando.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Aumentare il DM18351 $SMN_MM_DRAM_FILE_MEM_SIZE opp. il DM18355 $MN_MM_T_FILE_MEM_SIZE o

Proseguimento del

disattivare la preelaborazione di uno o tutti i cicli oppure cancellare file nel settore TMP.
Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

Allarmi

programma:
6585 E' stato raggiunto il limite di memoria NC Extern
Commento: Il file system DRAM del settore Extern (esecuzione dal drive esterno) & pieno.
Non é possibile eseguire il comando.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Caricare esplicitamente nell'NCK i file da elaborare.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
6693 Il file %1 & andato perduto
Parametro: %1 = Nome del file
Commento: La madifica di un file non ha potuto essere salvata regolarmente a causa di una mancanza di tensione. Il file & andato
perduto.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Copiare nuovamente il file.
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
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6700 [Canale %1: ] Valore del dato macchina %2 %3 e troppo piccolo

Parametro: %1 = Numero del canale
%?2 = |dentificatore DM
%3 = Event. indice di campo

Commento: I DM28302 $MC_MM_PROTOC_NUM_ETP_STD_TYP imposta il numero di tipi di evento standard per gli user
dell'operazione di protocollo. Ne vengono pero utilizzati piu di quanti configurati.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Aumentare il DM28302 $MC_MM_PROTOC_NUM_ETP_STD_TYP.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

7500 Blocco %1 livello di protezione non valido per l'istruzione %2 (livello di protezione
attuale: %3 progr.: %4)

Parametro: %1 = Numero del blocco
%2 = istruzione programmata
%3 = livello di protezione attuale dell'istruzione
%4 = livello di protezione programmato per l'istruzione

Commento: Durante I'assegnazione di un livello di protezione ad un'istruzione di programma pezzo tramite REDEF,
- ¢ stata utilizzata un'istruzione di programma pezzo non consentita
- & stato programmato un livello di protezione logicamente inferiore (maggiore come valore) del livello di protezione
attualmente valido per questa istruzione.
- il relativo file di definizione non € stato previsto con un livello di protezione sufficiente. Il livello di protezione del file
deve essere almeno uguale al livello di protezione massimo che & stato assegnato ad un'istruzione di programma in
questo file di definizione

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Correggere i file di definizione /_N_DEF_DIR/_N_MACCESS_DEF oppure /_N_DEF_DIR/_N_UACCESS_DEF-

Proseguimento del

CESS_ DEF. Le istruzioni di programma consentite per la relativa configurazione del sistema, devono essere ricavate
dal Manuale di programmazione Siemens oppure dalla documentazione del costruttore.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
8000 [Canale %1: ] Opzione 'routine di interrupt' non attivata
Parametro: %1 = Numero del canale
Commento: Per I'esecuzione delle routine di interrupt e degli svincoli rapidi dal profilo, vengono usati gli ingressi veloci dell'NCK.
Questa funzione non & contenuta nell'esecuzione base ma viene attivata su richiesta.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Non utilizzare o attivare gli ingressi di interrupt veloci. Contattare

Proseguimento del

il costruttore della macchina per I'implementazione di queste funzioni!
Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

8010 Opzione 'attivazione piu di %1 asse’' non settata

Parametro: %1 = Numero degli assi

Commento: Tramite il DM20070 $SMC_AXCONF_MACHAX_USED sono stati definiti pit assi macchina di quelli consentiti dal
sistema.
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

NC non pronto al funzionamento.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Informare il personale/service autorizzato. La somma degli assi che sono stati configurati tramite il DM specifico per
canale 20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED, non pud superare il numero max. degli assi (dipendente dal grado
di espansione delle -> opzioni, esecuzione base: 4 assi).

A questo scopo, prestare attenzione anche alla definizione di assi/mandrini ausiliari

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
8012 Opzione 'Attivazione piu di %1 assi SI' non settata
Parametro: %1 = Numero degli assi con licenza
%2 = Numero di assi con dbSi attivo
Commento: Sono state attivate le funzioni di sicurezza 'drive based' per piu assi di quelli consentiti nel sistema.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione/service autorizzato. Ridurre la somma degli assi per i quali sono state attivate

Proseguimento del

le funzioni di sicurezza 'drive based' oppure attivare ulteriori assi nel dato opzionale.
Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
8024 Opzione 'Attivazione piu di %1 magazzino' non impostata
Parametro: %1 = Numero dei magazzini consentiti
Commento: L'opzione per I'attivazione di pit magazzini non € impostata
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato.

Proseguimento del

- Acquistare l'opzione
- Ridure il numero di magazzini (DM18084 $MN_MM_NUM_MAGAZINE)
Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
8025 [Canale %1: ] Opzione 'Advanced Surface' non settata
Parametro: %1 = Numero del canale
Commento: L'opzione per la funzione 'Advanced Surface' non & settata
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato.

Proseguimento del
programma:
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- Acquistare I'opzione
- Disattivare la funzione 'Advanced Surface' (DM20606 $MC_PREPDYN_SMOOTHING_ON e/o il DM20443
$MC_LOOKAH_FFORM)

Spegnere e riaccendere I'NC.

Allarmi
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8030

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 opzione 'interpolazione di piu di %3 assi' non settata

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Numero degli assi ammessi

L'opzione per il numero di assi di interpolazione non corrisponde al numero di assi programmati nel gruppo assi di
interpolazione.

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Opzione: aggiungere I'opzione 'interpolazione di piu di 4 assi' (in modo che possa essere impostato il numero max
degli assi consentiti) oppure programmare nel programma pezzo il numero max degli assi consentito dalla
configurazione dell'NC.

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
8031 [Canale %1: ] Blocco %2 L'asse %3 non ha una funzionalita IPO
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Asse, numero del mandrino
Commento: Un'asse/mandrino definito come asse supplementare/mandrino ausiliario (vedere DM30460
$MA_BASE_FUNCTION_MASK Bit8) dovrebbe essere utilizzato come asse interpolante
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Definire I'asse come interpolante (vedere DM30460 $MA_BASE_FUNCTION_MASK Bit8) oppure modificare il

Proseguimento del

programma pezzo
Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
8037 Opzione 'Attivazione APC/numero di filtri del valore di riferimento di corrente' non
impostata
Commento: Nell'azionamento sono stati attivati piu di sei filtri del valore di riferimento di corrente nonostante la relativa opzione
non sia impostata.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: - Acquistare l'opzione

Proseguimento del

- Disattivare la funzione 'Advanced Positioning Control' (APC) nell'azionamento.
- Impostare al max. sei filtri del valore di riferimento di corrente nell'azionamento.

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
8040 Il DM %1 é stato resettato, I'opzione abbinata non é stata settata
Parametro: %1 = Stringa: identificatore DM

Commento: E' stato attivato un dato macchina bloccato da una opzione.

Allarmi
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Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del

Visualizzazione dell'allarme.
Informare il personale di manutenzione autorizzato.

Rivolgersi al costruttore della macchina o alla piu vicina filiale Siemens A&D MC per l'implementazione dell'opzione.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
8041 Asse %1: 1l DM %2 é stato resettato, I'opzione abbinata non é sufficente
Parametro: %1 = Numero dell'asse
%?2 = Stringa: identificatore DM
Commento: Il numero dei corrispondenti dati macchina per opzioni nell'asse selezionato € esaurito. Nei dati macchina assiali
indicati sono state scelte le funzioni relative alle opzioni per troppi assi.
E' possibile modificare la progettazione dell'allarme mediante il DM11412
$MN_ALARM_REACTION_CHAN_NOREADY (canale non pronto).
Effetto: BAG non pronto al funzionamento.
Canale non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Canale non pronto al funzionamento.
Rimedi: -
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
8044 Opzione per clock IPO %1 ms non settata
Parametro: %1 = non ammesso, clock IPO
Commento: L'opzione per I'attivazione di un clock IPO di %1 ms non & settata.
Opzione clock IPO ammesso:
- senza opzione >= 8ms
- 1. livello >= 6ms
- 2. livello >= 4ms
- 3. livello >= 2ms
- 4. livello < 2ms
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Acquistare l'opzione

Proseguimento del

- Aumentare il clock IPO (ad es. con il DM10070 $MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO)
Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
8045 Opzione 'Attivazione ESR indipendente dagli azionamenti' non impostata
Commento: Nell'azionamento é stato attivato 'Arresto e svincolo (ESR)', anche se la relativa opzione non € stata impostata.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.

Canale non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.
Rimedi: - Acquistare I'opzione

Proseguimento del
programma:
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- Disattivare la funzione 'Arresto e svincolo (ESR)' nell'azionamento.
Spegnere e riaccendere I'NC.
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8051 L'opzione 'Volantino su PROFIBUS' non impostata

Commento: L'opzione per il funzionamento dei volantini su PROFIBUS non € impostata.

Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Abilitare I'opzione 'Volantino su PROFIBUS'.

Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:

8080 E'/sono stata/e impostata/e %1 opzione/i ma non & stato immesso il Licence Key per
I'attivazione della licenza

Parametro: %1 = Numero di opzioni senza licenza

Commento: Sono state impostate una o piu opzioni ma non € stato inserito il codice di licenza che comprova I'acquisto della(e)
stessa(e).

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Generare una License Key tramite Internet all'indirizzo http://www.siemens.com/automation/license ed introdurla nel

Proseguimento del

settore operativo "Messa in servizio", Funzione (HSK) "Licenze".
Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
8081 E'/sono stata/e impostatal/e %1 opzione/i non attivata/e con il License Key
Parametro: %1 = Numero di opzioni senza licenza

Commento: Sono state impostate una o piu opzioni non attivate con il License Key.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Generare una nuova License Key tramite Internet all'indirizzo http://www.siemens.com/automation/license ed

Proseguimento del

introdurla nel settore operativo "Messa in servizio", Funzione (HSK) "Licenze".
Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

8082 Il License Key é stato introdotto tre volte in modo errato, prima della prossima
introduzione eseguire un POWER ON.

Commento: Il License Key ¢ stato introdotto almeno tre volte in modo errato. Prima della prossima introduzione € necessario un
POWER ON.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Eseguire un Power ON del'NCK e immettere il codice di licenza corretto.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

8083 Software di sistema con limitazione export senza attivazione di licenza valida

Commento: Per il funzionamento di un software di sistema con limitazione export sono necessari una CompactFlash Card ed una
License Key speciali.>

Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
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Rimedi:

Proseguimento del

Assicurarsi che nel controllo numerico sia presente la relativa CompactFlash Card. Generare una License Key per un
sosftware di sistema con limitazione export all'indirizzo http://www.siemens.com/automation/licence ed immetterla nel
settore operativo "Messa in servizio", Funzione (HSK) "Licenze".

Spegnere e riaccendere I'NC.

Allarmi

programma:
8100 [Canale %1: ] Blocco %2: funzione non ammessa
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: - Impossibile a causa delle disposizioni sull'embargo:
- 1. Azioni sincrone: la scrittura di avanzamento, override e offset assiali (JAA_VC, $AC_VC, $AA_OVR, $AA_VC
e $AA_OFF) da azioni sincrone, nonché il Continuous Dressing possono essere programmati solo una volta nel
blocco.
- 2. Misura ampliata: la 'misura ciclica' (MEAC) e la 'misura da azione sincrona' non sono possibili.
- 3. Interpolazione degli assi: il numero degli assi interpolanti non deve essere superiore a 4 (¢ compreso il movimento
sincrono di assi attraverso le azioni sincrone "DO POS[X]=$A..." "DO FA[X]=%A..."). ).
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
8102 [Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: %3 Funzione non possibile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, numero della riga
%3 = Synact ID
Commento: - Impossibile a causa delle disposizioni sull'embargo:
- 1. Azioni sincrone: la scrittura di avanzamento, override e offset assiali (SAA_VC, $AC_VC, $AA_OVR, $AA_VC
e $AA_OFF) da azioni sincrone, nonché il Continuous Dressing possono essere programmati solo una volta nel
blocco.
- 2. Misura ampliata: la 'misura ciclica' (MEAC) e la 'misura da azione sincrona' non sono possibili.
- 3. Interpolazione degli assi: il numero degli assi interpolanti non deve essere superiore a 4 (€ compreso il movimento
sincrono di assi attraverso le azioni sincrone "DO POS[X]=$A..." "DO FA[X]=%A..."). ).
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
8120 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/Mandrino %3 E' necessario I'accoppiamento
generico %4
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
%3 = Asse slave
%4 = Stringa
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Per la funzione desiderata il livello di opzione non ¢ sufficiente. Cause possibili:
Sono stati creati piu accoppiamenti di quelli possibili.

Per uno o piu accoppiamenti & stato superato il numero max. di assi master.
L'insieme delle funzioni di uno o piu accoppiamenti non & autorizzato.

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Acquistare il livello di opzione sufficiente.
Ridurre il numero degli accoppiamenti attivi contemporaneamente.
Ridurre il numero degli assi master per ogni accoppiamento oppure utilizzare solo le funzioni autorizzate.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
9000 Guasto %1°volantino
Parametro: %1 = Numero del volantino
Commento: Solo per PROFIBUS/PROFINET:
Guasto del volantino PROFIBUS.
Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Ripristinare il collegamento con il volantino PROFIBUS.
Proseguimento del La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non € necessaria nessuna altra operazione.
programma:
10203 [Canale %1: ] NC Start senza punto di riferimento (azione=%2<ALNX>)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero dell'azione/nome dell'azione
Commento: E' stato attivato I'NC Start in modo MDA oppure AUTOMATIC quando almeno uno degli assi, che devono
obbligatoriamente essere referenziati, non ha raggiunto il suo punto di riferimento.
Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato. Tramite il DM20700: $MC_REFP_NC_START_LOCK (NC Start senza

Proseguimento del

punto di riferimento) si pud decidere se I'asse deve essere referenziato o meno prima dell'NC Start. L'avvio della
ricerca del punto di riferimento puo essere attivato in modo specifico per asse o per canale.

Ricerca del punto di riferimento specifica per canale: il fronte di salita del segnale di interfaccia NC/PLC DB3200
DBX1.0 (attivare ricerca del punto riferimento) avvia un ciclo automatico che avvia a sua volta in sequenza gli assi del
canale impostati nel DM34110 specifico per asse: $MA_REFP_CYCLE_NR (sequenza della ricerca del punto di
riferimento assi specifica per canale). 0: L'asse non prende parte alla ricerca del punto di riferimento specifica per
canale; I'asse tuttavia deve essere referenziato per I'NC Start, -1: L'asse non prende parte alla ricerca del punto di
riferimento specifica per canale; I'asse tuttavia non deve essere referenziato per I'NC Start, 1-8: Sequenza di avvio
per la ricerca del punto di riferimento specifica per canale (start contemporaneo con lo stesso numero), 1-31: CPU type
Ricerca punto di riferimento specifica per asse: attivare il tasto direzionale corrispondente alla direzione definita nel
DM34010 specifico per assi: SMA_ REFP_CAM_MDIR_IS_MINUS (ricerca punto di riferimento in direzione negativa).

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10204 [Canale %1:] Azione utente non possibile senza punto di riferimento (azione
interna=%2<ALNX>)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = numero di azione interna/nome dell'azione interna
Allarmi
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Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Deve essere eseguita una determinata reazione utente, che comporta una (eventualmente un'altra) azione interna,
per la quale almeno un asse con obbligo di azzeramento non ha raggiunto il suo punti di riferimento.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Azzerare gli assi con obbligo di ricerca del punto di riferimento.

Se l'azione utente come azione interna si trascina dietro un NC Start, con il DM 20700
$MC_REFP_NC_START_LOCK specifico per canale (NC Start senza punto di riferimento) si puo decidere se I'asse
deve essere azzerato prima di NC Start o meno. Se I'azione utente come azione interna si trascina dietro un Asup-
Start, con il DM 20115 $MC_IGNORE_REFP_LOCK_ASUP specifico per canale (Asup-Start senza punto di
riferimento) si puo decidere se I'asse deve essere azzerato prima di Asup-Start o meno. Se |'azione utente come
azione interna si trascina dietro un Prog-Event-Start, con il DM 20105 $MC_PROG_EVENT_IGN_REFP_LOCK
specifico per canale (Prog-Event-Start senza punto di riferimento) si puo decidere se |'asse deve essere azzerato
prima di Prog-Event-Start o meno.

L'avvio dell'azzeramento pud essere eseguito in modo specifico per canale o per asse.

Informare il personale/service autorizzato. Tramite il DM20700: SMC_REFP_NC_START_LOCK specifico per canale
(NC Start senza punto di riferimento) si pu6 decidere se I'asse deve essere referenziato o meno prima del'NC Start.
L'avvio della ricerca del punto di riferimento puo essere attivato in modo specifico per asse o per canale.

Ricerca del punto di riferimento specifica per canale: il fronte di salita del segnale di interfaccia NC/PLC DB3200
DBX1.0 (attivare ricerca del punto riferimento) avvia un ciclo automatico che avvia a sua volta in sequenza gli assi del
canale impostati nel DM34110 specifico per asse: $MA_REFP_CYCLE_NR (sequenza della ricerca del punto di
riferimento assi specifica per canale). 0: L'asse non prende parte alla ricerca del punto di riferimento specifica per
canale; I'asse tuttavia deve essere referenziato per I'NC Start, -1: L'asse non prende parte alla ricerca del punto di
riferimento specifica per canale; I'asse tuttavia non deve essere referenziato per I'NC Start, 1-8: Sequenza di avvio
per la ricerca del punto di riferimento specifica per canale (start contemporaneo con lo stesso numero), 1-31: CPU type
Ricerca punto di riferimento specifica per asse: attivare il tasto direzionale corrispondente alla direzione definita nel
DM34010 specifico per assi: SMA_ REFP_CAM_MDIR_IS_MINUS (ricerca punto di riferimento in direzione negativa).

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:

10208 [Canale %1: ] Per il proseguimento del programma dare NC Start

Parametro: %1 = Numero del canale

Commento: Dopo la ricerca blocco con calcolo, il controllo numerico si trova nello stato desiderato. Ora con NC Start & possibile
avviare il programma oppure variare prima lo stato con sovramemorizzazione/Jog.

Effetto: Stop dell'interprete.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.

Rimedi: Premere NC Start

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

10209 [Canale %1:] NC Stop interno dopo ricerca blocco

Parametro: %1 = Numero del canale

Commento: Allarme interno che serve solo a provocare la reazione di allarme NC-Stop.
L'allarme viene cancellato nelle seguenti situazioni:
- DM11450 $MN_SEARCH_RUN_MODE, bit 0 == 1 e quando viene eseguito I'ultimo blocco di azione dopo la ricerca
blocco nell'elaborazione principale. L'allarme 10208 viene quindi attivato in funzione del segnale di interfaccia NC/PLC
DB3200 DBX1.6 (azione PLC terminata).
- L'allarme di ricerca 10208 era stato soppresso con il servizio Pl _N_FINDBL (terza decade del parametro impostata
a "2"). L'allarme 10209 viene impostato, con la fine dell’Asup di ricerca oppure la conclusione dell'ultimo blocco di
azione nell'elaborazione principale, in funzione se & stato progettato o meno un Asup di ricerca (DM11450
$MN_SEARCH_RUN_MODE Bit 1).

Effetto: Stop dell'interprete.
NC-Stop per allarme.

Rimedi: Azionare NC Start

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
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10225 [Canale %1: ] Comando respinto
Parametro: %1 = Numero del canale
Commento: Il canale ha ricevuto un comando che non pud essere eseguito.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare RESET.
Proseguimento del  Cancellare |'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
10226 [Canale %1: ] Reset/fine programma sono stati interrotti
Parametro: %1 = Numero del canale
Commento: Durante il Reset oppure fine programma si € verificato un errore cosicché il canale non pud essere commutato in una
condizione di pronto al funzionamento.
Questo si pud verificare ad es. quando l'interprete durante I'elaborazione dei blocchi Init, derivanti dal Reset o fine
programma, ha emesso un errore.
Solitamente sono presenti ulteriori allarmi che descrivono in modo preciso l'errore.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Canale non pronto al funzionamento.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Problema visualizzato conseguentemente ad altri allarmi, eliminarli e premere nuovamente RESET.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
10299 [Canale %1: ] Funzione Auto-Repos non abilitata
Parametro: %1 = Numero del canale
Commento: Nel canale é stata selezionata la funzione (modo operativo) Auto-Repos non implementata.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Questo & solo un avviso.
Proseguimento del  Cancellare |'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
10600 [Canale %1: ] Blocco %2: funzione ausiliaria durante la filettatura attiva
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' stata programmata una funzione ausiliaria durante un blocco di filettatura.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Possono essere emessi errori conseguenti se il tratto di elaborazione del blocco di filettatura & troppo corto e seguono

Proseguimento del
programma:

Allarmi

ulteriori blocchi (blocchi di filettatura) nei quali non & consentito un arresto dell'elaborazione.
Rimedi possibili:

- Programmare tratti di elaborazione piu lunghi e/o ridurre le velocita di avanzamento.

- Emettere le funzioni ausiliarie in un altro blocco (sezione di programma).

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
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10601

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2: la velocita di fine blocco durante la filettatura é = 0

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

Questo allarme interviene solo quando seguono in successione piu blocchi di programma con G33. La velocita di fine
blocco nel blocco indicato € = 0 nonostante segua un ulteriore blocco con una velocita programmata. | motivi possono
essere i seguenti:

-G9

- Funzioni ausiliarie dopo il movimento

- Emissione delle funzioni ausiliarie prima del movimento del blocco successivo.

- Asse di posizionamento nel blocco

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Modificare il programma NC in modo che non venga programmato un "arresto a fine blocco" G09.

Modificare il dato macchina generico DM11110 $MN_AUXFU_GROUP_SPEC [n] per la scelta del punto di emissione
del gruppo di funzioni ausiliarie da "emissione delle funzioni ausiliarie prima/dopo il movimento" in "emissione delle
funzioni ausiliarie durante il movimento".

Bit 5 = 1: Emissione delle funzioni ausiliarie prima del movimento

Bit 6 = 1: Emissione delle funzioni ausiliarie durante il movimento

Bit 7 = 1: Emissione delle funzioni ausiliarie dopo il movimento

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:
10604 [Canale %1: ] Blocco %2 incremento del passo filetto troppo grande
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: L'incremento del passo filetto porta ad un sovraccarico degli assi. Durante il controllo I'override mandrino viene
considerato al 100%.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Ridurre i giri del mandrino, l'incremento del passo filetto o la lunghezza della filettatura del programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10605 [Canale %1: ] Blocco %2 decremento del passo filetto troppo grande
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il decremento del passo filetto porta all'arresto degli assi nel blocco di filettatura.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Ridurre il decremento del passo filetto oppure la lunghezza della filettatura nel programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
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10610

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

[Canale %1:] Asse %2 non fermo

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

Un asse/mandrino & stato posizionato in piu blocchi con l'istruzione POSA/SPOSA. L'asse/mandrino & stato
nuovamente programmato nonostante la posizione finale precedentemente programmata non fosse stata ancora
raggiunta (soglia di "arresto fine").

Esempio:

N100 POSA[U]=100

N125 X... Y... U... ; Es.: I'asse U muove ancora dal blocco N100!

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Verificare e correggere il programma pezzo (analizzare se € sensato che il movimento avvenga tramite piu blocchi).
Impedire il cambio di blocco con l'istruzione WAITP per gli assi oppure WAITS per i mandrini, finché anche gli assi di
posizionamento non hanno raggiunto la posizione finale.

Esempio per assi:

N100 POSA[U]=100

N125 WAITP[U]

N130 X... Y... U...
Esempio per mandrini:
N100 SPOSA[2]=77

N125 WAITS(2)

N130 M6
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
10620 [Canale %1: ] Blocco %3 I'asse %2 ha raggiunto il finecorsa software %4
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%3 = Numero del blocco, label
%4 = Stringa
Commento: Durante il movimento, viene riconosciuto che il finecorsa software verrebbe oltrepassato nella direzione indicata. Il
superamento del campo di movimento non € stato ancora riconosciuto dalla routine di "preparazione del blocco" a
causa di una sovrapposizione del movimento tramite volantino oppure di una trasformazione delle coordinate attiva.
Effetto: Reazione locale su allarme.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: A seconda della causa che I'ha generato rimediare nei seguenti modi:

Proseguimento del
programma:

Allarmi

- Trasformazione del volantino o spostamento esterno origine: annullare la sovrapposizione volantino e ridurla al
minimo/evitarla durante la ripetizione del programma.

- Trasformazione: verificare gli spostamenti origine impostati/programmati (Frame attuale). Se i valori sono corretti,
deve essere traslato il punto di bloccaggio dell'utensile (dispositivo) per evitare lo stesso allarme durante la ripetizione
del programma (con una nuova interruzione del programma).

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
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10621

Parametro:

Commento:
Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1:] L'asse %2 é sul finecorsa software %3%4

%1 = Numero del canale

%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino

%3 = Stringa

%4 = Asse del finecorsa software. L'emissione avviene solo in caso di scostamento rispetto all'asse da muovere.
L'asse si trova gia sul finecorsa software indicato.

Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale/service autorizzato. Controllare i dati macchina DM36110 $MA_POS_LIMIT_PLUS/DM36130
$MA_POS_LIMIT_PLUS2 e DM36100 $MA_POS_LIMIT_MINUS/DM36120 $SMA_POS_LIMIT_MINUS2 per i
finecorsa software.

Allontanarsi dal finecorsa software nel modo operativo JOG.

Informare il personale/service autorizzato.

Dati macchina:

Segnali di interfaccia specifici per assi: DB380x DBX1000.3 (2° finecorsa software positivo) oppure DB380x
DBX1000.2 (2° finecorsa software negativo), se & stato selezionato il 2° finecorsa software.

La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non & necessaria nessuna altra operazione.

programma:

10630 [Canale %1: ] Blocco %2 I'asse %3 ha raggiunto il limite del campo di lavoro %4

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Asse, numero del mandrino
%4 = Stringa (+ oppure -)

Commento: L'asse indicato ha superato il limite del campo di lavoro. Questo viene riconosciuto solo nell'elaborazione principale
perché prima della trasformazione i valori minimi degli assi non erano calcolabili oppure perché & avvenuta una
sovrapposizione con il volantino.

Effetto: Reazione locale su allarme.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Rimedi: Programmare un altro movimento oppure non eseguire movimenti di sovrapposizione.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

10631 [Canale %1: ] L'asse %2 & sul limite del campo di lavoro %3%4

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Asse/mandrino
%3 = Stringa (+ oppure -)

%4 = Asse della limitazione del campo di lavoro. L'emissione avviene solo in caso di scostamento rispetto all'asse da
muovere.

Commento: L'asse indicato nel modo operativo JOG ha raggiunto il limite del campo di lavoro positivo.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Controllare DS43420 $SA_WORKAREA_LIMIT_PLUS e DS43430 $SA_WORKAREA_LIMIT_MINUS per la

Proseguimento del
programma:

70

limitazione del campo di lavoro.
La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non € necessaria nessuna altra operazione.

Allarmi
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10632 [Canale %1: ] Blocco %2 L'asse %3 raggiunge la limitazione del campo di lavoro %4
specifica per il sistema di coordinate

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Asse, numero del mandrino
%4 = Stringa (+ oppure -)

Commento: L'asse indicato supera la limitazione del campo di lavoro specifica per il sistema di coordinate. Questo viene rilevato
solo nell'elaborazione principale perché prima della trasformazione i valori minimi dell'asse non erano determinabili
oppure perché € attiva una sovrapposizione del movimento.

Effetto: Reazione locale su allarme.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Rimedi: Programmare un altro movimento oppure non eseguire movimenti di sovrapposizione.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

10633 [Canale %1: ] L'asse %2 si trova sul limite del campo di lavoro %3%4 specifico per il
sistema di coordinate

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Asse/mandrino
%3 = Stringa (+ oppure -)

%4 = Asse della limitazione del campo di lavoro specifica del sistema di coordinate. L'emissione avviene solo in caso
di scostamento rispetto all'asse da muovere.

Commento: L'asse indicato, nel modo operativo JOG, raggiunge la limitazione del campo di lavoro specifica per il sistema di
coordinate

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Controllare il parametro di sistema $P_WORKAREA_CS_xx della limitazione del campo di lavoro specifica per il

Proseguimento del

sistema di coordinate.
La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non & necessaria nessuna altra operazione.

programma:
10634 [Canale %1: ] Asse %2 Correzione raggio utensile per tipo %3 Limitazione campo di
lavoro non attiva, Causa: orientamento utensile non parallelo all'asse
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Asse/mandrino
%3 =0: SCB, 1: SCP / SOI
Commento: La correzione raggio utensile della limitazione del campo di lavoro dell'asse indicato non viene considerata.
Causa: l'orientamento utensile non & parallelo all'asse (es. con ToolCarrier o trasformazione attivi).
L'allarme viene emesso nel modo operativo JOG.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: La correzione raggio utensile per le limitazioni del campo di lavoro nel modo operativo JOG pud essere considerata

Proseguimento del
programma:

Allarmi

solo con l'utensile parallelo all'asse.
Le trasformazioni attive e ToolCarrier per questa funzione devono essere disattivati.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
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10635

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1:] Asse %2 Correzione raggio UT per tipo %3 Limitazione del campo di
lavoro non attiva, Causa: utensile non del tipo fresa o punta a forare

%1 = Numero del canale

%2 = Asse/mandrino

%3 =0: SCB, 1: SCP / SOI

La correzione raggio utensile della limitazione del campo di lavoro dell'asse indicato non viene considerata.
Causa: l'utensile deve essere del tipo fresa o punta a forare.

L'allarme viene emesso nel modo operativo JOG.

Visualizzazione dell'allarme.

La correzione raggio utensile per le limitazioni del campo di lavoro nel modo operativo JOG pu6 essere considerata

solo per utensili del tipo fresa o punta a forare.
Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
10636 [Canale %1:] Asse %2 Correzione raggio UT per tipo %3 Limitazione del campo di
lavoro non attiva, Causa: trasformazione attiva
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Asse/mandrino
%3 =0: SCB, 1: SCP / SOI
Commento: La correzione raggio utensile della limitazione del campo di lavoro dell'asse indicato non viene considerata.
Causa: € attiva una trasformazione
L'allarme viene emesso nel modo operativo JOG.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: La correzione raggio utensile per le limitazioni del campo di lavoro nel modo operativo JOG non puo essere

Proseguimento del

considerata con trasformazione attiva.
Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
10637 [Canale %1: ] Asse %2 Correzione raggio UT per tipo %3 Limitazione del campo di
lavoro non attiva, Causa: utensile non attivo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Asse/mandrino
%3 =0: SCB, 1: SCP / SOI
Commento: La correzione raggio utensile della limitazione del campo di lavoro dell'asse indicato non viene considerata.
Causa: nessun utensile attivo
L'allarme viene emesso nel modo operativo JOG.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: La correzione raggio utensile per le limitazioni del campo di lavoro nel modo operativo JOG non pud essere

Proseguimento del

considerata senza utensile attiva.
Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

Allarmi

programma:
10650 [Canale %1: ] Dati macchina per gantry errati asse %2 nr. errore %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Asse
%3 = Nr. dell'errore
Commento: Nel dato macchina assiale specifico per il gantry & stato introdotto un valore errato. Per ulteriori informazioni vedere
anche la descrizione del nr. dell'errore.
- Nr. dell'errore = 1 => ¢ stata introdotta un'unita gantry errata oppure la identificazione dell'asse a slave & errata.
- Nr. dell'errore = 2 => richiesta multipla dell'asse master.
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

NC non pronto al funzionamento.

BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Informare il personale di manutenzione autorizzato. Verificare e correggere i dati macchina:

MD37100 $MA_GANTRY_AXIS_TYPE

0: Non asse gantry 1: Asse master raggruppamento 1 11: Asse slave raggruppamento 1 2: Asse master
raggruppamento 2 12: Asse slave raggruppamento 2 3: Asse master raggruppamento 3 13: Asse slave
raggruppamento 3

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
10651 [Canale %1: ] Errore di configurazione dell'unita Gantry. Errore nr. %2
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Causa
Commento: La configurazione gantry dichiarata nei dati macchina, & errata. L'unita gantry e la causa dell'incoerenza possono
essere ricavate dal parametro di trasferimento.
Il parametro di trasferimento si compone come segue.
- %2 = |dentificatore dell'errore + unita Gantry (XX).
- %2 = 10XX => nessun asse master dichiarato
- %2 = 20XX => nessun asse slave dichiarato
- %2 = 30XX => contenuti differenti nel DM30550 $MA_AXCONF_ASSIGN_MASTER_CHAN asse slave ed asse
master
- %2 = 40XX => canale o abbinamento NCU differente degli assi Gantry
- %2 = 50XX => nessun asse slave dichiarato in questo canale
- %2 = 60XX => differente assegnazione del canale dell'asse master
- %2 = 10000 => errore: I'asse slave & un asse geometrico
- %2 = 11000 => errore: asse di posiz. simultaneo come asse slave
- %2 = 12000 => errore: asse ciclo compilato come asse slave
- %2 = 13000 => errore: |'asse Gantry & mandrino
- %2 = 14000 => errore: |'asse Gantry ha una dentatura Hirth
Es. errore n. 1001 = nessun asse master dichiarato, unita Gantry 1.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
BAG non pronto al funzionamento, agisce anche sugli assi singoli.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Verificare e correggere i dati macchina:

Proseguimento del

MD37100 $MA_GANTRY_AXIS_TYPE
0: Non asse gantry

1: Asse slave raggruppamento 1

11: Asse master raggruppamento 1

2: Asse slave raggruppamento 2

12: Asse master raggruppamento 2

3: Asse slave raggruppamento 3

13: Asse master raggruppamento 3

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
10652 [Canale %1:] Asse %2 soglia di preallarme gantry superata
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Asse
Allarmi
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Commento:

Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del

L'asse gantry slave ha superato la soglia di preallarme impostata nel DM37110
$MA_GANTRY_POS_TOL_WARNING.

Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale di manutenzione autorizzato.

1. Controllare I'asse (si muove male meccanicamente?)

2. 11 DM non ¢ impostato correttamente (DM37110 $MA_GANTRY_POS_TOL_WARNING). Le variazioni di questo
DM sono attive dopo RESET.

La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non € necessaria nessuna altra operazione.

programma:
10653 [Canale %1: ] Asse %2 soglia di errore gantry superata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Asse
Commento: L'asse gantry slave ha superato la soglia di errore impostata nel DM37120 $MA_GANTRY_POS_TOL_ERROR
(tolleranza del valore reale).
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato.

Proseguimento del

1° Controllare I'asse (si muove male meccanicamente?)

2° |1 DM37120 $MA_GANTRY_POS_TOL_ERROR non ¢ impostato correttamente. Se si modifica questo DM &
necessario un POWER ON.

Se gli assi non sono ancora stati referenziati come criterio di attivazione dell'allarme, viene considerato il DM37130
$MA_GANTRY_POS_TOL_REF.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

10654 [Canale %1: ] In attesa dell'avvio di sincronizzazione unita gantry %2

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Unita gantry

Commento: L'allarme interviene quando gli assi sono pronti ad essere sincronizzati. Il gruppo gantry ora puo essere sincronizzato.
La differenza di valore reale tra asse master e asse slave supera il limite di allarme gantry DM 37110
$MA_GANTRY_POS_TOL_WARNING. La sincronizzazione deve essere avviata in modo esplicito con il segnale di
interfaccia NC/PLC <StartSynchronisationGantry/> (avvio sequenza di sincronizzazione gantry).

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informare il personale/service autorizzato.

Proseguimento del

Vedi il Manuale di guida alle funzioni, Funzioni speciali), Assi gantry (G1)
La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non & necessaria nessuna altra operazione.

Allarmi

programma:
10655 [Canale %1: ] Sincronizzazione in corso unita gantry %2
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Unita gantry
Commento: L'allarme puo essere soppresso con il DM37150 SMA_GANTRY_FUNCTION_MASK Bit2 = 1.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: -
Proseguimento del La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non & necessaria nessuna altra operazione.
programma:
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10656

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1:] Asse %2 Asse slave del Gantry dinamicamente sovraccaricato

%1 = Numero del canale

%2 = Asse

L'asse slave del Gantry &€ dinamicamente sovraccaricato, esso quindi non puo seguire dinamicamente |'asse master
BAG non pronto al funzionamento.

Reazione locale su allarme.

Canale non pronto al funzionamento.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale di manutenzione autorizzato. Confrontare i dati macchina assiali dell'asse slave Gantry con i
dati dell'asse master Gantry

Cancellare questo allarme BAG in tutti i canali con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
10657 [Canale %1: ] Asse %2 Power Off nello stato limite di errore-Gantry superato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Asse
Commento: E' stato disattivato nello stato limite di errore-Gantry superato (allarme 10653).
L'errore puo essere eliminato solo cancellando il DM37135 $MA_GANTRY_ACT_POS_TOL_ERROR oppure
disattivando la sorveglianza ampliata (DM37150 $MA_GANTRY_FUNCTION_MASK bit0)
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Informare il personale di service autorizzato.

Proseguimento del

1. Eliminare un disallineamento meccanico
2. Controllare I'asse (meccanicamente funziona in modo scadente?)
3. Cancellare il DM37135 $MA_GANTRY_ACT_POS_TOL_ERROR oppure disattivare la sorveglianza meccanica
ampliata
4. DM37120 $SMA_GANTRY_POS_TOL_ERROR impostato in modo errato
Se il DM viene modificato & necessario un POWER ON.

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
10658 [Canale %1: ] Asse %2 Stato dell'asse non consentito %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero dell'asse
%3 = Codice di errore ed unita Gantry
Commento: Codice di errore e unita Gantry
- 30XX => il gruppo Gantry non puo essere chiuso perché non tutti gli assi Gantry sono in un canale.
- 40XX => il gruppo Gantry non pud essere chiuso perché gli assi Gantry si trovano in stati diversi, ad es. I'asse &
abbinato al PLC.
- 50XX => il gruppo Gantry deve cambiare canale per una richiesta del PLC, nel nuovo canale non tutti gli assi Gantry
sono noti.
- 60XX => il gruppo Gantry deve essere inserito nel canale per una richiesta del programma NC, ma non tutti gli assi
Gantry sono noti nel canale.
- 70XX => il gruppo Gantry non puo essere chiuso perché almeno un asse Gantry si trova in movimento.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Reazione locale su allarme.
Allarmi
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Rimedi:

Proseguimento del

Codice di errore:

- %2 = 30XX => abbinare tutti gli assi Gantry al canale attuale, es. tramite scambio assi.

- %2 = 40XX => impostare tutti gli assi di un raggruppamento Gantry in un'identica condizione, es. abbinare tutti gli
assi al programma NC oppure tutti gli assi al PLC.

- %2 = 50XX => rendere noti tutti gli assi Gantry nel canale richiesto.

- %2 = 60XX => rendere noti tutti gli assi Gantry nel canale richiesto.

fine

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
10700 [Canale %1: ] Blocco %2: settore di protezione %3 dell'NCK danneggiato in automatico
o MDI
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
%3 = Numero del settore di protezione
Commento: E' stato danneggiato il settore di protezione NCK riferito al pezzo. Va considerato che € ancora attivo un settore di
protezione riferito all'utensile. Il settore di protezione riferito al pezzo pud essere attraversato con un nuovo NC Start.
Effetto: Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Le reazioni SHOWALARM e SETVDI possono essere soppresse con MD11415 $SMN_SUPPRESS_ALARM_MASK_2
bit20.
Rimedi: Il settore di protezione pud essere attraversato con un nuovo NC Start.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10701 [Canale %1: ] Blocco %2: settore di protezione specifico per canale %3 danneggiato in
automatico o MDA
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
%3 = Numero del settore di protezione
Commento: E' stato danneggiato il settore di protezione specifico del canale riferito al pezzo. Va considerato che € ancora attivo
un settore di protezione riferito all'utensile. Il settore di protezione riferito al pezzo pud essere attraversato con un
nuovo NC Start.
Effetto: Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Le reazioni SHOWALARM e SETVDI possono essere soppresse con MD11415 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK 2
bit20.
Rimedi: Il settore di protezione pud essere attraversato con un nuovo NC Start.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10702 [Canale %1: ] Settore di protezione NCK %2 danneggiato in funzionamento manuale
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del settore di protezione
Commento: E' stato danneggiato il settore di protezione NCK riferito al pezzo. Va considerato che € ancora attivo un settore di
protezione riferito all'utensile. Il settore di protezione riferito al pezzo pud essere attraversato con un nuovo NC Start.
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Effetto: Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Il settore di protezione pud essere attraversato con un nuovo NC Start.
Proseguimento del La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non € necessaria nessuna altra operazione.
programma:
10703 [Canale %1: ] Settore di protezione %2 specifico per canale danneggiato in
funzionamento manuale
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del settore di protezione
Commento: E' stato danneggiato il settore di protezione specifico del canale riferito al pezzo. Va considerato che & ancora attivo
un settore di protezione riferito all'utensile. Il settore di protezione riferito al pezzo pud essere attraversato con un
nuovo NC Start.
Effetto: Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Il settore di protezione pud essere attraversato con un nuovo NC Start.
Proseguimento del La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non € necessaria nessuna altra operazione.
programma:
10704 [Canale %1: ] Blocco %2: Sorveglianza settore di protezione non garantita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: In un asse geometrico sono intervenuti dei movimenti supplementari che non possono essere tenuti in considerazione
nella preparazione del blocco. Pertanto non viene garantita I'osservanza dei settori di protezione. Questa & solo
un'avvertenza senza ulteriori reazioni.
Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Con altri accorgimenti assicurarsi che i movimenti degli assi geometrici, comprensivi dei movimenti supplementari,

Proseguimento del

non entrino nel settore di protezione, (la segnalazione avviene comunque) oppure eliminare i percorsi supplementari.
La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non € necessaria nessuna altra operazione.

programma:
10706 [Canale %1: ] Settore di protezione NCK %2 raggiunto in manuale con l'asse %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del settore di protezione
%3 = Nome dell'asse
Commento: Con l'asse indicato & stato raggiunto il settore di protezione NCK riferito al pezzo. Va considerato che & ancora attivo
un settore di protezione riferito all'utensile. Il settore di protezione riferito al pezzo pud essere attraversato previo
consenso da PLC.
Effetto: Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. L'attraversamento del settore di protezione € possibile dopo il

Proseguimento del
programma:

Allarmi

consenso da PLC.
La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non € necessaria nessuna altra operazione.
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10707

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Settore di protezione %2 raggiunto in manuale con I'asse %3

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del settore di protezione

%3 = Nome dell'asse

Con l'asse indicato € stato raggiunto il settore di protezione riferito al pezzo specifico per canale. Va considerato che
€ ancora attivo un settore di protezione riferito all'utensile. Il settore di protezione riferito al pezzo puo essere
attraversato previo consenso da PLC.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale di manutenzione autorizzato. L'attraversamento del settore di protezione & possibile dopo il
consenso da PLC.

La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non & necessaria nessuna altra operazione.

programma:
10720 [Canale %1: ] Blocco %3 asse %2 finecorsa software %4
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%3 = Numero del blocco, label
%4 = Stringa (+ oppure -)
Commento: Il percorso programmato nell'asse supera il finecorsa software momentaneamente attivo. L'allarme viene attivato
durante la preparazione del blocco del programma pezzo.
Se il dato macchina DM11411 $MN_ENABLE_ALARM_MASK ¢ bit11=0, viene emesso questo allarme invece
dell'allarme 10722. Se il dato macchina a bit DM11411 $SMN_ENABLE_ALARM_MASK, bit11 & impostato, viene
proposta una possibilita di diagnostica avanzata per il superamento dei finecorsa software. Il presupposto per
I'attivazione & costituito dalla presenza del file di allarmi ALUN* nell’HMI.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Nel programma NC controllare e correggere le posizioni.

Proseguimento del

Informare il personale/service autorizzato.

Dati macchina: controllare DM36100 $SMA_POS_LIMIT_MINUS / DM36120 $MA_POS_LIMIT_MINUS2 e DM36110
$MA POS LIMIT_PLUS/DM36130 $MA_POS_LIMIT_PLUS2 per i finecorsa software.

Segnali di interfaccia specifici per assi: DB380x DBX1000.3 / .2 (2° finecorsa software positivo/negativo) controllare
se é stato selezionato il 2° finecorsa software.

Controllare gli spostamenti origine attivi nel Frame attuale.

Inoltre devono essere controllati gli spostamenti origine, i movimenti sovrapposti (JAA_OFF), DRF e le componenti
delle trasformazioni.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
10721 [Canale %1: ] Blocco %3 asse %2 finecorsa software %4
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%3 = Numero del blocco, label
%4 = Stringa (+ oppure -)
Commento: Lo spostamento programmato per I'asse supera il finecorsa software attualmente attivo.
L'allarme viene emesso durante la preparazione dei blocchi di accostamento o blocchi residui con REPOS.
In funzione del dato macchina a bit DM11411 SMN_ENABLE_ALARM_MASK, bit11=0 viene emesso questo allarme
invece dell'allarme 10723. Se il dato macchina a bit DM11411 $MN_ENABLE_ALARM_MASK, bit11 & impostato,
viene proposta una possibilita di diagnostica avanzata per il superamento dei finecorsa software. Il presupposto per
I'attivazione & costituito dalla presenza del file di allarmi ALUN* nell'lHMI. Vedere anche il manuale di diagnostica,
allarme 10723.
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Determinare la causa dello spostamento della posizione iniziale/finale. L'istruzione REPOS viene eseguita al termine
di un ASUP o di un ASUP di sistema. Vedere anche il riferimento incrociato da ASUP.

Controllare i segnali di interfaccia NC/PLC DB380x DBX1000.3 /.2 (2° finecorsa software positivo/negativo), se & stato
selezionato il 2° finecorsa software.

Controllare gli spostamenti origine momentaneamente attivi nel Frame attuale.

Controllare inoltre gli spostamenti origine esterni, i movimenti sovrapposti (SAA_OFF), DRF e le componenti delle
trasformazioni.

Interrompere il programma NC con reset NC.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

10722

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %5 L'asse %2 ha superato il finecorsa software %6, percorso
residuo: %7 %3<ALUN> superato

%1 = Numero del canale

%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino

%3 = Unita del percorso

%4 = Numero di blocco, Label|Numero+stringa(+/-)|Percorso residuo

Il percorso programmato per |'asse supera il finecorsa software momentaneamente attivo. L'allarme viene attivato
durante la preparazione del blocco del programma pezzo.

Se il dato macchina DM11411 $SMN_ENABLE_ALARM_MASK ¢ bit11=1, viene emesso questo allarme invece
dell'allarme 10720. L'allarme 10722 consente una possibilita di diagnostica avanzata per il superamento dei finecorsa
software. Il presupposto per l'attivazione & costituito dalla presenza del file di allarmi ALUN* nell'HMI.

Vedere anche il manuale di diagnostica, allarme 10720.

Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Nel programma NC controllare e correggere le posizioni.

Informare il personale/service autorizzato.

Dati macchina: controllare DM36100 $MA_POS_LIMIT_MINUS / DM36120 $MA_POS_LIMIT_MINUS2 e DM36110
$MA_POS_LIMIT_PLUS / DM36130 $MA_POS_LIMIT_PLUS2 per i finecorsa software.

Segnali di interfaccia specifici per assi: DB380x DBX1000.3 /.2 (Controllare il 2° finecorsa software positivo/negativo),
se é stato selezionato il 2° finecorsa software.

Controllare gli spostamenti origine attivi nel Frame attuale.

Inoltre devono essere controllati gli spostamenti origine, i movimenti sovrapposti ($AA_OFF), DRF e le componenti
delle trasformazioni.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

10723

Parametro:

Commento:

Allarmi

[Canale %1: ] Blocco %5 L'asse %2 ha superato il finecorsa software %6, percorso
residuo: %7 %3<ALUN>

%1 = Numero del canale

%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino

%3 = Unita del percorso

%4 = Numero di blocco, Label|Numero+stringa(+/-)|Percorso residuo

Il movimento previsto per I'asse supera il finecorsa software attualmente attivo.

L'allarme viene emesso durante la preparazione dei blocchi di accostamento o blocchi residui per REPOS.

Se il DM11411 $MN_ENABLE_ALARM_MASK ¢ bit11=1, viene emesso questo allarme invece dell'allarme 10721.
L'allarme 10723 consente una possibilita di diagnostica avanzata per il superamento dei finecorsa software. Il
presupposto per I'attivazione & costituito dalla presenza del file di allarmi ALUN* nel’HMI.

Vedere anche il manuale di diagnostica, allarme 10721.
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Determinare la causa della traslazione della posizione iniziale/finale. L'istruzione REPOS viene eseguita al termine di
un ASUP o di un ASUP di sistema. Vedere anche il riferimento incrociato da ASUP.

Informare il personale/service autorizzato.

Controllare i dati macchina DM36100 $MA_POS_LIMIT_MINUS / DM36120 $MA_POS_LIMIT_MINUS2 e DM36110
$MA_POS_LIMIT_PLUS / DM36130 $MA_POS_LIMIT_PLUS?2 per i finecorsa software.

Controllare i segnali d'interfaccia: DB380x DBX1000.3 / .2 (2° finecorsa software positivo/negativo) se € stato
selezionato il 2° finecorsa software.

Controllare gli spostamenti origine momentaneamente attivi nel Frame attuale.

Controllare inoltre gli spostamenti origine esterni, movimenti sovrapposti (SAA_OFF), DRF e le componenti delle
trasformazioni.

Interrompere il programma NC con reset NC.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
10730 [Canale %1: ] Blocco %3 asse %2: limitazione del campo di lavoro %4
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%3 = Numero del blocco, label
%4 = Stringa (+ oppure -)
Commento: Questo allarme viene generato se durante la preparazione del blocco I'asse programmato oltrepassa la limitazione
del campo di lavoro.
Se il dato macchina a bit DM11411 $MN_ENABLE_ALARM_MASK & bit11=0, viene emesso questo allarme invece
dell'allarme 10732. Se il dato macchina a bit DM11411 $SMN_ENABLE_ALARM_MASK, bit11 & settato, viene
proposta una possibilita di diagnostica avanzata per il superamento dei finecorsa software. Il presupposto per
I'attivazione & costituito dalla presenza del file di allarmi ALUN* nell'HMI.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: a) verificare ed eventualmente correggere la correttezza della posizione introdotta nel programma NC

Proseguimento del

b) controllare gli spostamenti origine (Frame attuale)

c) impostare correttamente la limitazione del campo di lavoro con G25/G26 oppure

d) impostare correttamente la limitazione del campo di lavoro nei dati di setting oppure

e) disattivare la limitazione del campo di lavoro con il dato di setting: 43410 WORKAREA_MINUS_ENABLE=FALSE

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
10731 [Canale %1: ] Blocco %3 asse %2: limitazione del campo di lavoro %4
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%3 = Numero del blocco, label
%4 = Stringa (+ oppure -)
Commento: Lo spostamento pianificato per I'asse supera la limitazione del campo di lavoro momentaneamente attiva.
L'allarme viene emesso durante la preparazione dei blocchi di accostamento o blocchi residui per REPOS.
Questo allarme viene emesso invece dell'allarme 10733 se il DM11411 $SMN_ENABLE_ALARM_MASK, Bit11 non &
impostato.
Effetto: Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Determinare la causa dello spostamento della posizione iniziale/finale. L'istruzione REPOS viene eseguita al termine
di un ASUP o di un ASUP di sistema. Vedere anche il riferimento incrociato da ASUP.
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Proseguimento del
programma:

Controllare gli spostamenti origine momentaneamente attivi nel Frame attuale.

Controllare inoltre gli spostamenti origine esterni, movimenti sovrapposti (SAA_OFF), DRF e le componenti delle
trasformazioni.

Interrompere il programma NC con reset NC.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

10732

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %5 L'asse %2 ha superato la limitazione del campo di lavoro,
percorso residuo: %6 %3<ALUN>

%1 = Numero del canale

%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino

%3 = Unita del percorso

%4 = Numero di blocco, Label|Percorso residuo

Questo allarme viene generato se durante la preparazione del blocco il percorso programmato oltrepassa la
limitazione del campo di lavoro.

Se il DM11411 $MN_ENABLE_ALARM_MASK ¢ bit11=1, viene emesso questo allarme invece dell'allarme 10730.
L'allarme 10732 consente una possibilita di diagnostica avanzata per il superamento della limitazione del campo di
lavoro. Il presupposto per I'attivazione € costituito dalla presenza del file di allarmi ALUN* nell'HMI.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

a) verificare ed eventualmente correggere la correttezza della posizione introdotta nel programma NC

b) controllare gli spostamenti origine (Frame attuale)

c) impostare correttamente la limitazione del campo di lavoro con G25/G26 oppure

d) impostare correttamente la limitazione del campo di lavoro nei dati di setting oppure

e) disattivare la limitazione del campo di lavoro con il dato di setting DS43410
$SA_WORKAREA_MINUS_ENABLE=FALSE

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10733 [Canale %1: ] Blocco %5 L'asse %2 ha superato la limitazione del campo di lavoro,
percorso residuo: %6 %3<ALUN>
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%3 = Unita del percorso
%4 = Numero di blocco, Label|Percorso residuo
Commento: Il movimento programmato per I'asse supera la limitazione del campo di lavoro attualmente attiva.
L'allarme viene emesso durante la preparazione dei blocchi di accostamento o blocchi residui per REPOS.
Se il DM11411 SMN_ENABLE_ALARM_MASK ¢ bit11=1, viene emesso questo allarme invece dell'allarme 10731.
L'allarme 10733 consente una possibilita di diagnostica avanzata per il superamento della limitazione del campo di
lavoro. Il presupposto per I'attivazione € costituito dalla presenza del file di allarmi ALUN* nell'HMI.
Effetto: Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Determinare la causa dello spostamento della posizione iniziale/finale. L'istruzione REPOS viene eseguita al termine

Proseguimento del
programma:

Allarmi

di un ASUP o di un ASUP di sistema. Vedere anche il riferimento incrociato da ASUP.

Controllare gli spostamenti origine momentaneamente attivi nel Frame attuale.

Controllare inoltre gli spostamenti origine esterni, movimenti sovrapposti (SAA_OFF), DRF e le componenti delle
trasformazioni.

Interrompere il programma NC con reset NC.

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
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10735

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %5 L'asse %2 ha superato la limitazione del campo di lavoro
specifica del sistema di coordinate, percorso residuo: %6 %3<ALUN>

%1 = Numero del canale

%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino

%3 = Unita del percorso

%4 = Numero di blocco, Label|Percorso residuo

Questo allarme viene generato se durante la preparazione del blocco viene stabilito che sul percorso programmato
I'asse indicato oltrepassa la limitazione del campo di lavoro specifica del sistema di coordinate.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

a) Nel programma NC controllare ed eventualmente correggere le posizioni.

b) Controllare gli spostamenti origine (Frame attuale).

c) Impostare correttamente la limitazione del campo di lavoro con WALCS1 ... WALCS9 oppure

d) Impostare correttamente la limitazione del campo di lavoro $P_WORKAREA_CS_LIMIT_PLUS opp.
$P_WORKAREA_CS_LIMIT_MINUS oppure

e) Disattivare la limitazione del campo di lavoro $P_ WORKAREA_CS_MINUS_ENABLE =FALSE opp.
$P_WORKAREA_CS_PLUS_ENABLE

Nei casid) ed e) & necessario riattivare il gruppo della limitazione del campo di lavoro selezionata specifica del sistema
di coordinate.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10736 [Canale %1: ] Blocco %5 L'asse %2 ha superato la limitazione del campo di lavoro
specifica del sistema di coordinate, percorso residuo: %6 %3<ALUN>
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%3 = Unita del percorso
%4 = Numero di blocco, Label|Percorso residuo
Commento: Questo allarme viene generato se durante la preparazione del blocco viene stabilito che sul percorso programmato
I'asse indicato oltrepassa la limitazione del campo di lavoro specifica del sistema di coordinate.
L'allarme viene emesso durante la preparazione dei blocchi di accostamento o blocchi residui per REPOS.
Effetto: Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Determinare la causa dello spostamento della posizione iniziale/finale. L'istruzione REPOS viene eseguita al termine

Proseguimento del

di un ASUP o di un ASUP di sistema. Vedere anche il riferimento incrociato da ASUP.

Controllare gli spostamenti origine momentaneamente attivi nel Frame attuale.

Controllare inoltre gli spostamenti origine esterni, movimenti sovrapposti (SAA_OFF), DRF e le componenti delle
trasformazioni.

Interrompere il programma NC con reset NC.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:
10740 [Canale %1: ] Blocco %2 troppi blocchi vuoti nella programmazione WAB
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Tra il blocco WAB e il blocco che determina la tangente di accostamento e distacco non possono essere programmati
pit blocchi di quanti indicati nel DM20202 $MC_WAB_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
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Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10741 [Canale %1: ] Blocco %2 inversione di direzione in movimento di incremento WAB
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' stata programmata una distanza di sicurezza che si trova perpendicolare al piano di lavorazione non tra il punto
iniziale e il punto finale del profilo WAB.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10742 [Canale %1: ] Blocco %2 distanza WAB non valida o non programmata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Le cause possibili sono:
In un blocco WAB non é stato indicato il parametro DISR oppure il suo valore € minore o uguale a 0.
Nell'accostamento o distacco con cerchio e raggio utensile attivo, il raggio del profilo WAB generato internamente &
negativo. Il profilo WAB generato internamente & un cerchio con un raggio tale la cui correzione con il raggio di
correzione attuale (somma di raggio utensile e valore di offset OFFN) definisce il percorso del centro utensile con il
raggio programmato DISR.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10743 [Canale %1: ] Blocco %2 WAB programmato piu volte
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Si é tentato di attivare un movimento WAB prima che fosse concluso un movimento WAB attivato in precedenza.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
Allarmi
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10744 [Canale %1: ] Blocco %2 nessuna direzione WAB valida definita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La direzione della tangente nell'accostamento o nel distacco morbido non ¢ definita.
Le cause possibili:
Dopo il blocco di accostamento il programma non contiene altri blocchi con informazioni di posizionamento.
Prima di un blocco di distacco non € stato programmato alcun blocco con informazioni di posizionamento.
La tangente che deve essere usata per il movimento WAB & perpendicolare al piano di lavorazione attuale.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10745 [Canale %1: ] Blocco %2 posizione finale WAB non univoca
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nel blocco WAB e nel blocco successivo € stata programmata la posizione perpendicolare alla direzione di
lavorazione e nel blocco WAB non ¢ stata indicata alcuna posizione nel piano di lavorazione.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo. Cancellare l'indicazione di posizione per I'asse di incremento dal blocco WAB o dal

Proseguimento del

blocco successivo oppure programmare nel blocco WAB anche una posizione nel piano di lavorazione.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
10746 [Canale %1: ] Blocco %2 stop preelaborazione con WAB
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' stato inserito uno stop preelaborazione tra un blocco di svincolo WAB e il blocco successivo che definisce la
direzione della tangente oppure tra un blocco di allontanamento WAB e il blocco successivo che definisce la posizione
finale.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10747 [Canale %1: ] Blocco %2 direzione di svincolo per WAB non definita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

In un blocco di svincolo WAB con quarto di cerchio o semicerchio (G248 o G348) non & stato programmato il punto
finale nel piano di lavorazione ed & attivo G143 o G140 senza correzione raggio utensile.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Modificare il programma pezzo. Sono possibili le seguenti modifiche:

- Indicare il punto finale nel piano di lavorazione nel blocco WAB.

- Attivare la correzione raggio utensile (attiva solo per G140, non per G143)
- Indicare esplicitamente il lato di svincolo con G141 o G142.

- Eseguire lo svincolo con una retta invece che con un cerchio.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10748 [Canale %1: ] Blocco %2 stop preelaborazione per WAB
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Con DISRP ¢ stata programmata una posizione del piano di svincolo che non si trova tra la distanza di sicurezza
(DISCL) e il punto iniziale (durante il posizionamento) o il punto finale (durante I'allontanamento) del movimento WAB.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10750 [Canale %1: ] Blocco %2 attivazione della correzione raggio utensile senza numero
dell'utensile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Deve essere selezionato un utensile T... in modo che I'NC possa verificare costantemente i valori di correzione ad
esso corrispondenti.
Ogni utensile (numero di T) & automaticamente abbinato ad un blocco di dati di correzione (D1) che contiene i valori
di correzione (parametri P1...P25). Ad ogni utensile possono essere assegnati fino a 9 blocchi di dati di correzione nei
quali puo essere introdotto il blocco di dati desiderato con il nr. del D (D1 - D9).
La correzione raggio fresa (CRF) viene considerata solo quando si programmano G41 o G42. | valori di correzione si
trovano nel parametro P6 (valori geometrici) e P15 (valori di usura) del blocco di dati di correzione Dx.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Stop dell'interprete.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Prima del richiamo della CRU con G41/G42 bisogna programmare un numero di utensile con l'indirizzo T...
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
Allarmi
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10751

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 pericolo di collisione con la correzione raggio utensile

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

Il "riconoscimento del collo di bottiglia" (calcolo del punto di intersezione dei successivi blocchi di movimento corretti)
non ha potuto calcolare alcun punto di intersezione con i blocchi di movimento che si trovano nel buffer di
preelaborazione. Esiste quindi la possibilita che una delle traiettorie equidistanti danneggi il profilo del pezzo.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Informare il personale/service autorizzato. Verificare il programma pezzo e, se possibile, correggerlo in modo che
vengano evitati angoli interni con percorsi piu piccoli del valore di correzione (gli angoli esterni non sono critici in
quanto, le equidistanti vengono allungate o vengono inseriti blocchi intermedi, in modo che venga sempre trovato un
punto di intersezione).

Aumentare la capacita del buffer di preelaborazione dei blocchi di movimento tramite il DM20240
$MC_CUTCOM_MAXNUM_CHECK_BLOCKS (valore standard: 3); in questo modo aumentano il carico della CPU
ed il tempo di elaborazione del blocco.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

10752

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 eccedenza del buffer di blocco locale durante la correzione
raggio utensile

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

La correzione raggio fresa deve immagazzinare una quantita variabile di blocchi intermedi per poter calcolare le
traiettorie equidistanti dell'utensile per ogni blocco NC. La dimensione della memoria di questo buffer non & faciimente
determinabile. Dipende dalla quantita di blocchi senza informazioni di movimento nel piano di correzione, dalla
quantita degli elementi di profilo impostabili e dallo svolgimento del profilo di curvatura durante la funzione spline ed
interpolazione polinomica.

La dimensione della memoria del buffer viene stabilita dal sistema e non puo6 essere modificata tramite DM.
Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Informare il personale/service autorizzato.

Ridurre la quantita di memoria del buffer che é stata occupata modificando il programma NC,

- evitando:

blocchi senza informazioni di movimento nel piano di correzione

blocchi con elementi di profilo che producono variazioni della curvatura, (ad es. ellissi) e con raggi di curvatura piu
piccoli del raggio di correzione (tali blocchi vengono suddivisi in piu parti).

- Ridurre il numero di blocchi pre-elaborati per la sorveglianza anticollisione (DM20240
$MC_CUTCOM_MAXNUM_CHECK_BLOCKS).

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:

10753 [Canale %1: ] Blocco %2: attivazione della correzione raggio utensile possibile solo in
un blocco con movimento lineare

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

L'attivazione della CRU con G41/G42 pud avvenire solo nei blocchi in cui sono attive le funzioni G: GOO (rapido)
oppure G01 (avanzamento).

In un blocco con G41/G42 deve essere indicato almeno un asse dei piani da G17 a G19; si consiglia tuttavia di
indicarne sempre due in quanto, di regola, abilitando il correttore muovono entrambi gli assi.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Correggere il programma NC in modo che la disattivazione del correttore avvenga in un blocco con un'interpolazione
lineare.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

10754

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2: disattivazione della correzione raggio utensile possibile solo
in un blocco con movimento lineare

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

La disattivazione della correzione raggio utensile con G40 pud essere eseguita solo nei blocchi in cui sono attive le
funzioni G: GOO (rapido) oppure GO1 (avanzamento).

In un blocco con G40 deve essere indicato almeno un asse dei piani da G17 a G19; si consiglia tuttavia di indicarne
sempre due in quanto, di regola, disattivando la correzione si muovono entrambi gli assi.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Correggere il programma NC in modo che la disattivazione del correttore avvenga in un blocco con un'interpolazione
lineare.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

10755 [Canale %1: ] Blocco %2 attivazione della correzione raggio utensile con KONT non
possibile sul punto iniziale attuale

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Con l'attivazione della CRF con KONT, il punto iniziale del blocco di accostamento si € venuto a trovare all'interno del
cerchio di correzione ed ha gia quindi danneggiato il profilo.
Se l'attivazione della CRF avviene con G41/G42, il movimento di correzione, quando la posizione finale programmata
¢ posteriore al profilo, determina il comportamento durante I'accostamento (NORM oppure KONT). Con KONT viene
generato intorno al punto iniziale programmato (= punto finale dei blocchi di accostamento) un cerchio con il raggio
pari a quello della fresa. La tangente, che passa attraverso la posizione attuale e non danneggia il profilo, rappresenta
il movimento di accostamento.
Se il punto iniziale si trova all'interno del cerchio di correzione costruito intorno al punto finale, esso non viene
attraversato da alcuna tangente.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.

Rimedi: Attivare la CRF in modo che il punto iniziale del movimento di accostamento venga a trovarsi all'esterno del cerchio

Proseguimento del
programma:

Allarmi

di correzione intorno al punto finale (movimento programmato > raggio correzione). Esistono le seguenti possibilita:
attivazione in un blocco precedente

inserire un blocco intermedio

selezionare I'accostamento al profilo del tipo NORM

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
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10756

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 disattivazione della correzione raggio utensile con KONT non
possibile sul punto finale programmato

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Durante la disattivazione della correzione raggio fresa il punto finale viene a trovarsi gia all'interno del cerchio di
correzione. Se questo punto venisse raggiunto realmente senza correzione, si avrebbe un danneggiamento del
profilo.

Se la CRF viene disattivata con G40, il comportamento di accostamento determina il movimento di correzione (NORM
oppure KONT), quando il punto finale viene a trovarsi dietro al profilo. Con KONT viene generato un cerchio con il
raggio pari a quello della fresa intorno all'ultimo punto, per il quale la correzione & ancora attiva. La tangente che passa
attraverso la posizione finale programmata e non danneggia il profilo rappresenta il movimento di accostamento.
Se il punto finale programmato si trova all'interno del cerchio di correzione intorno al punto finale, attraverso questo
punto non passa alcuna tangente.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Disattivare la CRF in modo che il punto finale programmato si venga a trovare all'esterno del cerchio di correzione
intorno all'ultimo punto di correzione attivo. Esistono le seguenti possibilita:

disattivazione nel blocco successivo

inserire un blocco intermedio

selezionare uno svincolo dal profilo del tipo NORM

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

10757

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Orientamento non consentito con correzione raggio utensile
attiva

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

E' stata programmata una variazione dell'orientamento non consentita con il tipo di correzione utensile attiva (codice
G del gruppo 22). Le variazioni dell'orientamento utensile sono consentite e utili solo con correzione raggio utensile
3D attiva.

Un orientamento (non consentito) pud essere provocato anche commutando il piano di lavorazione (G17 - G19).
Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Attivare un codice G del gruppo 22 per il quale & consentita la variazione di orientamento programmata.

Eseguire il programma con orientamento utensile costante.

Se & necessaria una commutazione del piano, disattivare prima la correzione utensile e successivamente riattivare la
commutazione del piano.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:

10758 [Canale %1: ] Blocco %2 raggio di curvatura troppo piccolo con valore di correzione
variabile

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: La CRF attuale (fresa utilizzata) & troppo grande per il raggio del profilo programmato.
In un blocco con correzione raggio utensile variabile, deve essere possibile una correzione in ogni /nessun punto del
profilo, con il valore di correzione minimo e massimo in tutto il campo programmato. Non & possibile impostare alcun
punto sul profilo in cui il raggio di curvatura si trovi all'interno del campo di correzione variabile.
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Variando il segno del valore di correzione all'interno di un blocco, vengono verificati entrambi i lati del profilo, in caso
contrario solo il lato in cui ha luogo la correzione.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Utilizzare frese piu piccole oppure tenere in considerazione una parte del raggio fresa nella programmazione del
profilo.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10760 [Canale %1: ] Blocco %2 asse elicoidale non parallelo all'orientamento utensile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Con la correzione raggio utensile attiva, & consentito un elicoide solo se I'asse elicoidale € parallelo all'utensile. Cid
significa che il piano del cerchio ed il piano di correzione devono essere identici.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Orientare l'asse elicoidale perpendicolarmente al piano di lavorazione.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10761 [Canale %1: ] Blocco %2 correzione raggio utensile non possibile per un ellisse con
piu di una rotazione
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella lavorazione interna di un ellisse, i raggi di curvatura sono in alcune zone piu grandi ed in altre piu piccoli della
CRF.
L'esecuzione dell'ellisse in questo caso verrebbe suddivisa in 4 blocchi con raggi di curvatura che sono piu grandi e
piu piccoli del raggio di correzione. Nel caso di piu rotazioni, a causa del numero illimitato di blocchi risultanti, si
verificherebbe un sovraccarico di calcolo tale da portare all'interruzione di questa funzione con I'emissione
dell'allarme.
Se ¢ possibile una correzione ovungue o in nessun punto dell'ellisse, sono anche possibili ellissi che si sviluppano su
piu di un giro completo.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Utilizzare una fresa con raggio minore o programmare il blocco di movimento in piu blocchi con al massimo una

Proseguimento del

rotazione.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

10762 [Canale %1: ] Blocco %2 troppi blocchi vuoti tra due blocchi di movimento con
correzione raggio utensile attiva

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Allarmi
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Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Il numero massimo di blocchi vuoti viene limitato con un dato macchina.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

- Modificare il programma pezzo.

- Modificare dato macchina

- Verificare se & stato selezionato SBL2. Con SBL2 viene generato un blocco da ogni riga del programma pezzo e con
cio € possibile che venga superato il numero max. ammissibile di blocchi "vuoti" tra due blocchi di movimento.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10763 [Canale %1: ] Blocco %2 la risultante del blocco nel piano di correzione diventa zero.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: A causa della sorveglianza di collisione con la correzione raggio utensile attiva, la componente di percorso del blocco
nel piano di correzione diventa = 0. Se il blocco originale non contiene alcuna informazione di movimento
perpendicolare al piano di correzione, questo blocco viene tralasciato.
L'allarme puo essere escluso con il dato macchina DM11410 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK bit1 = 1.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Il comportamento nei punti stretti, che non possono essere elaborati con l'utensile attivo, & corretto.

Proseguimento del

- Modificare eventualmente il programma pezzo.
- Se necessario, utilizzare un utensile con raggio inferiore
- Programmare CDOF/CDOF2

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

Allarmi

programma:
10764 [Canale %1: ] Blocco %2 profilo non continuativo con correzione raggio utensile attiva
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Questo allarme interviene quando, con CRU attiva, il punto iniziale utilizzato per il calcolo del correttore & diverso dal
punto finale del blocco precedente. Questo caso pud verificarsi ad esempio se un asse geometrico tra due blocchi
viene mosso come asse di posizionamento oppure se viene modificata la correzione della lunghezza utensile con una
trasformazione cinematica attiva (es. trasformazione a 5 assi).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10765 [Canale %1: ] Blocco %2 la correzione raggio utensile 3D non & possibile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Questo allarme interviene quando si tenta di attivare la correzione raggio utensile 3D nonostante I'opzione necessaria
non sia contenuta nell'NC.
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Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

L'opzione non pud essere attivata tramite dati macchina perché il codice necessario non esiste fisicamente.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

10776

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 I'asse %3 con correzione raggio utensile deve essere un asse
geometrico

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Nome dell'asse

Questo allarme subentra quando un asse, interessato alla correzione raggio utensile, non € un asse geometrico. Con
CUT2DF l'asse pud essere ortogonale all'asse di posizionamento; per tutti gli altri tipi di correzione (CUT2DF,
CUT3DC, CUT3DF, CUT3DFF) tutti gli assi geometrici devono essere gestiti come tali.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Modificare il programma pezzo.

Selezionando G41/42, gli assi interessati devono essere definiti nel canale come GEOAX. Questo & possibile
programmando GEOAX() oppure G91 GO X0 YO nel blocco prima di G41/42.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10777 [Canale %1: ] Blocco %2 correzione del raggio utensile: troppi blocchi con
soppressione della correzione
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il numero max. ammissibile di blocchi con soppressione della correzione attiva con CRU ¢ limitato dal DM20252
$MC_CUTCOM_MAXNUM_SUPPR_BLOCKS.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: - Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del

- Modificare dato macchina.
- Verificare se € stato selezionato SBL2. Con SBL2 viene generato un blocco da ogni riga del programma pezzo e con
cid & possibile che venga superato il numero max. ammissibile di blocchi "vuoti” tra due blocchi di movimento.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

10778 [Canale %1: ] Blocco %2 stop preelaborazione con correzione raggio utensile attiva

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Se, con correzione raggio utensile attiva, viene riconosciuto uno stop pre-elaborazione (programmato dall'utente o
generato internamente), ed il dato setting DS42480 $SC_STOP_CUTCOM_STOPRE ¢ impostato, interviene questo
avviso, perché in questa situazione possono verificarsi dei movimenti della macchina non considerati dall'utente
(ultimazione della correzione raggio e riaccostamento).

Allarmi
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

- Continuare la lavorazione con il tasto CANCEL seguito da start.

- Modificare il programma pezzo.

- Impostare su FALSE il dato setting DS42480 $SC_STOP_CUTCOM_STOPRE.

Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

10780

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Cambio utensile di una mola o di un utensile da tornio non
consentito con correzione raggio utensile attiva

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

Un cambio utensile, durante il quale viene modifcato I'offset dei taglienti (differenza tra il centro ed il punto di
riferimento del tagliente), &€ consentito solo in blocchi con rette e polinomi.

Esso non € ammesso in blocchi circolari, evolventi e blocchi contenenti polinomi razionali con grado massimo di
denominatore e numeratore.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

- Continuare la lavorazione con il tasto CANCEL seguito da start.

- Modificare il programma pezzo.

- Settare su FALSE il DS42480 $SC_STOP_CUTCOM_STOPRE.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
10784 [Canale %1: ] Blocco %2 utensile non valido nella correzione raggio utensile con piani
di limitazione
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Durante I'attivazione della correzione raggio utensile con piani di limitazione ¢ attivo un utensile di tipo non valido.
Sono ammessi solo utensili di fresatura dei tipi da 1 a 399, con le seguenti eccezioni:
- 111 fresa con punta arrotondata
- 155 fresa a tronco di cono
- 156 fresa a tronco di cono
- 157 fresa a tronco di cono
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Utilizzare un altro utensile
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10790 [Canale %1: ] Blocco %2 cambio del piano durante la programmazione di una retta
tramite angolo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
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Commento: Nella programmazione di due rette con indicazione dell'angolo & stato cambiato il piano attivo tra il primo ed il secondo
blocco.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10791 [Canale %1: ] Blocco %2 angolo errato nella programmazione di una retta
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella programmazione di un tratto di profilo composto da due rette con indicazione dell'angolo non é stato possibile
trovare il punto di intersezione.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10792 [Canale %1: ] Blocco %2 tipo di interpolazione con ammesso nella programmazione di
una retta tramite angolo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella programmazione di due rette con indicazione dell'angolo sono consentite solo I'interpolazione lineare e
I'interpolazione spline. Le interpolazioni circolare o polinomica non sono consentite.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10793 [Canale %1: ] Blocco %2 manca un blocco nella interpolazione lineare con angoli
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella programmazione di due rette con indicazione dell'angolo manca il secondo blocco. Questo caso si verifica
quando il primo blocco costituisce contemporaneamente I'ultimo blocco del programma, oppure quando al primo
blocco di programma ha seguito un blocco con lo stop preelaborazione.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Allarmi
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Allarmi

Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

10794 [Canale %1: ] Blocco %2 nel 2° blocco dell'interpolazione lineare con angoli manca
I'indicazione dell'angolo

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Nella programmazione di due rette con angolo manca l'indicazione dell'angolo nel secondo blocco. L'errore pud
subentrare solo quando nel blocco precedente é stato programmato un angolo ma non & stato programmato alcun
asse del piano attivo. La causa dell'errore, perciod, pud essere anche che nel blocco precedente non é stata
programmata una singola retta con indicazione dell'angolo. In questo caso & necessario programmare nel blocco un
asse del piano attivo.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.

Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

10795 [Canale %1: ] Blocco %2 definizione errata del punto finale con programmazione
dell'angolo

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Nella programmazione di una retta sono state definite sono state definite sia le due posizioni del piano attivo sia
I'angolo (la posizione del punto finale € indefinito) oppure con I'angolo indicato non € possibile raggiungere la
posizione delle coordinate programmate. Se uno dei tratti di profilo composto da delle rette deve essere programmato
con angoli, l'indicazione delle posizioni del piano e quelle dell'angolo sono ammesse nel secondo blocco. L'errore pud
subentrare anche quando il blocco precedente, per una programmazione errata, non & stato interpretato come primo
blocco di un determinato tratto di profilo. Un blocco viene interpretato come primo blocco di due blocchi che
definiscono un tratto di profilo quando & stato programmato un angolo ma nessun asse del piano attivo e quando il
blocco non & gia piu il secondo blocco di un tratto di profilo.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.

Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

10800 [Canale %1: ] Blocco %3: I'asse %2 non é un asse geometrico

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%3 = Numero del blocco, label

Commento: Con una trasformazione attiva o un frame con una componente di rotazione sono necessari, per la preparazione del
blocco, gli assi geometrici. Se I'asse geometrico & stato mosso in precedenza come asse di posizionamento, rimane
nello stato di "asse di posizionamento" fino a che non viene programmato una volta come asse geometrico.
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Tramite il movimento con POSA in corrispondenza del passaggio di blocco, & possibile che in fase di preelaborazione
non venga riconosciuto se l'asse ha gia raggiunto la sua posizione finale, nel momento in cui il blocco deve essere
eseguito. Questo & tuttavia un presupposto indispensabile per il calcolo della componente ROT di un frame o di una
trasformazione.

Se assi geometrici vengono utilizzati come assi di posizionamento:

1. non puo essere introdotta alcuna rotazione nel frame generale attuale,

2. non puo essere selezionata alcuna trasformazione.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Dopo una selezione di una trasformazione o di un frame riprogrammare |'asse geometrico utilizzato come asse di
posizionamento (es. dopo WAITP), in modo da ricondurlo nello stato di asse geometrico.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10805 [Canale %1: ] Blocco %2 riposizionamento dopo la commutazione degli assi
geometrici o di trasformazione
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nell'lASUP & stato modificato I'abbinamento tra assi geometrici e assi canale oppure la trasformazione attiva.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
10810 [Canale %1: ] Blocco %2: non é stato definito alcun mandrino master
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' stata programmata la funzione "avanzamento al giro" (con G95 o G96) oppure "maschiatura senza utensile
compensato” (con G331/G332) nonostante non sia stato definito alcun mandrino master dal quale prendere la velocita
di riferimento.
Per la definizione sono a disposizione il DM20090 $MC_SPIND_DEF_MASTER_SPIND per la preimpostazione
(valore di default) oppure la parola chiave SETMS nel programma pezzo con la quale ogni mandrino del canale pud
essere definito mandrino master.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Preimpostare il mandrino come master tramite il DM20090 $MC_SPIND_DEF_MASTER_SPIND [n]=m (n ... indice

Proseguimento del
programma:

Allarmi

del canale, m ... nr. del mandrino) oppure definirlo nel programma pezzo con un identificatore prima che venga
programmata una funzione G che richieda un mandrino master.

All'asse macchina che deve essere utilizzato come mandrino, tramite il DM35000
$MA_SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX[n]=m (n ... indice asse macchina, m ... nr. mandrino) deve essere assegnato il
numero del mandrino. Inoltre deve essere abbinato ad un canale (indice asse canale 1 oppure 2) con il DM20070
$MC_AXCONF_MACHAX_USED[n]=m (n ... indice dell'asse canale, m ... indice asse macchina).

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
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10820

Parametro:
Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Manca la definizione dell’asse rotante/mandrino %2

%1 = Numero del canale

%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino

Per assi di interpolazione e sincroni oppure per un asse/mandrino € stato programmato I'avanzamento/giro senza che
sia pero disponibile I'asse rotante/mandrino dal quale viene ricavato I'avanzamento.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Correggere il programma pezzo oppure impostare in modo corretto il dato setting DS43300
$SA_ASSIGN_FEED_PER_REV_SOURCE.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10860 [Canale %1: ] Blocco %2: non é stato programmato alcun avanzamento
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Causa:
Nel blocco di movimento indicato non € stata programmata nessuna velocita.
Avanzamento F opp. FZ:
nella programmazione della velocita di movimento con I'avanzamento F opp. FZ, dopo il cambio del tipo di
avanzamento, ad es. da avanzamento lineare G94 ad avanzamento al giro G95 F opp. G95 FZ, non é stato
riprogrammato I'avanzamento F opp. FZ.
Avanzamento modale FRCM:
nella programmazione della velocita modale FRCM per raccordo RND o smusso CHF, dopo un cambio del tipo di
avanzamento, ad es. da avanzamento lineare G94 ad avanzamento al giro G95 oppure avanzamento al giro G95 F a
avanzamento al dente G95 FZ, non é stato riprogrammato I'avanzamento FRCM.
Avvertenza
I'avanzamento FCRM dopo un cambio del tipo di avanzamento deve essere anche riprogrammato quando il blocco di
movimento attuale non contiene nessuno smusso CHF o raccordo RND e I'avanzamento FCRM era attivo prima del
cambio del tipo di avanzamento, cioe era stato programmato diverso da 0.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare il valore di avanzamento corrispondente al tipo di interpolazione.

Proseguimento del

- G93: I'avanzamento viene impostato come valore reciproco del tempo con l'indirizzo F in [giri/min].
- G94 e G97: I'avanzamento viene programmato con l'indirizzo F in [mm/min] oppure [m/min].
- G95: I'avanzamento viene programmato come avanzamento al giro con l'indirizzo F in [mm/giro]
opp. con l'indirizzo FZ in [mm/dente]
- G96: I'avanzamento viene programmato come velocita di taglio con l'indirizzo S in [m/min]. Esso risulta dalla velocita
di rotazione attuale del mandrino.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
10861 [Canale %1: ] Blocco %3 la velocita dell'asse di posizionamento %2 é zero
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Asse
%3 = Numero del blocco, label
Commento: Non é stata programmata alcuna velocita dell'asse e la velocita di posizionamento impostata nel dato macchina &
zero.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
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Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Modificare il DM32060 $MA_POS_AX_VELO.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

10862 [Canale %1: ] Blocco %2: mandrino master utilizzato anche come asse di
interpolazione

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: E' stato programmato un percorso contenente anche il mandrino master come asse di interpolazione. La velocita sul
profilo viene ricavata, pero, dai giri del mandrino master (ad es. G95).

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma, in modo che non sia possibile alcun riferimento a se stesso.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

10865 [Canale %1: ] Blocco %2 FZ attivo, tuttavia non é attiva nessuna correzione utensile,
utensile %3

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%3 = Utensile

Commento: Per il blocco di movimento indicato & attivo I'avanzamento al dente, tuttavia non € attivo nessuna correzione utensile.
Dopo la tacitazione dell'errore puod avvenire il movimento. Per il calcolo dell'avanzamento efficace viene considerato
quindi un dente per giro.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.

Rimedi: Controllare se nel programma NC ¢ stato selezionato correttamente I'utensile ed eventualmente correggerlo,

Proseguimento del
programma:

proseguire poi il programma con NC-Start.

oppure:

Proseguire il programma con NC-Start. Per il calcolo dell'avanzamento efficace viene considerato quindi un dente per
giro.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

10866

Parametro:

Commento:

Effetto:

Allarmi

[Canale %1: ] Blocco %2 FZ & attivo, tuttavia il numero dei denti del Nr.D attivo %4
dell'utensile %3 é zero.

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = ldentificatore

%4 = Numero D

Per il blocco di movimento indicato € attivo I'avanzamento al dente, tuttavia é stato selezionato un numero D con
$TC_DPNT (numero di denti) uguale a zero.

Dopo la tacitazione dell'errore pud avvenire il movimento. Per il calcolo dell'avanzamento efficace viene considerato
quindi un dente per giro.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.
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Rimedi:

Proseguimento del

Controllare se nel programma NC & stato selezionato correttamente I'utensile ed eventualmente correggerlo,
proseguire poi il programma con NC-Start.

oppure:

Proseguire il programma con NC-Start. Per il calcolo dell'avanzamento efficace viene considerato quindi

un dente per giro.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10870 [Canale %1: ] Blocco %2: non é stato definito alcun asse radiale per la velocita di taglio
costante
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' stata attivata la velocita di taglio costante nonostante non sia stato impostato nessun asse radiale come asse di
riferimento oppure non & stato abbinato con SCC[AX] .
La velocita di taglio costante puo essere attivata con:
- Posizione base G96, G961 oppure G962 del gruppo G 29 all'avviamento
- Programmazione di G96, G961 oppure G962
- Un asse di riferimento per G96, G961 oppure G962 pud essere impostato come asse radiale nel DM20100
$MC_DIAMETER_AX_DEF oppure definito come tale tramite I'istruzione SCC[AX].
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato. Verificare il DM20100 $SMC_DIAMETER_AX_DEF. Prima della

Proseguimento del

programmazione di G96, G961 oppure G962 si deve definire un asse radiale come asse di riferimento per la velocita
di taglio costante tramite il DM20100 $MC_DIAMETER_AX_DEF oder SCC oppure SCC[AX].

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10880 [Canale %1: ] Blocco %2 troppi blocchi vuoti tra 2 blocchi di movimento con
I'inserimento di smussi o raccordi
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Tra due blocchi che contengono elementi di profilo e che devono essere collegati con uno smusso o un raccordo
(CHF, RND), sono stati programmati pit blocchi, senza informazioni di profilo, di quelli dichiarati nel DM20200
$MC_CHFRND_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato. Modificare il programma pezzo in modo che non venga superato il numero

Proseguimento del

massimo di blocchi vuoti oppure adattare il DM20200 $MC_CHFRND_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS specifico per
canale (blocchi vuoti con smussi/raccordi) al numero massimo dei blocchi vuoti.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
10881 [Canale %1: ] Blocco %2 eccedenza del buffer di blocco locale con smussi o raccordi
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
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Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

Tra due blocchi che contengono elementi di profilo e che devono essere collegati con uno smusso o un raccordo
(CHF, RND), sono stati programmati troppi blocchi senza informazioni di profilo; la memoria del buffer interno risulta
cosi insufficiente.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Modificare il programma pezzo in modo da ridurre la quantita di blocchi vuoti.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

10882

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 attivazione di smussi o raccordi (non modale) senza
movimento nel blocco

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Non é stato inserito alcuno smusso o raccordo tra due profili lineari o circolari (profilo interrotto), perché:

nel piano non esistono rette o profili circolari,

€ presente un movimento al di fuori del piano,

e stato eseguito un cambio del piano,

¢ stato superato il numero massimo di blocchi vuoti senza informazioni di movimento (blocchi "Dummy").
Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale/service autorizzato. Correggere il programma pezzo relativo all'errore sopra citato oppure
adattare il numero massimo dei blocchi vuoti consentiti nel DM20200 $MC_CHFRND_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS
in base alla programmazione.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10883 [Canale %1: ] Blocco %2: lo smusso o il raccordo deve essere accorciato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Questo allarme emesso annullato quando all'inserimento di smussi o raggi almeno uno dei blocchi interessati € cosi
piccolo che I'elemento del profilo da inserire deve essere ridotto rispetto al suo valore programmato. L'allarme
compare solo quando nel DM11411 $SMN_ENABLE_ALARM_MASK il bit 4 & settato. Altrimenti lo smusso o il raccordo
vengono adattati senza allarme.
Effetto: Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma NC oppure proseguire il programma NC senza modifiche dopo aver premuto CANCEL e Start

Proseguimento del

o solamente Start.
Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
10890 [Canale %1: ] Blocco %2: eccedenza del buffer di blocco locale durante il calcolo della
spline
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Allarmi
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Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Il numero massimo di blocchi vuoti viene limitato con un dato macchina.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

- Modificare il programma pezzo.

- Modificare dato macchina

- Verificare se & stato selezionato SBL2. Con SBL2 viene generato un blocco da ogni riga del programma pezzo e con
cio & possibile che venga superato il numero max. ammissibile di blocchi "vuoti" tra due blocchi di movimento.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10891 [Canale %1: ] Blocco %2: la molteplicita dei nodi & superiore a quella prescritta
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Con B-spline, la distanza dei nodi PL (nodo = punto spline, sul quale si incontrano 2 polinomi) & stata troppo spesso
programmata con zero (cioe la "molteplicita” di un nodo € troppo elevata).
Con B-spline quadratico, la distanza dei nodi pu6 essere impostata = 0 al massimo due volte in successione, con B-
spline cubico al massimo 3 volte.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: La distanza dei nodi Pl pud essere programmata = 0 solo tante volte quante consentite dalla funzione B-spline.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10900 [Canale %1: ] Blocco %2: non é stato programmato alcun valore di S per la velocita di
taglio costante
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Se G96 ¢ attivo, manca la velocita di taglio con l'indirizzo S.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare la velocita di taglio costante con l'indirizzo S in [m/min] oppure disattivare la funzione G96. Es. se con

Proseguimento del

G97 rimane attivo I'avanzamento precedentemente impostato, il mandrino continua a girare ma con la velocita attuale.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
10910 [Canale %1: ] Blocco %2: andamento irregolare della velocita in un asse di
interpolazione
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Durante I'analisi degli andamenti degli assi di interpolazione nella preparazione del blocco, € stata rilevata una forte
deviazione locale dell'landamento della velocita di uno o piu assi di interpolazione rispetto alla velocita vettoriale.
Questa situazione puod avere le seguenti cause:
- La traiettoria si estende nelle vicinanze di posizioni singolari della cinematica della macchina.
- Il profilo programmato & particolarmente irregolare.
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

- Definizione non opportuna di FGROUP relativa al profilo.

- L'impostazione del DM28530 $MC_MM_PATH_VELO_SEGMENTS=0 non ¢ sufficiente per variazioni della
curvatura che avvengono all'interno di un blocco. Questo problema si verifica spesso con G643, G644 oppure
COMPCAD.

- Una trasformazione cinematica non & stata implementata numericamente in modo sufficientemente corretto.

Per evitare con sicurezza sovraccarichi degli assi, la velocita vettoriale in questi casi viene notevolmente ridotta.
Eventualmente si possono verificare apparenti arresti della macchina. Se viene raggiunta la posizione singolare, in
certi casi si verificano improvvisamente violenti movimenti degli assi.

Visualizzazione dell'allarme.

Visualizzazione di un messaggio.

Spesso, una suddivisione del blocco in diversi blocchi piu piccoli porta ad un miglioramento.

Se DM28530 $MC_MM_PATH_VELO_SEGMENTS=0 l'allarme puo essere evitato impostando eventualmente il
valore DM28530 $MC_MM_PATH_VELO_SEGMENTS=3 oppure 5 in quanto i blocchi vengono analizzati in modo
piu preciso.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10911 [Canale %1: ] Blocco %2: la trasformazione non consente I'attraversamento del polo.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: L'andamento della traiettoria impostata porta all'attraversamento del polo della trasformazione.
Effetto: Stop dell'interprete.
Reazione locale su allarme.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
10912 [Canale %1: ] Blocco %2 la preelaborazione non é piu sincronizzata in modo sicuro con
I'elaborazione principale
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il precedente andamento della traiettoria impostata non pud piu essere precalcolato in modo affidabile. Questo pud
accadere quando assi di una trasformazione vengono programmati come assi di posizionamento oppure se un polo
di una trasformazione viene "abbracciato" troppo spesso da una curva.
Il controllo della velocita viene eseguito da questo blocco nella elaborazione principale e necessita di un tempo
maggiore rispetto alla preelaborazione. Il LookAhead viene disattivato. Se il controllo della velocita non pud essere
accettato dall'elaborazione principale, viene interrotta I'elaborazione del programma pezzo.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Di regola non necessita alcun intervento. Il controllo della velocita agisce comunque in maniera piu corretta se il

Proseguimento del
programma:

Allarmi
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programma pezzo viene modificato.

- Se un polo della trasformazione viene "abbracciato" piu volte da una curva, & consigliabile la suddivisione del blocco
in piu blocchi differenti.

- Se la causa & un asse di posizionamento bisogna controllare che esso non possa essere mosso come asse di
interpolazione. La disattivazione del Look Ahead resta in vigore fino a che non si ripristina il procedimento con le
premesse definite (ad es. come conseguenza di un cambio JOG ->AUTO, cambio utensile oppure cambio inserto).

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
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10913

Parametro:
Commento:
Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2: il profilo di avanzamento negativo viene ignorato

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Il profilo di avanzamento & impostato attualmente negativo. Un avanzamento vettoriale negativo non € pero
consentito. Il profilo di avanzamento viene ignorato. Per l'intero blocco viene considerato I'avanzamento di fine blocco.

Reazione locale su allarme.
Visualizzazione dell'allarme.

Di regola non necessita alcun intervento. Il messaggio segnala comunque una programmazione non corretta che
dovrebbe essere modificata.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
10914 [Canale %1: ] Blocco %2: Movimento non possibile con trasformazione attiva
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La cinematica della macchina non consente il movimento impostato. Le cause di errori dipendenti dalla trasformazione
possono essere con: TRANSMIT: presenza di un settore (circolare) intorno al polo, in cui non puo avvenire un
posizionamento. Questo settore € dovuto al fatto che il punto di riferimento dell'utensile non puo essere posizionato
all'interno del polo.
Il settore & definito da:
- dati macchina (DM24920 $MC_TRANSMIT_BASE_TOOL..)
- correzione della lunghezza utensile attiva (vedi $TC_DP..). Il calcolo della correzione di lunghezza utensile dipende
dal piano di lavoro selezionato (vedi G17,..).
- la macchina si arresta prima del blocco errato.
Effetto: Stop dell'interprete.
Reazione locale su allarme.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modifica del programma pezzo. Modificare I'errore di impostazione della correzione di lunghezza utensile.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
10915 [Canale %1: ] Blocco %2 Problema Prep nel modulo LookAhead (codice %3, dettagli
%4)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice dell'errore
%4 = Dettagli dell'errore
Commento: Errore nella parametrizzazione del'NCK (la memoria parametrizzata in certi casi non é sufficiente), per cui non &
possibile continuare a utilizzare il LookAhead nel modo esteso.
Effetto: Stop dell'interprete.
Reazione locale su allarme.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare la parametrizzazione (incrementare la memoria LookAhead e/o il buffer IPO, modificare le tolleranze).

Proseguimento del
programma:

102

Utilizzare il LookAhead standard.
Eventualmente contattare la Siemens.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi
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10916

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Problema Prep nel modulo LookAhead (codice %3, dettagli
%4)

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Codice dell'errore

%4 = Dettagli dell'errore

Errore nella parametrizzazione del'NCK (la memoria parametrizzata in certi casi non € sufficiente, per cui il profilo
creato & meno regolare di quanto possibile.

Reazione locale su allarme.

Visualizzazione dell'allarme.

Visualizzazione di un messaggio.

Modificare la parametrizzazione (incrementare la memoria LookAhead e/o il buffer IPO, modificare le tolleranze).
1010: Incrementare il buffer IPO ad almeno 50 blocchi o moltiplicare per 2 il numero massimo di blocchi nella rampa
di frenatura.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
10930 [Canale %1: ] Blocco %2: tipo di interpolazione non consentita nel profilo di
sgrossatura
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il profilo del ciclo di sgrossatura contiene istruzioni preparatorie diverse da: G00, G01, G02, G03, CIP, CT
Effetto: Reazione locale su allarme.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Nel sottoprogramma del profilo programmare solo elementi di percorso composti da rette e archi di cerchio.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
10931 [Canale %1: ] Blocco %2: profilo di sgrossatura errato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nel sottoprogramma per il profilo di sgrossatura sono contenuti i seguenti errori:
- cerchio completo
- elementi di profilo intersecanti
- posizione iniziale errata
Effetto: Reazione locale su allarme.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Gli errori sopra elencati sono da correggere nel sottoprogramma contenente il profilo di sgrossatura.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
10932 [Canale %1: ] Blocco %2: é stata riavviata la preparazione del profilo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Allarmi
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Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

La prima preparazione del profilo/decodifica del profilo deve essere ultimata con EXECUTE.

Reazione locale su allarme.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Prima di un nuovo richiamo nel programma pezzo della preparazione del profilo (parola chiave CONTPRON),
programmare la parola chiave EXECUTE per terminare la precedente preparazione.

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
10933 [Canale %1: ] Blocco %2: il programma del profilo non contiene sufficienti blocchi di
profilo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il programma del profilo contiene
- per CONTPRON meno di 3 blocchi di profilo
- per CONTDCON nessun blocco di profilo.
Effetto: Reazione locale su allarme.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Aumentare il programma con il profilo di sgrossatura ad almeno 3 blocchi NC con movimenti di entrambi gli assi del

Proseguimento del

piano di lavoro attuale.
Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
10934 [Canale %1: ] Blocco %2: il campo per la suddivisione del profilo & stato dimensionato
troppo piccolo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Durante la suddivisione del profilo (attivata con la parola chiave CONTPRON) viene riscontrato che il campo per la
tabella del profilo & stato definito troppo piccolo. Per ogni elemento di profilo consentito (cerchio o retta), nella tabella
del profilo deve essere presente una sequenza.
Effetto: Reazione locale su allarme.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Orientare la definizione delle variabili del campo per la tabella del profilo agli elementi del profilo desiderati. La

Proseguimento del

suddivisione del profilo scompone alcuni blocchi NC fino a 3 sezioni di elaborazione. Esempio: N100 DEF
TABNAME_1 [30, 11] variabili del campo per la tabella del profilo riferite a 30 sezioni di elaborazione. Il numero di
colonne = 11, € un valore fisso.

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:
10950 [Canale %1:] Il calcolo della funzione della lunghezza dell’arco é troppo impreciso
Parametro: %1 = Numero del canale
Commento: Il calcolo della funzione lunghezza arco non & potuto avvenire con la precisione richiesta.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Visualizzazione di un messaggio.
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Rimedi:

Proseguimento del

Il calcolo della funzione lunghezza arco con interpolazione polinomica attiva non & potuto avvenire con la precisione
richiesta. Bisognerebbe aumentare il DM20262 $MC_SPLINE_FEED_PRECISION oppure bisogna riservare pit
memoria per la rappresentazione dei polinomi per la lunghezza dell'arco. Con il DM28540
$MC_MM_ARCLENGTH_SEGMENTS viene definito quanti segmenti di polinomio possono essere utilizzati per ogni
blocco per avvicinare la funzione di lunghezza dell'arco.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
10960 [Canale %1: ] Blocco %2 COMPCURV/COMPCAD e correzione raggio non utilizzabili
contemporaneamente
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: | tipi di compressore COMPURY e COMPCAD non possono essere utilizzati assieme alla correzione raggio utensile.
Con correzione raggio utensile attiva puo essere utilizzato solo il tipo di compressore COMPCON.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10961 [Canale %1: ] Blocco %2: con correzione raggio attiva sono possibili al max. i polinomi
cubici.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: In caso di correzione del raggio attiva sono ammessi al massimo polinomi cubici per gli assi geometrici. In questo caso
non si possono pertanto programmare polinomi di 4° e 5° grado.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
10962 [Canale %1: ] Blocco %2 funzione %3 impossibile con correzione del percorso
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome della funzione
Commento: La funzione specificata non puo ancora essere utilizzata in questa versione del software insieme alla correzione del
raggio dell'utensile. Modificare il programma pezzo oppure richiedere informazioni su una versione piu aggiornata del
software.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Allarmi
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Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
12000 [Canale %1: ] Blocco %2 indirizzo %3 programmato piu volte
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente dell'indirizzo
Commento: Gran parte degli indirizzi (tipi di indirizzi) possono essere programmati solo una volta nel blocco NC, in modo che
l'informazione del blocco rimanga univoca (es. X... T... F... ecc. - eccezione: funzioni G, M).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

- Eliminare gli indirizzi presenti piu volte nel programma pezzo (eccetto alcuni, per i quali sono consentite assegnazioni
a molteplici valori).

- Verificare che I'indirizzo (es. il nome dell'asse) venga impostato tramite variabili definite dall'utente (non sono facili
da identificare nel caso I'assegnazione del nome dell'asse avvenga nel programma attraverso operazioni di calcolo).

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12010 [Canale %1: ] Blocco %2 indirizzo %3 tipo di indirizzo programmato troppo
frequentemente
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente dell'indirizzo
Commento: Per ogni tipo di indirizzo viene stabilito internamente con quale frequenza lo stesso pud essere programmato in un
blocco NC (ad es. I'insieme degli assi rappresenta un tipo di indirizzo subordinato a sua volta ad un limite di blocco).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey 'CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione 'correzione

Proseguimento del

blocco'. L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Suddividere l'informazione di programma in piu blocchi (fare attenzione tuttavia alle funzioni attive solo nel blocco).

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
12020 [Canale %1: ] Blocco %2 modifica dell'indirizzo non permessa
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: | tipi di indirizzo validi sono: "IC", "AC", "DC", "CIC", "CAC", "ACN", "ACP", "CACN", "CACP". Non tutte queste
variazioni dell'indirizzo sono utilizzabili con tutti i tipi di indirizzo. Quelle che possono essere utilizzate per i singoli tipi
di indirizzo sono indicate nel manuale di programmazione. Se la modifica dell'indirizzo porta a tipi di indirizzi non
consentiti, viene generato l'allarme, es.:
N10 G02 X50 Y60 I=DC(20) J30 F100
Parametro di interpolazione con DC.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
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Rimedi:

Proseguimento del

Azionare: il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Utilizzare solamente gli indirizzi consentiti per variazioni dell'indirizzo attive nel blocco, come da manuale di
programmazione.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12040 [Canale %1: ] Blocco %2: I'espressione %3 non é del tipo di dati 'AXIS'
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente nel blocco
Commento: Per quanto riguarda il successivo parametro da introdurre, alcune parole chiavi richiedono che i valori nella variabile
siano del tipo "AXIS". Questo vale ad esempio per la parola chiave PO dove, nell'espressione tra parentesi, va
introdotto un identificatore dell'asse che deve essere definito come variabile del tipo AXIS. Per le parole chiavi
seguenti sono consentiti solo parametri del tipo AXIS:
AX[..], FA[..], FD[..], FL[..], IP[..], OVRA[..], PO[..], POS]I..], POSA[..]
Esempio:
N5 DEF INT ZUSTELL=Z1 errato, I'abbinam. non determina un identificatore dell'asse, ma il numero "26 161"
N5 DEF AXIS ZUSTELL=Z1 corretto
N10 POLY PO[X]=(0.1,0.2,0.3) PO[Y]=(22,33,44) &PO[ZUSTELL]=(1,2,3)
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare: il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Correggere il programma pezzo riferendosi alle istruzioni contenute nel manuale di programmazione.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12050 [Canale %1: ] Blocco %2: indirizzo-DIN %3 non progettato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Indirizzo-DIN nel testo-blocco sorgente
Commento: Il nome dell'indirizzo DIN (ad es. X, U, X1) non & definito nell'NC. Oltre agli indirizzi DIN fissi, nel'NC ci sono anche
indirizzi impostabili. Vedere il manuale di programmazione alla voce "indirizzi impostabili". | nomi di questi indirizzi
possono essere modificati tramite dati macchina.
Ad es.: Identificatore-DIN ->Identif. progettabile
GO01 -> RETTA, G04 -> ATTENDERE ...
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Consultare il manuale di programmazione e i dati macchina a proposito degli indirizzi realmente progettabili e

Proseguimento del

modificare di conseguenza il blocco DIN di programma.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12060 [Canale %1: ] Blocco %2: lo stesso gruppo di G é stato programmato piu volte
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Allarmi
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Le funzioni G utilizzabili nel programma pezzo sono suddivise in gruppi che possono essere determinanti o non
determinanti la sintassi. Di ogni gruppo puo essere programmata solo una funzione G per volta. Le funzioni
appartenenti allo stesso gruppo si annullano reciprocamente.

L'allarme si riferisce solo alle funzioni G non determinanti la sintassi. Se in un blocco NC vengono richiamate piu
funzioni G dello stesso gruppo, resta valida solo I'ultima di questo gruppo (le precedenti vengono ignorate).
funzioni G determinanti la sintassi 1. dal 1° al 4° gruppo G

funzioni G non determinanti la sintassi: 5. dal 5° al n. gruppo G

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Non & necessario alcun rimedio: verificare tuttavia se I'ultima funzione G programmata & effettivamente quella
desiderata.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12070 [Canale %1: ] Blocco %2: troppe funzioni G determinanti la sintassi
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Le funzioni G determinanti la sintassi definiscono la struttura dei blocchi di programma e degli indirizzi in essi
contenuti. In un blocco NC puo essere programmata solo una funzione G determinante la sintassi. Quelle determinanti
la sintassi appartengono ai gruppi G da 1...4.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Analizzare il blocco NC e suddividere le funzioni G in piu blocchi di programma.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12080 [Canale %1: ] Blocco %2: errore di sintassi nel testo %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Settore del testo sorgente
Commento: La grammatica del blocco nella posizione indicata non & corretta. La causa esatta dell'errore non pud essere precisata
perché esistono troppe possibilita di errore.
Esempio 1:
N10 IF GOTOF ... ; manca la condizione del salto!
Esempio 2:
N10 DEF INT VARI=5
N11 X VARI; manca I'operazione per le variabili X e VARI
Esempio 3:
N13 R1=5
N15R1=10 M=R1 ; le assegnazioni dei valori devono essere programmate da sole nel blocco senza ulteriori istruzioni
come emissioni di funzioni ausiliarie oppure percorsi di movimento.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del
programma:

108

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Analizzare il blocco e correggerlo riferendosi alla sintassi definita nel manuale di programmazione.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi
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12090

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2: parametro %3 inatteso

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Parametro non consentito nel testo

La funzione programmata € predefinita e nel richiamo non accetta alcun parametro. Viene indicato il primo dei
parametri non attesi.

Esempio: nel richiamo del sottoprogramma predefinito TRAFOF (disattivazione della trasformazione) sono stati forniti
ulteriori parametri (Uuno o piu).

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Programmare la funzione senza fornire alcun parametro.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12100 [Canale %1: ] Blocco %2: numero di ripetizioni %3 non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero di ripetizioni
Commento: | sottoprogrammi richiamati con MCALL hanno effetto modale. Cio significa che, dopo ogni blocco di movimento, viene
automaticamente richiamata una ripetizione del sottoprogramma stesso. Di conseguenza non & consentita la
programmazione del numero di ripetizioni con l'indirizzo P.
Il richiamo modale ha effetto fino a che non viene nuovamente programmato MCALL con o senza un nuovo nome di
sottoprogramma oppure senza (funzione di cancellazione).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Programmare il richiamo del sottoprogramma MCALL senza il numero delle ripetizioni.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12110 [Canale %1: ] Blocco %2: sintassi del blocco non interpretabile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Gli indirizzi programmati nel blocco non concordano con le funzioni G determinanti la sintassi. ES.: G1 110 X20 Y30
F1000
in un blocco lineare non pud essere programmato un parametro di interpolazione.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del
programma:

Allarmi
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blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Verificare la struttura del blocco e correggerla in base alle esigenze di programmazione.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
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12120 [Canale %1: ] Blocco %2: la funzione speciale non & stata programmata da sola nel
blocco
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La funzione speciale programmata in questo blocco (es. G 64) deve essere programmata da sola. Indirizzi generali o
sincronizzazioni non possono essere presenti nello stesso blocco. Queste funzioni G sono:
G25, G26: limitazione del campo di lavoro e dei giri del mandrino
G110, G111, G112: programmazione del polo con coordinate polari
G92: limitazione dei giri del mandrino con velocita di taglio costante
STARTFIFO, STOPFIFO: comando del buffer di preelaborazione
Es.: G4 F1000 M100: in un blocco con G4 non & consentita alcuna funzione M
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare la funzione G da sola nel blocco.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
12140 [Canale %1: ] Blocco %2: funzione %3 non realizzata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Costrutto software nel testo sorgente
Commento: Nella configurazione completa dell'NC sono possibili funzioni che nella versione attuale non sono ancora
implementate.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del
programma:

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Eliminare dal programma la funzione indicata.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

12150

Parametro:

Commento:

Effetto:

110

[Canale %1: ] Blocco %2: operazione %3 non compatibile con il tipo del dato

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Stringa (operando errato)

| tipi di dati non sono compatibili con I'operazione richiesta (all'interno di un'espressione aritmetica o di
un'assegnazione di un valore).

Esempio 1:

Operazione di calcolo

N10 DEF INT OTTO

N11 DEF STRING[17] ANNA

N12 DEF INT MAX

N50 MAX = OTTO + ANNA

Esempio 2:

Assegnazione di un valore

N10 DEF AXIS BOHR N11 DEF INT OTTO : N50 OTTO = BOHR
Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Allarmi
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Rimedi:

Proseguimento del

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Modificare la definizione delle variabili utilizzate in modo che possa essere eseguita I'operazione desiderata.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12160 [Canale %1: ] Blocco %2: il valore %3 supera il campo dei valori
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = valore non consentito
Commento: La costante programmata per la variabile supera il campo dei valori che & stato stabilito tramite la definizione del tipo
dei dati.
Un valore di inizializzazione in un'istruzione DEF o REDEF supera i valori limite superiori (ULI) o inferiori (LLI)
programmati con l'istruzione DEF oppure gia esistenti.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Correggere il valore delle costanti oppure adattare il tipo dei dati. Se il valore & troppo grande per una costante del
tipo INTEGER, si puo definire come costante del tipo REAL inserendo il punto decimale.

Esempio:

R1 =9 876 543 210 correggere in: R1 =9 876 543 210.

Campo dei valori INTEGER: +/-(2**31 - 1)

Campo dei valori REAL:  +/-(10**-300 .. 10**+300)

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12161 [Canale %1: ] Blocco %2 Errore nella definizione del limite %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Valore limite non consentito
Commento: L'allarme puo avere le seguenti cause.
- Nella definizione (DEF) o nella ridefinizione (REDEF) dei limiti di una variabile, il valore limite superiore & stato
impostato come il limite inferiore.
- E' stato programmato un limite per un tipo di variabile che non € del tipo CHAR, INT o REAL.
- E' stato programmato un valore limite del tipo Char per una variabile del tipo di dati INT o REAL.
- E' stata programmata una stringa (piu di un carattere) per uno dei limiti.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Se l'allarme si verifica nel programma pezzo (istruzione DEF), azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey

Proseguimento del

CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione blocco". Il puntatore di correzione si posiziona sul
blocco errato da correggere.

Correggere quindi i valori limite oppure, nel caso di un tipo di dati non consentito, rimuovere completamente la
programmazione dei limiti.

Se l'allarme si verifica nella compilazione di un file GUD o ACCESS, correggere il file di definizione GUD o ACCESS
(file DEF).

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12162 [Canale %1: ] Blocco %2 Unita fisica non consentita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Allarmi
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

112

In un'istruzione DEF o REDEF pud essere definita un'unita fisica solo per variabili del tipo INT o REAL. Inoltre per le
unita fisiche possono essere programmati solo i seguenti valori:
0 Nessuna unita fisica

Posizione lineare o angolare, in funzione del tipo di asse
Posizione lineare [ mm ; inch ]

Posizione angolare [ gradi ]

Velocita lineare o angolare, in funzione del tipo di asse
Velocita lineare [ mm/min]

Velocita angolare [ giri/min ]

Accelerazione lineare o angolare, in funzione del tipo di asse
Accelerazione lineare [ m/s?; inch/s? ]

Accelerazione angolare [ giri/s? ]

10 Strappo lineare o angolare

11 Strappo lineare [ m/s®; inch/s®]

12 Strappo angolare [ giri/s® ]

13 Tempo[s]

14 Guadagno del regolatore di posizione [ 16.667/s ]

15 Avanzamento al giro [ mm/giro ; inch/giro ]

16 Unita per valori di compensazione della temperatura, in funzione del tipo di asse
18 Forza [N]

19 Massa [ kg]

20 Momento di inerzia [ kgm? ]

21 Percentuale

22 Frequenza[Hz]

23 Tensione [V ]

24 Corrente [A]

25 Temperatura [ Grad Celsius ]

26 Angolo [ Grad ]

27 KV [1000/min ]

28 Posizione lineare o angolare [ mmj|grado opp. inch|grado ]
29 Velocita di taglio [ m/min ; feet/min ]

30 Velocita periferica [ m/s ; feet/s ]

31 Resistenza [ Ohm ]

32 Induttanza [ mH ]

33 Coppia [ Nm]

34 Costante di coppia [ Nm/A ]

35 Guadagno del regolatore di corrente [ V/A ]

36 Guadagno del regolatore di velocita [ Nm/rad s 1]

37 Giri [ giri/min ]

42 Potenza [ kKW ]

43 Corrente bassa [ yA ]

46 Coppia bassa [ uNm ]

48 Per mille HZ_PER_SEC =49, [ Hz/s ]

65 Portata [I/min]

66 Pressione [bar]

67 Volume [cm?]

68 Guadagno del ramo [mm/Vmin]

69 Guadagno del ramo del regolatore di forza [N/V]

155 Passo vite [mm/giro ; inch/giro]

156 Variazione del passo vite [mm/giro? ; inch/giro?]

©oO~NOOOPNWN-

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Se l'allarme si verifica nel programma pezzo (istruzione DEF), azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey
CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione blocco". Il puntatore di correzione si posiziona sul
blocco errato da correggere.

Nel blocco di correzione ora nell'istruzione DEF si pud adattare il tipo di dati oppure si deve rimuovere I'unita fisica
(PHU xy).

Se l'allarme si verifica nella compilazione di un file GUD o ACCESS, correggere il file di definizione GUD o ACCESS
(file DEF).

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi
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12163 [Canale %1: ] Blocco %2 Modifica della protezione di accesso non consentita

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: La modifica dei diritti di accesso per le variabili di sistema (con REDEF) non & consentita nei file GUD. La modifica €
possibile solo nei file ACCESS (_N_SYSACCESS_DEF, _N_SACCESS_DEF, N_MACCESS_DEF e
_N_UACCESS_DEF).

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Rimuovere l'istruzione REDEF dal file GUD ed inserirla in uno dei file ACCESS.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

12164 [Canale %1: ] Blocco %2 Protezione per I'accesso programmata piu volte %3

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = livello di protezione programmato due volte

Commento: Con le istruzioni APW e APR viene programmata la protezione per I'accesso al programma pezzo e al BTSS. Con
APWP e APRP viene definita la protezione per I'accesso al programma pezzo e con APWB e APRB la protezione per
I'accesso all'interfaccia BTSS. Se in un blocco si programmano insieme APW con APWB oppure APWB o APR con
APRP o APRB, si crea un conflitto in quanto I'assegnazione del livello di protezione non & piu univoca.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Se la protezione per I'accesso deve essere diversa nel programma pezzo e tramite BTSS, allora si possono utilizzare

Proseguimento del

solo le istruzioni APWP, APWB, APRP e APRB. Se la protezione per I'accesso deve essere uguale per programma
pezzo e BTSS, pud essere anche programmata con APW o APR, tuttavia le istruzioni APWP e APWB opp. APRP e
APRB non possono essere programmate nello stesso blocco.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12170 [Canale %1: ] Blocco %2: nome %3 definito piu volte
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Simbolo nel blocco
Commento: E' da notare che gli identificatori definiti dall'utente possono apparire piu volte se questa definizione multipla avviene
in altri programmi (sottoprogrammi). Cio significa che le variabili locali possono essere ridefinite con lo stesso nome
quando si esce dal programma (sottoprogramma) o lo stesso & gia terminato. Questo & valido tanto per i simboli definiti
dall'utente (label, variabili) quanto per i dati macchina (assi, indirizzi DIN e funzioni G).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Viene indicato il simbolo che il mantenimento dati gia riconosce. Tramite I'editor di programma, ricercare il simbolo

Proseguimento del

nella zona in cui viene definito. Il 1° oppure il 2° simbolo devono essere impostati con un nome diverso.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12180 [Canale %1: ] Blocco %2: concatenamento degli operandi %3 non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Operandi concatenati
Allarmi
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Per concatenamento degli operandi si intende la sequenza di scrittura degli operandi binari e unitari senza far uso di
parentesi.

Esempio:

modo di scrittura corretto N10 ERG = VARA - (- VARB)

N10 ERG = VARA - - VARB ; errore!

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Formulare I'espressione in modo corretto ed univoco facendo uso di parentesi; questo migliora la chiarezza e la
leggibilita di un programma.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12185 [Canale %1: ] Blocco %2 Non é consentita una combinazione logica a bit con %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'indirizzo
Commento: Non & possibile una combinazione logica a bit nell'assegnazione a questo indirizzo. Le combinazioni logiche a bit sono
consentite solo per indirizzi di accoppiamento ( CPMBRAKE, CPMVDI e CPMAL ).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del

Nel caso che il tipo di dati consenta una combinazione logica a bit, scrivere il valore dell'indirizzo in una variabile,
eseguire una combinazione logica a bit con la variabile ed assegnare la variabile all'indirizzo.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12190 [Canale %1: ] Blocco %2: troppe dimensioni con variabili del tipo FELD
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: | campi con variabili del tipo STRING possono essere al massimo mono-dimensionali, con tutti gli altri tipi di variabili
al massimo bidimensionali.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Correggere la definizione del campo; nel caso di campi multidimensionali, ridefinirli eventualmente come
bidimensionali ed operare con lo stesso indice di campo.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
12200 [Canale %1: ] Blocco %2: simbolo %3 non pud essere creato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Simbolo nel blocco sorgente
Commento: Il simbolo da introdurre con l'istruzione DEF non pud essere creato perché:
- € gia stato definito (ad es. come variabile o funzione)
- la memoria interna non ¢ sufficiente (es. nel caso di campi molto estesi)
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Eseguire le seguenti verifiche:

- Con I'editor dei testi verificare se il nome impostato viene gia utilizzato nel programma ciclico in corso (programma
principale e sottoprogrammi da esso richiamati).

- Valutare il fabbisogno di memoria dei simboli definiti ed eventualmente ridurlo utilizzando meno variabili globali e piu
variabili locali.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12205 [Canale %1: ] Blocco %2 manca l'indicazione del settore GUD
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nell'istruzione di definizione di una variabile GUD non & stata programmata
I'indicazione del settore (NCK o CHAN).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Completare l'indicazione del settore per la definizione della variabile GUD nel file di definizione.

Proseguimento del

Nella definizione di una variabile GUD si deve rispettare la seguente sintassi:
DEF <settore> <tipo di dato> <nome variabile> ad es.

DEF NCK INT intVar1

DEF CHAN REAL realVar1

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12210 [Canale %1: ] Blocco %2: stringa %3 troppo lunga
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa nel blocco sorgente
Commento: - Nella definizione di una variabile del tipo STRING, si & tentato di inizializzare una variabile con piu di 200 caratteri.
- In una definizione é stato stabilito che la lunghezza stringa non € compatibile con la variabile dichiarata.
- Nelle azioni sincrone & stata programmata una stringa con piu di 31 caratteri.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
- Scegliere una stringa piu corta oppure suddividerla in 2 stringhe

- Aumentare la dimensione della variabile del tipo STRING

- Limitare la stringa a 31 caratteri

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12220 [Canale %1: ] Blocco %2: costante binaria %3 nella stringa troppo lunga
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Costante binaria
Commento: Nell'assegnazione di un valore o inizializzazione di una variabile del tipo STRING ¢& stata definita una costante binaria
con piu di 8 bit.
DEF STRINGI[8] OTTO = "ABC'H55"B000011111'DEF"
Allarmi
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Nella finestra di visualizzazione dell'allarme, vengono indicati sempre i primi caratteri della costante binaria sebbene
i bit in eccesso si possano trovare anche verso il fondo. Per determinare I'errore, bisogna quindi sempre controllare la
costante binaria nella sua totalita.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12230 [Canale %1: ] Blocco %2: costante esadecimale %3 nella stringa, troppo grande
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Costante esadecimale
Commento: Una stringa pud anche contenere byte che non corrispondono ad alcun carattere introducibile o che non sono
disponibili, ad esempio nel caso di una tastiera che dispone di un numero di tasti ridotto. Questi caratteri possono
essere introdotti come costanti binarie o esadecimali. Possono occupare solamente 1 byte, devono essere quindi <
256, es.:
N10 DEF STRING[2] OTTO=""'HCA' 'HFE"'"
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Nella finestra di visualizzazione dell'allarme, vengono indicati sempre i primi caratteri della costante esadecimale,
sebbene i decimali in eccesso si possono trovare anche verso il fondo. Per determinare I'errore, bisogna quindi
sempre controllare la costante esadecimale nella sua totalita.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12260 [Canale %1: ] Blocco %2: sono stati impostati troppi valori di ?inizializzazione %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: Nell'inizializzazione di un campo (definizione del campo ed assegnazione del valore singoli elementi del campo) sono
presenti piu valori di inizializzazione che elementi del campo. Esempio: N10 DEF INT OTTO[2,3]=(..., ..., {piu di 6
valori})
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del
programma:
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blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Verificare se nel programma NC:

1. nella definizione del campo é stato impostato correttamente il numero degli elementi del campo (n,m) (DEF INT
FELDNAME[n,m] es. un campo con 2 righe e 3 colonne: n=2, m=3). 2. nell'inizializzazione & stata eseguita
correttamente I'assegnazione del valore (valori dei singoli elementi di campo separati da una virgola, punto decimale
nel caso di variabili del tipo REAL).

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi
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12261

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2: inizializzazione di %3 non consentita

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Stringa sorgente

Le variabili del tipo frame non possono essere inizializzate in fase di definizione. Esempio: DEF FRAME LOCFRAME
= CTRANS(X,200)

Inoltre non & possibile programmare alcun valore di default per gli assi durante l'inizializzazione dei campi per SET
con programma in corso.

Un'istruzione REDEF con PRLOC & ammessa solo per dati di setting,

non perod per dati macchina oppure variabili.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Predisporre l'inizializzazione in un blocco a sé stante nella parte di lavorazione del programma: DEF FRAME
LOCFRAME = CTRANS(X,200)

Con l'impiego di variabili assi:

DEF AXIS AXIS_VAR[10] AXIS_VAR [5] = SET (X,, Y) sostituirla con: DEF AXIS AXIS_VAR [10] AXIS_VAR [5] =
XAXIS_VAR[7]=Y

Con REDEF ... INIRE, INIPO, INICF, PRLOC il procedimento di un GUD, LUD viene event. modificato, il DM11270
$MN_DEFAULT_VALUES_MEM_MASK deve essere uguale a 1

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12270 [Canale %1: ] Blocco %2: nome della macro %3 gia definita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente con il nome della macro
Commento: Il nome della macro che deve essere selezionata con l'istruzione DEFINE € gia stata definita nel'NC come:
nome macro
parola chiave
variabile
identificatore progettabile.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Selezionare l'istruzione DEFINE con altri nomi di macro.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12280 [Canale %1: ] Blocco %2: con %3 é stata superata la lunghezza massima della macro
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: La serie di istruzioni sul lato destro della macro € limitata a 256 caratteri. Se si definisce un numero maggiore di
caratteri (possibile solo con un introduzione di blocchi NC tramite V24, visto che la comunicazione tra pannello
operatore ed NCK limita la lunghezza del blocco a 242 caratteri) avviene la visualizzazione dell'allarme.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Allarmi
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Rimedi:

Proseguimento del

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Suddividere in 2 macro le istruzioni inizialmente definite in una sola macro.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12290 [Canale %1: ] Blocco %2: variabile di calcolo %3 non definita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente della variabile di calcolo
Commento: Solo i parametri R sono predefiniti come variabili di calcolo - tutte le altre variabili di calcolo devono essere definite
con l'istruzione DEF prima dell'utilizzo. Il numero dei parametri viene definito tramite i dati macchina. | nomi devono
essere univoci e non possono comparire una seconda volta (eccezione: variabili locali).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del
programma:

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Impostare la variabile desiderata nella zona del programma relativo alle definizioni (eventualmente nel programma
richiamato se la variabile deve essere del tipo globale).

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

12300

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:
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[Canale %1: ] Blocco %2: manca il parametro Call-by-Reference nel richiamo del
sottoprogramma %3

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Nella definizione del sottoprogramma é stato dichiarato un parametro di riferimento (parametro call-by-reference) al
quale, al momento del richiamo, non & stato abbinato alcun parametro attuale.
L'abbinamento al momento del richiamo del sottoprogramma avviene sulla base della posizione del nome della
variabile e non sulla base del nome!
Esempio:
Sottoprogramma: (2 parametri call-by-value X ed Y,
1 parametro call-by-reference Z)
PROC XYZ (INT X, INT Y, VAR INT 2)
M17
ENDPROC
Programma principale:
N10 DEF INT X
N11 DEF INT Y
N11 DEF INT Z

N50 XYZ (X, Y) ; manca il parametro REF Z

o

N50 XYZ (X, Y) ; manca il parametro REF Y!

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Al momento del richiamo, abbinare a tutti i parametri REF (parametri call-by-reference) del sottoprogramma una
variabile. Ai parametri formali "normali" (parametri call-by-value) non deve essere abbinata alcuna variabile perché
vengono preimpostati con 0.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi
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12310

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2: manca il parametro dell’asse nel richiamo della procedura %3

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Stringa sorgente

Nel richiamo del sottoprogramma manca un parametro del tipo AXIS che dovrebbe essere invece presente a seguito
della dichiarazione del tipo EX-TERN.

Con l'istruzione EXTERN vengono resi "noti" sottoprogrammi definiti dall'utente (procedure) che comportano un
trasferimento di parametri.

Le procedure senza trasferimento di parametri non richiedono una dichiarazione del tipo EXTERN.

Esempio:

sottoprogramma XYZ (con i parametri formali):

PROC XYZ (INT X, VAR INT Y, AXIS A, AXIS B)

Istruzione EXTERN (con i tipi di variabili):

EXTERN XYZ (INT, VAR INT, AXIS, AXIS) richiamo sottoprogramma (con i parametri attuali):

N10 XYZ (, Y1, R_TISCH)

La variabile X viene preimpostata con il valore 0

La variabile Y viene alimentata dal valore della variabile Y1 e mette a disposizione il risultato nel programma di
richiamo dopo I'esecuzione del sottoprogramma

La variabile A viene alimentata dall'asse indirizzato da R_TISCH

La variabile B manca!

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Programmare il parametro mancante del tipo AXIS al momento del richiamo.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12320 [Canale %1: ] Blocco %2: il parametro %3 non & una variabile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: Al richiamo del sottoprogramma non é stata abbinata alcuna variabile al parametro del tipo REF bensi una costante
o il risultato di una espressione matematica, nonostante siano consentiti solo identificatori di variabili.
Esempi:
N10 XYZ (NAME_1, 10, OTTO) oppure
N10 XYZ (NAME_1, 5 + ANNA, OTTO)
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Eliminare dal blocco NC la costante o I'espressione matematica.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12330 [Canale %1: ] Blocco %2: tipo del parametro %3 errato
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Stringa sorgente
Allarmi
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Al richiamo di una procedura (di un sottoprogramma) viene stabilito che il tipo del parametro attuale non & convertibile
nel tipo del parametro formale. Si possono supporre 2 casi:

- Parametro call-by-reference: il parametro attuale e quello formale devono essere esattamente dello stesso tipo, es.
STRING, STRING.

- Parametro call-by-value: il parametro attuale e quello formale in linea di massima potrebbero anche essere diversi
nel caso in cui, fondamentalmente, fosse possibile una conversione. In questo caso tuttavia, i tipi generalmente non
sono compatibili, es. STRING-> REAL.

Panoramica delle conversione dei tipi:

- da REAL a: REAL: si, INT: si*, BOOL: si1), CHAR: si*, STRING: -, AXIS: -, FRAME: -

- da INT a: REAL: si, INT: si, BOOL: si1), CHAR: con valore 0...255, STRING: -, AXIS: -, FRAME: -

- da BOOL a: REAL: si, INT: si, BOOL: si, CHAR: si, STRING: -, AXIS: -, FRAME: -

- da CHAR a: REAL: si, INT: si, BOOL: si1), CHAR: si, STRING: si, AXIS: -, FRAME: -

- da STRING a: REAL: -, INT: -, BOOL: si2), CHAR: solo se 1 carattere, STRING: si, AXIS: -, FRAME: -

- da AXIS a: REAL: -, INT: -, BOOL: -, CHAR: -, STRING: -, AXIS: si, FRAME: -

- da FRAME a: REAL: -, INT: -, BOOL: -, CHAR: -, STRING: -, AXIS: -, FRAME: si

1) Un valore <> 0 corrisponde a TRUE, un valore == 0 corrisponde a FALSE.

2) Lunghezza stringa 0 => FALSE, altrimenti TRUE.

*) Per la conversione da REAL a INT, un valore frazionario >=0.5 viene arrotondato alla cifra successiva, gli altri valori
vengono arrotondati alla cifra precedente.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey 'CORREZIONE PROGRAMMA', selezionare la funzione 'correzione
blocco'. L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Verificare i parametri che vengono trasferiti al richiamo del sottoprogramma e definirli, in base all'utilizzo, come
parametri tipo call-by-value oppure call-by-reference.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12340 [Canale %1: ] Blocco %2: troppi parametri di richiamo %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: Al richiamo di una funzione o di una procedura (predefinita o definita dall'utente), sono stati trasmessi piu parametri
di quelli previsti.
Funzioni e procedure predefinite: Il numero dei parametri & definito in modo rigido nel'NCK.
Funzioni e procedure definite dall'utente: Il numero dei parametri (tramite tipo e nome) viene stabilito al momento della
definizione.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere. Verificare se la procedura/funzione & stata
richiamata correttamente. Programmare il numero dei parametri conformemente alla procedura/funzione.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:

12350 [Canale %1: ] Blocco %2 parametro %3 non piu possibile

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente

Commento: Si & tentato di trasmettere parametri attuali nonostante in precedenza non siano stati assegnati parametri assi. In un
richiamo di una procedura o di una funzione si puo evitare I'assegnazione dei parametri assi non necessari, a
condizione che, successivamente, non vengano trasmessi ulteriori parametri. Esempio: N10 FGROUP(X, Y, Z, A, B);
sono possibili al max. 8 assi, i parametri call-by-value seguenti verrebbero preimpostati a zero perché a causa della
mancanza dei parametri assi & andata perduta I'assegnazione dipendente dal posto. Assi che possono essere
tralasciati e parametri seguenti non si verificano mai nelle procedure e funzioni predefinite.
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere. Nel caso di funzioni e procedure
predefinite, eliminare i parametri successivi oppure trasmettere i parametri assi che precedono. Nel caso di funzioni
e procedure definite dall'utente, programmare il trasferimento dei parametri come indicato nel manuale di
programmazione del costruttore della macchina.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12360 [Canale %1: ] Blocco %2: dimensione errata del parametro %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: Verificare le seguenti possibilita di errore:
- il parametro attuale & un campo, ma il parametro formale € una variabile
- il parametro attuale & una variabile ma il parametro formale & un campo
- i parametri attuale e formale sono dei campi ma con dimensioni non definibili.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere. Correggere il programma NC a seconda
della causa di errore indicata.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

12370 [Canale %1: ] Blocco %2: campo dei valori non consentito per %3

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente

Commento: E stato assegnato un campo di valori ad una variabile al di fuori di un blocco di inizializzazione. La definizione di
variabili globali & consentita solo in uno speciale blocco di inizializzazione. In questo blocco puo essere assegnato un
campo di valori ad una variabile.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Eliminare I'assegnazione del campo di valori (che inizia con la parola chiave OF) oppure, nel blocco di inizializzazione,
definire la variabile come globale ed assegnarle un campo di valori.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12380 [Canale %1: ] Blocco %2 & stata raggiunta la massima capacita di memoria
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La definizione dei dati di questo blocco non pud essere accettata perché é stata esaurita la massima capacita di
memoria che il mantenimento dei dati mette a disposizione, oppure perché il set di dati non pud accettare ulteriori dati.
Allarmi
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

L'allarme viene inoltre segnalato, quando devono essere elaborati successivamente piu richiami di sottoprogrammi
senza che venga generato alcun blocco con riferimento alla macchina (movimento, tempo di sosta, funzione M).

Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale/service autorizzato. Ridurre il numero delle variabili, ridurre i campi oppure aumentare la
memoria di mantenimento dati.

- Se devono essere introdotte nuove definizioni macro -> aumentare il DM18160 $MN_MM_NUM_USER_MACROS
- Se devono essere introdotte nuove definizioni GUD -> verificare i DM18150 $SMN_MM_GUD_VALUES_MEM,
DM18130 $SMN_MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN, DM18120 $MN_MM_NUM_GUD_NAMES_NCK

- Se I'errore interviene durante I'elaborazione di un programma pezzo con definizioni di LUD oppure utilizzando cicli (i
parametri contano come variabili LUD dei cicli), verificare i seguenti DM:

DM28040 $MC_MM_LUD_VALUES_MEM,

DM18242 $SMN_MM_MAX_SIZE_OF_LUD_VALUE,

DM18260 $MN_MM_LUD_HASH_TABLE_SIZE,

DM28020 $MC_MM_NUM_LUD_NAMES_TOTAL,

DM28010 $MC_MM_NUM_REORG_LUD_MODULES

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12390 [Canale %1: ] Blocco %2: valore di inizializzazione %3 non convertibile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: Al momento dell'inizializzazione, & stato assegnato un valore ad una variabile non corrispondente al tipo della variabile
e che non pud nemmeno essere convertito nel tipo di dato della variabile.
Panoramica delle conversione dei tipi:
- da REAL a:REAL: no, INT: si1), BOOL: si, CHAR: si2), STRING: -
- da INT a:REAL: si, INT: no, BOOL: si, CHAR: si2), STRING: -
-da BOOL a:REAL: si, INT: si, BOOL: no, CHAR: si, STRING: -
- da CHAR a:REAL: si, INT: si, BOOL: si, CHAR: no, STRING: si
- da STRING a:REAL: -, INT: -, BOOL: si, CHAR: si3), STRING: no
1) Un valore <> 0 corrisponde a TRUE, un valore == 0 corrisponde a FALSE.
2) Lunghezza stringa 0 => FALSE, altrimenti TRUE.
3) Se ha solo 1 carattere
Non possono essere eseguite conversioni dal tipo AXIS e FRAME e nel tipo AXIS e FRAME.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
- definire il tipo di variabile in modo che il valore di inizializzazione possa essere abbinato, oppure
- selezionare il valore di inizializzazione corrispondente alla definizione della variabile.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
12400 [Canale %1: ] Blocco %2 campo %3: elemento non esistente
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: Sono possibili le seguenti cause:
- Lista indici non valida; manca l'indice asse
- L'indice di campo non corrisponde alla definizione della variabile
- Si e cercato di accedere in modo diverso da quello standard a una variabile di inizializzazione campo tramite SET
oppure REP. Non ¢ possibile I'accesso via caratteri singoli, frame parziale e senza indici.
Nell'inizializzazione di questo campo € stato indirizzato un elemento non esistente.
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Inizializzazione del campo: verificare I'indice di campo dell'elemento indirizzato. Il 1° elemento di campo contiene
I'indice [0,0], il 2° [0,1] ecc. Viene incrementato per primo l'indice di campo di destra (indice delle colonne).

Nella 2° riga il 4° elemento viene indirizzato con I'indice [1,3] (gli indici iniziano con 0).

Definizioni del campo: verificare la dimensione del campo. Il 1° numero rappresenta il numero degli elementi nella 1°
dimensione (numero righe), il 2° numero degli elementi nella 2° dimensione (numero colonne).

Un campo con 2 righe e 3 colonne viene definito impostando [2,3].

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12410 [Canale %1: ] Blocco %2: tipo di indice errato per %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: Durante I'assegnazione di un valore ad un elemento di una variabile di campo, & stato impostato un indice di campo
con un tipo ed una modalita non consentiti.
Come indici di campo (in parentesi quadre) sono consentiti solo:
- Identificatori assi, se la variabile di campo é stata definita del tipo FRAME.
- Valori del tipo Integer per gli altri tipi di dati.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere. Impostare correttamente gli indici degli
elementi di campo relativamente alla definizione della variabile, oppure definire diversamente la variabile di campo.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12420 [Canale %1: ] Blocco %2: identificatore %3 troppo lungo
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il simbolo da definire o la destinazione del salto indicata hanno un nome contenente piu dei 32 caratteri consentiti.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "Correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere. Il simbolo da definire o la destinazione del
salto nel programma (label) sono da scegliere tra quelli compatibili con il sistema, vale a dire che il nome deve iniziare
con 2 lettere (ma il 1° carattere non pud essere un "$") e pud essere composto al massimo da 32 caratteri.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12430 [Canale %1: ] Blocco %2: I'indice indicato non é valido
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nell'introduzione di un indice di un array (nella definizione di un campo) & stato utilizzato un indice al di fuori del campo
consentito.
Allarmi
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere. Introdurre I'indice dell'array con un valore
che rientri nel campo consentito. Campo dei valori per ciascuna dimensione del campo: 1 - 32 767.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12440 [Canale %1: ] Blocco %2: superamento del numero massimo dei parametri formali
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella definizione di una procedura (di un sottoprogramma) oppure con una istruzione EXTERN, sono stati introdotti
piu di 127 parametri formali.
Esempio: PROC ABC (FORMPARA1, FORMPARA2, ... ... FORMPARA127, FORMPARA128, ...) EXTERN ABC
(FORMPARA1, FORMPARA2, ... ... FORMPARA127, FORMPARA128, ...)
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere. Verificare se devono essere introdotti
veramente tutti i parametri. In tal caso pud essere effettuata una riduzione dei parametri formali utilizzando le variabili
globali o i parametri R, oppure raggruppando in un array tutti i parametri dello stesso tipo.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

12450 [Canale %1: ] Blocco %2: label definita piu volte

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: La label di questo blocco € gia esistente.
Compilando un programma NC off-line, si ottiene una traduzione blocco per blocco del programma stesso. In questo
modo vengono sicuramente riconosciute eventuali doppie assegnazioni, cosa che durante la compilazione on-line non
sempre succede (in questo caso viene soltanto compilata la sequenza di programma in esecuzione, vale a dire che
le diramazioni di programma al momento non elaborate non vengono considerate e che possono subentrare quindi
errori di programmazione).

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco in cui & stata programmata per la 2° volta la label in questione.
Tramite I'Editor, ricercare nel programma dove € stata programmata la label per la prima volta e modificare uno dei
due nomi.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
12460 [Canale %1: ] Blocco %2: con %3 & stato superato il numero massimo di simboli
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: E' stato superato il numero max. di definizioni di variabili (GUD, LUD), definizioni di macro, di programmi o parametri
di cicli (istruzione PROC) elaborabili da parte della gestione dati del controllo humerico.
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Se l'allarme viene segnalato insieme all'allarme 15175 significa che la memoria disponibile per la preparazione delle
definizioni dei cicli & insufficiente (istruzione PROC).

Se l'allarme viene segnalato insieme al nr. 15180, il nome del file che ha fatto intervenire I'allarme puo essere rilevato
in questo messaggio (file INI oppure DEF).

(Elenco dei nomi per i file INI e del loro significato -> vedere documentazione per |'allarme 6010)

Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Generalmente occorre ridurre i simboli nei blocchi interessati (eventualmente utilizzando la tecnica ad array o i
parametri R) oppure adattare i relativi dati macchina (vedere sotto).

DM28020 $MC_MM_NUM_LUD_NAMES_TOTAL per errori nei blocchi LUD (nel caso che nel programma pezzo
attivo siano state definite piu variabili di quanto consentite nel DM).

I blocchi di dati GUD possono causare errori durante I'operazione 'initial.ini download'. (ad es. durante la MIS di serie)
oppure con un'attivazione selettiva del servizio Pl _N_F_COPY (attivazione GUD tramite dialogo HMI). Se I'allarme
15180 si riferisce ad un file di definizione GUD, i dati macchina DM18120 $SMN_MM_NUM_GUD_NAMES_NCK opp.
DM18130 $MN_MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN devono essere impostati ad un valore inferiore.

Le macro vengono caricate con POWER ON/NCK-RESET oppure in modo selettivo con il servizio PI _N_F_COPY
(attivazione macro tramite dialogo HMI). Se I'allarme 15180 si riferisce ad un file di definizione macro, il dato macchina
DM18160 $SMN_MM_NUM_USER_MACROS deve essere impostato ad un valore inferiore.

Le definizioni dei programmi di cicli (istruzione PROC) vengono caricate nuovamente dopo ogni POWER-ON/NCK-
RESET. In caso di errore & possibile prendere in esame il parametro %3 per verificare se € il nome del ciclo a causare
il problema, in questo caso bisogna aumentare il valore del dato macchina DM18170
$SMN_MM_NUM_MAX_FUNC_NAMES, oppure, se il problema & causato dal nome di un parametro che richiama un
ciclo, bisogna aumentare il valore del dato macchina DM18180 $MN_MM_NUM_MAX_FUNC_PARAM.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12470 [Canale %1: ] Blocco %2: funzione G %3 sconosciuta
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: E' stato programmato un numero di gruppo di funzioni G non valido o non ammesso (per funzioni G programmate
indirettamente). Numero di gruppo ammesso = 1 e max. 5 numero di gruppi G. Nel blocco indicato & stata
programmata una funzione G indefinita. Vengono verificate soltanto le funzioni G "reali" che iniziano con l'indirizzo G,
es.- G555. Le funzioni G "denominate" tali es. CSPLINE, BRISK ecc. vengono interpretate come sottoprogrammi.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere. In base al manuale di programmazione
del costruttore della macchina, bisogna stabilire se la funzione G indicata non & veramente esistente o non possibile
oppure se si tratta di una riprogettazione di una funzione G standard (oppure di una aggiunta OEM). Eliminare la
funzione G dal programma oppure programmare il richiamo della funzione seguendo il manuale di programmazione
del costruttore della macchina.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12475 [Canale %1: ] Blocco %2 numero di funzione G %3 non valida
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero codice G
Commento: Con la programmazione indiretta dei codici G, per un gruppo di funzioni G & stato programmato un numero di funzione
G (parametro 3) non valido. Sono ammesse le funzioni G riportate nel "Manuale di programmazione - Funzioni base"
Cap. 12.3 "Liste delle funzioni G / Comandi di movimento".
Allarmi
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Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma pezzo
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
12480 [Canale %1: ] Blocco %2: il sottoprogramma %3 é gia stato definito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: Il nome utilizzato per le istruzioni PROC o EXTERN ¢ gia stato definito in un'altra descrizione del richiamo (es. per
cicli).
Esempio:
EXTERN CYCLES85 (VAR TYP1, VAR TYP2, ...)
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere. Scegliere un nome di programma non
ancora esistente come identificatore. (In teoria si potrebbe anche adattare la dichiarazione parametri dell'istruzione
EXTERN al sottoprogramma esistente per evitare la segnalazione dell'allarme. Si avrebbero pero in questo modo due
definizioni identiche).

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12481 [Canale %1: ] Blocco %2 Attributo programma %3 non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: L'attributo utilizzato nell'istruzione PROC non & consentita nell'attuale modo operativo.
Ad esempio in un ciclo tecnologico non si puo utilizzare I'attributo SAVE.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Premere il tasto NC-Stop e selezionare la funzione "Correzione blocco" con il softkey CORREZ.PROGRAMMA. II

Proseguimento del
programma:

puntatore di correzione si posiziona sul blocco errato. Successivamente eliminare I'attributo non consentito.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

12490

Parametro:

Commento:

126

[Canale %1: ] Blocco %2: diritto di accesso %3 non consentito

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Stringa sorgente

Il diritto di accesso richiesto e programmato con la parola chiave REDEF non & stato impostato. Il livello di protezione
desiderato & al di fuori del campo dei valori consentiti oppure non & consentita una modifica dello stesso.
(L'istruzione REDEF per il SINUMERIK 840D, P1 (6/94) ¢ attiva solo nel blocco INITIAL_INI).

La modifica del livello di protezione & consentita solo se:

1. il livello di protezione attuale & uguale o superiore a quello stabilito in origine,

2. il nuovo livello di protezione deve essere inferiore a quello stabilito in origine.

A numeri maggiori corrispondono livelli di protezione inferiori. | 4 livelli inferiori (da 7 a 4) corrispondono alle posizioni
dell'interruttore a chiave - i 4 superiori sono collegati ad altrettante parole chiavi.

Allarmi
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare: il tasto NC Stop e, tramite il softkey 'CORREZIONE PROGRAMMA', selezionare la funzione 'correzione
blocco'. L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

- utilizzare l'istruzione REDEF solo nel blocco INITIAL_INI

- portare la protezione attuale tramite pannello operatore ad un livello almeno pari a quello delle variabili con il piu alto
livello

- programmare il livello di protezione all'interno del campo dei valori consentiti

- programmare i nuovi livelli di protezione solo al di sotto dei valori precedenti

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

12495

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 Non é consentita la modifica (definizione) della classe dati %3

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Classe dati

In questo file ACCESS non é possibile la modifica della classe dati oppure la definizione in questo file GUD (per il
nome del file vedere I'allarme 15180).

La priorita della nuova classe di dati pud essere solo inferiore o uguale a quella del file di definizione. Cioe DCS puo
essere programmato solo in SGUD (SACCESS), DCM non in UGUD e GUD9 (UACCESS), DCU non in GUD9. DCI
€ consentito in tutti i file GUD e ACCESS.

Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Programmare la classe dati nell'ambito del settore consentito per questo file GUD o ACCESS.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

12500

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Allarmi
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[Canale %1: ] Blocco %2: in questo blocco %3 non é consentita

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Stringa sorgente

La parola chiave indicata non pud essere utilizzata in questo tipo di blocco e in questa posizione (come blocchi
vengono indicati tutti i tipi di file presenti nel'NCK).

Tipi di blocchi:

Blocco di programma

contiene un programma principale o sottoprogramma

Set di dati

contiene macro o definizioni di variabili ed eventualmente una funzione M, Ho E
Blocco di inizializzazione

contiene solo elementi sintattici scelti per I'inizializzazione dei dati

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Eliminare I'elemento sintattico indicato (parola chiave) con il suo parametro da questo blocco ed inserirlo nel blocco
previsto per questo scopo.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
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12510

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2: troppi dati macchina %3

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Simbolo sorgente
Nel programma pezzo, nel file dei dati macchina (..._TEA) e nel file di inizializzazione (..._INI) si possono utilizzare al
massimo 5 dati macchina per blocco.
Esempio:
N ...
N 100 $MN_OVR_FACTOR_FEEDRATE [10] = 15
$MN_OVR_FACTOR_FEEDRATE [11] = 20
N ...
Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
- Suddividere il blocco di programma in piu blocchi
- Utilizzare eventualmente una variabile locale per memorizzare dei risultati intermedi

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12520 [Canale %1: ] Blocco %2: troppi dati utensili %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Simbolo sorgente
Commento: Nel programma pezzo, nel file dei correttori utensili (..._TOA) e nel file di inizializzazione (..._INI) possono essere
utilizzati al massimo 5 parametri di correzione per ogni blocco.
Esempio:
N ...
N 100 $TC_DP1 [5,1] = 130, $TC_DP3 [5,1] = 150.123,
$TC_DP4 [5,1] = 223.4, $TC_DP5 [5,1] = 200.12,
$TC_DP6 [5,1] = 55.02
N ...
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del

blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
- Suddividere il blocco di programma in piu blocchi
- Utilizzare eventualmente una variabile locale per memorizzare dei risultati intermedi

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
12530 [Canale %1: ] Blocco %2: indice non valido per %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: Nella definizione di una macro & stata programmata, come identificatore della macro stessa, una funzione G con piu
di 3 decadi o una funzione M con piu di 2 decadi.
Esempio:
_N_UMAC_DEF DEFINE G4444 AS G01 G91 G1234
DEFINE M333 AS M03 M50 M99
M17
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare: il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Modificare la definizione della macro come indicato nel manuale di programmazione.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12540 [Canale %1: ] Blocco %2: blocco troppo lungo o troppo complesso
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La lunghezza interna del blocco dopo I'elaborazione dell'interprete non pud superare il numero massimo di 256
caratteri. Dopo la risoluzione ad es. di piu macro in un blocco oppure di un inscatolamento multiplo, pu6 succedere
che questo limite venga superato.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey 'CORREZIONE PROGRAMMA!, selezionare la funzione 'orrezione

Proseguimento del
programma:

blocco'. L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Suddividere il blocco di programma in piu blocchi.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

12550

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Allarmi
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[Canale %1: ] Blocco %2: nome %3 non definito oppure opzione/funzione non attivata

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Simbolo sorgente

L'identificatore indicato non & stato definito prima del suo utilizzo.

Macro: manca la parola chiave, definita con l'istruzione DEFINE ... AS ...-, in uno dei seguenti file:
_N_SMAC_DEF

_N_MMAC_DEF

_N_UMAC_DEF

_N_SGUD_DEF

_N_MGUD_DEF

_N_UGUD_DEF

Variabile: manca l'istruzione DEF

Programma: manca la dichiarazione PROC

Nel modo ISO 2 non ¢ possibile interpretare la parola T,
$MN_EXTERN_DIGITS_TOOL_NO e $MN_EXTERN_DIGITS_OFFSET_NO sono = 0.
Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey 'CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione 'correzione
blocco'. L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato.

- correggere il nome utilizzato (errore di scrittura)

- controllare la definizione di variabili, sottoprogrammi e macro.

- dichiarare il sottoprogramma con EXTERN e caricarlo in SPF-Dir

- verificare la definizione dell'interconnessione del sottoprogramma

- controllare le opzioni. Vedere anche DM10711 $SMN_NC_LANGUAGE_CONFIGURATION.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
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12552

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2: parametro OEM del magazzino utensili non definito. Opzione
non settata.

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

La variabile di sistema programmata $TC_...Cx non & nota al controllo numerico.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

- Correggere il nome utilizzato (errore di scrittura)

- $TC_DPCx, $TC_TPCx, $TC_MOPCx, $TC_MAPCx, $TC_MPPCx, $TC_DPCSx, $TC_TPCSx, $TC_MOPCSX,
$TC_MAPCSx, $TC_MPPCSXx; con x=1,...10

- sono i parametri OEM degli utensili, magazzini; il corrispondente valore del dato macchina & impostato < 10 oppure
I'opzione 'Parametri OEM gestione utensili' non & impostata.

- Utilizzare il numero di parametro corretto oppure, se il nome non puo essere modificato, impostare la correzione del
dato macchina (vedi DM18096 $SMN_MM_NUM_CC_TOA_PARAM, ... DM18206
$MN_MM_NUM_CCS_TOA_PARAM, ...)

- Verificare I'opzione (i dati macchina possono essere attivi solo se I'opzione € abilitata)

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12553 [Canale %1: ] Blocco %2 Nome %3 Opzione/funzione non attiva
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Simbolo sorgente
Commento: L'opzione (se DM10711 $MN_NC_LANGUAGE_CONFIGURATION = 1) oppure la funzione NC (se DM10711
$MN_NC_LANGUAGE_CONFIGURATION = 3)
appartenenti a questa istruzione, non sono attive.
Tuttavia & noto il nome dell'istruzione.
Ogni programmazione di questa istruzione viene rifiutata con I'emissione di questo allarme.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Premere il tasto NC Stop e selezionare la funzione "Blocco di correzione" con il softkey CORREZIONE

Proseguimento del

PROGRAMMA. Il puntatore di correzione si posiziona sul blocco errato.

- Correggere il nome utilizzato (con errore di scrittura)

- Attivare la funzione NC (se € stata programmata un'istruzione di una funzione non attiva).

- Abilitare I'opzione necessaria (se € stata programmata un'istruzione di una funzione con opzione non abilitata)
Vedere anche DM10711 SMN_NC_LANGUAGE_CONFIGURATION.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
12554 [Canale %1: ] Blocco %2 Manca il ciclo sostitutivo %3 per la procedura predefinita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome del ciclo
Commento: Il ciclo sostitutivo, che deve essere richiamato al posto della
procedura predefinita, non esiste o non € noto nel controllo numerico.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". Il puntatore di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
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Proseguimento del

- Correggere il nome utilizzato per la procedura predefinita (errore di scrittura)

- oppure caricare il ciclo sostitutivo in una delle directory dei cicli (+avvio a caldo)

- oppure impostare a 0 il bit del DM11754 $MN_COUPLE_CYCLE_MASK per la procedura predefinita in modo che
la stessa venga nuovamente richiamata

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12555 [Canale %1: ] Blocco %2 Funzione non esistente (codice %3)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice di identificazione fine
Commento: L'identificatore per questo sistema non & definito.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Premere il tasto NC Stop e selezionare la funzione "Blocco di correzione" con il softkey CORREZIONE

Proseguimento del

PROGRAMMA. Il puntatore di correzione si posiziona sul blocco errato.

- Correggere il nome utilizzato (errore di scrittura)

- Per funzioni inferiori utilizzare un software di sistema di qualita superiore

- Verificare la definizione di variabili, sottoprogrammi e macro

- Dichiarare il sottoprogramma con EXTERN, caricare il sottoprogramma nella directory SPF
- Verificare la definizione delle interconnessioni del sottoprogramma

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12556 [Canale %1: ] Blocco %2 Nome %3 Nome gia conosciuto
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Simbolo sorgente
Commento: Il nome del simbolo che deve essere creato, fa parte del set di istruzioni NC ed & quindi gia conosciuto. Anche se la
funzione NC non é attiva questo nome non puo essere piu utilizzato per GUD, macro e definizioni di PROC.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Premere il tasto NC Stop e selezionare la funzione "Blocco di correzione" con il softkey CORREZIONE

Proseguimento del

PROGRAMMA. Il puntatore di correzione si posiziona sul blocco errato.
- Correggere il nome utilizzato (errore di scrittura)

- Con il DM10711 $MN_NC_LANGUAGE_CONFIGURATION = 2 ????
vengono create solo le istruzioni la cui funzione & attiva

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12560 [Canale %1: ] Blocco %?2: il valore programmato %3 é al di fuori dei limiti consentiti
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Stringa sorgente
Commento: Nell'assegnazione del valore é stato superato il campo dei valori consentiti per questo tipo di dati.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.
Allarmi
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Rimedi:

Proseguimento del

Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione
blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.

Assegnare un valore all'interno del campo dei valori consentiti per il tipo di dati in questione, eventualmente utilizzare
altri tipi di dati per ampliare il campo stesso, es. INT ->REAL.

Campo dei valori dei singoli tipi di variabili:

- REAL: caratteristica: numeri reali con punto decimale: +/-(2-1022-2+1023)

- INT: caratteristica: numeri interi con segno +/-(231-1)

- BOOL caratteristica:valori binari TRUE, FALSE, campo dei valori: 0,1

- CHAR: caratteristica: 1 carattere ASCII, campo dei valori: 0-255

- STRING: caratteristica: sequenza di caratteri (max. 100 valori), campo dei valori: 0-255

- AXIS: caratteristica: indirizzi assi, campo dei valori: solo nomi di assi

- FRAME: caratteristica: impostazioni geometriche, campo dei valori: come percorsi assi

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12573 [Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: parametro Call-By-Reference
non consentito %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Settore del testo sorgente
Commento: Parametro Call-By-Reference (parola chiave VAR) non possibile nei cicli tecnologici.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere l'istruzione PROC del ciclo tecnologico.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
12586 [Canale %1: ] Blocco %2 azione di movimento sincrono: conflitto di tipo per la variabile
%3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
%3 = Simbolo sorgente
Commento: La conversione tipo non & possibile per le variabili $A.. o $V.. che vengono interpretate nel clock di interpolazione.
Sono possibili solo assegnazioni o combinazioni di variabili dello stesso tipo
Esempio 1:
WHENEVER $AA_IM[X] > $A_IN[1] DO ...
Non sono possibili confronti di una variabile online del tipo REAL (valore reale) con una variabile del tipo BOOL
(ingresso digitale).
Si potra realizzarlo facendo la modifica seguente:
WHENEVER $AA_IM[X] > $A_INA[1] DO ...
Esempio 2:
WHENEVER ... DO $AC_MARKER[1]=$AA_IM[X]-$AA_MMI[X]
Modifica:
WHENEVER ... DO $AC_PARAM[1]=$AA_IM[X]-$AA_MM[X]
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo: utilizzare variabili dello stesso tipo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
Allarmi
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12587 [Canale %1: ] Blocco %2: azione di movimento sincrono: operazione/funzione %3 non
consentita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
%3 = Operazione/funzione
Commento: La funzione/operazione indicata non € ammessa per la combinazione di variabili in tempo reale di azioni sincrone al
movimento. Sono ammesse le funzioni/operazioni seguenti:
-E==>=<=><<>+ %
- DIV MOD
- AND OR XOR NOT
-B_AND B_OR B_XOR B_NOT
- SIN COS TAN ATAN2 SQRT POT TRUNC ROUND ABS EXP LNX SPI
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
12588 [Canale %1: ] Blocco %2: azione di movimento sincrono: indirizzo %3 non ammesso
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
%3 = Indirizzo
Commento: - L'indirizzo indicato non pud essere programmato nelle azioni sincrone al movimento. Esempio: ID = 1 WHENEVER
$A _IN[1]==1 DO D3
- Non & possibile modificare il tagliente utensile dalle azioni sincrone al movimento.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
12589 [Canale %1: ] Blocco %2: azione di movimento sincrono: variabile %3 non ammessa
con ID modale
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
%3 = Nome della variabile
Commento: L'ID modale nelle azioni di movimento sincrono non deve essere realizzato con una variabile online.
Esempi:
ID=$AC_MARKER[1] WHEN $a_in[1] == 1 DO $AC_MARKER[1] = $AC_MARKER[1]+1
Proposta di correzione:
R10 = $AC_MARKER[1]
ID=R10 WHEN $a_in[1] == 1 DO $AC_MARKER][1] = $AC_MARKERJ[1]+1
L'ID di una azione sincrona & sempre fissa e non puo essere variata con il clock di interpolazione.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.: Modificare il programma pezzo e sostituire la variabile online con una variabile di

Proseguimento del
programma:

Allarmi
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Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
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12590

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2: i dati utente globali non possono essere creati

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

Nel DM18118 $MN_MM_NUM_GUD_MODULES viene definito il numero dei blocchi utente globali.

Le corrispondenze sono le seguenti_N_SGUD_DEF blocco 1 _N_MGUD_DEF blocco 2 _N_UGUD_DEF blocco 3
_N_GUD4_DEF blocco 4 ecc.

Nella directory _N_DEF_DIR si trova un file con le definizioni per i dati utente globali il cui numero di blocco € maggiore
di quello definito nel corrispondente DM.

L'allarme potrebbe perd anche essere causato dal fatto che uno dei dati macchina
DM18120$MN_MM_NUM_GUD_NAMES_NCK, DM18130 $MN_MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN ha il valore zero
e che in uno dei file di definizione delle GUD é stata definita una variabile con NCK oppure CHAN.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale/service autorizzato. Aumentare il dato macchina DM18118 $SMN_MM_NUM_GUD_MODULES;
oppure nel caso che questo contenga gia il valore corretto, verificare se il DM18120
$MN_MM_NUM_GUD_NAMES_NCK (se é stata definita una variabile con I'attributo NCK) oppure il DM18130
$MN_MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN (se ¢é stata definita una variabile con I'attributo CHAN) non sono stati impostati
a zero.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
12600 [Canale %1: ] Blocco %2 somma di controllo righe errata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
Commento: Nella elaborazione di un file INI oppure nella elaborazione di un file TEA € stata riconosciuta una somma errata del
controllo righe.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il file INI oppure il DM ed approntare un nuovo file INI (tramite "upload").
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
12610 [Canale %1: ] Blocco %2: accesso al singolo carattere per un parametro Call-By-
Reference non possibile %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa sorgente
Commento: Si € cercato di utilizzare un accesso al singolo carattere per un parametro Call-By-Reference.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Effettuare una memorizzazione intermedia nelle variabili CHAR definite dall'utente e poi trasferirle.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
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12620

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 accesso al singolo carattere su questa variabile non possibile
%3

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Stringa sorgente

La variabile non € una variabile definita dall'utente. L'accesso ad un singolo carattere € consentito solo per variabili
definite dall'utente (LUD/GUD).

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Memorizzare temporaneamente la variabile nella variabile STRINGA definita dall'utente, elaborare la stessa e
rimemorizzarla.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12630 [Canale %1: ] Blocco %2: codice di blocco escludibile/label non consentiti nella
struttura di controllo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
Commento: I blocchi con strutture di controllo (FOR, ENDIF, ecc.) non possono essere escludibili e non possono contenere alcuna
label.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma pezzo: sostituire il codice di esclusione con una interrogazione IF. Scrivere la label da sola

Proseguimento del

nel blocco precedente quello della struttura di controllo.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12640 [Canale %1: ] Blocco %2: conflitto di annidamento nelle strutture di controllo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
Commento: Errore nello svolgimento del programma: strutture di controllo aperte (IF-ELSE-ENDIF, LOOP-ENDLOOP ecc.) non
vengono ultimate oppure non esiste alcun inizio loop per la fine loop programmata.
Esempio:
LOOP ENDIF ENDLOOP
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma pezzo in modo che le strutture di controllo aperte possano essere ultimate.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
12641 [Canale %1: ] Blocco %2: superamento del massimo annidamento delle strutture di
controllo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
Allarmi
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Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

Superamento del massimo annidamento delle strutture di controllo (IF-ELSE-ENDIF, LOOP-ENDLOORP ecc.). |l
massimo livello di annidamento attualmente & 8.

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Correggere il programma pezzo. Se necessario trasferire alcune parti in un sottoprogramma.
Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

12650

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1:] Blocco %2 identificatore asse %3 differente nel canale %4

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco

%3 = Simbolo sorgente

%4 = Numero del canale con definizione dell'asse non concorde

Nei cicli elaborati con Power On possono essere utilizzati solo gli indicatori di assi di geometria ed assi canale,
disponibili in tutti i canali con lo stesso significato. L'identificatore asse € occupato in differenti canali con diversi indici
di assi.

La definizione degli indicatori assi avviene con i DM20060 $MC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB e DM20080
$MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB. Esempio: C ¢ il 4° asse canale nel canale 1 ed il 5° asse canale nel canale 2.
Se l'identificatore asse C viene utilizzato in un ciclo, elaborato in fase di power on, viene generato l'allarme in
questione.

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale di manutenzione autorizzato.

1. Modificare i dati macchina: scegliere lo stesso l'identificatore per asse di geometria ed assi canale in tutti i canali.
Esempio: gli assi di geometria si chiamano in tutti i canali X,Y,Z. In questo caso possono essere programmati anche
direttamente nei cicli preelaborati.

2. Non programmare direttamente I'asse nel ciclo, ma definirlo come parametro del tipo asse. Esempio: definizione di
cicli:

PROC BOHRE(AXIS BOHRACHSE) G1 AX[BOHRACHSE]=10 F1000 M17

Richiamo del programma principale:

BOHRE(Z)

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:

12660 [Canale %1: ] Blocco %2: azione di movimento sincrono: variabile %3 riservata per
azioni sincrone e cicli di tecnologia

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
%3 = Nome della variabile

Commento: La variabile visualizzata deve essere utilizzata solo nelle azioni sincrone al movimento o nei cicli di tecnologia.
Esempio: '$R1' &€ ammesso solo nelle azioni sincrone. Nei programmi pezzo normali, i parametri R devono essere
programmati con R1.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
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12661 [Canale %1: ] Blocco %2 ciclo tecnologico %3: non é possibile richiamare ulteriori
sottoprogrammi

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco
%3 = Nome del richiamo del ciclo tecnologico

Commento: In un ciclo tecnologico non & possibile richiamare un sottoprogramma oppure un altro ciclo tecnologico.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

12700 [Canale %1: ] Blocco %2 programmazione sintetica del profilo non consentita perché é
attivo un sottoprogramma modale

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Nella modalita linguaggio esterno & stato programmato un blocco con descrizione sintetica del profilo e
contemporaneamente & attivo un ciclo modale. Nella modalita linguaggio esterno, a causa di un abbinamento non
univoco degli indirizzi (ad es. R = raggio per il tratto di profilo oppure R = piano di svincolo per il ciclo di foratura), non
puo essere utilizzata la descrizione sintetica del profilo quando & gia attivo un ciclo modale.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

12701 [Canale %1: ] Blocco %2 tipo di interpolazione non ammessa per descrizione sintetica
del profilo

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: In un blocco con descrizione sintetica del profilo non ¢ attiva la funzione di interpolazione G01. In un blocco con
descrizione sintetica del profilo deve essere attiva sempre l'interpolazione lineare con G01. G00, G02, G03, G33 ecc.
non sono ammesse.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma pezzo. Programmare l'interpolazione lineare GO1.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

12710 [Canale %1: ] Blocco %2 elemento di linguaggio non ammesso con modalita
linguaggio esterno

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: L'elemento di linguaggio programmato non & permesso oppure sconosciuto. Con la modalita linguaggio esterno sono
ammessi solamente elementi di linguaggio tratti dal modo Siemens, usati per il richiamo di sottoprogrammi (tranne
Lxx) e i costrutti per la ripetizione di parti di programma con REPEAT (UNTIL).

Allarmi
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Modificare il programma pezzo.

Controllare se il comando & presente nel modo Siemens. Con G290 commutare nel modo Siemens. Nel blocco
successivo programmare il comando e quindi, nel blocco che segue, ritornare nella modalita linguaggio esterno.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
12720 [Canale %1: ] Blocco %2 manca il numero di programma per la funzione macro (G65/
G66)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Durante un richiamo di macro con G65/G66 non é stato definito il numero di programma. Il numero di programma deve
essere programmato con l'indirizzo P.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
12722 [Canale %1: ] Blocco %2 troppe macro ISO_2/3 oppure troppi richiami di cicli nel
blocco
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nel blocco sono stati programmati richiami di cicli con richiami di macro, ad es. richiami di cicli con G81 - G89 assieme
con una M-Macro, oppure richiami di macro G65 / G66 con una M-Macro.
Anche le funzioni G05, G08, G22, G23, G27, G28, G29, G30, G50.1, G51.1, G72.1, G72.2 (modo ISO) eseguono
richiami di sottoprogrammi. In un blocco & possibile programmare solamente un richiamo di macro o di cicli.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Disattivare i cicli modali o i richiami di macro modali se &€ programmata una delle funzioni G sopracitate.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
12724 [Canale %1: ] Blocco %2 nessun raggio programmato per I'attivazione/disattivazione
dell'interpolazione cilindrica
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella programmazione di G07.1 (interpolazione cilindrica TRACYL) non & stato programmato un raggio del cilindro.
Attivazione dell'interpolazione cilindrica (TRACYL) con G07.1 C <raggio del cilindro> disattivazione con G07.1 Co. Per
"C" deve essere programmato il nome dell'asse rotante definito nei dati macchina TRACYL.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare il blocco G07.1, il raggio del cilindro con il nome dell'asse rotante per I'interpolazione cilindrica.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
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12726

Parametro:
Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 selezione del piano non ammessa con assi paralleli

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

In un blocco con selezione del piano (G17 - G19) non & possibile programmare un asse di base del sistema di
coordinate insieme all'asse parallelo ad esso assegnato.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

In caso di selezione del piano con G17, G18, G19, programmare I'asse di base del sistema di coordinate oppure I'asse
parallelo ad esso assegnato.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12728 [Canale %1: ] Blocco %2 distanza per il doppio revolver non settata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La distanza dell'utensile per la testa a doppio revolver nel dato setting DS42162
$SC_EXTERN_DOUBLE_TURRET_DIST & =0.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Impostare la distanza dell'utensile per la testa a doppio revolver nel dato setting DS42162

Proseguimento del

$SC_EXTERN_DOUBLE_TURRET_DIST.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12730 [Canale %1: ] Blocco %2 dati macchina della trasformazione non correttamente
parametrizzati
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: | DM24100 $MC_TRAFO_TYPE_1, DM24110 $MC_TRAFO_AXES_IN_1[1], DM24210
$MC_TRAFO_AXES_IN_2[1] sono stati impostati erroneamente per G07.1, G12.1.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Impostare un codice corretto per TRACYL in DM24100 $MC_TRAFO_TYPE_1 e per il numero dell'asse rotante in

Proseguimento del

DM24110 $SMC_TRAFO_AXES_IN_1[1] oppure DM24210 $MC_TRAFO_AXES_IN_2[1] .
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12740 [Canale %1: ] Blocco %2 annidamento della macro %3 non possibile
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Stringa sorgente
Commento: Durante il richiamo di macro modali non devono essere attivi macro modali, cicli modali o sottoprogrammi modali.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.
Allarmi
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Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

12750 [Canale %1: ] Blocco %2: Suddivisione T non possibile

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Modo ISO Turning: la programmazione T non € possibile perché la parola T non pud essere suddivisa univocamente
secondo nr. utensile e nr. correttore.
La suddivisione della parola T viene definita con i dati macchina 10888 $MN_EXTERN_DIGITS_TOOL_NO e 10889
$MN_EXTERN_DIGITS_OFFSET_NO. Tuttavia puo essere attiva solo una delle due funzioni ed almeno una delle
due. L'allarme viene sempre emesso se nessuna funzione ¢ attiva ( entrambii DM = 0) oppure se sono attive entrambe
le funzioni (entrambi i DM <> 0).

Effetto: Stop dell'interprete.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Adattare i dati macchina

Proseguimento del

10888 EXTERN_DIGITS_TOOL_NO oppure
10889 EXTERN_DIGITS_OFFSET_NO.
Deve essere attiva almeno una funzione ma non entrambe.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
12755 [Canale %1: ] Blocco %2: Formattazione%3 non possibile
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Istruzione di formato errata
Commento: L'istruzione di formato programmata con ISOPRINT non € corretta:

- sono state utilizzate diverse istruzioni di formato %m.nP e %.nP

- & stata utilizzata un'istruzione di formato diversa da %P
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - correggere l'istruzione ISOPRINT

Proseguimento del

- nell'ambito dell'istruzione ISOPRINT si possono utilizzare solo istruzioni di formato dello stesso tipo %m.nP e %.nP
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
14000 [Canale %1: ] Blocco %2 fine del file non consentita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: L'allarme 14000 viene emesso nelle seguenti condizioni:
- Il programma pezzo non termina con M30, MO2 oppure M17.
- Elaborazione dall'esterno: il download € stato interrotto (ad esempio per una disinserzione dell'HMI)
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
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Rimedi:

Proseguimento del

- Concludere il programma pezzo con M30, M02 oppure M17 e avviarlo nuovamente.

- Elaborazione dall'esterno: se il download per il programma selezionato € stato interrotto,
con reset viene selezionato automaticamente il programma di default _N_MPFO.
Successivamente si deve ripetere la selezione del programma utente.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
14001 [Canale %1: ] Blocco %2 fine blocco non consentita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Dopo una manipolazione dati interna di sistema (es. dopo caricamento di blocchi dall'esterno), & possibile che una
parte di file sia terminata senza che, come ultimo carattere, sia stato riconosciuto un LF.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Leggere da memoria il programma pezzo e modificarlo con un editor di testi (ad es. inserire uno spazio o un commento

Proseguimento del

prima del blocco indicato) in modo che, dopo la successiva importazione del programma, si ottenga una diversa
conformazione dello stesso nella memoria dell'NC.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
14005 [Canale %1: ] Blocco %2 Programma %3 E' settato il blocco start specifico per
programma
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome del programma
Commento: Il programma %3 non pud essere eseguito perché per questo file & settato il blocco start specifico per programma.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Resettare il blocco start specifico per programma del file %3.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14006 [Canale %1: ] Blocco %2: nome del programma %3 non valido
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome del programma
Commento: Durante la selezione o il richiamo di un programma NC é stato constatato che il nome del programma non corrisponde
alle convenzioni NC:
- la lunghezza massima del nome del programma senza prefisso _N_ e suffisso _MPF / _SPF non deve superare i 24
caratteri perché altrimenti il nome del programma nelle variabili BTSS viene tagliato.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Accorciare il nome del programma

Proseguimento del
programma:

Allarmi
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14008

Parametro:

Commento:

Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 L'istruzione WRITE scrive nel settore di memoria temporaneo
in/_N_EXT_DIR

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

Un pezzo viene elaborato da un dispositivo di memoria esterno (funzione elaborazione da un drive esterno). A questo
scopo i programmi pezzo vengono archiviati temporaneamente nella directory /_N_EXT_DIR del'NCK. A questo
punto si cerca di scrivere in questa directory con l'istruzione WRITE.

Con l'allarme viene segnalato che questi dati non vengono archiviati nella directory originale sul dispositivo di memoria
esterno e con la successiva selezione del programma pezzo vengono persi in quanto i programmi della directory /
_N_EXT_DIR vengono cancellati.

Visualizzazione dell'allarme.

Come destinazione per l'istruzione WRITE indicare una directory che resti caricata permanentemente nel'NCK (es.
MPF_DIR).
L'allarme puo essere disattivato con il dato macchina DM11415 / SMN_SUPPRESS_ALARM_MASK_2 bit 8.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
14009 [Canale %1: ] Blocco %2 percorso programma non valido %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Percorso programma
Commento: L'istruzione di programma pezzo CALLPATH é stata richiamata con un parametro (percorso programma pezzo) che
rimanda ad una directory inesistente nel file system del'NCK.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Modificare l'istruzione CALLPATH in modo che il parametro contenga il nome del percorso completo di una directory

Proseguimento del

caricata.
- Caricare la directory programmata nel file system dell'NCK.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
14010 [Canale %1: ] Blocco %2: parametro di default non consentito durante il richiamo di un
sottoprogramma
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nel richiamo di un sottoprogramma con trasferimento di parametri, sono stati tralasciati parametri che non possono
essere sostituiti da quelli di default (parametri call-by-reference oppure parametri del tipo AXIS. | restanti parametri
mancanti vengono preimpostati con il valore 0 oppure, nel caso di Frame, con l'unita di frame).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Prevedere i valori per i parametri mancanti al momento del richiamo del sottoprogramma.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14011 [Canale %1: ] Blocco %2 programma %3 non esistente o in editazione
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome del programma
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

E' stato interrotto un richiamo di un sottoprogramma in quanto non & stato possibile aprire il
sottoprogramma richiamato. Il richiamo puo¢ avvenire tramite

- l'identificatore del sottoprogramma

- istruzioni CALL / PCALL / MCALL

- istruzione SETINT

- sostituzione di funzioni M/T

- richiami di programmi su evento (PROG_EVENT)

- selezione di un Asup PLC tramite PI"_N_ASUP__" oppure FB4

- richiamo di un Asup PLC tramite l'interconnessione Interrupt (FC9)

Le cause dell'allarme sono molteplici:

- il sottoprogramma non si trova nella memoria dei programmi utente

- il sottoprogramma non si trova nel percorso di ricerca (directory selezionata, _N_SPF_DIR oppure directory dei cicli
_N_CUS_DIR, _N_CMA_DIR, _N_CST_DIR

- il sottoprogramma non € abilitato oppure & in fase di editazione

- indicazione assoluta del percorso errata nel richiamo del sottoprogramma:

Esempi di indicazioni complete del percorso: /_N_directoryName_DIR/_N_programmName_SPF oppure /
_N_WKS_DIR/_N_wpdName_WPD/_N_programmName_SPF. NomeDirectory: MPF, SPF, CUS, CMA, CST
(directories predefinite). NomePezzo: identificatore specifico dell'utenste per la directory del pezzo (max. 24 caratteri).
NomeProgramma: nome del sottoprogramma (max. 24 caratteri)

- E' stato richiamato un buffer di caricamento per I'elaborazione dall'esterno come sottoprogramma.
Avvertenza: identificatori sconosciuti (String), che si trovano da soli in una riga di programma, vengono interpretati
come richiamo del sottoprogramma.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Assicurarsi che il sottoprogramma (parametro allarme %3)

- sia presente nella memoria dei programmi pezzo

- sia abilitato e non in fase di editazione

- si trovi nel percorso di ricerca, nel caso non venga richiamato con un nome di percorso assoluto

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14012 [Canale %1: ] Blocco %2 superamento del livello massimo di sottoprogrammi
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E stata superata la profonditd massima di annidamento corrispondente ad 8 livelli di programmi.
Da un programma principale possono essere richiamati sottoprogrammi fino a che il livello di annidamento di questi
ultimi non sia uguale a 7.
Nel caso di routine di interrupt il numero massimo dei livelli e uguale a 4!
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma in modo che venga limitata la profondita di annidamento, ad esempio copiando tramite

Proseguimento del

I'editor, un sottoprogramma che fa parte del livello successivo nel programma di richiamo ed eliminando il richiamo
stesso. In questo modo si riduce la profondita di annidamento di un livello di programma.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
14013 [Canale %1: ] Blocco %2 numero di ripetizioni del sottoprogramma non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label
Commento: Al richiamo del sottoprogramma, il numero di ripetizioni P & zero oppure negativo.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.
Allarmi
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Rimedi: Programmare il numero di ripetizioni da 1 a 9 999.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14014 [Canale %1: ] Programma selezionato %3 non esistente oppure in editazione

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome del programma

Commento: Il programma pezzo selezionato non si trova nella memoria NCK oppure il diritto di accesso per la selezione del
programma & di un livello superiore a quello attuale dell'NC.
Durante la generazione del programma, il programma ha acquisito il livello di protezione allora attivo nell'NC.
A partire dalla versione SW 5 un programma che viene editato su HMI non potra piu essere avviato con NC Start.
L'allarme viene anche emesso se per la definizione di GUD o Macro € stato selezionato un file di definizione diverso
da quello previsto.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Caricare nell'NCK il programma desiderato oppure verificare o correggere il nome della directory (panoramica pezzi)

Proseguimento del

e del programma (panoramica programmi) dopodiché ripetere la selezione.
Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
14015 [Canale %1: ] Blocco %2 programma %3 non abilitato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome del programma
Commento: | diritti di esecuzione attualmente impostati sul controllo (ad es. interruttore a chiave in posizione 0) non sono sufficienti
per poter eseguire il programma pezzo %3.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Aumentare il diritto di esecuzione in base al livello di protezione del programma pezzo %3.

Proseguimento del

- Assegnare al programa pezzo %3 un livello di protezione inferiore oppure renderlo libero (livello di protezione 0
interruttore a chiave)

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
14016 [Canale %1: ] Blocco %2 errore nel richiamo del sottoprogramma con funzione M/T
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nel richiamo del sottoprogramma mediante funzione M oppure T & stato riscontrato il seguente conflitto:
Nel blocco indicato dal parametro %2
- € gia stata attivata una funzione Mo T
- € attivo un richiamo modale di sottoprogramma
- & stato programmato un salto di ritorno dal sottoprogramma
- € stata programmata la fine del programma pezzo
- € attivo il richiamo di un sottoprogramma M98 (solo con modalita linguaggio esterno)
- nel sistema ISO-2 non & possibile sostituire la funzione T con programmazione della funzione D nella stessa riga di
programma se & attivo WLK (G43/G44).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
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Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Fondamentalmente il modo sostituzione funzione T pura & possibile solo se non & gia in corso un richiamo di
sottoprogramma o un salto di ritorno attivato da altre funzioni del programma. Il programma pezzo va opportunamente
modificato.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

14017

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2: errore di sintassi nel richiamo di un sottoprogramma tramite
funzione M

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

In fase di richiamo del sottoprogramma mediante la funzione M con trasferimento dei parametri € stata rilevata una
sintassi non consentita:

ampliamento indirizzo non programmato come costante

valore funzione M non programmato come costante

Avvertenza:

se nel DM10718 $MN_M_NO_FCT_CYCLE_PAR é stato programmato un trasferimento di parametri per sostituire
una funzione M, allora per questa funzione M vale la seguente limitazione: sia I'ampliamento di indirizzo che il valore
della funzione M, in fase di sostituzione devono essere programmati come costante.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Modificare la programmazione della funzione M.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

14018

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Istruzione di programma %3 non eseguibile (livello di
protezione impostato / attuale %4)

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = istruzione programmata

%4 = Livello di protezione dell'istruzione / livello di protezione attuale

All'istruzione di programma pezzo %3 é stato assegnato un livello di protezione logicamente piu alto (inferiore come
valore) dell'attuale diritto di accesso oppure l'istruzione non esiste nella configurazione attuale del controllo.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Correggere il programma pezzo. Le istruzioni di programma consentite per la relativa configurazione del sistema,
devono essere ricavate dal Manuale di programmazione Siemens oppure dalla documentazione del costruttore

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14019 [Canale %1: ] Blocco %2 azione sincrona al movimento: %3 valore errato oppure
numero di parametri errato al richiamo della funzione o della procedura
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, numero della riga
%3 = Synact ID
Commento: - In un richiamo di funzione o di procedura é stato impostato un valore di parametro non ammesso.
- Durante il richiamo di una funzione o di una procedura & stato programmato un numero non valido di parametri
attuali.
Allarmi
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Allarmi

Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14020 [Canale %1: ] Blocco %2 valore errato oppure numero dei parametri errato al richiamo
di una funzione o di una procedura
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: - In un richiamo di funzione o di procedura ¢ stato impostato un valore di parametro non ammesso.
- Durante il richiamo di una funzione o di una procedura & stato programmato un numero non valido di parametri
attuali.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14021 [Canale %1: ] Blocco %2 valore errato oppure numero dei parametri errato al richiamo
di una funzione o di una procedura
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: - In un richiamo di funzione o di procedura ¢ stato impostato un valore di parametro non ammesso.
- Durante il richiamo di una funzione o di una procedura & stato programmato un numero non valido di parametri
attuali.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
14022 [Canale %1: ] Blocco %2 Errore nel richiamo di una funzione o procedura. Codice di
errore %3.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice di errore
Commento: In una funzione o procedura ¢ intervenuto un errore.
La causa dell'errore viene descritta in modo piu preciso attraverso un codice di errore.
Il significato di questo codice di errore € riportato nella documentazione della funzione o della procedura il cui richiamo
ha provocato l'errore.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
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14025 [Canale %1: ] Blocco %2: azione di movimento sincrono: ID modale non valida
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nelle azioni sincrone al movimento & stato specificato un numero ID non valido.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
14026 [Canale %1: ] Blocco %2: azione di movimento sincrono: nr. del polinomio nel
comando FCTDEF non valido
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' stato programmato un comando FCTDEF con un numero di polinomio che supera il numero max. impostato in
DM28252 $MC_MM_NUM_FCTDEF_ELEMENTS.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
14027 [Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: troppi cicli tecnologici
programmati
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Con un'azione sincrona al movimento si possono richiamare al max. otto cicli tecnologici. Questo limite & stato
superato.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14028 [Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: ciclo tecnologico
programmato con troppi parametri
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' stato superato il numero max. dei parametri di trasferimento per un ciclo tecnologico.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Allarmi
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Rimedi: Modificare il ciclo tecnologico.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14030 [Canale %1: ] Blocco %2 in pendolamento con movimento di incremento combinare
OSCILL con POSP

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Durante il pendolamento, comandato in una azione sincrona, I'abbinamento del pendolamento, I'asse aggiuntivo
(OSCILL) e la definizione (POSP) devono avvenire in un blocco NC.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14040 [Canale %1: ] Blocco %2: errore del punto finale del cerchio

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: In una interpolazione circolare, il raggio sul punto iniziale e quello sul punto finale, oppure i punti del centro del cerchio,
si discostano tra di loro di piu di quanto stabilito nei dati macchina.
1. Nella programmazione del raggio il punto iniziale e il punto finale sono identici, la posizione del cerchio quindi non
€ determinata dal punto iniziale e finale.
2. Raggi: L'NCK calcola, dal punto iniziale attuale e dai rimanenti parametri del cerchio, i raggi per il punto iniziale e
finale.
L'allarme interviene se la differenza dei raggi del cerchio é:
- maggiore del valore nel DM21000 $MC_CIRCLE_ERROR_CONST (nel caso di raggi piccoli, se il raggio
programmato & minore del quoziente dei dati macchina DM21000 $MC_CIRCLE_ERROR_CONST diviso per
DM21010 $MC_CIRCLE_ERROR_FACTOR), oppure
- maggiore del raggio programmato moltiplicato per il DM21000 $MC_CIRCLE_ERROR_FACTOR (nel caso di raggi
grandi, se il raggio programmato & maggiore del quoziente dei dati macchina DM21010
$MC_CIRCLE_ERROR_CONST diviso per DM21010 $MC_CIRCLE_ERROR_FACTOR).
3. Centri: mediante il raggio del cerchio nel punto iniziale viene calcolato un nuovo centro del cerchio che giace sulla
perpendicolare realizzata sulla retta che collega il punto iniziale e il punto finale del cerchio. L'angolo dell'arco tra le
due rette dal punto iniziale al centro calcolato o programmato come descritto sopra deve essere minore della radice
quadrata di 0.001 (corrisponde a circa 1,8 gradi).

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato.

Proseguimento del

Verificare i DM21000 $MC_CIRCLE_ERROR_CONST e DM 21010 $MC_CIRCLE_ERROR_FACTOR. Se i valori si
trovano entro limiti ragionevoli, programmare il punto finale oppure il centro del cerchio relativo al blocco di programma
con maggiore esattezza.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
14045 [Canale %1: ] Blocco %2: errore nella programmazione del cerchio tangenziale
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label
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Commento: Le cause dell'allarme possono essere le seguenti:
Per il cerchio tangenziale non & definita la direzione della tangente, ad es. perché non & ancora stato programmato
un altro blocco di posizionamento prima del blocco attuale. Dal punto iniziale e punto finale, nonché dalla direzione
della tangente non & possibile creare un cerchio perché il punto finale, visto dal punto iniziale, si trova nella direzione
opposta a quella indicata dalla tangente.
Non si puo creare un cerchio tangenziale perché la tangente & perpendicolare al piano attivo.
Nel caso particolare in cui il cerchio tangenziale si trasformi in una retta, sono stati programmati piu rotazioni complete
del cerchio con TURN.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14048 [Canale %1: ] Blocco %2 numero di rotazioni errato nella programmazione del cerchio
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella programmazione del cerchio € stato impostato un numero non ammesso di rotazioni complete.
Il numero di rotazioni non deve essere negativo e non deve essere maggiore di 1000000.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
14050 [Canale %1: ] Blocco %2 é stata superata la massima profondita di inscatolamento
durante un'operazione di calcolo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Per il calcolo di espressioni aritmetiche nei blocchi NC viene utilizzato uno stack per gli operandi di dimensione
prestabilita. In presenza di calcoli molto complessi pud succedere che venga superata la capacita massima dello
stack. Questo puo avvenire anche con espressioni molto estese in azioni sincrone.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Suddividere le espressioni aritmetiche complesse in piu blocchi di calcolo semplificati.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14051 [Canale %1: ] Blocco %2: errore aritmetico nel programma pezzo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: - Durante il calcolo di una espressione aritmetica si € verificata un'eccedenza (es. divisione per zero)
- In un determinato tipo di dati & stato superato il campo limite del valore rappresentabile
Allarmi
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Allarmi

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Analisi del programma pezzo e correzione del passo di programma errato.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14055 [Canale %1: ] Blocco %2 Sostituzione del linguaggio NC non consentita, codice di
errore %3

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice di errore

Commento: L'allarme interviene in abbinamento ad una sostituzione del linguaggio NC progettata tramite DM30465
$MA_AXIS_LANG_SUB_MASK. Il codice di errore %3 fornisce informazioni piu precise sulla causa del problema:
Codice di errore:
1: sono stati programmati pit eventi che comportano il richiamo del ciclo di sostituzione. E' consentita solo una
sostituzione per ogni riga di programma pezzo.
2: per la riga del programma pezzo con la sostituzione del linguaggio NC & stata programmata anche un'azione
sincrona efficace nel blocco.
3: le variabili di sistema $P_SUB_SPOSIT oppure $P_SUB_SPOSMODE sono state richiamate al di fuori di un ciclo
di sostituzione.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Stop dell'interprete.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma NC

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14060 [Canale %1: ] Blocco %2 livello di esclusione non consentito con gruppi di blocchi
escludibili

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Nel caso di "gruppi di blocchi escludibili" & stato impostato un livello di esclusione superiore a 7 (nel pacchetto 1,
un'introduzione di un valore per il livello di esclusione viene gia rifiutato dal convertitore come errore di sintassi, &
possibile cioé solo un "livello di esclusione” del tipo ON/OFF).

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Impostare un livello di esclusione inferiore ad 8 (numero dopo la barra).

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14065 [Canale %1: ] Blocco %2: Errore nell'istruzione SPRINT/ISOPRINT: codice di errore %4
Informazione %3

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Informazione supplementare
%4 = Codice di errore
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Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

Nell'interpretazione dell'istruzione SPRINT oppure ISOPRINT é stato rilevato un errrore descritto dettagliatamente con
il parametro %4. |l parametro %3 fornisce inoltre un'ulteriore informazione sul problema verificatosi.
Lista dei codici di errore (parametro %4):

1: E' stata riconosciuta una descrizione del formato errata %3

2: Formato %.nP: superamento del campo nella conversione numerica a 32 Bit

3: Formato %P: il carattere %3 non pud essere convertito nel codice selezionato con il DM 10750 /
$MN_SPRINT_FORMAT_P_CODE.

4: E' stata superata la lunghezza max. della stringa di 400 byte

5: Istruzione SPRINT/ISOPRINT programmato con un nr. errato di parametri

6: Parametro SPRINT/ISOPRINT programmato con un tipo di dati non consentito

7: Formato %m.nP: superamento del campo a causa del parametro n nel DM 10751 /
$MN_SPRINT_FORMAT_P_DECIMAL =0

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Correggere l'istruzione SPRINT oppure ISOPRINT.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

14066

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Allarmi

[Canale %1: ] Blocco %2 Errore nell'emissione sul dispositivo esterno con l'istruzione
%3, codice di errore: %4

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label
%3 = Istruzione programma pezzo
%4 = Codice di errore

Nell'elaborazione delle istruzioni ISOOPEN, ISOPRINT, ISOCLOSE opp. EXTOPEN, WRITE, EXTCLOSE ¢ stato
rilevato un errrore descritto dettagliatamente con il codice di errore.
Lista dei codici di errore:

1: il dispositivo esterno non pud essere aperto

. il dispositivo esterno non & progettato

. il dispositivo esterno € stato progettato con un percorso errato

: manca diritto di accesso per il dispositivo esterno

. il dispositivo esterno & gia occupato in modo esclusivo

. il dispositivo esterno € gia occupato come condivisione

: lunghezza del file maggiore di LOCAL_DRIVE_MAX_FILESIZE
. & stato superato il nr. max. di dispositivi esterni

: opzione per LOCAL_DRIVE non settata

11: V24 gia occupata dalla funzione Easy-Message

12: istruzione Append/Overwrite in contrasto con extdev.ini

14: dispositivo esterno non occupato o aperto

15: errore di scrittura sul dispositivo esterno

16: & stato programmato un percorso esterno errato

21: errore nella chiusura del dispositivo esterno

22: dispositivo esterno non instalalto (montato)

90: timeout

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Correggere la parametrizzazione delle istruzioni ISOCLOSE, ISOPRINT oppure ISOCLOSE. Vedere anche il DM
10830 $MN_EXTERN_PRINT_DEVICE e DM 10831 $SMN_EXTERN_PRINT_MODE.

Verificare la progettazione del dispositivo esterno sulla CF-Card in /user/sinumerik/nck/extdev.ini und /oem/sinumerik/
nck/extdev.ini.

Controllare il collegamento o la funzionalita del dispositivo esterno.

O©oO~NOOODWN

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
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14070

Parametro:
Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 la memoria delle variabili per il richiamo del sottoprogramma
non é sufficiente

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

Un sottoprogramma richiamato non puo essere elaborato (aperto) perché la memoria interna dei dati non & sufficiente
oppure il settore di memoria per le variabili locali del programma € troppo piccolo. L'allarme puo verificarsi solo in MDA.
Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Analizzare le sezioni del programma pezzo:

1. Nella definizione delle variabili &€ stato sempre utilizzato il tipo di dati appropriato (es. REAL non & corretto per bit di
dati, & piu corretto utilizzare BOOL)?

2. E possibile sostituire le variabili locali con variabili globali?

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
14080 [Canale %1: ] Blocco %2: destinazione del salto %3 non trovata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Destinazione del salto
Commento: Nel caso di salti condizionati ed incondizionati, la destinazione del salto all'interno del programma deve essere un
blocco con una label (nome simbolico al posto del numero di blocco). Se non viene trovata la destinazione del salto
con la label indicata nella direzione di ricerca programmata, viene emesso l'allarme.
Nei salti all'indietro parametrizzati con RET a label o numeri di blocco, la destinazione del salto all'interno del
programma deve essere un blocco con il numero di blocco oppure una label (nome simbolico al posto del numero di
blocco).
Nei salti all'indietro attraverso diversi livelli (parametro 2) la destinazione del salto deve essere un blocco all'interno
del livello di programma di provenienza del salto.
Nei salti all'indietro con stringa come destinazione del salto, la stringa di ricerca deve essere un nome noto nel
controllo e, nel blocco prima della stringa, pud essere presente solo un numero di blocco e/o una label.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Verificare le seguenti possibilita di errore nel programma NC:

Proseguimento del

1. Verificare se l'indicazione della destinazione e la label sono uguali.
2. La direzione del salto & corretta?
3. La label termina con due punti?

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
14082 [Canale %1: ] Blocco %2 label %3 sezione del programma non trovata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Label di inizio o fine
Commento: Non e stato trovato il punto iniziale per la ripetizione del programma pezzo con CALL <nome del programma> BLOCK
<label di inizio> TO <label di fine> oppure ¢ stata richiamata la stessa ripetizione del programma pezzo in modo
ricorrente.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Verificare le label di inizio e di fine per la ripetizione del programma pezzo nel programma utente.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
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14085

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 istruzione non ammessa

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

L'istruzione "TML()' puo essere utilizzata solo nel sottoprogramma che sostituisce il comando T.
Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Modificare il programma pezzo.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

14088

Parametro:

Commento:
Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 asse %3 posizione dubbia

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino

E' stata programmata una posizione dell'asse maggiore di 3.40e+38 incrementi. Questo allarme pud essere
soppresso con il bit 11 del dato macchina DM11410 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Modificare il programma pezzo.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

14091

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Allarmi
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[Canale %1: ] Blocco %2 funzione G non consentita, indice: %3

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Indice

E' stata programmata o eseguita una funzione che nel contesto attuale del programma non &€ ammessa. La funzione
richiesta & codificata nel parametro "indice™:

Indice == 1: nel livello programma principale & stato programmato un comando "RET"

Indice == 2: conflitto "interruzione del piano"/"cancellazione ripetizioni residue" e "GET implicito"

Indice == 3: conflitto Asup-start diretto dopo la selezione della sovramemorizzazione (fino a P3)

Indice == 4: DM10760 $MN_G53_TOOLCORR = 1 : & stato programmato SUPA/G153/G53 con G75

Indice == 5: comando POSRANGE non programmato in un'azione sincrona

Indice == 6: comando SIRELAY non programmato in un'azione sincrona

Indice == 7: comando GOTOF/GOTOB/GOTO programmato con variabile stringa nell'azione sincrona

Indice == 8: applicazione COA "Generatore di asportazione trucioli" non attiva

Indice == 9: correzione raggio utensile attiva con G75

Indice == 10: numero dei livelli di salto di ritorno troppo grande, con RET(,,,xy) attraverso troppi livelli di programma
Indice == 11: funzione non implementata per questa variabile

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Indice == 1: sostituire il comando "RET" con M17/M30

Indice == 2: dopo il richiamo del sottoprogramma, al quale si riferisce "interruzione del piano"/"cancellazione delle
ripetizioni residue" inserire un blocco ausiliario (ad es. M99)

Indice == 3: sovramemorizzazione di un blocco ausiliario (ad es. M99), quindi avviare I'Asup (fino a P3)

Indice == 4: con DM10760 $MN_G53 TOOLCORR = 1: non attivare SUPA/G53/G153 nel blocco con G75
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Proseguimento del

Indice == 5: programmare il comando POSRANGE in un'azione sincrona

Indice == 6: programmare il comando SIRELAY in un'azione sincrona

Indice == 7: programmare il comando GOTOF/GOTOB/GOTO con numero di blocco o Label
Indice == 8: caricare I'applicazione COA "Generatore di asportazione trucioli"

Indice == 9: correzione raggio utensile attiva con G75

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
14092 [Canale %1: ] Blocco %2 asse %3: & un tipo di asse errato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: Si & verificato uno dei seguenti errori di programmazione:
1. E stata utilizzata la parola chiave WAITP(x) "attesa cambio blocco fino a che I'asse di posizionamento non ha
raggiunto il suo punto finale" per un asse che non & un asse di posizionamento.
2. E stato programmato G74 "ricerca del punto di riferimento da programma" per un mandrino (sono consentiti solo
indirizzi di assi).
3. E stata utilizzata la parola chiave POS/POSA per un mandrino (per posizionare un mandrino si devono utilizzare le
parole chiavi SPOS e SPOSA).
4. Se l'allarme interviene con la funzione "Maschiatura senza compensatore" (G331), potrebbe derivare dalle seguenti
cause:
- i mandrino master non si trova in regolazione di posizione
- mandrino master errato
- mandrino master senza trasduttore
5. E' stato programmato un nome asse non piu esistente, ad es. utilizzando variabili assi come indice. Oppure come
indice & stato programmato NO_AXIS.
6. 14092 come avvertenza per I'allarme 20140 azione sincrona al movimento: con I'emissione del movimento dell'asse
di comando, sono possibili ancora le seguenti cause:
- I'asse attualmente viene gia mosso dal programma NC.
- per I'asse € attivo un movimento sovrapposto.
- I'asse ¢ attivo come asse slave di un accoppiamento.
- per l'asse € attiva una compensazione interpolatorica, ad es. compensazione di temperatura.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Correggere il programma pezzo in funzione dei casi sopra elencati.

Proseguimento del

- Programmare SPOS
- Selezionare il mandrino master corretto con SETMS.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14093 [Canale %1: ] Blocco %2: intervalli di percorso <= 0 con un'interpolazione polinomica
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nell'interpolazione polinomica POLY e stato programmato un valore negativo oppure = 0 con la parola chiave per la
lunghezza del polinomio PL=... .
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Azionare il tasto NC Stop e, tramite il softkey CORREZIONE PROGRAMMA, selezionare la funzione "correzione

Proseguimento del
programma:
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blocco". L'indice di correzione si posiziona sul blocco errato da correggere.
Correggere il valore introdotto in PL = ...

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi
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14094

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2: nell'interpolazione polinomica & stato programmato un grado
di polinomio maggiore di 3

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

Il grado del polinomio nell'interpolazione polinomica deriva dal numero dei coefficienti programmati per un asse. Il
massimo grado di polinomio programmabile & 3, cioé gli assi seguono la funzione:

f(p)=a0 +alp+a2p2+a3p3

Il coefficiente a0 & la posizione attuale al momento dello start dell'interpolazione e non viene programmato!
Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Ridurre il numero dei coefficienti. Il blocco del polinomio pu6 assumere al massimo la seguente forma:

N1 POLY PO[X]=(1.11, 2.22, 3.33) PO[Y]=(1.11, 2.22, 3.33)

N1 POI[n]=... PL=44

n ... identificatore dell'asse, max. 8 assi di profilo per blocco

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14095 [Canale %1: ] Blocco %2: é stato programmato un cerchio con raggio troppo piccolo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E stato programmato un cerchio con raggio troppo piccolo, cio significa che il raggio programmato & minore della meta
della distanza tra il punto iniziale e quello finale.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14096 [Canale %1: ] Blocco %2 trasformazione di tipo non consentita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Durante lo svolgimento del programma i dati sono stati collegati tramite assegnazione di variabili od operazioni
aritmetiche in un modo tale che gli stessi devono essere convertiti in altri tipi. Per questo motivo si otterrebbe un
superamento del campo dei valori.
Campo dei valori dei singoli tipi di variabili:
- REAL: caratteristica: numeri reali con punto decimale: +/-(2-1022-2+1023)
- INT: caratteristica: numeri interi con segno +/-(231-1)
- BOOL caratteristica:valori binari TRUE, FALSE, campo dei valori: 0,1
- CHAR: caratteristica: 1 carattere ASCII, campo dei valori: 0-255
- STRING: caratteristica: sequenza di caratteri (max. 100 valori), campo dei valori: 0-255
- AXIS: caratteristica: indirizzi assi, campo dei valori: solo nomi di assi
- FRAME: caratteristica: impostazioni geometriche, campo dei valori: come percorsi assi
Panoramica delle conversione dei tipi:
- da REAL a: REAL: si, INT: si*, BOOL: si1), CHAR: si*, STRING: -, AXIS: -, FRAME: -
- da INT a: REAL: si, INT: si, BOOL: si1), CHAR: con valore 0...255, STRING: -, AXIS: -, FRAME: -
- da BOOL a: REAL: si, INT: si, BOOL: si, CHAR: si, STRING: -, AXIS: -, FRAME: -
- da CHAR a: REAL: si, INT: si, BOOL: si1), CHAR: si, STRING: si, AXIS: -, FRAME: -
- da STRING a: REAL: -, INT: -, BOOL: si2), CHAR: solo se 1 carattere, STRING: si, AXIS: -, FRAME: -
- da AXIS a: REAL: -, INT: -, BOOL: -, CHAR: -, STRING: -, AXIS: si, FRAME: -
- da FRAME a: REAL: -, INT: -, BOOL: -, CHAR: -, STRING: -, AXIS: -, FRAME: si
Allarmi
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

1) Un valore <> 0 corrisponde a TRUE, un valore == 0 corrisponde a FALSE.

2) Lunghezza stringa 0 => FALSE, altrimenti TRUE.

3) Se ha solo 1 carattere

Non possono essere eseguite conversioni dal tipo AXIS e FRAME e nel tipo AXIS e FRAME.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Modificare il passo di programma in modo che venga evitato il superamento del campo dei valori, es. tramite una
differente definizione della variabile.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14097 [Canale %1: ] Blocco %2: la stringa non puo essere convertita nel tipo AXIS
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La funzione AXNAME richiamata - conversione del parametro trasferito dal tipo STRING in un nome di un asse (valore
di ritorno) di tipo AXIS - nei dati macchina non ha trovato questo identificatore dell'asse.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato. Verificare il parametro trasferito (nome dell'asse) della funzione AXNAME

Proseguimento del

e controllare se sono stati progettati (configurati) tramite DM un asse geometrico, un asse-canale o un asse-macchina
con questo nome:

DM10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB

DM20060 $MC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB

DM20080 $MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB

Scegliere una stringa di trasferimento che corrisponda al nome dell'asse, eventualmente modificare il nome stesso nei
dati macchina (nel caso in cui la modifica del nome debba avvenire dal programma pezzo NC, la stessa dovra essere
prima attivata con "POWER ON").

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14098 [Canale %1: ] Blocco %2 errore di conversione: non é stato trovato alcun numero
valido
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La stringa non dispone di alcun numero INT oppure REAL valido.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo. Se si tratta di una impostazione, esiste la possibilita tramite la funzione predefinita

Proseguimento del

ISNUMBER (con lo stesso parametro), di controllare che la stringa rappresenti un numero.
Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:
14099 [Canale %1: ] Blocco %2: risultato troppo lungo nel concatenamento di stringhe
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
156 Manuale di diagnostica, 03/2013, 6FC5398-8BP40-3CA1



Allarmi NCK

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Il risultato del concatenamento di stringhe fornisce un risultato maggiore rispetto alla lunghezza di stringa massima
imposta dal sistema.

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Adattare il programma pezzo. Con la funzione STRLEN é possibile interrompere la grandezza della stringa di somma
prima di eseguire il concatenamento.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

14102

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 & stato programmato un polinomio per il vettore di
orientamento dell'angolo, con un grado maggiore di 5

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

In una interpolazione polinomiale € stato programmato un polinomio con un grado maggiore di cinque.

Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Modificare il programma pezzo.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

14103

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

Allarmi

Manuale di diagnostica, 03/2013, 6FC5398-8BP40-3CA1

[Canale %1: ] Blocco %2 Errore %3 al richiamo della funzione CORRTRAFO.

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero errore

Richiamando la funzione CORRTRAFO si & verificato un errore. Il numero dell'errore specifica la causa dell'errore
stesso.

Numero dell'errore:

1: nessuna trasformazione attiva.

2: nessuna trasformazione di orientamento attiva.

3: la trasformazione di orientamento attiva non é stata definita con catene cinematiche.

10: indice di correzione non valido (riferimento alla posizione nella catena cinematica).

11: nella posizione indicata non & definito nessun elemento di correzione.

12: non é stato definito nessun elemento di compensazione.

13: elemento di compensazione e di correzione sono identici.

14: modo di correzione sconosciuto per I'elemento originale.

15: modo di correzione sconosciuto per I'elemento di compensazione.

16: combinazione non consentita dei parametri di richiamo _CORR_INDEX e _CORR_MODE.
17: la traslazione fine nell'elemento originale & troppo grande.

18: la traslazione fine nell’elemento di compensazione €& troppo grande.

19: manca diritto di scrittura per la quota base dell'elemento originale.

20: manca diritto di scrittura per la quota base dell'elemento di compensazione.

21: manca diritto di scrittura per la traslazione fine dell'elemento originale.

22: manca diritto di scrittura per la traslazione fine dell'elemento di compensazione.

Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Modificare il richiamo della funzione.
Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
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14108 [Canale %1: ] Blocco %2 Trasformazione cinematica e portautensile non possono
essere attivi contemporaneamente

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Le trasformazioni che sono state definite con catene cinematiche non possono essere attive contemporaneamente
con portautensili orientabili.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma NC

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14109 [Canale %1: ] Blocco %2 Movimento simultaneo di assi lineari e rotanti con
trasformazione statica dell'orientamento.

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Con una trasformazione dell'orientamento statica attiva, non & consentito il tipo di interpolazione CP (codice G gruppo
49) se devono interpolare contemporaneamente assi lineari e rotanti.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma NC:

Proseguimento del

attivare la trasformazione dinamica dell'orientamento.
Modificare il codice G del gruppo 49.
Non eseguire il movimento degli assi lineari e rotanti contemporaneamente ma in successione.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
14130 [Canale %1: ] Blocco %2: sono stati impostati troppi valori di inizializzazione
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nell'assegnazione del campo con SET, durante I'elaborazione del programma, sono stati impostati piu valori di
inizializzazione di quanti siano gli elementi di campo disponibili.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Ridurre il numero dei valori di inizializzazione
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
14140 [Canale %1: ] Blocco %2 programmazione della posizione non ammessa senza
trasformazione
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E stata programmata una informazione di posizione per un asse senza che sia attiva alcuna trasformazione.
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Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
14144 [Canale %1: ] Blocco %2: movimento PTP non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E'stato programmato un codice G PTP in un blocco che non & né GO né G1.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
14146 [Canale %1: ] Blocco %2 movimento CP oppure PTP non consentito senza
trasformazione
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E stato programmato, per il movimento, il codice G CP oppure PTP senza che sia attiva una trasformazione.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
14150 [Canale %1: ] Blocco %2 numero del portautensile programmato o definito in modo
errato (DM)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E stato programmato per il portautensile un numero negativo o maggiore di quanto consentito dal DM18088
$MN_MM_NUM_TOOL_CARRIER.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Programmare un numero valido per il portautensile o adattare il

Proseguimento del
programma:

Allarmi
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DM18088 $SMN_MM_NUM_TOOL_CARRIER
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
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14151

Parametro:
Commento:
Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 rotazione del portautensile non consentita

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

E stato attivato un portautensile con un angolo di rotazione diverso da zero di cui non & definito I'asse corrispondente.
Un asse di rotazione risulta non definito se la somma di tutti e tre i componenti di direzione ¢ zero.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Settare I'angolo di rotazione su zero o definire I'asse di rotazione corrispondente.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

14152

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 portautensile: orientamento non valido. Codice di errore %3

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice di errore
Si & cercato di definire un orientamento dell'utensile tramite il frame attivo che non puo essere realizzato con la
cinematica attuale del portautensile. Cio potrebbe accadere se i due assi rotanti del portautensile non sono
perpendicolari o se il portautensile possiede meno di due assi rotanti
oppure se devono essere impostate posizioni dell'asse rotante che superano i relativi limiti degli assi. Con l'allarme
viene emesso un codice di errore che descrive esattamente la causa dell'errore:
Il codice di errore ha il seguente significato:
1: 1. Limite inferiore errato della prima soluzione dell'asse rotante
2: 1. Limite superiore errato della prima soluzione dell'asse rotante
10: 2. Limite inferiore errato della prima soluzione dell'asse rotante
20: 2. Limite superiore errato della prima soluzione dell'asse rotante
100: 1. Limite inferiore errato della seconda soluzione dell'asse rotante
200: 1. Limite superiore errato della seconda soluzione dell'asse rotante
1000: 2. Limite inferiore errato della seconda soluzione dell'asse rotante
2000: 2. Limite superiore errato della seconda soluzione dell'asse rotante
3: L'orientamento richiesto non pud essere impostato con la configurazione dell'asse indicata
Possono verificarsi contemporaneamente piu codici di errore che indicano un superamento dei limiti dell'asse.
Poiché in caso di un superamento del limite dell'asse si tenta di raggiungere una posizione valida entro i limiti dell'asse
ammessi tramite addizione o sottrazione di multipli di 360 gradi, se non fosse possibile, significa che non & stato
definito chiaramente se il limite dell'asse inferiore o superiore & stato superato.
Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Modificare il programma pezzo (TCOABS invece di TCOFR, attivare altri frame. Modificare i dati del portautensile.

Commutare il piano di lavoro G17-G19)
Se l'allarme non puo essere cancellato e con RESET € presente un ulteriore allarme 14710, il dato macchina 20126

$MC_TOOL_CARRIER_RESET_VALUE deve essere impostato a zero
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14153 [Canale %1: ] Blocco %2 correzione del raggio utensile: %3
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Tipo di portautensile
Commento: In $TC_CARR23][] & stato impostato un tipo di portautensile non valido. Tipi ammessi sono solo: t, T, p, P, m, M.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
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Stop dell'interprete.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
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Rimedi: Modificare il contenuto dei dati del portautensile.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14154 [Canale %1: ] Blocco %2 la somma della correzione fine nel parametro %3 del
portautensile orientabile %4 é troppo grande

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Parametro non valido del portautensile orientabile
%4 = Numero del portautensile orientabile

Commento: Il valore massimo ammesso della correzione fine in un portautensile orientabile viene limitato dal DM20188
$MC_TOCARR_FINE_LIM_LIN per grandezze lineari e dal DM20190 $MC_TOCARR_FINE_LIM_ROT per
grandezze rotatorie. Questo allarme puo verificarsi solo se il dato di setting DS42974
$SC_TOCARR_FINE_CORRECTION ¢ diverso da zero.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.

Rimedi: Impostare un tipo di trasformazione valido

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14155 [Canale %1: ] Blocco %2 definizione del frame di base non valida per offset
portautensile

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Se a causa della selezione di un portautensile si rende necessaria una modifica dell'offset della tavola, perche tutto
questo venga considerato, & necessario che sia stato definito un frame di base valido. Vedi anche per questo il dato
macchina 20184 (TOCARR_BASE_FRAME_NUMBER).

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Stop dell'interprete.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma pezzo o il dato macchina 20184 (TOCARR_BASE_FRAME_NUMBER).

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14156 [Canale %1: ] Errore selezione portautensile con Reset

Parametro: %1 = Numero del canale

Commento: Con l'impostazione in DM20110 $MC_RESET_MODE_MASK ¢é stato definito che deve essere mantenuto un
determinato portautensile orientabile anche in caso di Reset. In questo caso il vecchio portautensile orientabile viene
disattivato e viene riattivato eventualmente con dati modificati. Se all'avviamento interviene un errore, viene emesso
questo allarme (come avvertimento) e viene tentato di selezionare questo portautensile orientabile come default. Se
questo secondo tentativo ha successo il ciclo di Reset viene eseguito senza ulteriori allarmi.
L'allarme viene emesso normalmente quando il vecchio portautensile orientabile era stato selezionato con TCOFR e
prima del Reset la sua direzione dell'asse era stata modificata in modo tale da non consentire piu una impostazione
del relativo Frame. Se questo allarme viene emesso per un altro motivo, I'emissione dell'allarme stesso, con testo in
chiaro, avviene anche tentando di selezionare questo portautensile come default.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Verificare il programma.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

Allarmi
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Allarmi

14157 [Canale %1: ] Blocco %2 tipo interpolazione non ammessa con MOVT

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Con MOVT deve essere attiva un'interpolazione lineare oppure di tipo Spline (GO, G1, ASPLINE, BSPLINE,
CSPLINE).

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Stop dell'interprete.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modifica del programma.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14158 [Canale %1:] Errore di reset della selezione portautensile nella trasformazione con
catene cinematiche

Parametro: %1 = Numero del canale

Commento: Le impostazioni dei dati macchina $MC_TOOL_CARRIER_RESET_VALUE e $MC_TRAFO_RESET_NAME
richiedono che con RESET o Start programma vengano attivati sia un portautensile orientabile che una
trasformazione definita con una catena cinematica. Questa combinazione non & consentita. In questo caso viene
ignorato il contenuto del dato macchina $MC_TOOL_CARRIER_RESET_VALUE, cioé non viene attivato alcun
portautensile orientabile. Questa situazione viene segnalata con l'allarme 14156. Lo start programma tuttavia non
viene impedito.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Verificare entrambi i dati macchina indicati.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14159 [Canale %1: ] Blocco %2: sono stati programmati pit di due angoli con ROTS o AROTS

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Con i comandi ROTS o AROTS vengono descritti frame di rotazione. Con essi pero si possono definire al massimo
due angoli.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Stop dell'interprete.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modifica del programma.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14160 [Canale %1: ] Blocco %2 attivazione della lunghezza utensile senza indicazione di un
asse geometrico

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Se per la correzione di lunghezza utensile con parola H e G43/G44 nel modo ISO_2 tramite il DM20380
$MC_TOOL_CORR_MODE_G43G44 ¢ attiva la variante C (la correzione di lunghezza utensile & attiva nell'asse
programmato), & necessario che sia sempre assegnato anche almeno un asse geometrico.
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Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.

Rimedi: Correggere il DM20380 $MC_TOOL_CORR_MODE_G43G44 oppure modificare il programma.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14162 [Canale %1: ] Blocco %2 Errore %3 all'attivazione della funzione CUTMOD opp.
CUTMODK

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice di errore

Commento: All'attivazione della funzione CUTMOD o CUTMODK si & verificato un errore. Il tipo dell'errore viene definito attraverso
il numero dello stesso:
Codice di errore
1Per l'utensile attivo non & stata definita nessuna direzione di taglio valida.
2Gli angoli del tagliente (angolo di incidenza e angolo del supporto) dell'utensile attivo sono entrambi a zero.
3L'angolo di incidenza dell'utensile attivo contiene un valore errato (minore di 0 oppure maggiore di 180 gradi).
4L 'angolo del supporto dell'utensile attivo contiene un valore errato (minore di 0 oppure maggiore di 90 gradi)
5L'angolo dell'inserto dell'utensile attivo contiene un valore errato (minore di O oppure maggiore di 90 gradi).
6 Lacombinazione posizione del tagliente - angolo del supporto dell'utensile attivo non & consentita (per le posizioni
del tagliente da 1 a 4 I'angolo del supporto deve essere inferiore o uguale a 90 gradi, per le posizioni da 5 a 8 deve
essere maggiore di o uguale a 90 gradi).
7 La piastra di taglio non si trova nel piano di lavorazione e I'angolo tra piastra di taglio e piano di lavorazione
supera il limite massimo impostato dal dato setting 42998 $SC_CUTMOD_PLANE_TOL.
Per ognuno degli errori indicati, con I'ausilio del dato macchina 20125 $MC_CUTMOD_ERR, & possibile stabilire se
lo stato dell'errore deve provocare I'emissione di un errore e se l'allarme deve essere solo visualizzato o se deve anche
causare un arresto del programma.

Effetto: Stop dell'interprete.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Correggere i dati utensile dell'utensile attivo oppure con I'errore 7 correggere il programma pezzo.

Proseguimento del

In alternativa per tutti gli errori & possibile escludere I'allarme con l'ausilio del DM20125 $MC_CUTMOD_ERR.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14165 [Canale %1: ] Blocco %2 Il numero ISO H/D %3 selezionato non corrisponde all'utensile
%4
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero ISO H/D
%4 = Numero dell'utensile
Commento: Se nelmodo ISO_2 oppure ISO_3 vengono programmati un numero T o D, questi devono essere presenti nell'utensile
attivo. L'utensile attivo pu6 anche essere I'ultimo utensile sostituito sul mandrino master o sul Mastertoolholder.
L'allarme viene emesso se il numero T o D non sono presenti in questo utensile.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Impostare correttamente il numero ISO H/D.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
Allarmi
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14166 [Canale %1: ] Blocco %2 Errore %3 nella programmazione di un offset di lunghezza
utensile con TOFF / TOFFL
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice di errore
Commento: Nella programmazione di un offset di lunghezza utensile con TOFF opp.con TOFFL si & verificato un errore. |l tipo di
errore viene definito piu approfonditamente dal numero del codice di errore:
Cadice di errore
1Almeno una componente dell'offset di lunghezza utensile € stata programmata due volte in un blocco (con TOFF).
2AImeno una componente dell'offset di lunghezza utensile & stata programmata due volte in un blocco (con TOFFL).
3In un blocco sono stati programmati contemporaneamente componenti dell'offset di lunghezza utensile con TOFF e
con TOFFL.
4Nella programmazione dell'offset di lunghezza utensile con TOFF si deve impostare assolutamente un indice, la
forma TOFF=.... non & consentita.
5Nella programmazione di TOFFL é stato introdotto un indice errato (valori consentiti 1..3).
6Nella programmazione di TOFF come indice € stato introdotto un asse errato. Sono consentiti solo assi geometrici.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il blocco di programma errato.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14170 [Canale %1: ] Blocco%?2 tipo di interpolazione non consentito per la correzione
lunghezza utensile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Se viene attivata una correzione lunghezza utensile (G43/G44) nel linguaggio ISO_M deve essere attiva
l'interpolazione lineare.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14180 [Canale %1: ] Blocco %2: il numero H %3 non é stato definito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero H del modo ISO
Commento: Il numero H indicato non & associato ad alcun utensile (ISO_M).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
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14185

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2: il numero D %3 non é stato definito

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero D del modo ISO

Il numero D indicato non € associato ad alcun utensile (modo di linguaggio ISO_M).

Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Modificare il programma pezzo.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

14196

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 Errore %3 durante l'interpretazione del contenuto di
$SC_CUTDIRMOD

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero errore

Durante l'interpretazione della stringa contenuta nel dato di setting DS42984 $SC_CUTDIRMOD si & verificato un
errore. Questo dato di setting viene sempre letto ad ogni selezione di un nuovo tagliente. Il numero dell'errore indica
la relativa causa:

1: la stringa contiene solo caratteri vuoti oppure un segno

: nome del frame sconosciuto dopo $P_

: mancano i due punti dopo il primo nome di frame valido

: carenza di memoria per la creazione interna di un frame

: indice del frame non valido

: sono stati rilevati ulteriori caratteri al termine della stringa

: manca il secondo nome del frame dopo i due punti

: rotazione del frame non consentita (le normali alla superficie sono ruotate di 90 gradi o piu reciprocamente)

: sequenza di frame errata (nella sequenza, il primo frame deve trovarsi prima del secondo)

10: nome dell'asse non valido

11: I'asse non & un asse rotante

12: stringa non valida alla quale non pud essere assegnato nessuno dei tipi di errore 1 ... 11

20: impostazione errata dell'angolo (valore numerico)

30: angolo di rotazione errato (deve essere un multiplo intero di 90 gradi)

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Introdurre una stringa corretta nel dato di setting DS42984 $SC_CUTDIRMOD.

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

©oO~NOOOAWN

14197

Parametro:

Commento:
Effetto:

Allarmi
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[Canale %1: ] Blocco %2: numero D e numero H programmati contemporaneamente

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

La parola D e la parola H sono state programmate contemporaneamente.
Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.
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Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14198 [Canale %1: ] Blocco %2 modifica della direzione utensile non ammessa con tool offset
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Se ¢ attivo un offset nella direzione dell'utensile non si pué cambiare blocco se ci6 comporta una modifica
dell'abbinamento tra asse di offset e assi-canale (cambio del piano, cambio utensile di fresatura <=> utensile di
tornitura, cambio asse geometrico).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: - Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del
programma:

- Ridurre a zero I'offset in direzione utensile.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

14199

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 cambio di piano non ammesso con utensile con componente
diametrale

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

Se un utensile ha una componente di usura o di lunghezza valutate come diametro per I'asse radiale, (bit 0 e/o bit 1
settato del DM20360 $MC_TOOL_PARAMETER_DEF_MASK) ed & inoltre settato il bit 2 di questo dato macchina,
I'utensile stesso puo essere utilizzato solo nel piano per il quale € stato selezionato. Un cambio di piano genera un

allarme.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme a fine blocco.

Modificare il programma pezzo.

Resettare il bit 2 del DM20360 $MC_TOOL_PARAMETER_DEF_MASK.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
14200 [Canale %1: ] Blocco %2: raggio polare negativo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella definizione del punto finale di un blocco di movimento con G00, G01, G02, G03 in coordinate polari, il raggio
polare programmato con la parola chiave RP=... & negativo.
Definizione del concetto:
- Indicazione del punto di fine blocco con angolo polare e raggio polare riferiti al polo attuale (funzioni preparatorie:
G00/G01/G02/G03).
- Ridefinizione del polo con angolo e raggio del polo stesso, riferito al punto di riferimento selezionato con le funzioni
G preparatorie. G110 ... ultimo punto programmato del piano, G111 ... punto zero del WKS attuale, G112 ... ultimo
polo.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
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Rimedi:

Proseguimento del

Correggere il programma pezzo NC. | valori consentiti per il raggio polare possono essere solo positivi ed assoluti e
rappresentano la distanza tra il polo attuale ed il punto finale del blocco (la direzione viene definita con I'angolo polare
AP=_.).

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14210 [Canale %1: ] Blocco %2: angolo polare troppo grande
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella definizione del punto finale di un blocco di movimento con GO0, G01, G02 o G03 in coordinate polari, &€ stato
superato il campo dei valori dell'angolo polare che é stato programmato con la parola chiave AP=.... Il campo
dell'angolo va da -360 fino a +360 gradi con una risoluzione di 0,001 gradi.
Definizione del concetto:
- Indicazione del punto di fine blocco con angolo polare e raggio polare, riferiti al polo attuale (funzioni preparatorie:
G00/G01/G02/G03).
- Ridefinizione del polo con angolo e raggio del polo stesso, riferita al punto di riferimento selezionato con le funzioni
G. G110 ... ultimo punto programmato del piano, G111 ... punto zero del SCP attuale (sistema di coordinate del
pezzo), G112 ... ultimo polo
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma pezzo NC - il campo di introduzione consentito per I'angolo polare va da -360 a +360 gradi

Proseguimento del

con una risoluzione di 0.001 gradi.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14250 [Canale %1: ] Blocco %2: raggio del polo negativo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella ridefinizione del polo con G110, G111 oppure G112 in coordinate polari il raggio del polo programmato con la
parola chiave RP=... & negativo. Sono consentiti solo valori positivi assoluti.
Definizione del concetto:
- Indicazione del punto di fine blocco con angolo polare e raggio polare, riferiti al polo attuale (funzioni preparatorie:
G00/G01/G02/G03).
- Ridefinizione del polo con angolo e raggio del polo stesso, riferito al punto di riferimento selezionato con le funzioni
G preparatorie. G110 ... ultimo punto programmato del piano, G111 ... punto zero del WKS attuale, G112 ... ultimo
polo.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma pezzo NC - i valori consentiti per il raggio del polo possono essere solo positivi ed assoluti

Proseguimento del

e rappresentano la distanza tra il punto di riferimento ed il nuovo polo (la direzione viene definita con I'angolo del polo
AP=_.).
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14260 [Canale %1: ] Blocco %2: angolo del polo troppo grande

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Nella ridefinizione del polo con G110, G111, G112 in coordinate polari & stato superato il campo dei valori dell'angolo
del polo che € stato programmato con la parola chiave AP=... . Il campo dell'angolo va da -360 fino a +360 gradi con
una risoluzione di 0.001 gradi.
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Definizione del concetto:

- Indicazione del punto di fine blocco con angolo polare e raggio polare, riferiti al polo attuale (funzioni preparatorie:
G00/G01/G02/G03).

- Ridefinizione del polo con angolo e raggio del polo stesso, riferito al punto di riferimento selezionato con le funzioni
G preparatorie. G110 ... ultimo punto programmato del piano, G111 ... punto zero del WKS attuale, G112 ... ultimo
polo.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Correggere il programma pezzo NC - il campo di introduzione consentito per I'angolo polare va da -360 a +360 gradi
con una risoluzione di 0.001 gradi.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14270 [Canale %1: ] Blocco %2: il polo & stato programmato in modo errato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella definizione del polo & stato programmato un asse che non fa parte del piano di lavoro selezionato. La
programmazione in coordinate polari si riferisce sempre al piano attivato con le funzioni G17... G19. Questo vale
anche per la definizione di un nuovo polo con G110, G111 0 G112.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma pezzo NC - possono essere programmati solo i due assi geometrici che compongono il piano

Proseguimento del

di lavoro attuale.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

, RP=...) che nel

Allarmi

programma:
14280 [Canale %1: ] Blocco %2: coordinate polari programmate in modo errato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il punto finale del blocco indicato & stato programmato sia nel sistema di coordinate polari (con AP=...
sistema di coordinate cartesiane (indirizzi degli assi X, Y,...).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma pezzo NC - il movimento degli assi pud essere impostato in un solo sistema di coordinate.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14290 [Canale %1: ] Blocco %2: nell'interpolazione polinomica é stato programmato un grado
del polinomio maggiore di 5
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nell'interpolazione polinomica é stato programmato un polinomio di grado superiore a 5. Si possono programmare
solo polinomi di grado non superiore a 5.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
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14300 [Canale %1: ] Blocco %2 sovrapposizione del volantino attivata in modo errato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La sovrapposizione del volantino & stata richiamata in modo errato:
- 1. con assi di posizionamento:
- sovrapposizione del volantino programmata per assi divisori,
- nessuna posizione programmata,
- FA e FDA programmate nel blocco per lo stesso asse.
- 2. con assi di interpolazione:
- nessuna posizione programmata,
- G60 non attivo,
- 1. 1° gruppo delle G errato (solo da GO1 fino a CIP).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14320 [Canale %3: ] Asse %4: volantino %1 utilizzato due volte (%2).
Parametro: %1 = Numero del volantino
%2 = Utilizzo
%3 = Canale
%4 = Asse
Commento: Allarme informativo, il volantino indicato viene utilizzato due volte:
il secondo parametro fornisce un chiarimento:
1: il blocco con sovrapposizione volantino assiale per questo asse non pud essere eseguito in quanto il
volantino per I'asse esegue un movimento DRF
2: il blocco con sovrapposizione volantino vettoriale non pud essere eseguito in quanto il volantino per questo asse
vettoriale esegue un movimento DRF
3: il blocco con volantino del profilo non puo essere eseguito in quanto il volantino per questo asse vettoriale
esegue un movimento DRF
4: I'asse PLC con sovrapposizione volantino assiale non pud essere subito startato in quanto il
volantino per questo asse esegue un movimento DRF
5: l'asse € un asse di pendolamento con sovrapposizione volantino assiale, il movimento di pendolamento non
pud essere subito startato in quanto il volantino per questo asse esegue un movimento DRF
6: il movimento DRF per questo asse non puo essere eseguito in quanto per questo asse € attiva una
sovrapposizione del volantino assiale
7: il movimento DRF per questo asse non pud essere eseguito in quanto per questo asse & attiva una
sovrapposizione di velocita vettoriale con il volantino e I'asse appartiene alla traiettoria
8: il movimento DRF per questo asse non puo essere eseguito in quanto € attivo un volantino del profilo
e l'asse appartiene alla traiettoria
9: il movimento DRF per questo asse non puo essere eseguito in quanto I'asse & un asse PLC con
sovrapposizione del volantino
10: il movimento DRF per questo asse non pud essere eseguito in quanto 'asse & attivo come asse di pendolamento
con sovrapposizione del volantino
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Utilizzare il volantino solo per uno scopo alla volta.
Proseguimento del La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non € necessaria nessuna altra operazione.
programma:
14400 [Canale %1: ] Blocco %2: correzione raggio utensile attiva durante il cambio della
trasformazione
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Allarmi
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Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Non & consentito un cambio della trasformazione con correzione raggio utensile attiva.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Prevedere la disattivazione della correzione raggio utensile nel programma pezzo NC con G40 (in un blocco con GO0
0 G01) prima del cambio della trasformazione.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14401 [Canale %1: ] Blocco %2: trasformazione non disponibile
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label
Commento: La trasformazione richiesta non & disponibile.
Effetto: Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato.

Proseguimento del

- Modificare il programma pezzo programmando solo trasformazioni definite.
- Controllare il DM24... SMC_TRAFO_TYPE_... (assegna la trasformazione all'istruzione del programma pezzo).

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:

14402 [Canale %1: ] Blocco %2: spline attiva durante il cambio di trasformazione

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Non & consentito un cambio della trasformazione durante un profilo spline. Deve essere conclusa la sequenza dei
blocchi spline.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14403 [Canale %1: ] Blocco %2 la preelaborazione non € piu sincronizzata in modo sicuro con
I'elaborazione principale

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Le caratteristiche degli assi di posizionamento non possono piu essere precalcolate in modo attendibile. Da questo
deriva che neanche la posizione nel sistema di coordinate macchina (MCS) ¢ affidabile. Puo succedere quindi che
venga eseguito uno scambio dell'ambiguita della trasformazione, non previsto dalla routine di preelaborazione.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma pezzo. Sincronizzare preelaborazione ed elaborazione principale.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
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14404

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 parametrizzazione della trasformazione non ammessa

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

E subentrato un errore durante la selezione della trasformazione.

Le cause possono essere sostanzialmente le seguenti:

- uno degli assi richiamati dalla trasformazione non & abilitato:

- € occupato in un altro canale (-> abilitarlo)

- € in funzionamento come mandrino (-> abilitarlo con SPOS)

- € in funzionamento POSA (-> abilitarlo con WAITP)

- € un asse di posizionamento POS simultaneo (-> abilitarlo con WAITP)

- la parametrizzazione tramite dati macchina & errata,

- assegnazione errata dell'asse oppure dell'asse geometrico alla trasformazione

- dato macchina errato (-> modificare il dato macchina, avviamento a caldo)

Attenzione: gli assi non abilitati non sempre vengono segnalati tramite I'allarme 14404, bensi con l'allarme 14092
oppure l'allarme 1011.

Le cause di errori dipendenti dalla trasformazione con: TRAORI: -

TRANSMIT possono essere:

- La posizione attuale dell'asse macchina € inadatta per I'attivazione (ad es. attivazione nel polo) (-> modificare la
posizione).

- La parametrizzazione tramite dati macchina ¢ errata.

- Particolari premesse sull'asse macchina non soddisfatte (ad esempio I'asse rotante non € un asse modulo) (->
modificare il dato macchina, avviamento a caldo).

TRACYL:

Il parametro programmato in fase di abilitazione della trasformazione non & consentito.

TRAANG:

- Il parametro programmato in fase di abilitazione della trasformazione non € consentito.

- La parametrizzazione tramite dati macchina ¢ errata.

- Il parametro ¢ errato (ad es. TRAANG: valore angolare errato (-> modificare il dato macchina, avviamento a caldo).
Trasformazione persistente:

- | dati macchina per la trasformazione persistente sono errati (-> prestare attenzione alle dipendenze, modificare i
dati macchina, avviamento a caldo)

Solo con ciclo compilato attivo "Trasformazione OEM":

Gli assi interessati dalla trasformazione devono essere sincronizzati!

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale di manutenzione autorizzato. Modificare il programma pezzo, oppure modificare i dati
macchina.

Solo con ciclo compile attivo "OEM-Transformation™:

Prima di selezionare la trasformazione occorre riferire gli assi interessati dalla trasformazione.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14410 [Canale %1: ] Blocco %2: Spline attivo durante la commutazione degli assi geometrici
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il cambio dell'abbinamento degli assi geometrici agli assi canale non & consentito in un tratto curvilineo spline.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
Allarmi
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14411 [Canale %1: ] Blocco %2: correzione raggio utensile attiva durante la commutazione
degli assi geometrici
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il cambio dell'abbinamento degli assi geometrici agli assi canale non & consentito con correzione raggio utensile attiva.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14412 [Canale %1: ] Blocco %2: trasformazione attiva durante la commutazione degli assi
geometrici
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il cambio dell'abbinamento degli assi geometrici agli assi canale non & consentito con trasformazione attiva.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14413 [Canale %1: ] Blocco %2 correzione utensile fine: commutazione asse geometrico/asse
canale non consentita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il cambio dell'abbinamento degli assi geometrici agli assi canale non & consentito con correzione utensile fine attiva.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14414 [Canale %1: ] Blocco %2 funzione GEOAX: richiamo errato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Errore dei parametri durante il richiamo di GEOAX (...) Le cause possibili sono:
- I numero di parametri & dispari.
- Sono stati impostati piu di 6 parametri.
- Per I'asse geometrico & stato programmato un numero minore di O oppure maggiore di 3.
- Un numero di asse geometrico é stato programmato piu volte.
- Un identificatore assi & stato programmato piu volte.
- Si e tentato di assegnare un asse canale ad un asse geometrico con lo stesso nome di uno degli assi canale.
- Si & tentato di assegnare un asse canale ad un asse geometrico senza funzionalita IPO (vedere DM30460
$MA_BASE_FUNCTION_MASK Bit8).
- Si & tentato di eliminare un asse geometrico da un gruppo di assi geometrici avente lo stesso nome di uno degli assi
canale.
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Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo oppure il blocco di correzione.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14420 [Canale %1: ] Blocco %2 asse di divisione %3 Frame non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Asse
Commento: Si vuole muovere un asse come asse divisore mentre € attivo un frame. Cio & inibito dal DM32074
$MA_FRAME_OR_CORRPOS_NOTALLOWED.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Modificare il programma pezzo. Modificare il DM32074

Proseguimento del

$MA_FRAME_OR_CORRPOS_NOTALLOWED.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14500 [Canale %1: ] Blocco %2: le istruzioni DEF- o PROC- non sono consentite nel
programma pezzo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Programma pezzo NC con elementi di linguaggio evoluto si suddividono in una parte di definizione ed in una parte di
programma ad essa seguente. |l passaggio tra I'una e I'altra parte non viene evidenziato in modo particolare - dopo la
1° istruzione di programma non puo seguire alcuna istruzione di definizione.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Mettere le istruzioni di definizione e PROC all'inizio del programma.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14510 [Canale %1: ] Blocco %2: nel richiamo del sottoprogramma manca l'istruzione PROC
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nel caso di richiami di sottoprogrammi con trasferimento di parametri ("call-by-value" oppure "call-by-reference"), il
sottoprogramma richiamato deve iniziare con l'istruzione PROC.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Effettuare la definizione del SP corrispondentemente al tipo utilizzato.
1. Struttura tradizionale di un SP (senza trasferimento di parametri):
% SPF 123456
M17
2. Struttura di un SP con parola chiave e nome (senza trasferimento di parametri):
PROC UPNAME
Allarmi
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M17

ENDPROC

3. Struttura di un SP con parola chiave e nome (con trasferimento di parametri "call-by-value"):
PROC UPNAME (VARNAME1, VARNAME?2, ...)

M17

ENDPROC

4. Struttura di un SP con parola chiave e nome (con trasferimento di parametri "call-by-reference"):
PROC UPNAME (Typ1 VARNAME1, Typ2 VARNAME?2, ...)

M17

ENDPROC
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14520 [Canale %1: ] Blocco %2: istruzione PROC non consentita nella parte di definizione dei
dati
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: L'istruzione PROC puo essere programmata solo all'inizio di un sottoprogramma.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo NC di conseguenza.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14530 [Canale %1: ] Blocco %2 le istruzioni EXTERN e PROC non sono concordanti
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: | sottoprogrammi con trasferimento di parametri devono essere dichiarati prima del richiamo nel programma. Nel caso
che i programmi siano residenti (cicli fissi), 'NC rileva l'interconnessione di richiamo all'avviamento del sistema. Negli
altri casi si deve programmare un'istruzione EXTERN nel programma di richiamo.
Esempio:
N123 EXTERN UPNAME (TYP1, TYP2, TYP3, ...)
Il tipo delle variabili deve concordare o essere compatibile con il tipo stabilito nella definizione (istruzione PROC), il
nome pud anche essere diverso.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Verificare reciprocamente ed eventualmente correggere la concordanza tra i tipi di variabili definiti con le istruzioni

Proseguimento del

EXTERN e PROC.
Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:
14540 [Canale %1: ] Blocco %2 Utensile del profilo: I'angolo limite minimo é stato
programmato piu di una volta (tagliente D%3)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero del tagliente, label
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Commento: L'angolo limite di un utensile del profilo pud essere diverso da zero solo in un tagliente interessato.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare la definizione dell'utensile.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14541 [Canale %1: ] Blocco %2 Utensile del profilo: I'angolo limite massimo & stato
programmato piu di una volta (tagliente D%3)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero del tagliente, label
Commento: L'angolo limite di un utensile del profilo pud essere diverso da zero solo in un tagliente interessato.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare la definizione dell'utensile.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14542 [Canale %1: ] Blocco %2 Utensile del profilo: I'angolo limite minimo non é stato
programmato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella definizione di un utensile del profilo non si deve definire nessun angolo limite oppure si deve programmare
precisamente, almeno una volta, sia I'angolo limite massimo che quello minimo.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare la definizione dell'utensile.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14543 [Canale %1: ] Blocco %2 Utensile del profilo: I'angolo limite massimo non é stato
programmato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella definizione di un utensile del profilo non si deve definire nessun angolo limite oppure si deve programmare
precisamente, almeno una volta, sia I'angolo limite massimo che quello minimo.
Allarmi
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Allarmi

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare la definizione dell'utensile.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14544 [Canale %1: ] Blocco %2 Utensile del profilo: il tagliente D%3 non & compreso tra i due
taglienti limite.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero del tagliente, label
Commento: Nella definizione di un utensile di formatura con limitazione, considerati in senso antiorario tutti i taglienti devono
essere compresi tra il tagliente con I'angolo limite minimo ed il tagliente con I'angolo limite massimo.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare la definizione dell'utensile.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14545 [Canale %1: ] Blocco %2 Utensile del profilo: il tagliente D%3 racchiude
completamente il tagliente D%4
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero del tagliente, label
%4 = Numero del tagliente, label
Commento: Nella definizione di un utensile del profilo, le tangenti vengono disposte sui taglienti circolari consecutivi. Questo non
€ possibile quando un tagliente viene racchiuso completamente da un altro.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare la definizione dell'utensile.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14546 [Canale %1: ] Blocco %2 Utensile del profilo: tagliente D%3 definisce uno spigolo
concavo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero del tagliente, label
Commento: Il profilo di un utensile del profilo deve essere convesso ovunque, non possono esistere cioé spigoli curvati "verso
l'interno”.
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Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare la definizione dell'utensile.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14547 [Canale %1: ] Blocco %2 Utensile del profilo: checksum difettoso oppure non esistente
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Con il DM20372 $MC_SHAPED_TOOL_CHECKSUM settato non & stato trovato nessun tagliente per il quale i
componenti della lunghezza e del raggio utensile siano rispettivamente identici alla somma negativa del tagliente
precedente.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Verificare la definizione dell'utensile. Deve essere presente un tagliente i cui componenti della lunghezza e del raggio

Proseguimento del

utensile siano uguali alla somma negativa del tagliente precedente. | componenti della lunghezza utensile del primo
tagliente non vengono considerati. Il confronto dei componenti avviene tra le somme dei valori base e di usura e non
tra i componenti parziali.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14548 [Canale %1: ] Blocco %2 Utensile del profilo: raggio negativo per il tagliente D%3 non
consentito.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero del tagliente, label
Commento: Non sono consentiti raggi negativi per gli utensili del profilo, cioé la somma del raggio base e del valore di usura deve
essere almeno 0.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Verificare la definizione dell'utensile. Modificare il raggio del tagliente.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14549 [Canale %1: ] Blocco %2 Utensile del profilo: programmazione non consentita.
Nr.codice %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice di errore
Allarmi
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Allarmi

Commento: E' stata rilevata una programmazione errata per gli utensili del profilo con correzione raggio utensile attiva. La causa
di errore viene descritta piu dettagliatamente tramite il codice di errore.
1: nel gruppo 17 dei codici G, era attivo KONT durante l'attivazione
2: nel gruppo 17 dei codici G, era attivo KONT durante la disattivazione
9: nel gruppo 40 dei codici G, non & attivo CUTCONOF
10: nuova programmazione di G41 / G42, con correzione raggio utensile gia attiva, non consentita
20: cerchio con piu di una rotazione non consentito
21: ellisse (il cerchio non si trova nel piano di correzione)
23: evolvente non consentita
24: piu polinomi in un blocco non consentiti. Questi blocchi possono essere realizzati ad esempio con COMPCAD
oppure G643.
30: blocco preelaborazione non consentito
41: il punto iniziale del primo blocco di correzione non pud essere raggiunto con nessuno dei taglienti definiti
42: il punto finale dell'ultimo blocco di correzione non puo essere raggiunto con nessuno dei taglienti definiti
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo NC.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14550 [Canale %1: ] Blocco %2 Utensile del profilo: modifica del profilo utensile non
consentita. Nr.codice %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice di errore
Commento: Con correzione raggio utensile attiva per un utensile del profilo, & stato attivato un nuovo utensile con profilo differente
La causa dell'errore viene indicata con il relativo codice.
Se il codice di errore € un numero positivo, le tre cifre decimali con valore inferiore identificano il tagliente nel quale &
stato rilevato I'errore, la posizione delle migliaia indica invece la causa piu precisamente.
-1: l'utensile & stato cancellato.
-2: il numero di elementi del profilo (taglienti) che descrivono l'utensile, & stato modificato.
1000: il centro dell'utensile & stato modificato.
2000: il raggio dell'utensile & stato modificato.
3000: I'angolo iniziale & stato modificato.
4000: I'angolo finale € stato modificato.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Modificare il programma pezzo NC.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14551 [Canale %1: ] Blocco %2 Utensile del profilo: il settore angolare del tagliente D%3 é
maggiore di 359 gradi
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero del tagliente, label
Commento: Un unico tagliente pud coprire al massimo un settore angolare di 359 gradi.
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Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme a fine blocco.
Rimedi: Verificare la definizione dell'utensile.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14600 [Canale %1: ] Blocco %2 il buffer di caricamento %3 non pu6 essere memorizzato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome del file
Commento: Il buffer di caricamento per "Elaborazione da esterno" non puo essere creato. Le cause possibili sono:
- Troppo poca memoria a disposizione (minimo vedi DM18360 $MN_MM_EXT_PROG_BUFFER_SIZE)
- Nessuna risorsa disponibile per la comunicazione HMI-NCK (vedi DM18362 $MN_MM_EXT_PROG_NUM)
- Il file & gia presente
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Procurare memoria libera, ad es. cancellando dei programma pezzo

Proseguimento del

- Adattare i dati macchina DM18360 $MN_MM_EXT_PROG_BUFFER_SIZE opp. DM18362
$MN_MM_EXT_PROG_NUM.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
14601 [Canale %1: ] Blocco %2 il buffer di caricamento non pu6 essere cancellato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il buffer di caricamento per "Elaborazione da esterno" non puo essere cancellato. Cause possibili:
- la comunicazione HMI-PLC non ¢ stata terminata.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Con POWER ON tutti i buffer di caricamento vengono cancellati.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
14602 [Canale %1: ] Blocco %2 Timeout durante il caricamento dall'esterno
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Durante il caricamento dall'esterno di sottoprogrammi (EXTCALL o I'elaborazione da drive esterni) non si & potuto
stabilire alcun collegamento con I'HMI nell'ambito del tempo di sorveglianza definito in DM10132
$MN_MMC_CMD_TIMEOUT.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Allarmi
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Rimedi:

Proseguimento del

- Controllare i collegamenti verso I'HMI
- Aumentare DM10132 $MN_MMC_CMD_TIMEOUT.

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
14603 [Canale %1: ] Blocco %2 Timeout durante I'elaborazione dall'esterno
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Se é stato selezionato un programma per I'elaborazione dall'esterno, si presume che dopo I'avvio del programma
pezzo, entro 60s possa essere letta la prima riga del programma pezzo dal buffer di caricamento. Se questo non
avviene, I'elaborazione del programma pezzo viene interrotta con
I'allarme 14603 presupponendo che la comunicazione con I'HMI oppure con il dispositivo esterno sia disturbata.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Verificare il collegamento con I'HMI e ripetere la selezione del programma che deve essere elaborato dall'esterno.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma: - Tacitare I'allarme con il tasto di Reset
- Ripetere la selezione del programma
- Start programma pezzo
14610 [Canale %1: ] Blocco %2 blocco di correzione non possibile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' stato segnalato un allarme che poteva essere eliminato mediante correzione di programma. Tuttavia, poiché I'errore
€ comparso in un programma elaborato dall'esterno, il blocco di correzione/la correzione di programma non sono
possibili.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Interrompere il programma con Reset

Proseguimento del

- Correggere il programma su HMI o PC
- Avviare nuovamente il processo di caricamento (eventualmente con ricerca blocco su punto di interruzione)

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:
14615 [Canale %1: ] Nella gestione della funzione 'Syntaxcheck' & intervenuto un errore:
codice %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = non viene utilizzato
%3 = Codice dell'errore
Commento: Nella gestione della funzione Syntaxcheck tramite il servizio PI _N_CHKSEL, _N_CHKRUN, _N_CHKABO e
_N_SEL_BL ¢ intervenuto un errore. Tramite il parametro %3 viene descritta nel dettaglio la situazione dell'errore:
Valore
1: con il servizio Pl _N_SEL_BL é stato trasmesso un numero di riga errato
2: con il servizio PI _N_CHKRUN é stato trasmesso un numero di riga errato per la fine del settore
3: il servizio Pl _N_CHKSEL é stato interrotto nonostante fosse attiva una selezione blocco (servizio Pl _N_SEL_BL)
per il programma selezionato
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Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del

Visualizzazione dell'allarme.

Valore

1: trasmettere un numero di riga corretto al servizio Pl _N_SEL_BL

2: trasmettere un numero di riga corretto al servizio Pl _N_CHKRUN per la fine del settore

3: prima di interrompere il servizio Pl _N_CHKSEL assicurarsi che il canale si trovi in condizione di reset.
Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
14650 [Canale %1: ] Blocco %2 istruzione SETINT con un ingresso ASUP non valido
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: | sottoprogrammi asincroni (ASUP) sono sottoprogrammi che vengono eseguiti a causa di un ingresso hardware
(routine di interrupt richiamate da un ingresso veloce dell'NCK).
I numero dell'ingresso NCK deve essere compreso tra 1 ed 8. Questo numero viene impostato nell'istruzione SETINT
tramite la parola chiave PRIO = ... con una priorita compresa tra 1 e 128 (1 corrisponde alla priorita piu alta).
Esempio:
Quando l'ingresso 5 dell'NCK assume il livello logico 1, il sottoprogramma AB-HEB__ Z deve essere eseguito con la
priorita piu alta.
N100 SETINT (5) PRIO = 1 ABHEB_Z
Limitazione per il SW-PLC2xx: il numero dell'ingresso NCK deve essere 1 0 2.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Non programmare l'ingresso NCK dell'istruzione SETINT con un numero minore di 1 o maggiore di 8.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14660 [Canale %1: ] Blocco %2 istruzione SETINT con priorita errata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il numero dell'ingresso NCK deve essere compreso tra 1 ed 8. Questo numero viene impostato nell'istruzione SETINT
tramite la parola chiave PRIO = ... con una priorita compresa tra 0 e 128 (1 corrisponde alla priorita piu alta).
Esempio:
Quando l'ingresso 5 dell'NCK assume il livello logico 1, il sottoprogramma ABHEB_ Z deve essere eseguito con la
priorita piu alta.
N100 SETINT (5) PRIO = 1 ABHEB_Z
Limitazione per il SW-PLC2xx: il numero dell'ingresso NCK deve essere 1 0 2.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Non programmare la priorita degli ingressi NCK con numeri inferiori ad 1 o maggiori di 128.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14700 [Canale %1: ] Blocco %2: timeout durante il trasferimento di un comando all'interprete
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Si & verificato il superamento del tempo di esecuzione di un comando interno come SELEZIONE (selezione di un
programma), RESET (reset del canale), REORG (rielaborazione del buffer di pre-elaborazione) e NEWCONFIG
(modifica dei dati macchina specifici per la configurazione = avviamento a caldo).
Allarmi
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale/service autorizzato.

Se l'errore del tempo di esecuzione & intervenuto a causa di un sovraccarico momentaneo del sistema (es. nel settore
HMI o con applicazioni OEM), pud succedere che la ripetizione del programma o dell'operazione avvenga senza
errori.

Altrimenti con il testo dell'errore aprire una richiesta di supporto all'indirizzo: http://www.siemens.com/automation/
support-request

Spegnere e riaccendere I'NC.

14701

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 numero dei blocchi NC disponibili ridotto di %3

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero dei blocchi non disponibili

Dopo reset & stato riscontrato che il numero di blocchi disponibili si € ridotto rispetto all'ultimo reset. La causa
scatenante & un errore di sistema. La elaborazione del programma pud proseguire dopo la tacitazione dell'allarme.
Se il numero di blocchi non pit disponibili scende al di sotto di DM28060 $MC_MM_IPO_BUFFER_SIZE, viene
emesso l'allarme POWER ON 14700.

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Procedere come per un errore di sistema

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

14710

Parametro:

Commento:

182

[Canale %1: ] Blocco %2: errore nella sequenza di inizializzazione con la funzione %3

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice per la funzione causa d'errore

Dopo I'avviamento del controllo, RESET programma e START programma e in funzione dei dati macchina DM20110
$MC_RESET_MODE_MASK e DM20112 $MC_START_MODE_MASK, possono essere generati dei blocchi di
inizializzazione (oppure anche non essere generati).

In questa fase possono verificarsi errori causati da errate impostazioni dei dati macchina. Se la funzione é stata
programmata in modo errato nel programma pezzo, gli errori vengono emessi ed eliminati tramite le stesse
segnalazioni d'errore.

Per chiarire che un errore si riferisce alla sequenza di inizializzazione, viene generato questo allarme.

Il parametro %3 mostra quale funzione & la causa dell'errore:

Avviamento del controllo e RESET programma:

Valore:

0: Errore sincronizzazione preelaborazione/elaborazione principale

1: Errore selezione correzione lunghezza utensile

2: Errore selezione trasformazione

3: Errore selezione spostamento origine

Durante la fase di avviamento vengono anche lette le definizioni delle macro e le interfacce dei cicli. In questo caso,
se si verifica un errore, questo viene segnalato con i valori 4 e 5.

6: Errore nella creazione di 2 1/2 settori di protezione D all'avviamento.

START (programma):

Valore

100: Errore sincronizzazione preeleborazione/elaborazione principale

101: Errore selezione correzione lunghezza utensile

102: Errore selezione trasformazione

Allarmi
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

103: Errore selezione mandrini sincroni

104: Errore selezione spostamento origine

In modo particolare potrebbe essere avvenuto che, con la gestione utensili attiva, un utensile bloccato sia nel
mandrino e/o nel portautensile, e che debba comunque essere attivato.

Con RESET questi utensili vengono attivati senza fare altro. Con START é& possibile inoltre impostare tramite il
DM22562 $MC_TOOL_CHANGE_ERROR_MODE, se deve essere generato un allarme o attivata automaticamente
una strategia di aggiramento secondaria.

Se nel parametro 3 sono contenuti valori da 200 a 203 cio significa che, per comandi determinati (Asup-Start,
sovramemorizzazione, Teach-In) non vi sono abbastanza blocchi NC per la preelaborazione dei blocchi NC.
Rimedi: aumentare il DM28070 $MC_MM_NUM_BLOCKS_IN_PREP.

Stop dell'interprete.

Canale non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale di manutenzione autorizzato.

Con parametro %3 =0 - 3:

Nel caso l'allarme avvenga con RESET:

Controllare le impostazioni dei dati macchina: DM20110 $SMC_RESET_MODE_MASK,

DM20120 $MC_TOOL_RESET_VALUE, DM20121 $MC_TOOL_PRESEL_RESET_VALUE,
DM20122 $MC_TOOL_RESET_NAME (solo con gestione utensili attiva)

DM20130 $MC_CUTTING_EDGE_RESET_VALUE, DM20132 $MC_SUMCORR_RESET_VALUE,
DM20126 $MC_TOOL_CARRIER_RESET_VALUE,

DM20150 $MC_GCODE_RESET_VALUES, DM20154 $MC_EXTERN_GCODE_RESET_VALUES,
DM20140 $MC_TRAFO_RESET_VALUE,

DM21330 $MC_COUPLE_RESET_MODE_1,

DM24002 $MC_CHBFRAME_RESET_MASK

Con parametro %3 = 100 - 104:

Controllare I'impostazione del DM20112 $MC_START_MODE_MASK, e tutti i dati macchina '..._RESET _..." citati
sotto RESET. Controllare i dati macchina. Con gestione magazzino attiva, scaricare eventualmente dal portautensile/
mandrino l'utensile indicato nell'allarme oppure resettare lo stato di 'inibito’.

Con parametro %3 = 4 oppure 5:

Controllare le definizioni macro nel dato macchina _N_DEF_DIR.

Controllare le directories dei cicli_N_CST_DIR e _N_CUS_DIR.

Con parametro %3 = 6:

Inoltre & stato emesso l'allarme 18002 oppure 18003. Questo allarme contiene il numero del settore di protezione
definito erroneamente ed un codice che identifica quale elemento della definizione del settore di protezione ¢ errato.
Devono essere corrette opportunamente le variabili di sistema.

Con parametro %3= 200 ... 203:

Aumentare il DM28070 $MC_MM_NUM_BLOCKS_IN_PREP.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

14711 [Canale %1: ] Attivazione della trasformazione non possibile perché I'asse %2 non &
disponibile

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Nome dell'asse, numero del mandrino

Commento: In funzione della progettazione dei DM20110 $MC_RESET_MODE_MASK e DM20140
$MC_TRAFO_RESET_VALUE si deve attivare una trasformazione con Reset oppure all'avviamento del controllore.
Questo tuttavia non & possibile perche I'asse %2 necessario non € disponibile. Cause possibili: I'asse & impegnato da
un altro canale o dal PLC.

Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: - Attivare I'asse %2 con l'istruzione GET nel canale in cui deve essere attivata la trasformazione.

Proseguimento del
programma:

Allarmi

- Attivare la trasformazione con il relativo comando.
Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
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14712

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1:] Errore nella selezione di JOG-Retract: codice di errore %4 Info %3

%1 = Numero del canale

%2 = non viene utilizzato

%3 = Informazione supplementare
%4 = Codice di errore

Nella selezione di JOG-Retract si & verificato un errore che viene descritto piu precisamente con il codice di errore
(parametro %4):
Lista dei codici di errore:
1: non sono disponibili dati Retract
2: selezione mentre & attiva la tornitura conica
3: errore nella preparazione dei blocchi di inizializzazione. Nell'informazione supplementare (parametro %3) viene
indicato in quale passo di inizializzazione si & verificato I'errore. Anche l'allarme emesso direttamente prima si riferisce
a questo passo di inizializzazione:
100: errore nella sincronizzazione pre-elaborazione/elaborazione principale
101: errore nella selezione della correzione lunghezza utensile
102: errore nella selezione della trasformazione
103: errore nella generazione del frame utensile
104: errore nella generazione del blocco di maschiatura
105: errore nello scambio degli assi geometrici
4: la posizione dell'asse indicato nell'informazione supplementare non ha lo stato di "sincronizzato" oppure di
"ripristinato”
5: I'asse indicato nell'informazione supplementare & gia impegnato da JOG-Retract in un altro canale
6: I'asse geometrico indicato nella selezione di JOG-Retract non esiste
7: DM 20110 $MC_RESET_MODE_MASK Bit 0 non settato
8: filettatura attiva. La direzione di filettatura non pud essere abbinata univocamente ad un asse JOG

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Per la selezione di JOG-Retract devono essere soddisfatte le seguenti condizioni:

- Una elaborazione del programma con correzione utensile attiva & stata interrotta con Reset o PowerOff

- Il segnale PLC <Retract_Daten_verfuegbar/> (dati Retract disponibili) oppure la variabile BTSS retractState Bit 1

sono settati

- I modo operativo JOG € attivo

- Il canale, nel quale deve essere selezionato JOG-Retract, si trova nello stato di Reset

- La funzione "Tornitura conica" non puo essere attiva con la selezione di JOG-Retract

- Per gli assi coinvolti nella trasformazione devono essere presenti posizioni assi sincronizzate o ripristinate
Eventualmente attivare il ripristino della posizione per trasduttore incrementale (DM34210

$MA_ENC_REFP_STATE[]=3)

- 11DM 20110 $MC_RESET_MODE_MASK Bit 0 deve essere settato (valore di defualt)

In caso di errore l'allarme deve essere tacitato con Reset. Successivamente la selezione puo essere ripetuta

osservando le condizioni precedentemente citate.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
14750 [Canale %1: ] Blocco %2: sono state programmate troppe funzioni ausiliarie
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label
Commento: In un blocco sono state programmate piu di 10 funzioni ausiliarie.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Controllare se tutte le funzioni ausiliarie di quel blocco sono necessarie - le funzioni retentive non necessitano di

Proseguimento del
programma:

184

riprogrammazione. Creare un blocco di funzioni ausiliarie aggiuntivo oppure suddividere le funzioni ausiliarie su piu
blocchi.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi
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14751 [Canale %1: ] Blocco %2 risorse insufficienti delle azioni sincrone al movimento
(codice: %3)

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice

Commento: Per I'elaborazione di azioni sincrone devono essere disponibili delle risorse che vengono progettate tramite i DM28060
$MC_MM_IPO_BUFFER_SIZE, DM28070 $MC_MM_NUM_BLOCKS_IN_PREP, DM28251
$MC_MM_NUM_SAFE_SYNC_ELEMENTS e DM28250 $MC_MM_NUM_SYNC_ELEMENTS e DM28253
$MC_MM_NUM_SYNC_STRINGS. Se queste risorse non sono sufficienti per I'elaborazione del programma pezzo,
viene segnalato un allarme. Il parametro %3 indica il tipo di risorsa.
codice <= 2: da aumentare DM28060 $MC_MM_IPO_BUFFER_SIZE oppure
DM28070 $MC_MM_NUM_BLOCKS_IN_PREP
codice >= 2: da aumentare DM28250 $MC_MM_NUM_SYNC_ELEMENTS, DM28251
$MC_MM_NUM_SAFE_SYNC_ELEMENTS
codice 7: da aumentare DM28253 $MC_MM_NUM_SYNC_STRINGS

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Correggere il programma pezzo o aumentare le risorse.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14752 [Canale %1: ] Blocco %2: conflitto - DELDTG | STOPREOF

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: In un blocco di azioni sincrone al movimento, che si riferiscono ad un blocco di movimento, € stato programmato sia
DELDTG (cancellazione del percorso residuo) che STOPREOF (stop preelaborazione).

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Le funzioni DELDTG e STOPREOF non possono coesistere nello stesso blocco.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14753 [Canale %1: ] Blocco %2 azione sincrona al movimento: %3 tipo di interpolazione
errato

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, numero della riga
%3 = Synact ID

Commento: Il tipo di interpolazione attivo (ad es. interpolazione in 5 assi) non € ammesso per I'azione sincrona al movimento
oppure per la funzione "Piu avanzamenti".

Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.

Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

Allarmi
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Allarmi

14754 [Canale %1: ] Blocco %2: azione sincrona al movimento: %3 tipo di avanzamento
errato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, numero della riga
%3 = Synact ID
Commento: Il tipo di avanzamento attivo non € consentito per I'azione sincrona al movimento oppure per la funzione "Piu
avanzamenti".
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14756 [Canale %1: ] Blocco %2 azione sincrona al movimento: %3 valore errato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, numero della riga
%3 = Synact ID
Commento: Valore errato.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14757 [Canale %1: ] Blocco %2: azione sincrona al movimento e tipo errato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La combinazione programmata tra azione e tipo dell'azione sincrona al movimento non & consentita:
- RET consentito solo in cicli tecnologici
- Funzione "piu avanzamenti nel blocco" non consentita in un ciclo tecnologico
- Emissione di funzioni H e M con WHENEVER, FROM e DO non consentita
- MEASA / MEAWA / MEAC con WHENEVER, FROM e DO non consentiti
- DELDTG e STOPREOF consentite solo in azioni sincrone valide nel blocco con WHEN e EVERY
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14758 [Canale %1: ] Blocco %2 il valore programmato non & disponibile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
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Commento: Le variabili sincrone $AA_LOAD, $AA_TORQUE, $AA_POWER e $AA_CURR vengono attivate dal DM36730
$MA_DRIVE_SIGNAL_TRACKING. La variabile di sistema $VA_IS: posizione attuale sicura & disponibile solo se &
stato impostato il DM36901 $MA_SAFE_FUNCTION_ENABLE e se I'opzione $ON_NUM_SAFE_AXES &
sufficientemente grande.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Modificare il programma pezzo oppure i dati macchina.

Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14759 [Canale %1: ] Blocco %2: azione sincrona al movimento e tipo di asse errato

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Con piu avanzamenti, un tempo di spegnifiamma oppure uno svincolo per movimenti continui, deve essere
programmato almeno un asse geometrico. Se nel blocco sono presenti ulteriori assi sincroni, con piu avanzamenti
viene adattato implicitamente anche I'avanzamento per gli assi di sincroni. Per gli assi di sincroni non avviene alcuno
svincolo. Dopo lo svincolo o il tempo di spegnifiamma viene eseguita, pero, la cancellazione del percorso residuo
anche per gli assi sincroni del blocco.

Questo allarme non viene piu utilizzato a partire da P3.2.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare I'asse come asse di posizionamento con avanzamento assiale, con svincolo oppure tempo di

Proseguimento del

spegnifiamma.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14760 [Canale %1: ] Blocco %2: funzione ausiliaria di un gruppo programmata piu volte
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Le funzioni M ed H possono essere all'occorrenza suddivise in gruppi tramite dati macchina in modo completamente
variabile. In questo modo si creano dei raggruppamenti di funzioni ausiliarie cosicché molte singole funzioni di un
gruppo si escludono a vicenda. Nell'ambito di un gruppo € sensata e consentita la programmazione di una sola
funzione.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Programmare una sola funzione per ogni gruppo di funzioni

Proseguimento del

ausiliarie (per la suddivisione in gruppi vedi manuale di programmazione del costruttore della macchina).
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14761 [Canale %1: ] Blocco %2: azione di movimento sincrono: funzione DELDTG non
consentita con correzione raggio utensile attiva

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Con la correzione raggio utensile attiva non € ammessa la cancellazione veloce del percorso residuo tramite azioni
sincrone con DELDTG

Allarmi
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Disattivare la correzione del raggio utensile prima di effettuare la cancellazione veloce del percorso residuo e poi
attivarla di nuovo

oppure

a partire dal SW 4.3: "Cancellazione del percorso residuo senza preparazione".

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14762 [Canale %1: ] Blocco %2 sono state programmate troppe variabili PLC
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' stato superato il numero max. delle variabili PLC programmate. Il numero viene definito nel dato macchina
DM28150 $MC_MM_NUM_VDIVAR_ELEMENTS.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare il programma oppure il dato macchina.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
14769 [Canale %1: ] Blocco %2 Mandrino %3 Funzione ausiliaria implicita %4 Buffer pieno
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero del mandrino
%4 = Numero della funzione ausiliaria
Commento: In un blocco NC si possono introdurre al max. 5 funzioni ausiliarie del tipo "M". Il limite superiore & la somma delle
funzioni ausiliarie M programmate e generate implicitamente. Le funzioni ausiliarie implicite M19 e M70 vengono
generate quando nel DM35035 $MA_SPIND_FUNCTION_MASK, sono impostati i bit 19 per M19 e/o bit 20 per M70.
M19 viene generato in funzione della progettazione con SPOS e SPOSA. La stessa cosa vale per M70 e la
commutazione nel funzionamento come asse. L'ampliamento dell'indirizzo corrisponde al numero di mandrino cosi
come viene emesso al PLC.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Suddividere in piu blocchi le funzioni ausiliarie M e funzioni mandrino che implicitamente generano M19 e M70.

Proseguimento del

- Disattivare le funzioni ausiliarie implicite non necessarie nel DM35035 $MA_SPIND_FUNCTION_MASK, bit 19 e/o
bit 20.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
14770 [Canale %1: ] Blocco %2: funzione ausiliaria programmata erroneamente
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' stato superato il numero massimo di funzioni ausiliarie programmabili in un blocco oppure & stata programmata piu
di una funzione ausiliaria dello stesso gruppo (funzioni M ed S).
Per le funzioni ausiliarie definite dall'utente il numero massimo per ogni gruppo viene definito nelle predisposizioni di
sistema NCK tramite il DM11100 SMN_AUXFU_MAXNUM_GROUP_ASSIGN (valore standard: 1).
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Per ogni funzione ausiliaria definita dall'utente, che deve essere abbinata ad un gruppo, I'abbinamento avviene tramite
4 dati macchina specifici per canali.

Ritorno da Asup con M02/M17/M30, nel quale il codice M non si trova da solo nel blocco. Cid non & consentito se un
blocco & stato interrotto tramite Asup con WAITE, WAITM o WAITMC. Rimedi: programmare M02/M17/M30 da solo
nel blocco o sostituirlo con RET.

22010 AUXFU_ASSIGN_TYPE: tipo di funzione ausil. ad es. M

22000 AUXFU_ASSIGN_GROUP: gruppo desiderato

22020 AUXFU_ASSIGN_EXTENSION: eventuale ampliamento necessario

22030 AUXFU_ASSIGN_VALUE: valore della funzione

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Modificare il programma pezzo; max 16 funzioni ausiliarie, max 5 funzioni M per blocco, max 1 funzione ausiliaria per
gruppo.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14780 [Canale %1: ] Blocco %2 E' stata utilizzata un'opzione non abilitata (codice %3)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice di identificazione fine
Commento: Nel blocco é stata utilizzata un'opzione non abilitata
Codice Descrizione sintetica
1 Opzione LaserCtrl
2  Opzione ClearCtrl
3 Opzione FeedAdapt
4 Opzione AaTOff
5  Opzione Tang
6  Opzione LeadCtab
7  Opzione ELG
8  Opzione Trafo5
9  Opzione Traoem
10  Opzione Transmit
11 Opzione Tracon
12 Opzione Tracyl
13  Opzione Traang
14 Opzione Oscill
15  Opzione SynSpi
16  Opzione Repos
17  Opzione Spline
18  Opzione Involute
19  Opzione Poly
20  Opzione Compress
23  Opzione Masl
24  Opzione ExtLang opp. ExtLanguage non attivata
25  Opzione TechCycle
26  Opzione Liftfast
27  Opzione ProgAccel
33  Opzione AllAsupSynact
34  Opzione CmdAxSpind
35  Opzione Mea2
36  Opzione ProgAnaOut
37  Opzione OptAaTOff
41 Opzione MachineMaintenace
42  Opzione PathFeedSAlnput
45  Opzione ElecTransfer
46  Opzione Cut3D
47  Opzione CDA
48  Riservato: opzione Accoppiamento generico
Allarmi
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

49  Opzione cicli di misura

50  Opzione ForceControl

51 Opzione ESR

52 Opzione volantino del profilo

Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Modificare il programma pezzo, aggiungere l'opzione.

Confrontare i dati opzionali disponibili e/o (se disponibile) la pagina delle licenze del vostro controllo numerico
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
14781 [Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: %3 é stata utilizzata
un'opzione non abilitata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, numero della riga
%3 = Synact ID
Commento: Nel blocco é stata utilizzata un'opzione non abilitata
Codice Descrizione sintetica
1 Opzione LaserCtrl
2  Opzione ClearCtrl
3 Opzione FeedAdapt
4 Opzione AaTOff
5  Opzione Tang
6  Opzione LeadCtab
7  Opzione ELG
8  Opzione Trafo5
9  Opzione Traoem
10  Opzione Transmit
1 Opzione Tracon
12 Opzione Tracyl
13  Opzione Traang
14 Opzione Oscill
15  Opzione SynSpi
16  Opzione Repos
17  Opzione Spline
18  Opzione Involute
19  Opzione Poly
20  Opzione Compress
23  Opzione Masl
24  Opzione ExtLang opp. ExtLanguage non attivata
25  Opzione TechCycle
26  Opzione Liftfast
27  Opzione ProgAccel
33  Opzione AllAsupSynact
34  Opzione CmdAxSpind
35  Opzione Mea2
36  Opzione ProgAnaOut
37  Opzione OptAaTOff
41 Opzione MachineMaintenace
42  Opzione PathFeedSAlnput
45  Opzione ElecTransfer
46  Opzione Cut3D
47  Opzione CDA
48  Riservato: opzione Accoppiamento generico
49  Opzione cicli di misura
50 Opzione ForceControl
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Modificare il programma pezzo, aggiungere l'opzione.

Confrontare i dati opzionali disponibili e/o (se disponibile) la pagina delle licenze del vostro controllo numerico

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14782 [Canale %1: ] Blocco %2 E' stata utilizzata una funzione non attiva (codice %3)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Codice di identificazione fine
Commento: Nel blocco viene utilizzata una funzione non attiva
Codice Descrizione sintetica
1 Trasformazione
2 Utensile numero-H
3  Settori di protezione 3D
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del

- Attivare la funzione.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14783 [Canale %1: ] Blocco %2 gruppo della limitazione del campo di lavoro specifica del
sistema di coordinate non attiva
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nel blocco si € tentato di attivare un gruppo della limitazione del campo di lavoro specifica del sistema di coordinate.
Questo
gruppo tuttavia non é stato creato (vedere DM28600 $MC_MM_NUM_WORKAREA_CS_GROUPS)
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Il programma NC ¢ stato arrestato. E' possibile modificare il codice G del gruppo WALCS01 - WALCS10.
Rimedi: - Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del

- Attivare piu limitazioni del campo di lavoro specifiche del sistema di coordinate.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14790 [Canale %1: ] Blocco %2 asse %3 programmato da PLC
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Asse
Commento: In un blocco NC ¢ stato programmato un asse che viene comandato gia dal PLC.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.
Allarmi
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Rimedi:

Proseguimento del

- Modificare il programma pezzo, non utilizzare questo asse.
- Arrestare il movimento dell'asse dal PLC, modificare il programma pezzo (inserire WAITP).

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14800 [Canale %1: ] Blocco %2: la velocita vettoriale programmata é inferiore o uguale a zero
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Con le funzioni G G93, G94, G95 oppure G96 € stato programmato un valore nullo o negativo di F opp. FZ. La velocita
vettoriale puo essere programmata da 0,001 a 999 999,999 [mm/min, mm/giro, mm/dente, gradi/min, gradi/giro] per il
sistema di impostazione metrico e da 0,000 1 a 39 999,999 [pollici/min, pollici/giro, pollici/dente] per il sistema di
impostazione in pollici.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare la velocita vettoriale (somma geometrica delle componenti di velocita dei vari assi geometrici

Proseguimento del

interessati) nell'ambito dei limiti consentiti.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:

14810 [Canale %1: ] Blocco %2 é stata programmata una velocita negativa per I'asse di
posizionamento %3

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Asse

Commento: Per 'asse indicato, attualmente azionato come asse di posizionamento, € stato programmato un avanzamento
negativo (valore FA). La velocita di posizionamento pud essere programmata nel campo da 0,001 a 999 999,999 [mm/
min, gradi/min] per il sistema di impostazione metrico e da 0,000 1 a 39 999,999 9 [pollici/min, pollici/giro] per il sistema
di impostazione in pollici.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Programmare una velocita di posizionamento nell'ambito dei limiti consentiti.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14811 [Canale %1: ] Blocco %2 Campo dei valori errato per il valore dinamico programmato
dell'asse/mandrino %3, errore nr. %4

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Asse/mandrino
%4 = Nr. dell'errore

Commento: Non é stato rispettato il campo di impostazione ammesso di un valore dinamico programmabile. Sono possibili le
seguenti cause di errore:
1: il valore della velocita asse programmato con VELOLIM opp. VELOLIMA si trova al di fuori del campo consentito.
Esso per VELOLIM ¢ da 1 a 100 percento e per VELOLIMA da 1 a 200 percento.
2: il valore di accelerazione asse programmato con ACC opp. ACC opp. ACCLIMA si trova al di fuori del campo
consentito da 1 a 200 percento.
3: il valore di strappo asse programmato con JERKLIM opp. JERKLIMA si trova al di fuori del campo consentito da 1
a 200 percento.

192 Manuale di diagnostica, 03/2013, 6FC5398-8BP40-3CA1



Allarmi NCK

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Adattare i valori come riportato nel manuale di programmazione.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14812 [Canale %1: ] Blocco %2 SOFTA non consentito per I'asse %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Asse
Commento: Per un asse deve essere impostato SOFT come tipo di comando del movimento. Cid non € tuttavia possibile in quanto
per questo asse & stata selezionata, tramite DM, una traiettoria di accelerazione del tipo "a spigolo”.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo, oppure modificare i dati macchina.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14815 [Canale %1: ] Blocco %2 & stata programmata una modifica negativa del passo di
filettatura
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E stata programmata una modifica negativa del passo di filettatura.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere I'assegnazione del valore. |l valore F programmato deve essere maggiore di zero. Zero € consentito, ma

Proseguimento del

non ha alcun effetto.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14820 [Canale %1: ] Blocco %2 programmazione negativa dei giri massimi per la velocita di
taglio costante
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Per la funzione "velocita di taglio costante G96" pud essere programmato un numero di giri max. del mandrino con la
parola chiave LIMS=... |l campo dei valori & tra 0,1 e 999 999, 9 [giri/min].
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare i giri max mandrino per la velocita di taglio costante nell'ambito dei limiti consentiti. La parola chiave

Proseguimento del
programma:

Allarmi
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14824 [Canale %1: ] Blocco %2 conflitto VPM
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Sono state attivate contemporaneamente per lo stesso mandrino le funzioni di velocita periferica costante della mola
VPM e la velocita di taglio costante G96 S...
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14840 [Canale %1: ] Blocco %2: campo dei valori errati per la velocita di taglio costante
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La velocita di taglio programmata non rientra nel campo d'impostazione.
Campo d'impostazione metrico: 0,01 ... 9 999,99 [m/min]
Campo d'impostazione in pollici: 0,1 ... 99 999,99 [pollici/min].
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Con l'indirizzo S programmare una velocita di taglio nell'ambito dei valori consentiti.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14850 [Canale %1: ] Blocco %2 Commutazione dell'asse di riferimento per la velocita di taglio
costante non consentita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Con l'istruzione SCCJAX] si € tentato di commutare I'asse di riferimento
per la velocita di taglio costante.
Questo non & consentito se I'asse indicato & un asse geometrico.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato.

Proseguimento del

Se si programma SCC[AX] indicare un asse geometrico noto nel canale.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
14860 [Canale %1: ] Blocco %2 Selezione della velocita di taglio utensile non consentita.
Causa %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Cause di errore
Commento: La selezione della velocita di taglio SVC non & consentita nello stato attuale
Cause di errore: € attiva la seguente funzione.
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Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

1: velocita di taglio costante G96, G961 o G962 attiva

2: SPOS/SPOSA/M19 (funzionamento di posizionamento mandrino) attiva
3: M70/funzionamento come asse attivo

4: VPM attiva

Riorganizzare il blocco di correzione.

Reazione locale su allarme.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Prima della programmazione di SVC, attivare il funzionamento controllato in velocita per il mandrino, ad es. M3, M4
opp. M5.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14861 [Canale %1 ] Blocco %2 SVC programmata, tuttavia non é attiva nessuna correzione
utensile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Velocita di taglio SVC programmata nel blocco, tuttavia non €& attiva nessuna correzione utensile.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Prima dell'istruzione SVC selezionare un utensile adatto.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14862 [Canale %1 ] Blocco %2 SVC é stata programmata, tuttavia il raggio della correzione
utensile attiva é uguale a zero.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' stata programmata una velocita di taglio SVC nel blocco, tuttavia il raggio della correzione utensile attiva & uguale
a zero.
Il raggio della correzione utensile attiva si compone dei parametri di correzione $TC_DP6, $TC_DP12, $TC_SCPx6
e $TC_ECPx®6.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Prima dell'istruzione SVC selezionare una correzione utensile adatta con raggio utensile maggiore di zero.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14863 [Canale %1 ] Blocco %2 il valore programmato di SVC é zero o negativo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il valore programmato della velocita di taglio SVC € zero o negativo.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Reazione locale su allarme.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Allarmi
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Rimedi: Programmare un valore SVC maggiore di zero.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:

14900 [Canale %1: ] Blocco %2: sono stati programmati contemporaneamente il centro ed il
punto finale

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Nella programmazione di un cerchio tramite I'angolo di estensione & stato programmato sia il centro che il punto finale
del cerchio. Questo comporta un eccesso di definizioni del cerchio. E' consentito solo uno dei due punti.

Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Scegliere la variante di programmazione che piu si addice ai dati forniti dal disegno del pezzo (per evitare degli errori

Proseguimento del

di calcolo).
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
14910 [Canale %1: ] Blocco %2 angolo di estensione del cerchio non valido
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella programmazione di un cerchio tramite I'angolo di estensione & stato programmato un angolo negativo oppure
>= 360 gradi.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare un angolo di estensione nell'ambito dei valori consentiti da 0.0001 a 359.9999 [gradi].
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
14920 [Canale %1: ] Blocco %2: punto intermedio del cerchio errato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella programmazione di un cerchio tramite un punto intermedio (CIP) tutti e 3 i punti (punto iniziale, finale ed
intermedio) giacciono su una retta ed il "punto intermedio" (programmato con i parametri I,J,K) non giace tra il punto
iniziale e finale.
Se per il cerchio si tratta di una componente di elicoide (Helix), il numero di giri impostati (parola chiave TURN=...)
determina la successiva preparazione di blocco:
- TURN>O: visualizzazione dell'allarme, perché il cerchio ha una grandezza infinita.
- TURN=0 e programmazione di CIP tra punto iniziale e punto finale: viene generata una retta tra punto iniziale e finale
(senza segnalazione di allarme).
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Definire la posizione del punto intermedio con |, J e K in modo che venga effettivamente a cadere tra inizio e fine del

Proseguimento del
programma:
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cerchio oppure rinunciare a questo tipo di programmazione del cerchio utilizzando la programmazione con raggio,
oppure con angolo di estensione oppure con i parametri del cerchio.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi
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15030 [Canale %1: ] Blocco %2 differenti predisposizioni del sistema di misura
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: L'istruzione INCH oppure METRIC definisce il sistema di misura sul quale sono stati letti da memoria i blocchi di dati
dal controllo numerico. Per evitare che dati, pensati solo per un determinato sistema di misura, possano essere
interpretati erroneamente, un blocco di dati viene accettato solo se la suddetta istruzione e I'impostazione del sistema
di misura sono congruenti.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Cambiare il sistema di misura oppure fornire dei blocchi di dati congrui con il sistema di misura attuale.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
15100 [Canale %1: ] Blocco %2 interruzione REORG per eccedenza logfile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Per la sincronizzazione tra preelaborazione ed elaborazione principale con REORG, il controllo numerico richiede dei
dati di modifica che vengono gestiti in un file log. L'allarme indica che in quel canale, per il blocco menzionato, non &
piu disponibile posto per il file log.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale/il service autorizzato. Per I'ulteriore esecuzione dell'attuale programma pezzo non € possibile

Proseguimento del

alcun rimedio, tuttavia:

1. ridurre la richiesta di memoria del file log con:

riduzione della distanza tra preelaborazione ed elaborazione principale mediante degli stop di preelaborazione adatti
STOPRE

2. ingrandire il file log con i dati macchina specifici per canale:

DM 28000): $MC_MM_REORG_LOG_FILE_MEM e

DM 28010): $SMC_MM_NUM_REORG_LUD_MODULES

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:

15110 [Canale %1: ] Blocco %2 REORG non possibile

Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Commento: Per la sincronizzazione tra preelaborazione ed elaborazione principale con REORG, il controllo numerico richiede dei
dati di modifica che vengono gestiti in un file log. L'allarme indica che in quel canale, per il blocco menzionato, non &
piu disponibile posto per il file log.
La segnalazione di allarme indica che €& stato cancellato il file log per incrementare la memoria di preparazione del
programma. Questo rende impossibile un REORG della memoria di preelaborazione fino al prossimo punto di
coincidenza.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Per I'ulteriore esecuzione dell'attuale programma pezzo non e
possibile alcun rimedio, tuttavia:
1. ridurre la richiesta di memoria del file log con:
riduzione della distanza tra preelaborazione ed elaborazione principale mediante degli stop di preelaborazione adatti
STOPRE.

Allarmi
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Proseguimento del

2. ingrandire il file log con i dati macchina specifici per canale:
DM28000 $MC_MM_REORG_LOG_FILE_MEM e
DM28010 $MC_MM_NUM_REORG_LUD_MODULES.

La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non € necessaria nessuna altra operazione.

programma:
15120 Se si verifica ora un Powerfail: i dati modificati per ultimi vanno persi; indice/capacita
del buffer = %1
Parametro: %1 = Indice/capacita del buffer
Commento: Allarme informativo. L'allarme non ha alcun effetto negativo sulla lavorazione in corso.
Uno dei buffer dei dati interno al sistema, che conserva i dati tamponati modificati per ultimi,
ha superato la capacita massima (poiche la frequenza di modifica dei dati & attualmente troppo elevata).
L'allarme comunica, che in questa situazione una mancanza di tensione improvvisa (Powerfail)
(guasto di rete o disconnessione dell'impianto dall'alimentazione di tensione) potrebbe causare
la perdita dei dati tamponati (dati UT, programma pezzo, parametri R, GUDs,...)
precedentemente modificati.
Se l'impianto funziona in un ambiente nel quale non pud verificarsi alcun Powerfail
allora ¢ possibile evitare I'emissione di questo allarme mediante il DM18232
$MN_MM_ACTFILESYS_LOG_FILE_MEM([indice] = 0.
Il parametro %1 indica per informazione I'indice del dato macchina
e la relativa dimensione
del buffer impostata.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Se l'allarme interviene solo sporadicamente, pud essere semplicemente considerato come un'indicazione.

Proseguimento del

Il comportamento regolare di controllo non viene influenzato.

Se non € possibile o non si vuole eliminare I'allarme, esso pud essere soppresso impostando il

DM11415 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK_2; bit3=1 ('H8').

Se l'allarme interviene continuamente, informare il personale/service autorizzato.

In questo caso si deve aumentare il valore del DM18232 $SMN_MM_ACTFILESYS_LOG_FILE_MEM][ indice ]

La visualizzazione dell'allarme sparisce con la causa che I'ha generata. Non € necessaria nessuna altra operazione.

programma:

15122 PowerOn dopo caduta di tensione: sono stati restaurati %1 dati, dei quali %2 dati
macchina, %3 errori.

Parametro: %1 = Numero di dati
%2 = Numero di dati macchina
%3 = Numero di errori intervenuti

Commento: Segnalazione di allarme. L'allarme non ha alcun effetto negativo se %3, il numero degli allarmi intervenuti € uguale a
zero.
%1 indica il numero delle fasi elementari e complesse di restauro dei dati eseguite con PowerOn in seguito ad un
PowerOff oppure ad una caduta di tensione per il ripristino dei dati NCK persistenti.
%?2 indica il numero dei dati macchina restaurati. Se il valore & maggiore di zero, potrebbe essere necessario un
ulteriore riavvio a caldo (Reset NCK) per attivare le possibili modifiche dei dati macchina avvenute prima della caduta
di tensione.
%3 indica il numero degli errori intervenuti durante il restauro dei dati.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Se %3, il numero degli errori intervenuti, € uguale a zero, l'allarme ha solo carattere informativo / di segnalazione.

Proseguimento del
programma:
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Se %3, il numero degli errori intervenuti, € maggiore di zero, I'allarme indica un errore software.

Non si consiglia un proseguimento dell'elaborazione con questi dati.

Prima di proseguire ricaricare un file di archivio corretto per evitare ulteriori problemi.

Informare il personale/service autorizzato.

Il file /_N_MPF_DIR/_N_SIEMDIAGMEMPF_MPF contiene informazioni che possono aiutare Siemens nella
diagnostica dell'errore.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi
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15150

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 il caricamento dall'esterno é stato interrotto

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

Il caricamento dall'esterno € stato interrotto in quanto il buffer di comunicazione non ¢ sufficiente a contenere molti
blocchi di funzioni macchina (blocchi di movimento, funzioni ausiliarie, tempi di attesa, etc.). Motivo: cancellando i
blocchi di funzioni macchina gia elaborate si libera anche la memoria del buffer di caricamento. Se questo non
avviene, non sara nemmeno piu possibile proseguire con il caricamento dall'esterno; si viene a creare una situazione
di Dead-Lock.

Esempio: definizione di tabelle di curve estremamente lunghe tramite caricamento dall'esterno.

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Inserire i blocchi di funzioni macchina nel programma pezzo.

- Ampliare il buffer di caricamento dall'esterno (DM18360 $MN_MM_EXT_PROG_BUFFER_SIZE).

- Ridurre le tabelle delle curve (avvertenza: i blocchi nell'ambito di CTABDEF/CTABEND non vengono considerati
come blocchi di funzioni macchina).

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
15160 [Canale %1: ] Blocco %2: progettazione della preelaborazione errata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' necessario un elemento del blocco, ma la memoria degli elementi blocco € vuota.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Ridurre eventualmente il buffer IPO tramite il DM28060

Proseguimento del

$MC_MM_IPO_BUFFER_SIZE oppure modificare DM28070 $MC_MM_NUM_BLOCKS_IN_PREP.
Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
15165 [Canale %1: ] Blocco %2 errore nella traduzione o nella interpretazione dell'Asup %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa
Commento: Allo start del programma pezzo e dell'ASup in stato di Reset viene preparata la parte di dati di tutti gli Asup attivabili
in questo istante:
- Asup PLC
- richiami di programma gestiti su evento progettati con DM20108 $SMC_PROG_EVENT_MASK
- Asup dopo ricerca blocco ( DM11450$MN_SEARCH_RUN_MODE Bit 1=1)
- Asup di sistema editabili (SMN_ASUP_EDITABLE)
Se interviene un errore (traduttore o interprete), viene innanzitutto emesso l'allarme 15165 e poi un allarme del
traduttore o dell'interprete che descrive nel dettaglio I'errore. L'allarme 15165 provoca un arresto dell'interprete. Non
€ possibile il blocco di correzione
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma pezzo
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
Allarmi
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15166 [Canale %1: ] Utente Asup di sistema _N_ASUP_SPF non disponibile
Parametro: %1 = Numero del canale
Commento: Con il DM11610 $MN_ASUP_EDITABLE é stata attivata la funzione "Asup di sistema definito dall'utente". Il relativo
programma utente non & stato trovato con il percorso di ricerca previsto
-1./_N_CUS_DIR/_N_ASUP_SPF
-2./_N_CMA_DIR/_N_ASUP_SPF
L'operazione viene proseguita con l'asup di sistema standard.
Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Caricare l'asup di sistema personalizzato in /_N_CUS_DIR/_N_ASUP_SPF o/_N_CMA_DIR/_N_ASUP_SPF.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
15170 [Canale %1: ] Blocco %2 il programma %3 non é stato tradotto
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa
Commento: Nel modo "traduzione" & subentrato un errore. Il messaggio di errore segnalato in seguito (convertitore) si riferisce al
programma qui indicato.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma pezzo
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
15171 [Canale %1: ] Blocco %2 programma compilato %3 piu vecchio del relativo
sottoprogramma
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome del file compilato
Commento: Durante il richiamo di‘un sottoprogramma precompilato & stato constatato che il programma compilato € piu vecchio
del relativo file SPF. E stato cancellato il programma compilato e durante l'avvio viene eseguito il sottoprogramma al
posto del programma compilato.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Non eseguire la precompilazione
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
15172 [Canale %1: ] Blocco %2 Sottoprogramma %3. Nel punto di preelaborazione non é
stata trovata nessuna interfaccia.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome del sottoprogramma
Commento: Nel punto di preelaborazione durante la traduzione, non & stata trovata nessuna interfaccia del sottoprogramma da
richiamare.
Effetto: Stop dell'interprete.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
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Rimedi: Correggere il programma pezzo oppure ricreare l'interfaccia del programma e ritradurre i programmi.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
15173 [Canale %1: ] Blocco %2 La variabile %3 non era nota nel punto di pre-elaborazione
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Variabile
Commento: Al momento la variabile %3 nel controllo non € nota alla preelaborazione del programma.
Effetto: Stop dell'interprete.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma pezzo oppure rendere nota la variabile nel punto di preelaborazione, ad es. attivare una

Proseguimento del

nuova variabile GUD prima della preelaborazione. Successivamente riavviare la preelaborazione
Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
15175 [Canale %1: ] Blocco %2 programma %3 non é stato possibile creare alcuna interfaccia
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa
Commento: Nel modo di creazione delle interfacce & subentrato un errore. Il messaggio di errore segnalato in seguito
(convertitore) si riferisce al programma qui indicato. In particolare nell'inserimento di nuovi cicli del'NCK possono
subentrare problemi quando DM18170 $MN_MM_NUM_MAX_FUNC_NAMES, DM18180
$SMN_MM_NUM_MAX_FUNC_PARAM contengono dei valori troppo bassi.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Correggere il programma pezzo

Proseguimento del

- Se nell'NCK sono stati inseriti o devono essere inseriti nuovi cicli di programma bisogna aumentare i valori di
DM18170 $SMN_MM_NUM_MAX_FUNC_NAMES, DM18180 $MN_MM_NUM_MAX_FUNC_PARAM. Vedi anche la
descrizione dell'allarme 6010.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
15176 [Canale %1: ] Blocco %2 Il programma %3 puo essere elaborato solo dopo PowerOn
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome del file
Commento: Se nell'NCK viene caricato un programma codificato, successivamente si deve eseguire un Reset NCK (riavvio a
caldo) perché durante I'avvio del’'NCK vengono preparati dati interni per I'elaborazione efficiente dei programmi
cadificati. Al richiamo di un programma NC codificato € stato rilevato che questi dati non sono presenti oppure che il
programma codificato & antecedente rispetto alla versione attuale.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Eseguire NCK reset (riavvio a caldo).
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
Allarmi
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15177

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Errore nella preparazione del programma %3, codice di errore
%4

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Nome del file

%4 = Codice di errore

Se nell'NCK viene caricato un programma codificato, successivamente si deve eseguire un Reset NCK (riavvio a
caldo) perche durante I'avvio del'NCK vengono preparati dati interni per I'elaborazione efficiente dei programmi
codificati.

Codice di errore 1: errore in lettura del programma %4

Codice di errore 2: non ¢ disponibile sufficiente memoria DRAM per poter archiviare i dati preparati

Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Codice di errore 1: codificare nuovamente e caricare il programma %4. Dopodiché eseguire Reset NCK (riavvio a
caldo).
Codice di errore 2: sistema SL 710-740, 802D, 828D: aumentare $SMN_MM_T_FILE_MEM_SIZE.
sistema SL 840 DI: aumentare $SMN_MM_DRAM_FILE_MEM_SIZE.
Dopodiché eseguire Reset NCK (riavvio a caldo).

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
15179 Errore nella copia del file 'restoreafs.inm’, codice di errore %1
Parametro: %1 = Codice dell'errore
%2 = non viene utilizzato
%3 = non viene utilizzato
Commento: La copia del file 'restoreafs.inm' dalla CF-CArd nel Filesystem attivo (dopo /_N_SYF_DIR) & fallita.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Il file di Restore 'restoreafs.inm' non & stato eseguito. Il file si trova sulla CF-Card in /siemens/sinumerik/sys_cach/nck/

Proseguimento del

Rimedio: prima del prossimo riavvio a caldo copiare il file 'restoreafs.inm' via HMl in /_N_SYF_DIR/
_N_RESTOREAFS_INM e successivamente cancellarlo o rinominarlo sulla CF-Card in modo che ad ogni riavvio a
caldo venga eseguito il file di Restore.

Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
15180 [Canale %1: ] Blocco %2 Errore nell'elaborazione del programma %3 come file INI/DEF
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Stringa
Commento: Nella lettura del file INI & subentrato un errore.

Il messaggio di errore segnalato in seguito si riferisce al programma qui indicato.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma di inizializzazione (file INI) o il file di definizione GUD o macro (file DEF).

Proseguimento del
programma:
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In combinazione con I'allarme 12380 o 12460 modificare anche la configurazione della memoria.
Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
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15182

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Allarme cicli dal ciclo Siemens modificato %3

%1 = Numero del canale

%2 = non viene utilizzato

%3 = Percorso e nome del file del ciclo Siemens modificato

Nell'elaborazione di un ciclo Siemens modificato dall'utente & stato emesso un allarme ciclo con SETAL() (vedere
allarme conseguente nell'emissione dell'allarme).

Siccome il ciclo Siemens é stato modificato dall'utente (ad es. costruttore della macchina), la causa dell'allarme deve
essere identificata/eliminata da colui che I'ha modificato.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

La causa dell'errore che ha provocato I'allarme non pud essere ricercata da Siemens in quanto il Know how del
funzionamento del ciclo € in possesso solo di chi lo ha modificato.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:
15185 [Canale %1: ] Errore %2 nel file INI
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero dell'errore rilevato
Commento: Durante I'elaborazione del programma di inizializzazione _N_INITIAL_INI , sono stati rilevati degli errori
Questo allarme viene anche emesso quando durante I'elaborazione _N_INITIAL_INI sono stati rilevati errori nei file
di definizione delle GUD oppure nei file di definizione delle Macro durante I'avviamento.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato. Correggere il file INI e DEF oppure il DM ed approntare un nuovo

Proseguimento del

file INI (tramite "upload").
Spegnere e riaccendere I'NC.

programma:
15186 [Canale %1: ] %2 errore nel file GUD, macro oppure INI
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero dell'errore rilevato
Commento: Durante I'elaborazione dei file di definizione delle GUD/macro (file DEF) oppure dei file di inizializzazione (file INI) sono
stati rilevati due errori
L'allarme 15180 indica di quali file si tratta.
Gli errori intervenuti sono stati segnalati precedentemente con allarmi specifici, es. 12080 "Errore di sintassi".
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il file di definizione o di inizializzazione
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
15187 [Canale %1: ] Errore durante I'elaborazione del file PROGEVENT %3
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = non viene utilizzato
%3 = Nome del file del PROGEVENT
Allarmi
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Commento: Durante I'elaborazione di un PROGEVENT si & verificato un errore.
Con l'allarme 15187 viene visualizzato il nome del programma che ¢ stato startato come PROGEVENT.
L'allarme 15187 viene emesso insieme all'allarme che descrive la causa dell'errore.
L'allarme 15187 viene anche emesso quando I'allarme si verifica in un sottoprogramma
richiamato da PROGEVENT.

Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il fle PROGEVENT (sottoprogramma)
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
15188 [Canale %1: ] Errore durante I'elaborazione del file Asup %3
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = non viene utilizzato
%3 = Nome del file dell'Asup

Commento: Durante I'elaborazione di un Asup si € verificato un errore.
Con l'allarme 15188 viene visualizzato il nome del programma che ¢ stato startato come Asup.
L'allarme 15188 viene emesso insieme all'allarme che descrive la causa dell'errore.
L'allarme 15188 viene anche emesso quando I'allarme interviene in un sottoprogramma
richiamato dall'Asup

Effetto: Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Correggere I'Asup (sottoprogramma)

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

15189 [Canale %1:] Errore nell'elaborazione di SAFE.SPF

Parametro: %1 = Numero del canale

Commento: Durante I'elaborazione del programma NC di inizializzazione per la Safety Integrated /_N_CST_DIR/_N_SAFE_SPF
si € verificato un errore. Questo allarme viene emesso insieme all'allarme che descrive la causa dell'errore.

Effetto: Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Rimedi: Correggere /_N_CST_DIR/_N_SAFE_SPF ed eseguire NCK reset.
Proseguimento del  Spegnere e riaccendere I'NC.
programma:
15190 [Canale %1: ] Blocco %2 manca memoria per il richiamo del sottoprogramma
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nell'interprete & stato rilevato il seguente Deadlock: per I'elaborazione € necessario che pervenga un elemento del

blocco, ma la memoria degli elementi & vuota e non stanno pervenendo nuovi elementi del blocco nella "coda" della
preelaborazione/elaborazione principale in quanto quest'ultima & a sua volta vuota.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

Allarmi
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Rimedi:

Informare il personale di manutenzione autorizzato. Aumentare i DM28010
$MC_MM_NUM_REORG_LUD_MODULES / DM28040 $MC_MM_LUD_VALUES_MEM / DM18210

$MN_MM_USER_MEM_DYNAMIC oppure programmare uno stop preelaborazione STOPRE prima del richiamo del

sottoprogramma.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
15300 [Canale %1: ] Blocco %2 numero di ripetizioni non valido nella ricerca blocco
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella funzione "ricerca blocco con calcolo”, nella colonna P (numero di ripetizioni) € stato impostato un numero di
ripetizioni negativo. Il campo dei valoriammesso &€ P 1 - P 9 999.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Impostare solo numeri di ripetizioni nell'ambito del campo consentito
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
15310 [Canale %1: ] Blocco %?2: file di ricerca non esistente
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella ricerca blocco € stata indicata una destinazione di ricerca in un programma non caricato.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere opportunamente la destinazione di ricerca oppure ricaricare il file.
Proseguimento del  Cancellare |'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
15320 [Canale %1: ] Blocco %2 ordine di ricerca non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il comando di ricerca (tipo di destinazione della ricerca) € inferiore a 1 oppure superiore a 5. Esso viene inserito nella
colonna tipo della finestra di ricerca. Comandi di ricerca ammessi sono:
Tipo Significato
1 ricerca del numero di blocco
2 ricerca della label
3 ricerca della stringa
4 ricerca del nome del programma
5 ricerca del numero di riga di un file
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il comando di ricerca.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
15330 [Canale %1: ] Blocco %2 numero di blocco non consentito come destinazione della
ricerca
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Allarmi
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Commento: Errore di sintassi! Come numeri di blocco sono consentiti solo numeri positivi integer. Per i blocchi principali bisogna
anteporre un ":" per quelli secondari una "N".
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Ripetere I'impostazione con un numero di blocco corretto.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
15340 [Canale %1: ] Blocco %2 Label non consentita come destinazione di ricerca
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Errore di sintassi! Una label deve avere almeno 2 caratteri e non piu di 32. | primi due caratteri devono essere delle
lettere o delle sottolineature. Le labels vanno chiuse con un doppio punto.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Ripetere l'impostazione con una label corretta.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
15350 [Canale %1: ] Blocco %2: destinazione di ricerca non trovata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il programma indicato € stato ricercato fino alla fine senza aver trovato la destinazione di ricerca.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Controllare il programma pezzo, madificare la destinazione di ricerca (errore di scrittura nel programma pezzo) e

Proseguimento del

riavviare la ricerca.
Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
15360 [Canale %1: ] Destinazione non consentita nella ricerca (errore di sintassi)

Parametro: %1 = Numero del canale

Commento: La destinazione di ricerca indicata (numero di blocco, label o stringa) non & consentita.

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Correggere la destinazione di ricerca.

Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

programma:

15370 [Canale %1: ] Destinazione di ricerca non trovata

Parametro: %1 = Numero del canale

Commento: Nella ricerca é stata indicata una destinazione non consentita (ad es. numero di blocco negativo).

Effetto: Visualizzazione dell'allarme.

Rimedi: Controllare il numero di blocco indicato per la label o per la catena di caratteri. Ripetere I'impostazione con la giusta

Proseguimento del
programma:
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destinazione di ricerca.
Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
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15380

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 programmazione incrementale non ammessa per I'asse %3

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Asse

Dopo la "ricerca a fine blocco" la prima programmazione di un asse avviene in incrementale. Questo cambio di
trasformazione non € ammesso nelle seguenti situazioni:

- Dopo la destinazione di ricerca vi &€ un cambio di trasformazione.

- E attivo un frame con rotazione. L'asse programmato prende parte alla rotazione.

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

- Ricercare la destinazione di ricerca nella quale I'asse viene programmato in assoluto.

- Disattivare I'addizione delle posizioni nella ricerca tramite il DS42444 $SC_TARGET_BLOCK_INCR_PROG =
FALSE.

- Utilizzare la ricerca con calcolo "sul profilo".

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
15395 [Canale %1: ] Master-slave non eseguibile in ricerca blocco
Parametro: %1 = Numero del canale
Commento: Un accoppiamento master-slave deve essere chiuso nel programma pezzo tramite l'istruzione MASLON. Lo
scostamento di posizione $P_SEARCH_MASLD non puo essere calcolato correttamente durante la ricerca blocco in
quanto gli assi da accoppiare si trovano in canali diversi.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Accertarsi che gli assi interessati si trovino nello stesso canale.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
15400 [Canale %1: ] Blocco %2 il blocco Initial-Init selezionato non é esistente
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Con una manovra operativa € stato selezionato un blocco INI per una funzione di lettura, scrittura o di lavorazione che:
1. non ¢ esistente nel settore NCK oppure
2. non possiede il giusto livello di protezione necessario per I'esecuzione della funzione.
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale di manutenzione autorizzato.

Proseguimento del

Controllare che il blocco INI prescelto sia inserito nel file system NCK. Il livello di protezione attuale va scelto almeno
uguale (o maggiore) a quello definito nella stesura del file relativo alla funzione di lettura, di scrittura o di lavorazione.

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
15410 [Canale %1: ] Blocco %2 file di inizializzazione con funzione M non consentita
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label
Allarmi
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Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

In un blocco Init I'unica funzione M consentita € quella di fine programma e precisamente: M02, M17oppure M30.

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Togliere tutte le funzioni M dal blocco Init ad esclusione del codice di chiusura.

Il blocco Init pud contenere solo delle attribuzioni di valori (e delle definizioni globali di dati, sempre che esse non
vengano ridefinite in un successivo programma eseguibile), ma non pud contenere alcuna azione di movimento o di
sincronizzazione.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
15420 [Canale %1: ] Blocco %2 istruzione non ammessa nel modo attuale
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: L'allarme viene settato nelle seguenti situazioni:
- In fase di elaborazione di un file INI o di un file di definizione (Macro o GUD) l'interprete ha individuato un'istruzione
non consentita (ad es. comando di movimento).
- In un file GUD la protezione di accesso di un dato macchina deve essere modificata con REDEF anche se
é presente un ACCESS-File (_N_SACCESS_DEF, _N_MACCESS_DEF, _N_UACCESS_DEF).
| diritti di accesso per i dati macchina possono quindi essere modificati con REDEF solo tramite uno degli ACCESS-
File.
- In fase di elaborazione del programma di inizializzazione della Safety / _N_CST_DIR/ _N_SAFE_SPF, a causa del
repertorio di linguaggio ridotto appositamente programmato, € stata rilevata un'istruzione non consentita
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: - Correggere il file INI, GUD o Macro

Proseguimento del

- Correggere il programma pezzo
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
15450 [Canale %1: ] Blocco %2 il programma tradotto non puo essere memorizzato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nel modo "traduzione" il programma tradotto non ha potuto essere memorizzato. E presente uno dei seguenti motivi:
- carenza di disponibilita di memoria
- riga con codice intermedio (Compilat) troppo estesa
Effetto: Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Recuperare posto nelle memorie di lavoro oppure modificare il programma pezzo (ridurre la complessita).
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.
programma:
15460 [Canale %1: ] Blocco %2: errore di sintassi nelle funzioni retentive
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Gli indirizzi programmati nel blocco non sono compatibili con le funzioni G ad effetto modale che ne determinano la
sintassi.
Esempio:
N100 GO1 ... 1 .. J.. K.. LF
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Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il blocco indicato; rendere compatibili tra di loro le funzioni G e gli indirizzi all'interno del blocco.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
15500 [Canale %1: ] Blocco %2: angolo di intersezione non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La funzione CSHEAR é stata richiamata con un angolo di intersezione non consentito (non possibile), ad es. la somma
dell'angolo tra i vettori degli assi supera 360 gradi).
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare un angolo d'intersezione in funzione delle condizioni geometriche del sistema di macchina o del pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
15700 [Canale %1: ] Blocco %2: numero di allarme %3 per cicli non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero di allarme per cicli
Commento: E stato programmato un comando SETAL con un numero di allarme per cicli inferiore a 60 000 o superiore a 69 999
Effetto degli allarmi relativi ai cicli standard Siemens:
Nr. 61 000 - 61.999: stop dell'interprete; cancellare con reset
Nr. 62.000 -62.999: blocco di compensazione; cancellare con NC Start
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare il numero di allarme nella istruzione SETAL all'interno del campo consentito.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
15701 [Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: %3 numero di allarme dei cicli
%4 non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, numero della riga
%3 = Synact ID
%4 = Numero di allarme per cicli
Commento: E stato programmato un comando SETAL con un numero di allarme per cicli inferiore a 60 000 o superiore a 69 999
Effetto degli allarmi relativi ai cicli standard Siemens:
Nr. 61 000 - 61.999: stop dell'interprete; cancellare con reset
Nr. 62.000 -62.999: blocco di compensazione; cancellare con NC Start
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Allarmi
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Rimedi: Programmare il numero di allarme nella istruzione SETAL all'interno del campo consentito.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
15800 [Canale %1: ] Blocco %2 condizioni iniziali errate per CONTPRON/ CONTDCON
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Le condizioni di start con CONTPRON/CONDCON sono errate:
- G40 non attiva
- SPLINE o POLY attivi
- Tipo di lavorazione programmata sconosciuta
- Direzione di lavorazione trasferita non definita
- Definizione di LUD nel livello di sottoprogramma errato
- Coordinate del cerchio trasferite
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
15810 [Canale %1: ] Blocco %2: dimensione Array errata per CONTPRON/CONTDCON
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il numero di colonne del campo creato per CONTPRON/CONTCOND non € conforme al manuale di programmazione.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
15900 [Canale %1: ] Blocco %2 tastatore non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Misura con cancellazione del percorso residuo
Con il comando MEAS (misura con cancellazione del percorso residuo) & stato programmato nel programma pezzo
un tastatore di misura non consentito. Sono consentiti i tastatori di misura con i numeri
0 ... senza tastatore di misura
1 ... Tastatore di misura 1
2 ... Tastatore di misura 2,
indipendentemente che il tastatore sia effettivamente collegato o no.
Esempio:
N10 MEAS=2 G01 X100 Y200 Z300 F1000
Tastatore di misura 2 con cancellazione del percorso residuo
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
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Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Programmare le parole codici MEAS=... con un numero di tastatore nell'ambito dei limiti consentiti. Esso deve
corrispondere al collegamento hardware del tastatore di misura.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

15910

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 tastatore non consentito

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

Misura senza cancellazione del percorso residuo

Con il comando MEAW (misura con cancellazione del percorso residuo) e stato programmato nel programma pezzo
un tastatore di misura non consentito. Sono consentiti i tastatori di misura con i numeri
0 ... senza tastatore di misura

1 ... Tastatore di misura 1

2 ... Tastatore di misura 2

indipendentemente che il tastatore sia effettivamente collegato o no.

Esempio:

N10 MEAW=2 G01 X100 Y200 Z300 F1000

Tastatore di misura 2 senza cancellazione del percorso residuo

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Programmare le parole codici MEAW=... con un numero di tastatore nell'ambito dei limiti consentiti. Esso deve
corrispondere al collegamento hardware del tastatore di misura.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
15950 [Canale %1: ] Blocco %2: manca la programmazione del percorso
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Misura con cancellazione del percorso residuo
Con il comando MEAS (misura con cancellazione del percorso residuo) nel programma pezzo non € stato
programmato alcun asse oppure € stato programmato un percorso = 0.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma pezzo completando il blocco di misura con l'indirizzo dell'asse oppure con il percorso.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
15960 [Canale %1: ] Blocco %2: manca la programmazione del percorso
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Misura senza cancellazione del percorso residuo
Con il comando MEAW (misura senza cancellazione del percorso residuo) nel programma pezzo non é stato
programmato alcun asse oppure € stato programmato un percorso = 0.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Correggere il programma pezzo completando il blocco di misura con I'indirizzo dell'asse oppure con il percorso.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
Allarmi
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16000 [Canale %1: ] Blocco %2 valore non ammesso per la direzione di svincolo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Con "svincolo rapido dal profilo" (parola chiave: LIFTFAST) e stato programmato un codice per la direzione di svincolo
(parola chiave: ALF=...), al di fuori dal settore consentito (valori consentiti: O ... 8).
Con correzione raggio fresa attiva non sono utilizzabili:
con G41 i numeri codice 2,3 e 4 e
con G42 i numeri codice 6, 7 e 8 perché essi codificano gia le direzioni rispetto al profilo.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare con ALF=... una direzione di svincolo nell'ambito dei limiti consentiti.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16005 [Canale %1: ] Blocco %2 valore non valido del percorso di svincolo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Programmazione errata: il valore del percorso di svincolo non deve essere negativo.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16010 [Canale %1: ] Blocco %2 stop elaborazione dopo svincolo rapido
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E' stato programmato LIFTFAST senza routine di interrupt (Asup). Dopo I'esecuzione del movimento di svincolo il
canale viene arrestato.
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Dopo l'arresto del canale & necessario allontanare gli assi in JOG e interrompere il programma con Reset.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
16015 [Canale %1: ] Blocco %2 identificatore asse %3 errato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse
Commento: Con LIFTFAST sono stati programmati identificatori di assi appartenenti a differenti sistemi di coordinate. Il movimento
di svincolo, in questo caso, non risulta univoco.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
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Rimedi:
Proseguimento del
programma:

Utilizzare identificatori di assi dello stesso sistema di coordinate.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

16016

Parametro:

Commento:
Effetto:
Rimedi:

Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 non é stata programmata la posizione di svincolo per I'asse
%3

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Nome dell'asse

Con LIFTFAST e stato programmato il consenso di svincolo senza aver indicato la corrispondente posizione di
svincolo dell'asse. Il movimento di svincolo, in questo caso, non risulta univoco.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Programmare la posizione di svincolo per il corrispondente asse.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

16017

Parametro:

Commento:

Effetto:

Allarmi
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[Canale %1: ] Asse %2 Codice %3, LIFTFAST ignora questo asse, I'asse attuale non
puo eseguire lo svincolo

%1 = Canale

%2 = Asse/mandrino

%3 = Codice

LIFTFAST non puo essere utilizzato sull'asse.

L'allarme pud essere soppresso tramite il DM11415 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK 2 bit 11.
Il codice (parametro 3) & codificato a bit ed indica alcune possibili cause dell'allarme:
0x01L'asse & in un altro canale

0x02L'asse € in modalita mandrino (es. SPOS)

0x04L'asse € un asse PLC

0x08L'asse & di pendolamento

0x10L'asse € neutrale

0x20L'asse € un asse slave accoppiato

0x40L'asse & in un'azione sincrona statica

Panoramica delle reazioni di programmazione correnti su LIFTFAST:

Asse | Synact | Reazione su LIFTFAST

Perc. | | STOP + LIFTFAST

POS | | STOP + LIFTFAST

POS | c.blocco | STOP + LIFTFAST

POS | modale | STOP + LIFTFAST

POS | stati. | RUN + SHOWALARM 16017
POSA | | STOP + LIFTFAST

MOV | c.blocco | STOP + LIFTFAST

MOV | modale | STOP + LIFTFAST

MOV | stati. | RUN + SHOWALARM 16017
PLC | | RUN + SHOWALARM 16017
Pendel | | RUN + SHOWALARM 16017
SPOS | | STOP + SHOWALARM 16017
SPOS | c.blocco | STOP + SHOWALARM 16017
SPOS | modale | STOP + SHOWALRAM 16017
SPOS | stati. | RUN + SHOWALARM 16017
SPOSA | | STOP + SHOWALARM 16017

Visualizzazione dell'allarme.
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Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Rimuovere 'asse da POLFMLIN opp. POLFMASK.

L'allarme puo essere soppresso tramite il DM11415 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK 2 bit 11.

Nell'istante di LIFTFAST é stato programmato un asse ma lo stato dello stesso non consente un LIFTFAST (es. asse
di pendolamento oppure mandrino) oppure I'asse non & presente nel canale. LIFTFAST deve essere utilizzato solo
per assi che possono eseguire lo svincolo anche momentaneamente, POLFMASK opp. POLFMLIN devono quindi
essere opportunamente adattati.

Cancellare I'allarme con il tasto di cancellazione o NC-START.

16020

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Nel blocco %2: non & possibile il riposizionamento.

%1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label

Programmazione oppure manovra operativa errata:

il riposizionamento tramite comando REPOS pu6 avvenire solo in un Asup (routine di interrupt).

Se il comando REPOS viene programmato nel programma principale o in un ciclo, I'esecuzione del programma pezzo
si interrompe con l'allarme 16020.

L'allarme viene settato anche nelle seguenti situazioni:

- Accesso a SAC_RETPOINT (posizione di riaccostamento) al di fuori di un Asup (ad es. nel programma principale)
- Un asse da riposizionare era un asse con incremento sincrono (OSCILL) nel blocco interrotto e ora si trova in uno
stato che non permette di spostarlo come asse di pendolamento. Rimedi portare I'asse con WAITP nello stato "Asse
neutrale" prima del riposizionamento.

- Un asse da riposizionare era un asse di incremento per un asse di pendolamento e ora non pud essere spostato
come tale. Rimedi portare nuovamente I'asse nello stato "Asse POS" prima del riposizionamento.

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Se necessario modificare il programma pezzo.

Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

16025

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Scambio assi non consentito nell'istruzione REPOS tramite
I'asse %3

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Identificatore asse

Con l'istruzione REPOS sono stati programmati un asse o un mandrino che in questo momento si trovano in
condizione NEUTRALE. Siccome l'istruzione REPOS pud eseguire implicitamente GET, questi
assi/mandrini non possono essere riposizionati. L'esecuzione del programma pezzo viene quindi interrotta.

Stop dell'interprete.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Con l'istruzione GET, assegnare al canale gli assi/mandrini da riposizionare prima dell'istruzione REPOS.
Esempio:

GET(A); assegnare l'asse A al canale

REPOSL A; riposizionare gli assi geometrici e I'asse A

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi

programma:
16100 [Canale %1: ] Blocco %2: mandrino %3 non esistente nel canale
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa
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Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Programmazione errata:
il numero mandrino non viene riconosciuto in questo canale.
L'allarme puo intervenire in concomitanza di un tempo di sosta o di una funzione mandrino.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Informare il personale/service autorizzato.

Controllare che nel programma pezzo sia stato programmato il numero di mandrino corretto oppure che il programma
venga eseguito nel canale corretto.

Controllare il DM35000 $MA_SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX di tutti gli assi macchina per verificare la presenza del
numero di mandrino programmato. Questo numero di asse macchina deve essere introdotto in un asse canale del
DM20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
16105 [Canale %1: ] Blocco %2 mandrino %3 non puo essere assegnato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Stringa
Commento: Programmazione errata: il mandrino programmato non & stato assegnato a nessun mandrino reale tramite la
‘conversione numero mandrino'. L'allarme puo verificarsi in seguito ad una impostazione non appropriata del DS42800
$SC_SPIND_ASSIGN_TAB]].
Effetto: Stop dell'interprete.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Impostare correttamente i dati di setting oppure modificare il programma pezzo
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
16111 [Canale %1: ] Blocco %2 Mandrino %3 non & stato programmato nessun numero di giri
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Mandrino
Commento: E' necessario programmare un numero di giri.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare il numero di giri con S[numero mandrino]=..
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16112 [Canale %1: ] Blocco %2 Mandrino slave %3 Programmazione non consentita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Mandrino
Commento: Nel caso di accoppiamento VV di mandrini sincroni, & possibile programmare un movimento supplementare del
mandrino slave solo con M3, M4, M5 e S.. . | percorsi risultanti dall'impostazione di posizioni, nel caso di
accoppiamenti di velocita, non possono essere garantiti con sicurezza soprattutto nel caso di assenza della
regolazione di posizione. Se la precisione di misura oppure la riproducibilita non sono basilari, I'allarme puo essere
escluso con il DM11410 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK Bit27 = 1
Allarmi

Manuale di diagnostica, 03/2013, 6FC5398-8BP40-3CA1

215



Allarmi NCK
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Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Utilizzare I'accoppiamento mandrini sincroni DV oppure programmare il senso di rotazione ed il numero di giri.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16120 [Canale %1: ] Blocco %2 indice non valido per la correzione lunghezza utensile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Programmazione errata: nel comando PUTFTOC il 2° parametro indica in quale parametro utensile deve essere
corretto il valore (1...3 Lunghezze utensili, 4 Raggio utensile). Il valore programmato si trova al di fuori del campo
ammesso.
| valori ammessi sono 1...4 nel caso che sia consentita la correzione online del raggio utensile (vedere DM20254
$MC_ONLINE_CUTCOM_ENABLE), altrimenti i valori 1...3.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.: lunghezze consentite 1 ... 3 oppure 4 per il raggio.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16130 [Canale %1: ] Blocco %2: comando FTOCON non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: - Caso 1: la commutazione del piano non € consentita quando €& attiva la funzione modale G FTOCON: "correzione
utensile fine ON".
- Caso 2: se ¢ attivo FTOCON, I'attivazione della trasformazione & consentita solo per la trasformazione di zero o
trasformazione per asse inclinato, per Transmit o Tracyl.
- Caso 3: il cambio utensile con M06 non & consentito se FTOCON era rimasto attivo dall'ultimo cambio utensile.
- Caso 4: é attivo il portautensile orientabile.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.: disattivare la correzione utensile fine con FTOCOF
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16140 [Canale %1: ] Blocco %2 FTOCON non consentito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: La corr. utensile fine (FTOC) non & compatibile con la trasformazione attuale.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.: disattivare la correzione utensile fine con FTOCOF
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
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16150 [Canale %1: ] Blocco %2 numero di mandrino non valido con PUTFTOCF
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il numero di mandrino programmato con PUTFTOC oppure PUTFTOCF é fuori dal campo ammesso.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo. Il numero di mandrino programmato € esistente?
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16200 [Canale %1: ] Blocco %2: interpolazione spline o polinomica non esistente
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: L'interpolazione spline e polinomica sono opzioni non contenute nella versione base del controllo numerico.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Evitare di programmare l'interpolazione spline o polinomica oppure aggiungere gli opzionali corrispondenti.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16300 [Canale %1: ] Blocco %2: polinomio del denominatore non consentito con zeri
nell'ambito del campo di parametri
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Il polinomio del denominatore programmato (con PL [] = ..., quindi senza dati per assi geometrici) riporta uno zero
nell'ambito del campo definito per i parametri (PL = ...). Questo comporta un quoziente del polinomio del numeratore
e del denominatore di valore infinito o indeterminato.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il blocco con il polinomio in modo che per tutta I'estensione dello stesso non subentri alcun valore nullo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16400 [Canale %1: ] Blocco %2: I'asse di posizionamento %3 non puo prendere parte allo
spline
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: Un asse assegnato ad un gruppo spline con SPLINEPATH (n, AX1, AX2, ...) & stato programmato come asse di
posizionamento con POS oppure POSA.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Evitare I'assegnazione dell'asse di posizionamento al gruppo spline.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
Allarmi
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16410

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2: I'asse %3 non & un asse geometrico

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino

E stato programmato un asse geometrico, che nella trasformazione attuale (eventualmente non & attiva alcuna
trasformazione) non puo essere riferito ad alcun asse di macchina.

Esempio:

senza trasformazione: sistema in coordinate polari con gli assi X, Z, e C

con trasformazione: sistema in coordinate cartesiane X, Y, e Z, ad es. con TRANSMIT.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Attivare il tipo di trasformazione con TRAORI (n) oppure evitare di programmare gli assi geometrici che non fanno
parte del gruppo di trasformazione.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
16420 [Canale %1: ] Blocco %2: asse %3 programmato piu volte
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: Non & consentito programmare piu volte lo stesso asse.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Cancellare I'asse programmato piu volte.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16430 [Canale %1: ] Blocco %2: I'asse geometrico %3 non pud essere mosso come asse di
posizionamento nel sistema di coordinate ruotato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: In un sistema di coordinate ruotato, il movimento di un asse geometrico come asse di posizionamento (quindi lungo il
suo vettore asse nel sistema di coordinate ruotato) comporterebbe il movimento di piu assi di macchina. Questo
contraddice pero il concetto di asse di posizionamento per il quale € previsto un interpolatore di asse indipendente
dall'interpolatore del profilo!
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Muovere gli assi geometrici come assi di posizionamento solo con rotazione esclusa.

Proseguimento del
programma:
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Esclusione della rotazione:
Parola chiave ROT senza ulteriori dati sull'angolo.
Esempio: N100 ROT

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi
Manuale di diagnostica, 03/2013, 6FC5398-8BP40-3CA1



Allarmi NCK

16440 [Canale %1: ] Blocco %2 é stata programmata la rotazione in un asse geometrico non
presente
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E stata programmata una rotazione che comanda un asse geometrico non presente.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16500 [Canale %1: ] Blocco %2: smusso o raccordo negativo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Con le parole chiavi CHF= ..., RND=... oppure RNDM=... sono stati programmati uno smusso o un raccordo negativo.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Programmare gli smussi, i raccordi ed i raccordi modali solo con valori positivi.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16510 [Canale %1: ] Blocco %2: non esiste nessun asse radiale per la programmazione
diametrale
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: E stata attivata una programmazione diametrale anche se non & stato impostato nessun asse radiale con
programmazione diametrale.
Gli assi radiali possono essere impostati per la programmazione diametrale con i DM20100
$MC_DIAMETER_AX_DEF oppure DM30460 $MA_BASE_FUNCTION_MASK bit2.
La programmazione diametrale pud essere attivata con:
- Posizione base DIAMON oppure DIAM90 del gruppo G 29 in fase di avviamento
- Programmazione di DIAMON oppure DIAM90
- Programmazione di DIAMONA[AX], DIAM90A[AX] oppure DAC, DIC, RAC, RIC
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Informare il personale/service autorizzato.

Proseguimento del
programma:

Allarmi
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Programmando DIAMON/DIAM90 deve essere stato progettato un asse radiale con il DM20100
$MC_DIAMETER_AX_DEF.

Programmando DIAMONAJ[AX], DIAM90A[AX] oppure DAC, DIC, RAC, RIC, I'asse AX deve essere un asse radiale
progettato tramite il DM30460 $MA_BASE_FUNCTION_MASK bit2 per la programmazione diametrale.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
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16600

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Mandrino %3 Cambio gamma non possibile

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Numero del mandrino

| giri programmati si trovano al di fuori del campo di giri della gamma attualmente inserita. Per poter eseguire i giri
programmati occorre cambiare gamma. Per attivare il cambio gamma automatico (€ attivo M40), il mandrino deve
essere in funzionamento comandato in velocita.

L'allarme non viene pitl emesso settando il bit 30 (0x40000000) nel DM11410 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK. La
funzionalita tuttavia resta inalterata.

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

La commutazione nel funzionamento comandato in velocita avviene programmando M3, M4 oppure M5. Le funzioni
M possono essere scritte nello stesso blocco della parola S.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
16605 [Canale %1: ] Blocco %2 Mandrino %3 Cambio gamma in %4 non possibile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero del mandrino
%4 = Gamma
Commento: Non & possibile un cambio gamma per il mandrino quando:
- € attiva una filettatura (G33, G34, G35)
- il mandrino € attivo in un accoppiamento come mandrino master o slave
- il mandrino viene posizionato
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: La gamma deve essere inserita prima del relativo passo di lavorazione.

Proseguimento del

Nel caso sia assolutamente necessario commutare la gamma nell'ambito delle suddette funzioni, questa funzione
deve essere disattivata per il tempo di commutazione della gamma. La disattivazione della filettatura avviene con G1,
I'accoppiamento mandrino sincrono con COUPOF, il posizionamento mandrino con M3, M4 o M5.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
16670 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 E' stato superato il numero max. di
moduli CP (%4)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Numero max. di moduli CP
Commento: Si ¢ tentato di attivare piu accoppiamenti generici di quelli definiti nel DM18450 $MN_MM_NUM_CP_MODULES.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Ridurre il numero degli accoppiamenti definiti o attivi contemporaneamente oppure aumentare il numero dei moduli di

Proseguimento del
programma:
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accoppiamento progettati nel DM18450 $MN_MM_NUM_CP_MODULES.
Se necessario acquistare un ulteriore livello di opzione dell'accoppiamento generico.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi
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16671

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 E' stato superato il numero max. di
moduli CP (%4)

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino

%4 = Numero max. di moduli CP

Si & tentato di attivare piu accoppiamenti generici di quelli definiti nel DM18450 $MN_MM_NUM_CP_MODULES.

NC non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Ridurre il numero degli accoppiamenti definiti o attivi contemporaneamente oppure aumentare il numero dei moduli di
accoppiamento progettati nel DM18450 $MN_MM_NUM_CP_MODULES.

Se necessario acquistare un ulteriore livello di opzione dell'accoppiamento generico.

Cancellare I'allarme in tutti i canali con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
16672 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 E' stato superato il numero max. di
valori master CP (%4)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Numero max. di valori master CP
Commento: Si é tentato di attivare piu valori master degli accoppiamenti generici di quelli definiti nel DM18452
$MN_MM_NUM_CP_MODUL_LEAD.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Ridurre il numero dei valori master definiti o attivi oppure aumentare il numero dei valori master degli accoppiamenti

Proseguimento del

generici progettati nel DM18452 $MN_MM_NUM_CP_MODUL_LEAD.
Se necessario acquistare un ulteriore livello di opzione dell'accoppiamento generico.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
16673 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 E' stato superato il numero max. di
valori master CP (%4)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Numero max. di valori master CP
Commento: Si & tentato di attivare piu valori master degli accoppiamenti generici di quelli definiti nel DM18452
$MN_MM_NUM_CP_MODUL_LEAD.
Effetto: NC non pronto al funzionamento.
Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Ridurre il numero dei valori master definiti o attivi oppure aumentare il numero dei valori master degli accoppiamenti

Proseguimento del
programma:

Allarmi
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generici progettati nel DM18452 $SMN_MM_NUM_CP_MODUL_LEAD.
Se necessario acquistare un ulteriore livello di opzione dell'accoppiamento generico.

Cancellare l'allarme in tutti i canali con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
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16674

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: %3 asse/mandrino slave %4 é
stato superato il numero max. dei moduli CP

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, numero della riga

%3 = Synact ID

%4 = Nome dell'asse, numero del mandrino

Si & tentato di attivare piu accoppiamenti generici di quelli definiti nel DM18450 $MN_MM_NUM_CP_MODULES.

NC non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Ridurre il numero degli accoppiamenti definiti o attivi contemporaneamente oppure aumentare il numero dei moduli di
accoppiamento progettati nel DM18450 $MN_MM_NUM_CP_MODULES.

Se necessario acquistare un ulteriore livello di opzione dell'accoppiamento generico.

Cancellare I'allarme in tutti i canali con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
16675 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Modulo accoppiatore gia definito nel
canale %4
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Asse/mandrino
%4 = Numero del canale
Commento: Si & cercato di definire o attivare un accoppiamento CP nonostante per questo asse slave/mandrino sia gia stato
definito o attivato un accoppiamento in un altro canale.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo: un modulo accoppiatore CP (per lo stesso asse slave/mandrino) non puo essere

Proseguimento del
programma:

definito contemporaneamente in piu canali.
Cancellare I'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

16676

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:
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[Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: %3 asse/mandrino master %4
é stato superato il numero max. dei valori master CP

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, numero della riga

%3 = Synact ID

%4 = Nome dell'asse, numero del mandrino

Si & tentato di attivare piu valori master degli accoppiamenti generici di quelli definiti nel DM18452
$MN_MM_NUM_CP_MODUL_LEAD.

NC non pronto al funzionamento.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Ridurre il numero dei valori master definiti o attivi oppure aumentare il numero dei valori master degli accoppiamenti
generici progettati nel DM18452 $MN_MM_NUM_CP_MODUL_LEAD.

Se necessario acquistare un ulteriore livello di opzione dell'accoppiamento generico.

Cancellare l'allarme in tutti i canali con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

Allarmi
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16677

Parametro:

Commento:

Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: %3 il modulo di
accoppiamento & gia definito nel canale %4

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, numero della riga

%3 = Synact ID

%4 = Numero del canale

Si & cercato di definire o attivare un accoppiamento CP nonostante per questo asse slave/mandrino sia gia stato
definito o attivato un accoppiamento in un altro canale.

Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Modificare il programma pezzo: un modulo accoppiatore CP (per lo stesso asse slave/mandrino) non puo essere
definito contemporaneamente in piu canali.

Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.

programma:
16678 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Stato %4 Istruzione di movimento
non consentita
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Stato
Commento: Nello stato attuale dell'accoppiamento generico non € consentito un ulteriore movimento
nell'asse slave/mandrino.
Esempio: CPOF=X GO0 X100 non € consentito.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del

Un movimento dell'asse slave/mandrino puo essere programmato con CPFPOS per CPON oppure CPOF.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
16679 [Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: %3 Mandrino/asse slave %4
non disponibile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, numero della riga
%3 = Synact ID
%4 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: E stato inserito o disinserito un accoppiamento per il quale il mandrino/asse slave non & attualmente disponibile. Le
cause possibili sono:
- Il mandrino/asse ¢ attivo nel canale.
- Il mandrino/asse € attivo nell'altro canale.
- I mandrino/asse veniva gestito dal PLC e non & ancora stato abilitato.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Abilitare il mandrino/asse slave con lo scambio mandrino/asse oppure abilitarlo dal PLC.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
Allarmi
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16680 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %4 Istruzione %3 programmata piu volte
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Istruzione CP
%4 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: L'istruzione indicata & stata programmata piu volte nel blocco per lo stesso asse slave/mandrino
di un accoppiamento generico.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16681 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 CPFPOS non consentito (motivo %4)
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Causa
Commento: CPFPOS nello stato attuale non pud essere usato per un asse slave/mandrino di un accoppiamento generico. Il motivo
potrebbe essere:
- Motivo 1: I'accoppiamento non viene completamente disattivato, resta ancora attivo almeno un asse master/
mandrino nell'accoppiamento.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Per i motivi indicati sono disponbili i seguenti rimedi:

Proseguimento del

- Motivo 1: indicare CPFPOS alla disattivazione dell'accoppiamento solo quando essa & completamente disattivata.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
16682 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Istruzione %4 non possibile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Istruzione CP
Commento: Le istruzioni indicate per un asse slave/mandrino di un accoppiamento generico non sono consentite
contemporaneamente nello stesso blocco.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16684 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Istruzione %4 non possibile separata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Istruzioni CP
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Commento: Le istruzioni indicate per un asse slave/mandrino di un accoppiamento generico sono consentite solo insieme nello
stesso blocco.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16685 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Istruzione %4 non possibile separata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Istruzioni CP
Commento: Le istruzioni indicate per un asse slave/mandrino di un accoppiamento generico sono consentite solo insieme nello
stesso blocco.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con il tasto RESET. Riavviare il programma pezzo.
programma:
16686 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Tipo di accoppiamento/istruzione
%4 non possibile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Istruzioni CP
Commento: L'istruzione indicata non € consentita per il tipo di accoppiamento generico citato.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16687 [Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: %3 tipo di accoppiamento/
istruzione %4 non possibile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, numero della riga
%3 = Synact ID
%4 = Tipo di accoppiamento
Commento: L'istruzione indicata non € consentita per il tipo di accoppiamento generico citato.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
Allarmi
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16688 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Tipo di accoppiamento %4 E' stato
superato il numero max. di valori master.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Tipo di accoppiamento
Commento: Per il tipo di accoppiamento generico indicato & stato superato il numero max. consentito di valori master.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo, ridurre il numero dei valori master oppure utilizzare un altro tipo di accoppiamento.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16689 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Tipo di accoppiamento %4 E' stato
superato il numero max. di valori master.
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Tipo di accoppiamento
Commento: Per il tipo di accoppiamento generico indicato é stato superato il numero max. consentito di valori master.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo, ridurre il numero dei valori master oppure utilizzare un altro tipo di accoppiamento.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16690 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Cambio del sistema di riferimento
%4 non possibile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Sistema di riferimento
Commento: Con accoppiamento generico attivo si & tentato di cambiare il sistema di riferimento.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del

Interrompere I'accoppiamento e riattivarlo con il sistema di riferimento desiderato.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
16691 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Cambio del sistema di riferimento
%4 non possibile
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Sistema di riferimento
226 Manuale di diagnostica, 03/2013, 6FC5398-8BP40-3CA1



Allarmi NCK

Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

Con accoppiamento generico attivo si & tentato di cambiare il sistema di riferimento.
Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Modificare il programma pezzo.
Interrompere |'accoppiamento e riattivarlo con il sistema di riferimento desiderato.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

16692

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 E' stato superato il numero max. di

accoppiamenti nel blocco (%4)

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Numero max. di accoppiamenti

E' stato superato il numero max. di accoppiamenti generici nel blocco

Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Modificare il programma pezzo.

Ridurre il numero di accoppiamenti generici programmati nel blocco.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

16694

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

[Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Stato/istruzione %4 non possibile

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino

%4 = Stato, istruzione

L'istruzione indicata non & consentita nello stato attuale dell'accoppiamento generico.
Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Modificare il programma pezzo.

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

16695

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:
Proseguimento del
programma:

Allarmi
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[Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Stato/istruzione %4 non possibile

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Stato, istruzione

L'istruzione indicata non € consentita nello stato attuale dell'accoppiamento generico.

Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Modificare il programma pezzo.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
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16696

Parametro:

Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

[Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Accoppiamento non definito

%1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino

Deve essere eseguita una istruzione su un‘accoppiamento non definito.
Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

Modificare il programma pezzo.

Prima dell'istruzione definire ed eventualmente attivare I'accoppiamento.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
16697 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Accoppiamento non definito
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: Deve essere eseguita una istruzione su un‘accoppiamento non definito.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del

Prima dell'istruzione definire ed eventualmente attivare I'accoppiamento.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
16698 [Canale %1: ] Blocco %2 Asse slave/mandrino %3 Asse master/mandrino %4 non
definito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
%4 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: Deve essere eseguita una istruzione su un asse master/mandrino non definito di un accoppiamento.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del

Prima dell'istruzione definire ed eventualmente attivare I'asse master/mandrino.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

Allarmi

programma:
16699 [Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: %3 asse/mandrino master %4
non definito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, numero della riga
%3 = Synact ID
%4 = Nome dell'asse
228 Manuale di diagnostica, 03/2013, 6FC5398-8BP40-3CA1



Allarmi NCK

Commento:
Effetto:

Rimedi:

Proseguimento del

Deve essere eseguita una istruzione su un asse master/mandrino non definito di un accoppiamento.
Blocco NC-Start in questo canale.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.

NC-Stop per allarme.

Modificare il programma pezzo.

Prima dell'istruzione definire ed eventualmente attivare I'asse master/mandrino.

Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
16700 [Canale %1: ] Blocco %2 asse %3: tipo di avanzamento errato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: In una funzione di filettatura I'avanzamento & stato programmato con una unita non consentita
1. G33 (filettatura con passo costante) senza programmazione dell'avanzamento con G94 o G95.
2. G33 (filettatura con passo costante) € attiva (autoretentiva) ed in un blocco successivo viene programmata la
funzione G63 (conflitto! G63 fa parte del 2° gruppo; G33, G331 e G332 fanno parte del 1° gruppo di G).
3. G331 oppure G332 (maschiatura senza utensile compensato) e I'avanzamento sono stati programmati senza G94.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Per le funzioni di filettatura utilizzare solo i tipi di avanzamento G94 oppure G95.

Proseguimento del

Dopo G33 e prima di G63 disattivare la funzione di filettatura con GO1.
Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
16701 [Canale %1: ] Blocco %2 Azione sincrona al movimento: %3 asse/mandrino slave %4
accoppiamento non definito
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, numero della riga
%3 = Synact ID
%4 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: Deve essere eseguita una istruzione su un‘accoppiamento non definito.
Effetto: Blocco NC-Start in questo canale.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
NC-Stop per allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo.

Proseguimento del

Prima dell'istruzione definire ed eventualmente attivare l'accoppiamento.
Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
16715 [Canale %1: ] Blocco %2 asse %3: mandrino non fermo
Parametro: %1 = Numero del canale

%2 = Numero del blocco, label

%3 = Numero del mandrino
Commento: Con la funzione utilizzata (G74, ricerca del punto di riferimento) il mandrino deve essere fermo.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.

Vengono settati i segnali di interconnessione.

Visualizzazione dell'allarme.
Allarmi
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Rimedi: Nel programma pezzo programmare M5 oppure SPOS/SPOSA prima del blocco errato segnalato.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16720 [Canale %1: ] Blocco %2 asse %3: il passo del filetto & nullo
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: In un blocco di filettatura con G33 (filettatura con passo costante) oppure G331 (maschiatura senza utensile
compensato) non € stato programmato il passo
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Il passo del filetto per gli assi geometrici indicati deve essere programmato con i relativi parametri di interpolazione.

X->1

Y->J
Z->K
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16730 [Canale %1: ] Blocco %2 asse %3: parametri errati
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Nome dell'asse, numero del mandrino
Commento: Con G33 (filettatura con passo costante) non & stato abbinato all'asse di filettatura il parametro del passo.
Per filettature longitudinali e radiali il passo del filetto per I'asse geometrico indicato viene programmato con il relativo
parametro d'interpolazione.
X->
Y->J
Z->K
Nelle filettature coniche l'indirizzo 1, J, K dipende dall'asse con il percorso piu lungo (lunghezza della filettatura). Il 2°
passo per l'altro asse non viene impostato.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Abbinare correttamente il parametro del passo all'asse che determina la velocita.
Proseguimento del  Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16740 [Canale %1: ] Blocco %2: nessun asse geometrico programmato
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
Commento: Nella filettatura (G33) o nella maschiatura senza utensile compensato (G331, G332) non & stato programmato alcun
asse geometrico. L'asse geometrico & pero assolutamente obbligatorio quando & stato indicato un parametro di
interpolazione.
Esempio:
N100 G33 Z400 K2 ; passo del filetto 2 mm, fine filetto Z=400 mm
N200 SPOS=0 ; commutare il mandrino in funzionamento come asse
N201 G90 G331 Z-50 K-2 ; maschiatura su Z=-50, rotaz. sinistrorsa
N202 G332 Z5 ; ritorno, inversione automatica del senso di rotazione
N203 S500 M03 ; mandrino di nuovo in funzionamento come mandrino
Allarmi
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Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Impostare I'asse geometrico ed il relativo parametro di interpolazione.
Proseguimento del  Cancellare l'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.
programma:
16746 [Canale %1: ] Blocco %2 Mandrino %3 Gamma selezionata %4 non configurata
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero del mandrino
%4 = Gamma
Commento: E' attivo il primo set di dati della gamma. La gamma richiesta non € configurata nel 1° set di dati della gamma. Il numero
delle gamme configurate & inserito nel DM35090 $MA_NUM_GEAR_STEPS.
Esempi di intervento dell'allarme con 3 gamme configurate (MD 35090 SMA_NUM_GEAR_STEPS = 3):
* ... per il relativo mandrino viene programmata M44 o M45
* ... & stata programmata M70 e il dato macchina 35014 $MA_GEAR_STEP_USED_IN_AXISMODE é maggiore di 3.
Effetto: Riorganizzare il blocco di correzione.
Vengono settati i segnali di interconnessione.
Visualizzazione dell'allarme.
Rimedi: Modificare il programma pezzo: si possono inserire solo le gamme consentite che sono anche state configurate

Proseguimento del

secondo il DM35090 $MA_NUM_GEAR_STEPS.
Limitare la progettazione di M70 (DM35014 $MA_GEAR_STEP_USED_IN_AXISMODE) a DM35090
$MA_NUM_GEAR_STEPS

Cancellare I'allarme con NC-START o RESET e proseguire il programma.

programma:
16747 [Canale %1: ] Blocco %2 Mandrino %3 Gamma inserita %4 non configurata per
maschiatura
Parametro: %1 = Numero del canale
%2 = Numero del blocco, label
%3 = Numero del mandrino
%4 = Gamma
Commento: Con G331 viene attivato il secondo set di dati della gamma per la maschiatura.
La gamma attuale non é stata configurata nel secondo set di dati della gamma. Il numero delle gamme configurate &
definito nel DM35092 SMA_NUM_GEAR_STEPS2. Nei blocchi di movimento non & consentito un cambio gamma. La
gamma adatta al numero di giri deve es