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Trainer Package SCE adatti a questa documentazione

= SIMATIC S7-1200 AC/DC/RELAIS pacchetti da 6 postazioni PLC "TIA Portal"
Nr. di ordinazione: 6ES7214-1BE30-4AB3
= SIMATIC S7-1200 DC/DC/DC pacchetti da 6 postazioni PLC "TIA Portal"
Nr. di ordinazione: 6ES7214-1AE30-4AB3
= SIMATIC S7-SW for Training STEP 7 BASIC V11 Upgrade per 6 pacchetti STEP 7 Basic (per S7-1200)
"TIA Portal"
Nr. di ordinazione: 6ES7822-0AA01-4YEO

Tenere presente che questi Trainer Package potrebbero essere sostituiti da successivi pacchetti.
Potete consultare i pacchetti SCE attualmente disponibili su: siemens.com/sce/tp

Corsi di formazione
Per corsi di formazione regionali di Siemens SCE contattare il partner di contatto SCE regionale
siemens.com/sce/contact

Ulteriori informazioni su SCE
siemens.com/sce

Avvertenza importante sulla traduzione
La presente documentazione didattica & stata tradotta sulla base dei documenti redatti in tedesco. Gli
screenshot sono stati riprodotti dalla lingua inglese. Per agevolare la comprensione, anche all'interno del testo

sono stati adottati i comandi di programma in inglese con traduzione nella lingua straniera tra parentesi.

Avvertenze per lI'impiego

La documentazione di formazione per una soluzione di automazione omogenea Totally Integrated Automation
(T I A) é stata creata per il programma "Siemens Automation Cooperates with Education (SCE)" specialmente
per scopi di formazione per enti di formazione, di ricerca e di sviluppo pubblici. La Siemens AG declina
gualunque responsabilita riguardo ai contenuti di questa documentazione.

Questa documentazione pud essere utilizzata solo per la formazione base di prodotti e sistemi Siemens. Cio
significa che pud essere copiata in parte, 0 completamente, e distribuita agli studenti nell'ambito della loro
formazione professionale. La riproduzione, distribuzione e divulgazione di questa documentazione e consentita
solo all'interno di istituzioni di formazione pubbliche e a scopo di formazione professionale.

Qualsiasi eccezione richiede un'autorizzazione scritta dal partner di riferimento di Siemens AG: Sig. Roland
Scheuerer roland.scheuerer@siemens.com.

Le trasgressioni obbligano al risarcimento dei danni. Tutti i diritti sono riservati, incluso anche quelli relativi alla
distribuzione e in particolare quelli relativi ai brevetti e ai marchi GM.

L'utilizzo per corsi rivolti a clienti del settore industria & esplicitamente proibito e non € inoltre permesso I'utilizzo
commerciale della documentazione.

Ringraziamo Michael Dziallas Engineering e tutte le persone coinvolte nella creazione di questa
documentazione.
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1. Prefazione

I modulo SCE_DE_010-030 appartiene per contenuti all'unita didattica 'Basi della programmazione
PLC' e rappresenta un rapido approccio alla programmazione di SIMATIC S7 1200 con TIA Portal.

Basi della
programmazione PLC
Moduli 010 e moduli 020

v

Ulteriori funzioni per la
programmazione PLC
Moduli 030

/

N T

Ulteriori linguaggi di
programmazione

Obiettivo didattico:

Moduli 80

AS-Interface PROFIBUS PROFINET
Moduli 50 Moduli 60 Moduli 70
|
Sistemi fail safe / Sensori
Moduli 110
Visualizzazione del Azionamenti
processo Moduli 100

L'obiettivo di questo modulo € insegnare al lettore come programmare un controllore a logica

programmabile (PLC) SIMATIC S7-1200 con il tool di programmazione TIA Portal. Il modulo fornisce le

nozioni di base e spiega il procedimento con un esempio dettagliato nei passi seguenti:

e Installazione del software e impostazione dell'interfaccia di programmazione
e Cos'e un PLC e come funziona
e  Configurazione e utilizzo del PLC SIMATIC S7-1200

e Creazione, comando e test di un programma di esempio

Presupposti:

Per una corretta elaborazione di questo modulo si presuppongono le conoscenze seguenti:
e  Esperienza nell'uso di Windows
e Basi di programmazione dei PLC con TIA Portal

(ad es. modulo 010-010 - Avvio alla programmazione con SIMATIC S7-1200 con TIA Portal V11)

e  Blocchi per il SIMATIC S7-1200
(ad es. modulo 010-020 — Tipi di blocchi del controllore SIMATIC S7-1200 )
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Requisiti hardware e software

1 PCPentium4, 1.7 GHz 1 (XP) — 2 (Vista) GB RAM, memoria su disco rigido ca. 2 GB
Sistema operativo Windows XP Professional SP3 / Windows 7 Professional / Windows 7
Enterprise / Windows 7 Ultimate / Windows 2003 Server R2 / Windows Server 2008
Premium SP1, Business SP1, Ultimate SP1

2  Software STEP7 Professional V11 SP1 (Totally Integrated Automation (TIA) Portal V11)
Collegamento Ethernet tra PC e CPU 315F-2 PN/DP
PLC SIMATIC S7-1200, ad es. CPU 1214C.

Gli ingressi devono essere condotti su un quadro di comando esterno.

2 STEP7 Professional

1PC Vi1l
(TIA Portal)

3 Collegamento Ethernet

4 S7-1200 con

CPU 1214C
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2. Avvertenze sulla programmazione di SIMATIC S7-1200

2.1 Sistema di automazione SIMATIC S7-1200

Il sistema di automazione SIMATIC S7-1200 e un mini controllore modulare per la fascia di potenzialita
medio-bassa.

Un'ampia gamma di unita consente di adeguarlo in modo ottimale al compito di automazione specifico.
Il controllore S7 & costituito da un alimentatore, da una CPU e da unita di ingressi e uscite per i segnali
digitali e analogici.

Eventualmente & possibile aggiungere processori di comunicazione e moduli funzionali per compiti
speciali, come ad es. un blocco di comando motore passo-passo.

Il controllore programmabile (PLC) controlla e comanda con il
programma S7 una macchina o un processo. Nel programma S7 le unita I1/O vengono interrogate
attraverso gli indirizzi di ingresso (%l) e indirizzate dagli indirizzi di uscita (%Q).

Il sistema si programma con il software STEP 7.

2.2  Software di programmazione STEP 7 Professional V11 (TIA Portal V11)

Il software STEP 7 Professional V11 (TIA Portal V11) € il tool per la programmazione dei sistemi di
automazione

- SIMATIC S7-1200
- SIMATIC S7-300
- SIMATIC S7-400
- SIMATIC WinAC

Con STEP 7 Professional V11 & possibile utilizzare le seguenti funzioni per I'automazione di un
impianto:

- Configurazione e parametrizzazione dell'hardware

- Definizione della comunicazione

- Programmazione

- Test, messa in servizio e Service con le funzioni operative e di diagnostica
- Documentazione

- Creazione di visualizzazioni per i SIMATIC Basic Panel con
WinCC Basic integrato.

- Con ulteriori pacchetti WinCC é possibile realizzare soluzioni di visualizzazione anche per PC e
altri pannelli operatore

Tutte le funzioni sono supportate da una dettagliata Guida in linea.
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3.1

Documen
Modulo T
Reserved

Istanze e multiistanze nella programmazione di SIMATIC S7-1200

Il richiamo di un blocco funzionale viene definito istanza. A ogni richiamo di un blocco funzionale viene
assegnato un blocco dati di istanza che funge da memoria dei dati. Qui vengono memorizzati i
parametri attuali e i dati statici del blocco funzionale.

Le variabili dichiarate nel blocco funzionale determinano la struttura del blocco dati di istanza.
Utilizzo di istanze singole e multiistanze
| blocchi dati di istanza possono essere assegnati nei seguenti modi:
¢ Richiamo come istanza singola:
- Un blocco dati di istanza per ogni istanza di un blocco funzionale
¢ Richiamo come multiistanza:

- Un blocco dati di istanza per diverse istanze di uno o piu blocchi funzionali

Blocchi dati di istanzal/istanze singole

Il richiamo di un blocco funzionale al quale viene assegnato un proprio blocco dati di istanza viene
definito istanza singola.

Se il blocco dati € stato creato secondo le regole per i blocchi standard (vedere il modulo 010-020), pud
essere richiamato anche diverse volte.

A ogni richiamo come istanza singola, tuttavia, deve essere assegnato un blocco dati di istanza diverso.
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Esempio di istanze singole:

La figura seguente mostra il comando di due motori con un blocco funzionale FB10 e due diversi
blocchi dati:

| dati dei singoli motori, ad es. numero di giri, tempo di accelerazione, tempo di funzionamento
complessivo, vengono salvati nei diversi blocchi dati di istanza DB10 e DB11.

OB1
Richiamo FC1
q
FC1 DB10
Richiamo FB10 FB10
con DB diistanza | == DB di istanza per
DB10 il primo richiamo
Per il comando ECI)?]CCO standard con dati del
del motorel programma motorel
motore
Richiamo FB10 DB11
con DB di istanza —] EB10
DBlll DB di istanza per
Per il comando Blocco standard  |il secondo
del motore2 con richiamo con dati
programma del motore2
motore
Avvertenza:

Alcuni comandi come temporizzatori e contatori si comportano come blocchi funzionali. Se vengono
richiamati, rappresentano a loro volta delle istanze e devono avere un'area di memoria assegnata, ad
es. in forma di blocco dati di istanza.
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3.2

Multiistanze

Per ragioni di spazio di memoria nelle CPU utilizzate & possibile che si voglia o che si possa assegnare
solo un numero limitato di blocchi dati per i dati di istanza.

Se nel programma utente vengono richiamati in un blocco funzionale ulteriori blocchi funzionali,
temporizzatori, contatori ecc. gia esistenti, questi blocchi aggiuntivi possono essere richiamati senza i
propri DB di istanza (aggiuntivi).

Selezionare semplicemente ‘Multiple instance' (Multiistanza) nelle opzioni di richiamo:

call up't'iuns [%
Multiple instance

' Mame in the interface IEC_Counter_0_Instance
DB

; The called function block saves its data in the instance data
ZoE block of the calling function block and notin its own instance
[IEETEE data block.

This allows you to concentrate the instance data in a single
block and to get by with fewer instance data blocks in your

program.
Not

Ml
instance Maore.

ok 1 | Cancel

Avvertenze:

Grazie alle multiistanze un blocco funzionale richiamato puo salvare i propri dati nel blocco dati di
istanza del blocco funzionale richiamante.

Il blocco richiamante deve sempre essere un blocco funzionale.

In questo modo €& possibile concentrare i dati di istanza in un blocco dati di istanza, sfruttando meglio i
DB disponibili.

Peraltro questo sistema & sempre necessario se il blocco richiamante deve rimanere riutilizzabile come
blocco standard.
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Esempio di multiistanze:

La figura seguente mostra il richiamo di un contatore del tipo CTUD (conteggio in avanti e all'indietro)
che viene richiamato due volte.

| vari dati per entrambi i contatori vengono salvati come multiistanze nel blocco dati di istanza DB1 del
blocco funzionale richiamante FB1.

OB1

}

Richiamo
FB1

con DB di
istanza DB1

FB1

Richiamo
#contatorel
come multiistanza

Richiamo
#contatore2
come multiistanza

DB1

DB di istanza per
FB1

Qui vengono
messe a
disposizione
come variabili
statiche (STAT) le
memorie per
contatorel e
contatore2 come
multiistanza.

—) Contatorel
\ Del tipo CTUD
—> Contatore2
\ Del tipo CTUD
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4, Esempio di programmazione: comando di una pressa con temporizzatore e DB
di istanza
Il nostro programma consiste nell'ampliamento del comando della pressa del modulo 010-010 con un
temporizzatore.
Il compito € il seguente:
Una pressa dotata di dispositivo di protezione deve essere attivata con un tasto START S3 solo quando
la griglia di protezione € chiusa. Questo stato viene controllato da un sensore B1 'Griglia di protezione
chiusa'.
Quando la griglia & chiusa, viene azionata una valvola 5/2 MO per il cilindro della pressa in modo che |l
pezzo stampato di plastica possa essere compresso.
La pressa deve risalire quando viene azionato il tasto ARRESTO DI EMERGENZA (NC) o se il sensore
B1 'Griglia di protezione' non risponde piu.
Quando il sensore B2 'Cilindro in estensione' risponde, la pressa deve risalire solo dopo un tempo di
compressione di 5 secondi.
Come memoria per il temporizzatore viene utilizzato un DB di istanza.
Lista di attribuzione:
Indirizzo Simbolo Commento
%I 0.1 ARRESTO EMERGENZA Tasto ARRESTO DI EMERGENZA NC
%I 0.3 S3 Tasto di avvio S3 NO
%I 0.4 B1 Sensore 'Griglia di protezione chiusa’ NO
%I 0.5 B2 Sensore 'Cilindro estratto' NO
%Q 0.0 MO Estrae il cilindro A
ARRESTO
EMERGENZ
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5. Programmazione della pressa con tempo di ritardo con il SIMATIC S7-1200

Per la gestione del progetto e la programmazione si utilizza il software 'Totally Integrated Automation
Portal'.

Qui si creano, si parametrizzano e si programmano con un'interfaccia utente unificata i componenti
come controllore, visualizzazione e collegamento in rete della soluzione di automazione.
Per la diagnostica degli errori sono disponibili diversi tool online.

Nei passi seguenti € possibile creare un progetto per il SIMATIC S7-1200, salvarlo con un altro nome e
adeguarlo ai nuovi requisiti:

1. lltool principale e 'Totally Integrated Automation Portal’, che si richiama qui con un doppio clic. (
— Totally Integrated Automation Portal V11)

1A
2

TI& Porkal Y11
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2. Aprire ora il progetto "startup" del modulo 010-010 nella vista portale come modello per questo
programma. ( — Open existing project (Apri progetto esistente) — startup — Open (Apri))

Totally Integrated Automa

Open existing project

Open existing project fecontiviizer
Project Fath Last change
) Create new project FB_conveyor CADATAISIEMENS IUnte dagenlvodules_e_V9.0_englSreenshots|SCE_EN__.
FB_conveyor CADATAIO0_TiA-PortallFE_conveyor
) Migrate project startup CADATAISIEMENS IUntedsgenlModules_e_V9.0_englSreenshotsISCE_EN__.
startup : CADATAIO0_TA-Portallstartup 511412012
ET2005_DP CADATAIO0_TiA-PortallET2005_DP 20112012
Tank_nalog CADATAIO0_TiAFortallTank_Analag
Taest CADATAIO0_TiAFortallTaest 31202012
Presse_zeit CADATAIO0_TIAFartallPresse_zit 3212012
Fischtank CADATAIO0_TIA-PartalFischtank 311612012
DE_Lager_Diagnose CADATAIO0_TIA-FortallDB_Lager_Diagnose 22112012
e coen o DB_Lager CADATAISIEMENS IUnte dagenlAusbildungsunterage_TiA-Portal_V9.0ISCE...
Projektsafety CADATAIO0_TIA-FortallProjektsafety 211412012
startup_S7-300 CADATAISIEMENS IUnte dagenlAusbildungsuntedage_TiAFortal_VS.0ISCE...
ET200S_DF CADATAISIEMENS IUnte dagenlAusbildungsuntedage_TiAFortal_VS.0ISCE...

b Installed software

Help

P} User interface language

}» Project view
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3. Oraalla voce 'First steps' vengono proposti i primi passi per la progettazione. Aprire la vista
progetto con 'Open the project view'. ( — Apri vista progetto)

T4 Siemens - startup _m X

Totally Integrated Automation

First steps

Open existing project Project: "startup” was opened successfully. Please select the next step:
b Create new project
proj |$
b Migrate project

Close project

Q | Configure a device

Welcome Tour 33 .
%}@ Write PLC program
First steps

l ‘ Configure an HMI screen
b Installed software

b Help

P} User interface language

Open the project view

}» Project view Opened project: C:\DATA\00_TIA-Portal\startup\startup
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4. |l progetto deve essere innanzitutto salvato con un altro nome.
(— Project (Progetto) — Save as (Salva con nome))

T4 Siemens - startup

Project |Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
[3f New... SR CE] S MEE R coonline F cooffiine | o M € H 1] PORTAL
7% open.. curlio . . .
Migrate project...
Close culsw Options B
o
H * jm
Ctrl 3
v ‘ Find and replace =
Delete project... CerlhE
P SIMATIC Card Reader > Find L"l_"
' Memory card file 3 g
Fl
=, Print... Curl+p E
2

&\ Print preview ..
CADATAIO0_ TiAFPortalistaruplsta rup
CIDATAIOD_TIA-FortallFB_cony_IFE_conveyor
ISIEMENS|UnterlageniModul_lstartup

CIDATAI00_TIAFortaIET2005_DFIET2005_DP
CADATAI00_TIA-PortalTank_An... Tank_Analog
CIADATAI00_TIAFortalTaestiTaest

CADATAI00_TiAFortaliPresse_zitlPresse_zit

Exit

EPmperties H:illnfn g"ﬂ Diagnostics
J Alarm display " Device information ‘l Connection information |
EEEEETT
CPU Date Time st Type D Event text

v | Details view

> |Languages & resources

4 Portal view
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5. Con'Save' salvare il progetto con il nuovo nome 'press_timer'. ( — temporizz_pressa — Salva)

Speichemin: |, 00_TIA-Portal @ ?
M= Mame : Anderungsdaturm Typ
he | DB_Lager.backup 20.02.2012 15:06 Dateiordn
Zuletztbesucht ) pg | 50 Diagnose 21.02.201218:23 Dateiordn
- .. DB_Lager_Diagnose.backup 21.02.201218:21 Dateiordn
: , ET2005_DP 29.03.201213:08 Dateiordn
Desktop . Fischtank 16.03.201213:01 Dateiordn
— . press_timer 15.05.2012 20:01 Dateiordn
= . Presse_zeit 02.03.201211:16 Dateiordn
Biblictheken . Projektsafety 15.02.2012 14:43 Dateiordn
. startup 15.05.2012 20:01 Dateiordn
E'}a-h.h . Taest 29.03.201215:53 Drateiordn
Computer
@
h_l m b
Metzwerk
Datsiname: bress_time -
Datetyp: [TIA Portal projects V] [ Abbrechen I
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6. Per eseguire le modifiche aprire il blocco 'program press[FC1]' con un doppio clic. ( —

Programma pressa[FC1] )

T4 Siemens -

press_timer

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
G v saveproen @ X X 9

Project tree

Devices

HQQ

w | ] press_timer
B Add new device
i Devices & networks
~ [ controller_press [CPU 1214C DG/DC/DC]
[If Device configuration
%/ Cnline & diagnostics
~ [l Frogram blocks
B Add new block
4 Main [0B1]
= [T
» [ Technology objects
» g} External source files
» (4 PLCtags
» (g PLC data types.
ich and force tables

E&i Program info
B Textlists
» [l Local medules
» 4§ commen data

PG ER S coonine F coctiine fp WA 2 = (1)

Totally Integrated Automation
PORTAL

syse] kil

sauelq &

gPropertiEs ‘_i.'.lnfo i |ﬂ Diagnostics

» [5] Documentation settings

‘l Connection information |

» [ Languages & resources
L S B S A
+ (i Online access [EEREg=i=g 3

» (i SIMATIC Card Reader CPU Date

v | Details view

Name

Address il

4 Portal view

J Alarm display || Device information

Time

St.. Type

D Event text

> |Languages & resources
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7. Ora € possibile iniziare a modificare il programma.
Per creare la nostra soluzione con il ritardo & necessario un ritardo all'inserzione 'TON', che si trova in

'‘Basic instructions' nella cartella 'Timer operations'. Puntando il mouse su un oggetto, come ad es. il
temporizzatore TON, viene visualizzata un'informazione dettagliata sull'oggetto.
(— Istruzioni di base — Temporizzatori —> TON)

Edit

Online

i€ =

Project View Insert

3} % K save project S

Options

Tools

X oo |5

Window  Help

m e
0

Totally Integrated Automation
PORT.

i ® R coonline ¥ Gooffline - i (A [ 2 H ]
e o oller_pre P 4C DUDAD Progra blo progra pre
Devices Options :
" = " . @ 5
HOQ B | & Hig 6@ 's'= &7 = 2
+ | Favori H
ock interfax | Favorites g
~ [ ] press_timer e
I Add new device & [z 4 mel = {f] R e & ee 4 - = 4] =3
= v
I@%h Devices & networks ~ Block title: control press cylinder [~ — -
~ i contraller_press [CPU 1214C DC/DCIDC] e | ~ | Basic instructions _y'
[If Device configuration Narne Description P
]
'] online & diagnostics +  Network1: cylinderout » [] General ~l=
« [l Program blocks 3 » [51] Bit logic operations ==
I Add new block #start_signal — ~ [@] Timer operations
4 Main [0B1] #safery_fence_closed — #cylinder_outin EC Timers =
4 program press [FC1] “‘EﬂdeLmEﬂdE:* s -7 Generate pulse g
& _oft =03k — -
» [ Technalogy objects SO & TON Generate ondelay T
pu E == = =
DE:«ema\source files = w Generate on-delay
Dl (ST w fylinder_out_in Here, a status for the output press cylinder is ... i (g Bl b e pesiend
» L PLC data types ftart_signal Here, the start button is entered
watch and force tables mafety_fence_closed Here, the status of the safetyfence is entered 57-1200
Rt teylinder_extended Here, the status of the sensor cylinder extend._. 1B TON: Generste ondelay
&) Textlists femergency_off Here, EMERGENCY OFF monitoring is entered 1 ~{ToNRI- S
£ | |
» [l Local madules ] -RT- Reset timer
» (3§ Common data SRR S 1 -ir1- Load time duration
» []] Documentstion settings =1 » [¥i] Counter operations
VB L @ #oyfinder_extended — #eylinder_outin Bl rae . ;
1 [@ Languages & resources Bsaty Tee chosed o) a f omparator operati...
» g Online access #emergency_off — 3¢ _— L » [£] Math functions
» [ SIMATIC Card Reader » [5] Move operations
» B Conversion operatio.
w tylinder_out_in Here, a status for the output press cylinderis ... + Bl P btk op
#afety_fence_closed Here, the status of the safetyfence is entered 7
#ylinder_extended Here, the status of the sensor cylinder extend... = -
~ ‘ Details view off Here, EMERGENCY OFF eniad “|? | Extended instructions
< il [+] > |Technolopy
Name Address 2 | Communication
4 Portal view Overview | program pre_.
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8. Evidenziando un oggetto e premendo il tasto 'F1' sulla tastiera del PC & possibile visualizzare sulla
destra una finestra con la Guida in linea di questo oggetto. ( — F1)

¥ Information System

o

See also

Exira

Inhatt | index | Suchen | Favoriten|
Ml information system
@ M System overview of STEP 7and WinCC
= M Readme
& M Installation
@ M Migrating projects
@ M First steps
= M Introduction to the TIA Portal
= M Ediing projects
@ M Edting devices and networks
& 1 Programming a PLC
z M Creating a user program
= M Displaying program information
= M Displaying crossreferences
@ M Testingthe user program
= M Configuing alamms
= M Using global project functions
= M Programming examples
& M SIMATIC Safety - Configuring and Programming
B 1] References
= | References (57-1200)
M General parameters of the instructions (57-1200|
= ] Basic instructions (S7-1200)
@ M LAD (S7-1200)
= 1] FBD (s7-1200)
= M Bitlogic operations (S7-1200)
& ]| Timer operations (S7-1200)
[ TP: Generate pulse (S7-1200)
[ TON: Generste on-delay (57-1200)
[ TOF: Generte off delay (57-1200)
[P TONR: Time accumuistor (57-1200
[P TP: Start pulse timer (S7-1200)
[ TON: Start on-delay timer (57-1200]
[ TOF: Start off delay timer (57-1200)
[P TONR: Time accumuistor (57-1200
P RT: Reset timer (57-1200)
[ PT: Load time duration ($7-1200)
= M Courter operations (S7-1200)
M Comparator operations {57-1200)
= M Math functions (57-1200)
< i v

n

TON: Generate on-delay

Parameters

The following table shows the parameters of the "Generate on-delay” instruction

Parameters Declaration Data type Memory area Description

IN Input BOOL LQMDL Startinput

PT Input TIME I, MD, Lor Duration of the on

censtant delay.
The value of the PT
parameter must be
positive.

Q Output BOOL 1,QM,D,L Output that is set
when the time PT
expires.

ET Qutput TIME L@ MDL Currenttime value

For additional information on valid data types, refer to "See also”.

Pulse diagram

The following figure shows the pulse diagram of the "Generate on-delay” instruction:
IN

ET 4»
pT F o —— |

n

Avvertenza:

Leggere attentamente nella Guida in linea le informazioni su tutti i temporizzatori.
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9.

variabile '#B_cylinder'. (— TON — #B_cylinder)

Trascinare il temporizzatore 'TON' con il mouse sul terzo contatto della funzione OR dopo la

Project Edit View Insert Online Options
5 TH B save project X5

Devices

Toals

Window Help

S ME E R coonine F cooffiine | B, [N 8 3¢ H ]

Totally Integrated Automation
PORTAL

HOQ

~ | ] press_timer
B Add new device
i Devices & networks

= [ Program blocks

4 Main [0B1]
4 program press [FC1]
» [ Technology objects
» [ External source files
» [ PLCtags
» PLC data types
Watch and force tables
Program info

g Textlists

» [l Local medules
» [4f Commen data
-
» [ Languages & resources

Documentation settings

» i Online secess
» (i SIMATIC Card Reader

v ‘ Details view

#safety_fence_closed —
#oylinder_extended —o
#emergency off —0 3¢

= wylinder_out_in
ftart_signal
safety_fence_closed
mylinder_extended
femergency_off

~  Network 2:

cylinder in

#cylinder_extended =3
#safery_fence_closed
#emergency ofl {3

w tyfinder_out_in
safety fence_closed
#ylinder_extended

off

#cylinder_out_in
s

Here, a status for the output press cylinder
Here, the start button is entered

Options

R ' 5

Wl = P = a

5 =

e VlFavaes a

~|2

a =1 4 —ol b ] sk AR} a =1 4 = = 4] =2
L ¥ Block title: control press cylinder [~] =
v [ controller_press [CPU 1214C D/DC/DC] Comment I R | Basic instructions ﬂ
[ pevice configuration Name Description 5

@

%/ Online & diagnostics ¥ Network 1: cylinder out » [] General B

a » i) Bit logic operations =®

B Add new block #start_signal — « [@) Timer operations

Generate pulse

Generate on-delay

Syse]

#cylinder_out_in
R

Here, a status for the output press cylinderis .
Here, the status of the safetyfence is entered
Here, the status of the sensor cylinder extend...
Here, EMERGENCY OFF is entered

Address

Name

<] i

[100%  [=]

Generate offdelay
Time accumulator
Start pulse timer
Startondelaytimer
Start offdelaytimer
Time accumulator
Resettimer

Load time duration

[#1] Counter operations

[€] comparator operati_.
[£] Math functions

[5] Move operations

B3 conversion aperatio..
5 Program control op_..

Extended instructions

salelqr] E”

ol

Technology

Overview

4 Portal view

|g Properties H‘\.‘. Info 4 ‘l ) Diagnostics

»
»
»
»
»
»
< il
>
?
?

Communication
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10. Per la funzione del temporizzatore &€ necessaria una memoria che qui puo essere resa disponibile
solo impostando un nuovo blocco dati di istanza come 'Single instance' (Istanza singola). ( —» OK)

Call options %
Data block
Name IEC_Timer_o_DE [+]
B ..
_Single () Manual
instance i
(&) Automatic

The called function block saves its data in its own instance
data block.

oK 1 | Cancel

Avvertenza:
E possibile utilizzare una multiistanza solo con la programmagzione all'interno di un blocco funzionale. A
guesto proposito vedere il seguente esempio di contatore IEC.
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11. Collegare ora il ritardo all'inserzione 'TON' con la preimpostazione 't#5s' per

5 secondi. Facendo clic con il mouse su [l Save project (Salva progetto) si salva il progetto.

(— t#5s - H seveproject| g4y progetto)

T4 Siemens - press_time:

Project Edit  View sert Online Options Tools Window Help
i (R saveproject| g XY X ey G

Save project

imer » controlle [CPU 1214C DD

I B R coonline & Gooffine i M I x H ]

DC] + Program blocks » program press [FC

Totally Integrated Automation
PORTAL

De s Options
- 3 — Q s
FHOO© B | ki g A= & = Z
= . =
Ek I |Fa\mmes g
~ | ] press_timer ~|s
. = = - e 3 & kel - =
B & »m1 El ol = =] (s r)- a »=1 @ 4 of = -] =12
'{E'ﬂ Devices & networks ~ Block title: control press cylinder — -
~ i controller_press [CPU 1214C D/DC/DC] Comment het | Basic instructions
[IY Device configuration Name Description
' online & diagnostics ¥  Network 1: cylinder out » [7] General
~ [ Program blocks a » [ Bit logic operations
B Add new block #start_signal — ~ [ Timer operations
4 Main [0B1] #safety fence_closed — #cylinder_out_in EC Time
2 program press [FC1] ‘Q*mdﬂ_mende:* 5 E Generate pulse Ez'
¥ o System blocks #emergency_ofl —0s¢ e — = Generate on-delay 3
» [ Technology objects Generate offdelay | ]
o -
» L@} External source files + sylinder_out_in Here, a status for the output press cylinderis . Time accumulator LI
» L FLCags #tart_signal Here, the start button is entered Start pulse Gimer E
» [ PLC data fypes #afety fence_closed Here, the status of the safetyfence is entered Start ondelay timer 3
» watch and force tables feylinder_extended Here, the status of the sensor cylinder extend... Start offdelaytimer 3
§ Program info emergency_off Here, EMERGENCY OFF monitoring is entered Y e e ]
et lists N ) = Resettimer |
i letworl i -
» [l Local modules itk Load time duration
» [4§ Common data T'Vfﬂﬂ‘ 3
*IEC. 0_D8"
» [5] Documentation settings = ‘m“;:’ = » [€] Comparator operati...
» [ Languages & resources e » [E] Math functions
» (i Online secess #cylinder_extended — IN ET =il » [5] Move operations
+ [ SIMATIC Card Reader &R — FT Q . » 5 Conversion operatio.
#oylinder_out_in & |
#safety_fence_closed -0 i » 58 Program control op...
#emergency_off — sb -— — ¢ I ]
| Details view ~|? |Extended instructions
<] [ ] 3 | Technology
MName Address |g Properties H‘_i.‘.lnfo ¥ | Communication
4 Portal Overview | program pre...
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12. Per caricare l'intero programma nella CPU selezionare la cartella ‘controller_press' quindi fare

clic sul simbolo L (Carica nel dispositivo). (—»Comando_pressa —» :ﬂ)

T4 Siemens - press_timer

Froject  Edit  View Insert Dnhn‘e AOpl\DHS Tools  Window Totally Integrated Automation
3 (%[ saveproject Sb ¥ E X 9@ oIl PORTAL
Project tree m 4
Devices Options
& 3 E Z
" 2
v
b |Favomes g
~ [ ] press_timer H
I Add new device e o [=al | = | =] s re s s 4 - o] H
iy Devices & nenworks ~ Block title:  control press cylinder [~] — -
Rl controller_press [CPU 1214C DC/DCIDC] Comment i B2 | Basic instructions B
[IY Device configuration Narne Description -
2
A = =
‘& online & diagnostics ¥  Network1: cylinderout » [7] eneral -l
= [l Program blocks =z » [5i] Bit logic operations
I Add new block #start_signal — ~ [@) Timer operations
4 Main [0B1] #safery_fence_closed — seylinder_out_in EC Timers
48 program press [FC1] ‘E)“"‘*ELE"‘E””E:* s E 3 Generate pulse Ez'
» o System blacks #ememency of - 2 = & TON Generste on-delay x
» [ Technology objects & ToF Generate offdelay
P
» L} External source files = #ylinder_out_in Here, a status for the output press cyfinderis ... Time accumulator LI
» (@ PLCtags swtart_signal Here, the start button is entered Start pulse timer g
» [ig PLC date types #afety fence_closed Here, the status of the safetyfence is entered Start ondelay timer B
» [ Viatch and force tables #ylinder_extended Here, the status of the sensor cylinder extend... Start offdelay timer B
E i iion ks #emergency_off Here, EMERGENCY OFF monitoring is entered e s .
& Textlists W 5 T Reset timer I
- twork 2: L3
» [ Local modules Stwoncs Solnd=gy Load time duration
» [4§ Commen data i T"‘DB‘ . » [+ Counter operations
5] Documentation settings. — \mT;';_EI_DB » [¢] Comparator operati._
» [ Languages & resources e » [£] Msth functions
» [jg Online access #cylinder_extended — IN ET =1 » [ Move operations
¥ [ SIMATIC Card Reader El} Q » 55 Conversion cperatic..
#oylinder_out_in
Wty Wi el o) i » B Frogram control op...
semergency_off — 3% _— - |t
~ [ Details view «|? | Extended instructions
<] L] ] 100% |=| o FFFERET, > |Te:hnology
Name |g Properties ‘l % Diagnostics > | Communication

4 Portal view Overview

[ program pre...
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13. Sela CPU ¢ in stato 'RUN' viene verificato se invece debba essere portata nello stato 'STOP'.

Confermare con 'OK". (— OK)

anp

= CPU to STOP mode?

I Are you sure you want to change the

oK | ! Cancel

14. Se si e dimenticato di definire prima l'interfaccia PG/PC viene visualizzata una finestra nella quale
e possibile procedere all'operazione. (— Type of the PG/PC interface — Load)

Extended download to device

Configured access nodes of “controller_press™

Accessible devices in target subnet:

Device Device type Type Address Subnet
controller_press CPU 1214C DCD... PNIIE 192.168.0.1
Type ofthe PGIFC interface: | _PHNIE [+]

PGIFC interface: | Rl Realtek PCle GBE Family C..[ | @[l

m

iy | -] ®©

|=::::55 PIIE |v|®

[] show all accessible devices

Flash LED

Online status information:
55' Connected to address 192.168.0.1
Scanning ended.

Device Device type Type Address Target device
controller_conveyor CPU 1214CDCD... PMNIE 192.168.0.1 controller_conveyor
= = PRIIE Access address =

[T

Load | | Cancel |
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15. Confermare ancora una volta con '‘Load'. Durante il caricamento lo stato viene visualizzato in una
finestra. ( — Carica)

Coad preview %
9 Check before loading
status | ! Target hMessage Action
| 0 w controller_press Ready for loading.
(] » Stop modules All modules will be stopped for downleading to device. Stop all
(v} b Device configurati... Delete and replace systern data in target Download to device
Q b Software Download software to device Consistent download

| Finish | [ Load I| | Cancel |

16. Il caricamento completato senza errori viene visualizzato in una finestra. Fare clic con il mouse su
'Finish'. ( — Fine)

Load results %
9 Status and actions after downloading to device
Status ! Target hessage Action
J‘|;|, & ~ contoller_press Downloading to device completed without error.
H b Start modules Start modules after downloading to device. E Startall
Finish | | Load | | Cancel
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17. Awviare la CPU facendo clic con il mouse sul simbolo m (-~ EB)

TA

U4 Siemens - press_timer

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation

Ut 1| saveprojeat & X X 9:c: i SPEE R F coonine F cooifiine 2 I 2 A 1 PORTAL
Project tree m 4 ctart CFU
Devices Options
o m n . o 5
FQQ 3 Ll '==8&7 = 2
b ‘Favmites E
- 2
[ ] press_timer = o i H
Wi iz 2 | e . ‘ Basic instructions H
: Hame Description
@ Devices & networks ~ Block title: control press cylinder » [ General
~[m mntmller press [CPU 1 s » [ Bit logic operations _ﬂ'
11} Dav.lte (Drfﬁgmatmn » [@) Timer operations ‘i
%/ Online & disgnostics ~  Network1: cylinderout » [+ Counter operations 5
=] =
5 Frogram bocls - e e
I’ Add new black #start_signal — » [£] Math functions =
4 Main [0B1] ::s:fe:,:feme;lu;e: _—° #cylinder_out_in b = Move operations 5
cylinder_extende s
= &= Emtgrﬂrl::m:s [FC1] )wemergency_nﬂ—o;; B » B Conversion operatio.. i
ystem blocks » 5 Program control op... ]
SV Progiau =sounes » [ viord logic operations I
» [ Technology objects + iyfinder_out_in Here, a status for the output press cylinder » &5 shiftand rotate LLI
» [ External source files #tart_signal Here, the start button is entered =
» (g FLCtags safety fence_closed Here, the status of the safety fence is entered 5
+ [ PLC data types #ylinder_extended Here, the status of the sensor cyfinder extend... z
P e emergency_off Here, EMERGENCY OFF monitoring is entered
T <] ] SN 2 Blrwers eowerer
B Textlists
» [ Local modules |d properties  |%ilInfo | 2] Diagnestics
2
» g} Commen data J General H Cross-references H Compile H Syntax ‘
» [5] Documentation settings
» [ig Languages & resources
o ? ‘ guag 1 Message Date Time
nline secess
U] ] IEC_Timer_0_DB' was loaded successiully. 511602012 8:02:29 AM [+]
» [ SIMATIC Card Reader ; : s
] program press’ was loaded successiully. 5162012 = = B
"Main’ was loaded successiully. 51612012 = -
v | Details view Connected to controller_press, Address IP=192.166.0.1. 511612012 ik xdepdediinatuwtings
Connection to controller_press terminated. 516/2012 3 | Technology
P Loading completed >

4 Portal view Overview I:I- program pre...

18. Confermare l'avvio della CPU con 'OK". ( — OK)

I Are you sure you want to change the
™ CPU to RUN mode?

QK H Cancel !
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19. Con un clic del mouse sul simbolo Monitoring on/off (Controllo on/off) & possibile controllare lo

stato del temporizzatore e il tempo trascorso durante il test del programma. ( — )

Devices

EOQ

« ] press_timer
B Add new device

s AEPEr 220 6D 2

&7

bl

Monitoring onioff

Mo trigger applied.

Documentazione didattica SCE

iy Devices & networks & |z=A R I R O B O e )
[l controller_press [CPU 1214C DC/DC/DC] Tt
ﬂf Device configuration .
Y Online &diagnostics = Network 1:  cyiinder out —
~ gl Program blacks [ ] &
B Add new block Ll
- #start_signal —
4 Main [0B1] W FALSE
S program press [FC1] [ ] #safety_fence_closed ==
|4 System blocks ] FALSE
#oylinder_extended - foylinder_out_in
¥ - Program resources [+ FALSE e 1
= = i 1
» L Technology objects #emergency_off = o3k ———— -
3 External source files =
» [ PLC tags ]
v [ PLC data gpes - Network 2:  cyfinderin
Wistch and force tables TEOMS
Program info “IEC_Timer_0_DB”
2] Text lists TON
,—T‘I Time
¢ Ll Local modules FALSE
» m Comron data #cylinder_extended ==jIN EX ==1
» [5]] Documentation settings T#55 —FT Q —
3 r_@Language;&remurce; FALSE
e 2
» O Online access #rafery fence_closed =« #eylinder_out_in
» (i3 SIMATIC Card Reader FALSE | By Hisnes H
#emergency_off ==|sk - =
w | Details view
< i 100% v —j———
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6. Esempio di programmazione: comando di un nastro trasportatore con contatore
e multiistanza

Per creare dei blocchi che devono fungere per cosi dire da "scatola nera" in qualsiasi programma &
necessario programmarli utilizzando delle variabili. La regola vuole che in questi blocchi non siano mai
utilizzati ingressi/uscite, merker ecc. indirizzati in modo assoluto. All'interno del blocco si possono
utilizzare solo variabili e costanti.

Se da uno di questi blocchi riutilizzabili si richiamano blocchi funzionali subordinati o appunto
temporizzatori o contatori, non € consentito assegnare loro un blocco dati proprio.

Lo spazio di memoria necessario viene messo a disposizione come multiistanza all'interno del DB di
istanza assegnato al blocco funzionale richiamante.

Nell'esempio seguente vogliamo aggiungere un contabottiglie al blocco funzionale che gia contiene il
comando di un nastro trasportatore in funzione del modo di funzionamento.

Ora il nastro deve trasportare sempre 20 bottiglie in una cassetta. Quando la cassetta € piena il nastro
si arresta e la cassetta deve essere sostituita.

Con il tasto 'S1' si deve selezionare il modo di funzionamento 'manuale’ e con il tasto 'S2' il
funzionamento 'automatico'.

Nel modo di funzionamento 'manuale’ il motore € acceso finché & azionato il tasto 'S3' ma il tasto 'S4
non deve essere assolutamente azionato.

Nel modo di funzionamento 'automatico' deve essere possibile accendere il motore del nastro con il
tasto 'S3' e spegnerlo con il tasto 'S4' (contatto normalmente chiuso).

Inoltre & disponibile un sensore 'BO' che conta le bottiglie in ogni cassetta. Contate 20 bottiglie, il nastro
si arresta.

Quando viene posizionata una nuova cassetta I'operazione deve essere confermata con il tasto 'S5'.

Lista di attribuzione:

Indirizzo Simbolo Commento

%I 0.0 Si1 Tasto per modo di funzionamento manuale S1 NO

%I 0.1 S2 Tasto per modo di funzionamento automatico S2 NO

%I 0.2 S3 Tasto ON S3 NO

%I 0.3 S4 Tasto OFF S4 NC

%I 0.6 S5 Tasto S5 NO per reset del contatore/nuova cassetta

%I 0.7 BO Sensore BO NO contabottiglie

%Q 0.2 M1 Motore del nastro M1
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7. Programmazione del nastro trasportatore con SIMATIC S7-1200

Per la gestione del progetto e la programmazione si utilizza il software 'Totally Integrated Automation
Portal'.

Qui si creano, si parametrizzano e si programmano con un'interfaccia utente unificata i componenti
come controllore, visualizzazione e collegamento in rete della soluzione di automazione.
Per la diagnostica degli errori sono disponibili diversi tool online.

Nei passi seguenti € possibile creare un progetto per il SIMATIC S7-1200, salvarlo con un altro nome e
adeguarlo ai nuovi requisiti:

1. lltool principale e 'Totally Integrated Automation Portal’, che si richiama qui con un doppio clic. (
— Totally Integrated Automation Portal V11)

1A
2

TI& Porkal Y11
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2. Aprire ora il progetto "FB_conveyor" del modulo 010-020 nella vista portale come modello per
guesto programma. ( — Open existing project (Apri progetto esistente) — FB_conveyor (FB_nastro) —»
Open (Apri))

iemens - press_timer

Totally Integrated Autom

Open existing project

Open existing project fecontiviizer
Project Fath Last change
) Create new project press_timer CADATAISIEMENS IUnte dagenlvodules_e_V9.0_englSreenshots|SCE_EN__. 5/15/2012
press_timer CADATAIO0_TIA-Partallpress_timer 5/15/2012
) Migrate project FB_conveyor CADATAI00_TiA-PortalIFE_conveyor
startup CADATAISIEMENS IUnte dagenlvodules_e_V9.0_englSreenshotsISCE_EN__.
Close project startup CIDATAIOO_TIA-Portallstartup 511412012
ET2005_DFP CADATAIO0_TIA-Portal ET2005_DP 21112012
Tank_nalog CADATAIO0_TiAFortallTank_Analog
Taest CADATAIO0_TiAFortallTaest 31202012
Presse_zeit CADATAIO0_TIAFartallPresse_zit 3122012
Fischtank CADATAIO0_TIA-PortallFischtank 311612012
e coen o DB_Lager_Diagnose CADATAIO0_TIA-FortallDB_Lager_Diagnose 22112012
S DB_Lager CADATAISIEMENS IUnte dagenlAusbildungsuntedage_TiA-Portal_V9.DISCE...
(FEiesTs Frojektsafery CADATAID0_TiA-PortaliFrojekesatety 21472012
startup_S7-300 CADATAISIEMENS IUnte dagenlAusbildungsuntedage_TiAFortal_VS.0ISCE ..

b Installed software

b Help

User interface language

» Project view Opened project: C:ADATA\SIEMENS\Unterlagen\Modules_e_V9.0_englSreenshots\SCE_EN_010-030_R1206_57-1200_Timer_Counter\projects\...\press_timer
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3. Oraalla voce 'First steps' vengono proposti i primi passi per la progettazione. Aprire la vista
progetto con 'Open the project view'. ( — Apri vista progetto)

T4 Siemens - FB_conveyor —_w X

Totally Integrated Automation

First steps

Open existing project Project: "FB_conveyor” was opened successfully. Please select the next step:
Create new project

pIo | \\\
Migrate project

Close project

y by Configure a device

Welcome Tour 5
Wirite PLC program

First steps

I “ Configure an HMI screen
Installed software

Help

P} User interface language

Open the project view

» Project view Opened project: C:ADATA\SIEMENS\Unterlagen\Modules_e_V9.0_englSreenshots\SCE_EN_010-030_R1206_57-1200_Timer_Counter\projects\...\FB_conveyor
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4. |l progetto deve essere innanzitutto salvato con un altro nome.
(— Project (Progetto) — Save as (Salva con nome))

T4 Siemens - FB_conveyor —an X
Project |Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
[3f New... NECE 0§ IR ¥ coonline ¥ Gooffiine ' o [A [ ¥ 4 ] PORTAL
7% open.. curl0 . . .
Migrate project... A
Close crrlaw Options B
o
a dfs
=
T| Find and replace =
Delete project... Crrl+E
S SIMATIC Card Reader » Find L"l_"
T Memory card file » [ -] |&
b Fl
=) Frinc.. Curlep D) hole words anly e
2

&+ Print preview ..
CADATAISIEMENS IUnterlagenl._\FB_conveyor
CIDATAISIEMENS Unterlagenl_lpress_timer

00_TiAFortallpress_timerlpress_timer

USIEMENS|UnterlageniModul . starup

CIDATAIOD_TiAFortalistartuplstartup

CIDATAI00_TIA-PartallET2005_DFIET2005_DP

CIDATAIDD_TiAFortaliTank_An_ITank_Analog

CIDATRIOD_TiAPortaliTaestiTaest

Exit

v | Details view

Name 8] Properties %, Info @ |ﬂ Diagnostics » |Languages & resources

4 Portal view Ove v Pr r opened.
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5. Con'Save' salvare il progetto con il nuovo nome 'FB_conveyor_counter'.
( — FB_contatore_nastro — Salva)

Save current pro ect as

Speichemin: || 00_TIA-Portal o2 E

T Mame Anderungsdatum
';'ﬁ , DB_Lager.backup 20.02.2012 15:06 Dateiordn
Zuletztbesucht |} pp | ager Diagnose 21.02.201218:23 Dateiordn
. DB_Lager_Diagnose.backup 21.02.201218:21 Dateiordn
. ET2005_DP 29.03.201213:08 Dateiordn
| FB_conveyor_counter 15052012 22:00 Dateiordn
. Fischtank 16.03.201213.01 Dateiordn
" |/ press_timer 15.05.2012 21:56 Dateiordn
Bibliotheken . Preszse_zeit 02.03.201211:16 Dateiordn
J Projektsafety 15.02.2012 14:43 Dateiordn
L:,...! | startup 15.05.2012 20:01 Dateiordn
Computer | Taest 29.03.201215:53 Dateiordn

@ |

[TIA. Portal projects
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6. Per creare nuove variabili globali fare doppio clic su 'PLC tags' in ‘controller_conveyor' sotto
'PLC tags'. (—» Comando_nastro — Variabili PLC — Variabili PLC )

Project tree o«
Devices
EHOQ v

¥ 7] FB_conveyor_counter
ﬁtAdd new device
iy Devices & networks
- 5 controller_conveyor [CPU 1214C DC/DC/DC]
[IY Device configuration
% Online & diagnostics
» [l Program blocks
» I"_* Technology objects
] External source files
'E FLCtags
g showall tags
ﬁb'r\dd new tag table
B0t g e 2]
[ Eﬂ PLC data types
» (52 Watch and force tables
‘_“"i Program info
E] Text lists
[ ﬁ Local modules
» [g§ commen data
» 5] Dacumentation settings
r % Languages & resources
» i Online access
» [ SIMATIC Card Reader
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7. Modificare la tabella delle variabili in base ai valori predefiniti.
Creare le due variabili globali 'B0' e 'S5'.
(— B0/ Bool / %I10.7 / conveyorl sensor bottle-counter — S5 / Bool / %10.6 / conveyorl reset counter /

new box)
Marme Data type Address Retain  Visible.. Acces.. Comment
1 <@ S51_CONVEYOR1 Bool %E0.O =] ¥  conveyort pushbutton manual mode (no contact)
2 <l 52_CONVEYOR1 Bool %ED.1 =) ¥  conveyort pushbutton automatic mode (no contact)
3 4l 53_CONVEYOR1 Bool %ED.2 @ @ conveyorl pushbutton conveyor ON (no contact)
4 <l 54_CONVEYOR1 Bool %E03 @ @ conveyor! pushbutton conveyor OFF (nc contact)
5 <l M1_CONVEYOR1 Bool %MD 2 ]| ¥  conveyort mator conveyor belt W
6 <l BO_CONVEYOR1 Bool WED.7 = ¥  conveyort sensor bottle-counter
7 < S5_CONVEYOR1 Bool %ED6 lz‘ @ @ | conveyorl reset counter | new boy |

8. Per eseguire le modifiche nel programma aprire il blocco ‘conveyor[FB1]' con un doppio clic. ( —
Nastro[FB1])

iemens - FB_conveyor_counter

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation

S H R saveprjet @ ¥ 85 X Ot 5 MG B R coonlie oF cooine fp B8 3 o 1) PORTAI
Project tree m 4
Devices < Tags HEI User constants ||>E System constants ‘
5O © 2|2z n El
Default tag table
~ [ ] FB_conveyer_counter (~] Name Data type Address Retsin  Visible.. |Acces.. Comment
' ~dd new device 1 <@ 51_CONVEYOR1 Bool %E0.0 =] M conveyort pushbutton manual mode (no contact)
i Devices & networks 2 @ 52_CONVEYORI Bool %E0.1 =] [  conveyori pushbutten autematic mode (ne contact)
~ [ controller_conveyor [CPU 1214C DC/DC.... 3 4@ S3_CONVEYOR1 Bool %ED2 = [  conveyort pushbutten conveyor ON (no contact)
[ Device configuration 4 <@ 54_CONVEYOR1 Bool %E0.3 v [  conveyort pushbutten conveyor OFF (nc contact)
% online & diagnostics 5 L@ M1_CONVEYOR1 Bool %A0.2 =] M conveyorl motor cenveyor belt M1
= [l Program blocks 6 <@ BO_CONVEYORI Bool EQ.T =] [  conveyorl sensor bottle-counter
B Add new block 7 @ 55_CONVEYORI Bool REQ.6 2] =] [ conveyort reset counter / new bex
4 Main [OB1] 8 <Add news
» [ Technology objects A
» [ External source files 3
~ g PLCtags
25 show sl tags
B¢ Add new tag table
52 Defsult tag table [20]
» [ PLC dats types
3 iatch and force tables
4 Program info
E] Tex lists
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9. In primo luogo aggiungere 2 righe nell'interfaccia per le variabili Input.
(— Interface (Interfaccia) — Input — Add row (Aggiungi riga)

FB_conveyor_counter » controller_conveyor [CPU 1214C DUDCDC] *» Program blocks » conveyor [FB1]

Wi a DR8I HE T == &%
Interface
Name Data type Default value Retain Visiblein ... | Comment

1 |<@ - Input

2 4. rmanual Bool Non-retentive E signal select manual mode

3 |- automatic Bool Non-retentive ]| signal select automatic mode
4 |qm on Bool Non-retentive ) start signal

5 4« lw off Bool E"v| false Non-ret... B ] stop signal

& ﬂ =¢ Insert row

7 _”F Bool false MNon-retentive @ write signal to motor conveyor
3 | }{‘ Cut Ctrl+x

9 E5) copy Cerl+C

10 (5] Faste Ctrl+

11 % Delete Del Bool alse Non-retentf\.re ) memor}fb?t mode selection

12 e fiatne 2 Bool alse Non-retentive ] mermaory bit motor conveyor ON
13 < 3

14 :
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10. Per la dichiarazione delle variabili locali vengono inserite le seguenti variabili Input.

Input:

sensor_bottle
reset_counter

Interface
Marne

1 |<@ « Input
2 |4 manual
ERTT automatic
4 i = an
5 <= off
6 41 = sensor_bottle
7 4O w= reset_counter
8 = <Add news=
S |40 = Output
10 41 = motor
11 <@ ~ InOut
12 L <fdd new:
13 |<@ « Static
14 4 = mem_automatic
15 <@ = mem_mator
16 41 +~ Temp
17 = <fAdd new:=

Documentazione didattica SCE

Data type

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Boal

Boal

Bool

Bool

Modulo TIA Portal 010-030, edizione 01/2012

Reserved

Qui viene interrogato il sensore del contabottiglie
Qui viene immesso il segnale per il reset del contatore

Default value

m
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Retain

Nan-retentive
Nen-retentive
Non-retentive
Non-retentive

Non-retentive

Man-ret... Iz\

Non-retentive

Non-retentive

Non-retentive

L4]

=)
)
)
=)
™

9]

Visible in ...  Comment

signal select manual mode
signal select automatic mode
start signal

stop signal

signal sensor bottlecounter

| signal reset counter

write signal to motor conveyor

memory bit mode selection

memory bit motor conveyor ON
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11. Ora ¢ possibile iniziare a modificare il programma.
Per creare la nostra soluzione con il contatore € necessario un contatore all'indietro 'CTD', che si trova
in 'Basic instructions' nella cartella 'Counter operations'. Puntando il mouse su un oggetto, come ad
es. il contatore CTD, viene visualizzata un'informazione dettagliata sull'oggetto.
(— Istruzioni di base — Contatori - CTD)

v o 0 v 0 0 P DC/DAD Pro b 0 0 B
Options
Wil = 2 = T H B O
Interface v | Favorites
Name Data type Default value Retain Visiblein ... | Cornment ~
BlGl~ input . & >=1 - =0l = =
2 4= manual Bool Mon-retentive [ signal select manual mo - _
: 4@n automatic Bool Mon-retentive [ signal select automatic n v | Basic instructions
4 40 = on Bool Non-retentive =] startsignal Name Description
5 4w off Bool Non-retentive =] stop signal » [ 7] General
6 40 m= sensor_bottle Bool Non-retentive =] signal sensor bottlecour, » 5] Bit logic operations
7 lan m rarat_cauntar Brnl Manrat =] = rinnalrarat crontar » [@] Timer operations
<] - T w [41] Counter operations
& »e 4 -o = :] A5k HRF FC Counters
& Cu Count up
#automatic — 5 o 2 & CD Count down
#manual — R1 Q- & CTUD Countup and down

- Network 2:

memory bit start motor conveyor in automatic

#mem_motor

#mem_automatic —0 3¢

==1 SR
#off — #on=—5
#mem_automatic =0 & R1
- Network 3:  motor conveyor
&
#on — ==1
#off =0 HMEM_MOLOF ==
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w Count down

Counts down the value on the output DUAL.

57-1200
B CTD: Count down

» 55 Shift and rotate

<] i

PRI T IUYIa T LU U U

» [ word logic operations

? | Extended instructions
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12. Evidenziando un oggetto e premendo il tasto 'F1' sulla tastiera del PC ¢ possibile visualizzare sulla
destra una finestra con la Guida in linea di questo oggetto. ( — F1)

Extra
alt | ndex | Suchen | Favorien
m
Ml information system - CTD: Count down [ |
M Sysiem overview of STEF 7and WinCC m
B Readme -
B nstalation The following table shows the parameters of the "Count down” instruction =
M Wigrating projects -
B Fact dteps Parameters Declaration Data type Memory area Description
M Introduction to the TIA Portal
B Editing projects cD Input BOOL 1,QM,D,L Countinput
M Editing devices and networks
& 1] Programming a PLC LD Input BOOL 1,QM,D,L Load input
M Creating 2 user program
E g‘s":a’"”g ”"’gﬁ’;‘”'“"”a“”” P Input Intagers @ M.D, Lor Valus at which the
n T:;::':ﬁ:\z: Dmeg'::es censtant output Q is set
M Configuing alams
[T — | Q Output BOOL 1,Q,M,D, L Counter status
B Programming examples N
M SIMATIC Safety - Configuring and Programming cv Output Integers 1,Q,MD L Current count value
& 1] References
& ] References (57-1200) *You can select the data type of the instruction from the "<???=" drop-down list of the instruction box
M General parameters of the instructions (57-1200| i 5 i - 5
a J_l Basic ingtructions (S57-1200) For additienal information on valid data types, refer to "See also’
@ M LAD (S7-1200)
= ]| FBD (s7-1200) Example
M Bitlogic operations (57-1200) The following example shows how the instruction works:
W Timer operations (S7-1200) ; i
51 1] Couter aperations (S7-1200) CTD_DB
1 CTU: Count up (57-1200) cTD
[ CTD: Count down (57-1200)
INT
[ CTUD: Count up and down (57-12( |
M Comparator eperations (S7-1200) | Tagin 1"— op E |
M Math functions (S7-1200)
M Move operations (57-1200) Tagin_2"— LD oy |—"Tag_cwv"
B Conversion operations (57-1200) )
M Progrem control operations (S7-1200) “Tag_Pv"—{ Py q [ "Tagout
M Word logic operations (S7-1200)
Shift and rotate (57-1200) When the signal state of the “Tagin_1" operand changes from "0” to "1, the "Count down” instruction executes and the value at the “Tag_CV™ output is decremented by one.
= M 5CL(57-1200) With each additional positive signal edge, the count value is decremented until the low limit of the specified data type (INT =-32 768) is reached.
= M Edended instructions (57-1200) = The value of the PV parameter is adopted as the limit for determining the “TagOut” output The "TagOut” output has signal state “1” as long as the curent count value is less
i U G than or equal to "0". In all ather cases, the "TagOut” output returns the signal state "0” =
Avvertenza:
Leggere attentamente nella Guida in linea le informazioni su tutti i contatori.
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13. Inserire prima un AND tra OR e istruzione poi trascinare il contatore 'CTD' con il mouse sul
secondo contatto della funzione AND. (—» & —» CTD)

B co 0 0 0 0 0 0 P DC/IDCD Pro blo 0 0 B
Options
G EPE: GHl ©6® == &% E 20
Interface ~ | Favorites
Name Data type Default value Retain Visible in . Comment
& 7?7 -
@l ~ input a »=1 7] - ol
2 a@an manual Bool Non-retentive =] signal select manual mode E 141
- g : ] s AR
3 4@n- automatic Bool Non-retentive =] signal select automatic mode
4 @m= on Bool Non-retentive = startsignal
5 @@= off Bool MNon-retentive E stop signal e 7
s | Basic instructions
6 |40 = sensor_bottle Bool Non-retentive E signal sensor bottlecounter
i a= reset_counter Bool £l B MNon-ret... E E signal reset counter Name; Besctiption
e el L2 L General
T —p——
» 5] Bitlogic operations
ot o [l | = | =] sk e » (@] Timer operations
~ (4] Counter operations
Network 2:  memory bit start motor conveyor in automatic & U Count up
#mem_motor E_ 9] Count down
G SR 4 CTUD Countup and dt
#off — #on=—>5 » [¢] Comparator operati...
#mem_automatic =0 sz —mm Q= » E Math functions
» =] Move operations
v B Conversi tio..
€3 Network 3:  motor conveyor el Lonversion operatio
4 Qj Program control op...
#or ¥ | » L5l wiord logic operations
#oft =0 #mem_motor ] - » &5 shiftend rotate
#mem_automatic =0 ¢ — e - #motor
<777 3 H— —
(] w ] £
wl?> |Extentieti instructions
[N
14. Per la funzione del contatore & necessaria una memoria. Qui viene resa disponibile dal blocco

funzionale come 'Multi Instance' all'interno del blocco dati di istanza senza che venga creato un nuovo
blocco dati di istanza. ( — Multiistanza — OK)

Call' options X

Multiple instance
E MName in the interface IEC_Counter_0_Instance
B

: The called function block saves its data in the instance data
= single block of the calling function bleck and notin its own instance
I Le data block.

This allows you to concentrate the instance data in a single
block and to get by with fewer instance data blocks in your

prograrm.
&

Multi
instance Mere.

r oK 1 | Cancel

Avvertenza:
E possibile utilizzare una multiistanza solo con la programmazione all'interno di un blocco funzionale.
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15. Collegare il contatore all'indietro 'CTD' con il valore predefinito 'PV' per le 20 bottiglie e
interconnettere l'ingresso 'CD' con '#sensor_bottle' e l'ingresso 'LD' con '#reset_counter'. Negare ora
il secondo contatto della funzione AND.

Facendo clic con il mouse su Il Save project (Salva progetto) si salva il progetto.

(— 20 — #sensor_bottle — #reset_counter —

- Network 3:  moter conveyor

&
FOn =—
£off =0
HMEm_automatic —o sk

==1
FErMem _MmMotor m—

b
S

#|EC_Counter_0_

Instance

CTD
Int

#sensor_bottle — CD
Freset_counter = LD

w finem_automatic
fimem_motor
#n
toff
#motor
HEC_Counter_0_Instance
#ensor_bottle
freset_counter

Avvertenza:

o
it Q

ol 1 i
N E save project (Salva progetto))

#rmotar

memory bit mode selection
memory bit motor conveyor ON
start signal

stop signal

write signal to motor conveyor

signal sensor bottle-counter
signal reset counter

Per contare le quantita predefinite il conteggio piu adatto & quello all'indietro perché per ulteriori
interconnessioni si puo utilizzare semplicemente I'uscita binaria 'Q'. Diversamente sarebbe necessario
programmare un'operazione di confronto.
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16. Aprire il blocco '"Main[OB1]' per aggiornarvi il richiamo del blocco ‘conveyor[FB1]'". (—
Main[OB1])

T4 Siemens - FB _conveyor counter

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

jE[HSa‘Jeproject - g e g7 [Em R & Goonline ¥ Gooffline ﬁnh"[E[E _XJ:I_U

Project tree m 4
Devices
ER-X>) B laass uw AEBE8E: =@ =
Interface
] FB_conveyor_counter Z Name Data type Default value Retain Visible in . | Comment
B Add new device [l |~ Input n
iy Devices & networks 2 4w manual Bool Nen-retentive v signal select manual mode E
~ [ controller_conveyor [CPU 1214C DC/DC/... 3 d@n- automatic Bool Non-retentive =] signal select automatic mod
Device configuration 4 |q0 = on Bool Non-retentive startsignal
g g
% Online & diagnostics 5 @n off Bool MNon-retentive @ stop signal
~ [:gl Program blacks [ <] u | _
¢ Add new block —
E JMain [OB1] a =1 B A —o = =] A5k <5k
48 conveyor [FB1 .
yor [Fe1] w Block title: conveyor control
@ conveyor_DB [DB1]
[= Comment
» |3 Technology objects A
» [ External fi r
srmelsource es - Network 1:  memarybit mede selection
- g PLCtags
zé Show all tags #mem_automatic
¥ Add new tag table #automatic — 5 SR
¥ Defsulttag table [20] #manual — R1 Q-
» g FLC data ypes
Watch and force tables
e w fimem_automatic memory bit mode selection
e futomatic signal select automatic mode
E] Text lists =
= #manual signal select manual mode
» i Local modules
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17. Nel blocco 'Main[OB1]' fare clic con il tasto destro del mouse su "conveyor" e in seguito su
'Update’. (— Main[OB1] — Aggiorna)

FB_conveyor_counter » controller_conveyor [CPU 1214C DOUDCDC] » Program blocks » Main [OB1] — @ & X

HE ol Al T I - y i 1
RO S = :’:%EEEEiQH;fQ‘O%;E ;IO‘*‘D‘? H
| I I |
&  »=1 4  =al = =] -5k R
+ Block title:  *Main Frogram Sweep (Cycle)”
Comment
w .4 Network 1:  call program conveyor 1
‘conveyor_DB"
_ 81 Open
comveyor” :
_—IFH Open and maonitor
%E0.0 Define tac Ctrl+ +
*51_CONVEYOR1® —{manual Rl e O
%D 1 Rename tag...  Ctrl+Shift+U
"S2 COMVEYOR1" —|autamatic Rewire 1ag... Crrl+Shift+F
UED 2
53 CONVEYORT® —on .){ el ELE %
%E0 .3 25] Copy Ctrl+C
*S4_CONVEYOR1" —o{off [ Paste Cerl+
% Delete Del
- Network 2: Go o 4
Cross-reference information
H’;; Inzert network ShiftsF2
Insert emnpty box Shift+F5
Insert output Crl +3
@ Insert comment
Properties
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18. Ora selezionare 'New interface' e confermare con 'OK'. (— Nuova interfaccia — OK)
Interface update [
Old interface: Mew interface:
conveyor_DE %DB1
TEET “conveyor_DB"
o - WB1
. “conveyor”
e —en
FE0.0
YE0.0
- = "21_COMVEYQR1" — manual
S1_CONVEYOR1™ == manual Y501
REO 1 "52_CONVEYOR1" — automatic
"52_CONVEYOR1" == automatic WEQ 2
% 2 S3_CDNVE‘:§E13— an
53_CONVEYOR1" =—<an 54 CONVEYOR1® =0 off
REO.3 matar falce — sensor_bottle motar —
"S54 CONVEYORT"™ =0 off ENO — [eset_counter ENO =
[<] i <] T |
! OK ! | Cancel |
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19. Collegare le due nuove variabili di ingresso con le variabili PLC "B0" e "S5" qui visualizzate.

ave project

Facendo clic con il mouse su Hs (Salva progetto) si salva il progetto.

(- "BO" — "S5" > H Save project )

T4 Siemens - FB _conveyor counter

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

5 (Yl saveproject 3 M 3 T X D G 5 M E [ & Goonline ¥ Go offline a“pl![ﬂ i ]

Project tree m 4
Devices
HHOQ B | o3 =67 =
T T et
~ [ controller_conveyor [CPU 1214C DE/DC/_ E}
Y Device configuration 2 |>=v R ] 4 [ ol | [ ] BHERL ARF
%) Online & diagnostics w Block title:  “Main Frogram Sweep (Cycle)” Z
~ &l Program blocks Comment [
B Add new block
4 Mein [0B1] - Network 1:  call program conveyor 1
4 conveyor [FB1] = w0E1
@ conveyor_DB [DB1] “conveyor_DB”
» [ Technology objects %FB1
3 External source files “conveyor™
~[ @ FLCtags ‘5({0-0“_EN
%5 showall tags *S1_CONVEYOR1" — manual =
ﬁAdd new tag table #E01
_&g Default tag table [20] S27CONVE‘:;§12— automatic
iz A
= flaialypes *$3_CONVEYORT® — on
(< o w e
"54_CONVEYOR1™ —o off
+ | Details view UE0 7
"B0_COMVEYOR1" = sensor_bottle 0.2
WE06 motor — “M1_CONVEYOR1"
Name Details — reset_counter ENO = il
5] PROFINETimerface_1 64
L= Pulse_1[PTOIPWIM] 266
= Fulce. J[FTOIPAM] e - ':1_CONVEYOH1: Eo_o conveyorl pus::uﬂon manual |:nodad[no cont...
B <y CONVEY ORI P 2_CDNVEYOR1- 0.1 conveyorl pushbutton automatic mode (no c...
"$3_COMNVEYOR1 %E0.2 conveyorl pushbutton conveyor ON (no conta...
B =2 CONERORY e "M1_CONVEYOR1" D 2 conveyorl motor conveyor belt M1
< SR T e E “54_CONVEYOR1" HE03 conveyorl pushbutton conveyor OFF (nc cont...
4l 54 CONVEYDR1 ED.3 "BO_CONVEYOR1" %EQ 7 conveyor1 sensor bottle-counter
40 55_CONVEYOR! BED.6 [~ <] i ] [ioos 7] ¥
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20. Per caricare l'intero programma nella CPU selezionare la cartella 'controller_conveyor' quindi

fare clic sul simbolo o (Carica nel dispositivo). (—»Comando_nastro — m)

T4 Siemens - FB _conveyor counter

Project Edit View Insert Online Options Tools

Cf (3B saveproject & M B [ X 92 (2 5

Window Help

&) G R & Goonline ¥ Gooffline n"h"[ﬂ = _}(J:I n

Project tree m 4 Download to device
Devices
HOQ B | = =6 % =
T T Pt
* _7] FB_conveyor_counter E
i Add new device & s=1 B 4 -l b =] A5 HR>
i Devices & networks w Block title:  “Main Frogram Sweep (Cycle)” Z
Ll L controller_conveyor [CPU 1214C DC/DCY... Comment (ml
[h‘ Device configuration =
%/ Online & diagnastics - Network 1:  call program conveyor 1
o=
g Prtugram blocks w01
I Add new block "canveyor_DB"
2 Msin [OB1] %FB1
4 conveyor [FE1] “conveyor”
@ conveyor_DB [DE1] wn 0_ ER
» [ Technology objects *51_CONVEYOR1" — manual =
» Externalsourceﬁles %E0 .1
= r:i PLCtags "52_COMWVEYOR1™ — automatic
%5 Showall tags Cnfae
= 9 "S3_CONVEYOR1" = on
-t L
(< i ] ea 3
"54_CONVEYOR1™ —0 off
+ | Details view UE0 T
"B0_COMVEYOR1" — sensor_borttle 0.2
HE0 .6 motor — “M1_CONVEYOR1"
Name [ S5ICONVEYORTE — reset_counter ENO — —]
Program blocks
Technology objects
s w "51_CONVEYOR1" RE0.0 conveyorl pushbutton manual mode (no cont...
e "§2_CONVEYOR1" HE0 conveyorl pushbutton automatic mode (no c...
m g "$3_COMNVEYOR1" %E0.2 conveyorl pushbutton conveyor ON (no conta...
EECdatabpes "M1_CONVEYOR1" ean 2 conveyorl motor conveyor belt M1
Watch and force tables “54_CONVEYOR1" HE03 conveyorl pushbutton conveyor OFF (nc cont...
Frogram info "BO_CONVEYOR1™ %EQ .7 conveyor! sensor bottlecounter
feelae | [ o=
VLS CaEiEs
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21. Impostare l'interfaccia

Extended download to device

I
A
Configured access nodes of “controller_conveyor®
Device Device type Type Address Subnet
controller_conveyor CPU1214C DCID... PNIIE 192.168.0.1
Type of the PGIFC interface: |—'_PN|‘IE |v |
PGIFCinterface: | kil Realtek FCl= GBE Farnily C_| | (€
Connection to subnet: | (local) PMIIE |V| @
ist gateway: | |'|®
Accessible devices in target subnet: D Show all accessible devices
Device Device type Type Address Target device
I controller_press CPU1214CDCD... PNIE 192.168.0.1 controller_press

- — FNIIE Access address —

Flash LED

Online status information:
J-E Connected to address 192.168.0.1
scanning ended.

[ 2]

Load 1 | Cancel

22. Confermare ancora una volta con 'Load'. Durante il caricamento lo stato viene visualizzato in una
finestra. ( — Carica)

[T PTEUIET %
9 Check before loading
Status  |! Target Message Action
4 ® ~ controller_conveyor Ready for loading.
(] » Stop modules All modules will be stopped for downloading to device. Stop all
o » Software Download software to device

Consistent download

Download to device

8 Loading configuration

Cancel
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23. Il caricamento completato senza errori viene visualizzato in una finestra. Fare clic con il mouse
su 'Finish'. ( — Fine)

Load results p.s
9 Status and actions after downloading to device
Status ! Target hessage Action
45 & ~ controller_conveyor Downloading to device completed without error.
1 b Start modules Start modules after downloading to device. M stareall
Finish | | Load | | Cancel
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24. Awviare la CPU facendo clic con il mouse sul simbolo M (-~ M_e)

T4 Siemens -

FB_conveyor_counter

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
CF % Bl saveprojert & ¥ X 9:d: [{ GMEE R  coonine {F cootiine B, NI ¢ 1]
je e I
Project tree m 4 s
Devices
5O O 2 [aazs B: G 6B == & T B
e
* ] FB_conveyor_counter
B¢ Add new device & »=1 4 ol = =] s ArE
iy Devices & netwarks w Block title:  “Main Frogram Sweep (Cycle)” Z
- 5 controller_conveyor [CPU 1214C DC/DC/DC] Comment [l
u‘ Device configuration
% Online & diagnostics - Network 1:  call program conveyor 1
[ P block
b~ rbogram ocks %081
B Add new block *canveyor_DE"
4 Main [OB1] %81
48 conveyor [FB1] “comeyor”
.. EN
@ conveyor_DB [DB1] %00
M3 7 i
¥ L Technology objects *S1_CONVEYOR1" — manual
] External source files REO0 .1
» I':a FLC tags SZ_CDNVE\EI;B— automatic
= i =
» Lig PLC data types "S3_CONVEYOR1" — on
3 ';%[Watch and force tables Y03
58 Program info *S4_CONVEYOR1" —0 off
B 0.7
=] Text list:
I_T-‘ Srlst "BO_COMVEYOR1"™ = senzor_hottle A0 2
Dl Craiimeilies %E0 6 motor — *Mi_COMVEYOR1®
3 ';' Common data "S5_COMNVEYOR1" — reset_counter END —
» I—j]] Documentation settings
L3 pm Languages & resources
» i Online access v Network 2: ..
» [i SIMATIC Card Reader

25. Confermare l'avvio della CPU con 'OK'. ( — OK)

Run

Are you sure you want to change the
CPU to RUN mode?

Ok

|! Cancel !
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26. Con un clic del mouse sul simbolo Monitoring on/off (Controllo on/off) & possibile controllare lo

stato del contatore durante il test del programma. ( — )

T4 Siemens - FB_conveyor_counter

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

jBESaueprojecl a x : X s (ds ];i @.‘[ﬂj@l}, )‘GoonlmeﬂGooﬂHne n'n?ﬂ x :I_U

Devices
0O B |wigiss & 0= aE e =
Monitoring onioff
T+ T
+ | FB_conveyor_counter No trigger applied. E
ﬁf\dd new device
ﬁﬁh Devices & networks 2 >=1 o =0l = =] =z AR}
~ (1§ controller_conveyor [CPU 1214C DE/DC).. 4
[IY pevice configuration - Network 2:  memory bit start motor conveyor in automatic
% Online &diagnostics | me—— SIS #mem_motor
v!’i& Program blocks [ ] FALSE SR
B Add new block #oft == FALSE
4 Main [0B1] Q . gitE 1 #anies :1
B conveyor [Fa1] ® MEM_gutomatic —gy3: Q- ||
@ conveyor_DE [DE1] [
. 2
¥ L4 Technalogy objects - Network 3:  motor conveyor
» External sourcefiles [ e —————
= &
» g PLCtags o FALSE
» [l PLC data types #on--
» r,;g[‘-'\latch and force tables FALSE ==1 3
st p = #oft -« Tl . 1
Tl rogram in TRUE #rnem_motor == &
E| Tewt lists #mem_sutomatic =3¢ 3 -
» [l Local modules
v [gf Common data X&(00 14)
S #IEC_Counter_0_
}» [5]| Documentation settings Instance
I__b I"-_m Languages & resources r""E-FD' """ L |
b r_im Online access - i Int
] SIMATIC Card Read
= are Reader #zensor_bottle -—iCD
i
|(| [ | #reset_counter —jLD o
ro— 20 —{PV g st
+ | Details view 77 =mmm—————— g
< 1 ] [ oo Tl v
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27. Con un clic del mouse sul simbolo Monitoring on/off (Controllo on/off) & possibile controllare il

blocco dati aperto durante il test del programma. ( — )

Frhe EAM Y =
conveyor_DB
Name Monitor all o Startvalue Maonitor value Retain Visiblein .. Comment
1 <@ - Input
2 | rmanual Bool FALSE signal select manual mode
3 |n automatic Bool TRUE ignal select ode
4 |4n = on Bool FALSE
5 4= off Bool FALSE
6 4= sensor_bottle Bool TRUE
. reset_counter Bool false TRUE
8 |4 = Output
9 4qin rotor Bool false FALSE
10 |44 = InOut
11 |40 « Static
12 qq = mem_automatic Bool TRUE vy bit mode selection
15 <41 » merm_motor Bool false FALSE mermory bit onveyor ON
14 <@ = » IEC_Counter_O_lnstance [EC_COUNTER
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