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INDICAZIONE GENERALE DI SALDATURA:
552 DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO SALDARE CONTINUO AD
ANGOLO CON LATO PARI A 0.7 DELLO SPESSORE MINIMO DA SALDARE
ELIMINARE SPIGOLI VIVI | T
o o © TOLLERANZA DI FORMA DI PARALLELISMO/ORTOGONALITA'
GENERALE TRA PIANI/ASSI: 0.3
B & / 30 21\
TOLL. GENERALE SU POS. FORI: €-0.1 IR
DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO
TOLL. GENERALE QUOTE: £ 0.25
TUBOLARE 60x40 SP3 £ Disegnato Date Trattamento Termico Durezza Formato
s & _|S. PULCIANI 31/10/2015 A3
§ e é Controllato Date Trattamento Superficiale Materiale Peso
§s 5275 15,81 kg
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