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TUTIE LE TUBAZIONI DI PROCESSO >m..1 da§M>m__wm%n~_m_

ESSERE REALIZZATE CON ACCOPPY
6m MAX E NON PIU" DI UNA CURVA PER TRONCO

SONO RISCALDATE CON TRACCIATURA ELETTRICA E COIBENTATE

CON LANA DI ROCCIA 100 kg / m3 SPESSORE 30mm
== TRACCIATURA ELETTRICA

t—-—2 ACQUA DI TERMOREGOLAZIONE
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t—— POLIMERO BASE E TRATTATO

B X VALVOLA MANUALE DOTATA DI FINE CORSA
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05-X-117 A/B

05-X-118

05-¥-121  05-V-103 A/B

QUESTO DISEGNO E' DI PROPRETA' AVID S.p.A A
E NON PUC’ ESSERE RIPRODOTTO O DIVULGATO
SENZA LA SUA AUTORIZZAZIONE 1
PROGRAMMA
| MCO — WP 5030 LOC. 4510
SCALA/

IMPIANTO DI TRATTAMENTO DEL POLINERO CON ANTIOSSIDANTE
— SCHEMA IMPIANTISTICO —
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