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_ Rev. Data Descrizione Note
0 050313 PRIMA EMISSIONE
1 050713 | DETTAGLIO MODIFICHE RIPORTATO ALLA NOTAT AUT. S. Pulciani
QUOTE INTERNE DI PIEGATURA w
47 181
NOTA1: - MODIFICATA QUOTA RO (LATO OBLIQUO) DA 116.3 mm A 55.99 mm
- MODIFICATA QUOTA R1 DA 30 mm A 40 mm
- IN ZONA R3 ELIMINATA APPENDICE ESTERNA
/ _ \ - IN ZONA R4 AGGIUNTO PIATTINO 47x40 SP. 2 mm
- MODIFICATA QUOTA R5 DA 40.5 mm A 42 mm
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SALDARE A TRATTI SALDRE LE POS. 3-4 CON PERNO E BLOCCO INTERNO
(PRIMA DELL'ACCOPPIAMENTO CON IL RESTO DEL CARTER)
PORTARE A ZERO IL LEMBO RISPETTANDO LE TOLLERANZE INDICATE.
DI LAMIERA EMERGENTE SE NECESSARIO ALESARE | FORI CONTEMPORANEAMENTE CON ALESATORE @15 H8 —
DOPO OPERAZIONI DI SALDATURA
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W X F\ S INDICAZIONE GENERALE DI SALDATURA: SALDARE TIG 3x3
o _ , A TRATTI (LUNG. MAX TRATTO DI SALDATURA 10 mm).
= < ESEGUIRE SALDATURA ALL'INTERNO DEL CARTER OVE
7 y— POSSIBILE. NEL CASO DI SALDATURA ESTERNA RIFINIRE
7 SUCCESSIVAMENTE.
i 7 = NB. PER SALDATURE REGOLARI LA RIFINITURA ESTERNA
| = NON VA ESEGUITA
-
T . Disegnato Date Trattamento Termico Durezza Formato
S e WW CASTELLUZZO 08-03-2013 A2
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