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DESCRIZIONE DELL’IMPIANTO
L’impianto in questione è un impianto per la produzione di asfalto.
Il sistema di controllo e di comando è costituito da un PLC posto nel quadro generale e da un PC sul pulpito. Entrambi sono presenti nella cabina di comando dell’operatore.
OPERAZIONI PRELIMINARI DI AVVIO IMPIANTO
Per avviare la macchina bisogna effettuare le seguenti operazioni:

1. Avviare il gruppo elettrogeno e il compressore dell’aria.
2. Alimentare il quadro attraverso i due interruttori generali.

3. Verificare che tutti i pulsanti di EMERGENZA non siano premuti

4. Premere il pulsante RIPRISTINO AUSILIARI  posto sul quadro elettrico.
5. Aprire la parte inferiore del pulpito e avviare il PC.

6. Aspettare che il PC si sia avviato e ciccare due volte sull’icona al centro del desktop.
7. Attendere che si avvii il programma di gestione impianto e che visualizzi la pagina iniziale descritta nella pagina   del presente manuale.
DESCRIZIONE MODALITA’ OPERATIVE DELL’IMPIANTO

L’impianto ha tre modalità di funzionamento ben distinte:

1. AUTOMATICO: L’impianto si avvia e inizia a produrre la quantità di asfalto richiesta.
2. MANUALE: Si differenzia dall’automatico per il solo fatto che il ciclo di avviamento dell’impianto può essere eseguito passo-passo dall’operatore.
3. TEST: In questa modalità l’impianto si arresta completamente e in modo istantaneo ed è possibile comandare ogni singola utenza, con le dovute condizioni di sicurezza, in modo indipendente dalle altre.

DESCRIZIONE DELLA NAVIGAZIONE NELLE PAGINE DEL PANNELLO OPERATORE

Nella parte inferiore di tutte le pagine del progetto ci sono dei tasti funzione che permettono la navigazione tra le pagine da parte dell’operatore, la tacitazione della sirena dell’impianto in caso di entrata di nuovi allarmi “ACK” e la possibilità all’operatore di azionare la stessa sirena ogni qual volta lo ritenga necessario.

Mentre il tasto in blu “ACK”, il tasto con il simbolo della sirena, e il tasto per commutare direttamente nella pagina del “MENU’ PRINCIPALE” sono presenti in tutte le pagine, gli altri tasti permettono di accedere esclusivamente alle pagine interessate dallo stesso gruppo funzionale.

Ad esempio: Dalla pagina degli ALLARMI è possibile commutare solamente nella pagina dello stesso gruppo funzionale (SEGNALAZIONI), come “ARCHIVIO ALLARMI” e viceversa, ma non è possibile passare ad una pagina di un altro gruppo che sia ad esempio GESTIONE IMPIANTO, STATO IMPIANTO, LAYOUT IMPIANTO, RICETTE, etc… 

DESCRIZIONE MODULI SU PAGINA 
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In tutte le pagine è presente in alto il titolo della pagina stessa, la data e l’ora attuale, lo stato di funzionamento attuale dell’impianto e tutte le temperature importanti per la gestione dell’impianto stesso.
PASSO 1 DI AVVIO IMPIANTO
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PASSO 1 DI AVVIO IMPIANTO

ACK

PASSO 2

DI AVVIO

IMPIANTO

PASSO 3

DI AVVIO

IMPIANTO

PASSO 4

DI AVVIO

IMPIANTO

EFFETTUARE I CONTROLLI SPECIFICATI

PRIMA DELL'AVVIO DELLA PRODUZIONE

MENU'

PRINCIPALE

DATI

PRODUZ.

CONTROLLO

PRODUZ.

F1

1   Temperatura bitume e olio combustibile

2   Presenza tensione 400V (gruppo elettrogeno)

4   Pressione aria

5   Controllo regolare funzionamento:

-   Corsa benna silos;

-   Apertura bocchetta silos;

-   Apertura bocchetta mescolatore;

-   Apertura bocchetta scarico inerti;

-   Apertura peso bitume;

-   Apertura valvola carico bitume;

-   Filtro a maniche.

3   Controllo punto caldo

ESEGUITA

ESEGUITA

ESEGUITA

ESEGUITA

ESEGUITA

ESEGUITA

ESEGUITA

ESEGUITA

ESEGUITA

ESEGUITA

ESEGUITA

SALITA DISCESA

A

A

A

Alta Bassa

Aperta Chiusa

Aperta Chiusa

Aperta Chiusa

CONTROLLI EFFETTUATI

VAI AL PASSO SUCCESSIVO

30 31 32 33 34 35

9 10 1 4 2 11
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Questa pagina rappresenta la schermata iniziale all’accensione dell’impianto e da qui è possibile avviare l’impianto stesso seguendo la procedura guidata.
Inoltre, nella parte inferiore, sono visualizzati gli allarmi al momento presenti. 

Il primo passo da eseguire per l’avvio dell’impianto è quello di effettuare i controlli manuali e visivi dell’impianto. 

Quando viene effettuato ogni controllo, premere il pulsante “ESEGUITA” posto accanto alla descrizione del controllo stesso.

Dopo che sono stati effettuati tutti i controlli, si abilita il pulsante “CONTROLLI EFFETTUATI VAI AL PASSO SUCCESSIVO”.

N.B.: Questa pagina può essere richiamata in qualsiasi momento attraverso il pulsante “F1” della tastiera.

PASSO 2 DI AVVIO IMPIANTO
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RICETTA CARICATA

VAI AL PASSO SUCCESSIVO

PASSO 2 DI AVVIO IMPIANTO

ACK

VERIFICA RICETTA

CARICATA

000

CARICA 

RICETTA

00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

- Scrivere il numero di ricetta 

  da caricare e premere invio

TRASFERISCI

RICETTA

00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

RICETTA DESCRIZIONE

000000000000000000000000000000

1

000000000000000000000000000000

2

000000000000000000000000000000

3

000000000000000000000000000000

4

000000000000000000000000000000

5

000000000000000000000000000000

6

000000000000000000000000000000

7

000000000000000000000000000000

8

000000000000000000000000000000

9

000000000000000000000000000000

10

000000000000000000000000000000

11

000000000000000000000000000000

12

MENU'

PRINCIPALE

DATI

PRODUZ.

CONTROLLO

PRODUZ.

CARICARE LA RICETTA

E TRASFERIRLA AL CONTROLLORE

F2

- Caricare ricetta

- Verificare che la ricetta caricata

  corrisponda a quella desiderata 

- Trasferire la ricetta al controllore

   per eseguire la produzione

- Verificare se la ricetta nel controllore

  sia realmente quella appena trasferita

000000000000000000000000000000

13

ELENCO RICETTE

PASSO 1

DI AVVIO

IMPIANTO

PASSO 3

DI AVVIO

IMPIANTO

PASSO 4

DI AVVIO

IMPIANTO

31 32 33 34 35 36
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Il passo successivo per l’avvio dell’impianto consiste nello scegliere la ricetta di produzione e trasferirla al controllore per poterla produrre.

Nel momento in cui viene confermato il trasferimento della ricetta con l’apposito tasto “TRASFERISCI RICETTA” viene attivato il tasto “RICETTA CARICATA VAI AL PASSO SUCCESSIVO”,che permette di proseguire l’avviamento dell’impianto. 

PASSO 3 DI AVVIO IMPIANTO
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PASSO 3 DI AVVIO IMPIANTO

ACK

0000Kg

0000N°

MENU'

PRINCIPALE

DATI

PRODUZ.

CONTROLLO

PRODUZ.

IMPOSTARE LA QUANTITA'

DI PRODUZIONE

F3

- Scrivere il numero di impasti

  da produrre e premere invio

- Scrivere il peso totale per

  ogni impasto e premere invio

QUANTITA' IMPOSTATA

VAI AL PASSO SUCCESSIVO

PASSO 1

DI AVVIO

IMPIANTO

PASSO 2

DI AVVIO

IMPIANTO

PASSO 4

DI AVVIO

IMPIANTO

16 17 18 19 20 21

9 1

2

3

4

5 6 7 8

10

11 12 13 14 15


Impostare la quantità di materiale che si desidera produrre.

Quando viene impostato il peso totale per ogni impasto viene visualizzato il tasto “QUANTITA’ IMPOSTATA VAI AL PASSO SUCCESSIVO”, che permette di selezionare il modo operativo dell’impianto.

PASSO 4 DI AVVIO IMPIANTO
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AUTOMATICO MANUALE

TEST

IMPIANTO

PASSO 4 DI AVVIO IMPIANTO

ACK

MENU'

PRINCIPALE

DATI

PRODUZ.

CONTROLLO

PRODUZ.

SELEZIONARE IL

MODO OPERATIVO

F4

- Selezionare la modalità con la quale si desidera

                 operare con l'impianto

PASSO 1

DI AVVIO

IMPIANTO

PASSO 2

DI AVVIO

IMPIANTO

PASSO 3

DI AVVIO

IMPIANTO

14 15 16 17 21 19

2 1 9

13 12

18

6 7 10 8 3 4 11 5 20


Il passo successivo consiste nel selezionare il modo operativo dell’impianto in base alle proprie esigenze.

Quando viene selezionato AUTOMATICO, l’impianto avvia tutte le utenze in modo completamente autonomo ed inizia ad alimentare il materiale e produrre impasti finiti come richiesto in precedenza nella ricetta caricata.

Il modo di lavoro in MANUALE si differenzia dal modo automatico esclusivamente per l’avviamento dell’impianto, che viene eseguito dall’operatore ma con una sequenza forzata.

Se si sceglie di lavorare con l’impianto in TEST, è possibile accendere le utenze desiderate indipendentemente dai cicli automatici o manuali, attraverso le pagine di layout dell’impianto.

Alla selezione del pulsante “AUTOMATICO” o “MANUALE”, viene visualizzata la pagina “SEQUENZE”, nella quale è possibile verificare lo stato dell’avviamento dell’impianto.
SEQUENZE
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Avvio aspirazione

AVVIO CICLO ASPIRAZIONE

Chiusura servovalvola aria principale

Apertura manichette filtro principale

Avviamento motore aspir. principale

Regolazione servovalvola al 30%

Avvio elevatore polveri

Avvio coclea carico elevatore polveri

Avvio coclea inclinata 1

Avvio coclea cicloni

Avvio coclea recupero polveri filtro

Avvio ciclica pulizia filtro

AVVIO CICLO ALIMENTAZIONE

Avvio alimentazione inerti

Avvio aspiratore secondario

Avvio rotazione forno

Avvio nastro carico forno e bruciatore

Avvio nastro sotto tramogge

Avvio nastri tramogge

Regolazione ghigliottine tramogge

Avvio elevatore principale

AVVIO CICLO TORRE

Avvio ciclo torre mescolazione

Pred. vaglio e partenza mescol.

 Verifica valori impostati in ricetta

Inizio pesatura bitume, filler, inerte

Scarico inerte nel mescolatore

Attesa per carico bitume

Scarico bitume nel mescolatore

Attesa per carico filler nel mescol.

Scarico filler nel mescolatore

Attesa tempo di mescolazione

Scarico mescolatore in benna

Chiusura scarico mescol in benna

Part. ciclo scarico benna in silos

Partenza vaglio

ACK

STATO

OPERAZIONI

IMPIANTO

CURVE

DATI DI

PRODUZ.

ARCHIVI

DATI DI

PRODUZ.

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

AVVIO

SEQUENZE

MENU'

PRINCIPALE

MARCIA

ARRESTO

100

0

Aperta

Chiusa

000,0%

APRE

CHIUDE

Pronto

BRUCIATORE

VAI A PAGINA ARRESTO

IMPIANTO O ALIMENTAZIONE

VAI A PAGINA

CONTROLLO PRODUZIONE

38 39 40 41 42 43

1 2 3 4 5 6 7 8 9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28
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Questa pagina rappresenta lo stato dei cicli dell’impianto. Inoltre, questa pagina, serve per l’avvio dell’impianto nello stato “MANUALE”. 

Successivamente alla scelta del modo MANUALE, si avvia l’impianto passo dopo passo premendo i pulsanti posti accanto ad ogni step di avviamento. Il rettangolo bianco vuol dire che lo step non viene ancora avviato, verde lampeggiante che si sta avviando e verde fisso che è avviato completamente e si può avviare lo step successivo.

In questa pagina è possibile anche regolare, accendere o spegnere il bruciatore.
Quando in MANUALE è stato avviato il ciclo torre, si rende visibile il tasto “VAI A PAGINA CONTROLLO PRODUZIONE”.

Mentre con il pulsante “VAI A PAGINA ARRESTO IMPIANTO O ALIMENTAZIONE” è possibile andare a gestire la marcia o l’arresto della produzione o dell’impianto completo.

CONTROLLO PRODUZIONE
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CONTROLLO PRODUZIONE

ACK

MENU'

PRINCIPALE

PAGINA

DI AVVIO

IMPIANTO

DATI

PRODUZ.

INERTE

FILLER

CONTATORI IMPASTI

00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 000

N°

0000 n° Da produrre:

0000 n°

Prodotti:

RICETTA IN PRODUZIONE

STATO MATERIALI

BITUME

Peso

impostato

0000,0

Kg

0000,0

Kg

0000,0

Kg

Peso

attuale

0000,0

Kg

0000,0

Kg

0000,0

Kg

Tempera-

tura

000,0

°C

000,0

°C

FUMI

STOCCAGGIO

STATO IMPIANTO

USCITA

FORNO

Tempera-

tura

000,0

°C

000,0

°C

000,0

°C

FILTRO

TESTA

FORNO

Depres-

sione

000,0

mBar

000,0

mBar

ARRESTO

IMPIANTO O ALIMENTAZIONE

MARCIA

ARRESTO

100

0

Aperta

Chiusa

000,0%

APRE

CHIUDE

Pronto

BRUCIATORE

F5

000,0

PORTATA

IMPIANTO

18 19 20 21 22 23

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

11

12

13

14

15

16

17

24


Nella pagina sopra indicata è possibile visualizzare i valori di produzione più importanti, la ricetta in esecuzione e il contatore degli impasti.

Inoltre è possibile, anche in questa pagina, la regolazione della serranda del bruciatore e la portata principale dell’impianto.
Con il pulsante “VAI A PAGINA ARRESTO IMPIANTO O ALIMENTAZIONE” è possibile andare a gestire la marcia o l’arresto della produzione o dell’impianto completo.

PRODUZIONE
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PRODUZIONE

ACK STAMPA

REPORT PRODUZIONE

SABBIA

FINE

MEDIO

GROSSO

BITUME

FILLER

000,000Ton

000,000

Ton

000,000Ton

000,000Ton

000,000Ton

000,000Ton

0000

000,0

Tot. prodotto per impasto:

Percentuale inerte:

Kg

Percentuale bitume:

000,0

Percentuale filler:

000,0

%

000,0

000,0

000,0

000,0

000,0

000,0

Percentuale Sabbia 1:

Percentuale Sabbia 2:

Percentuale 7/12:

Percentuale 10/15:

Percentuale 15/25:

Percentuale Nero:

%

 COMPOSIZIONE INERTE 

Tipo vaglio da utilizzare:

 UTILIZZO VAGLIO

Fuori Vaglio

000,0

Percentuale sabbia:

Percentuale fine:

000,0

Percentuale medio: 000,0

Percentuale grosso: 000,0

%

 PRODOTTO FINALE 

TOTALIZZATORI

%

%

%

%

%

%

%

%

%

%

RESET

CONTATORI

MENU'

PRINCIPALE

PAGINA

DI AVVIO

IMPIANTO

CONTROLLO

PRODUZ.

TOT. INERTE 000,000Ton

13 14 15 16 17 18

1 2 3 4 5

6

7 8 9 10 11 12


Nella presente pagina vengono rappresentati i contatori della quantità di materiale utilizzato, che sono resettabili attraverso il tasto “RESET CONTATORI”.

Sono visualizzati, inoltre, i dati di produzione attuali.

ARRESTO IMPIANTO
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MARCIA

ARRESTO

100

0

Aperta

Chiusa

000,0%

APRE

CHIUDE

Pronto

BRUCIATORE

RITORNA A PAGINA

SEQUENZE CICLI

ARRESTO IMPIANTO

ACK

SCEGLIERE LA MODALITA'

DI ARRESTO DELL'IMPIANTO

MENU'

PRINCIPALE

DATI

PRODUZ.

CONTROLLO

PRODUZ.

ARRESTO

ALIMENTAZIONE

AVVIO

ALIMENTAZIONE

ARRESTO

IMPIANTO

CON LAVAGGIO

Fermo

Fermo

ARRESTO

IMPIANTO

SENZA LAVAGGIO

VERIFICA

RICETTA

LAVAGGIO

0000

PRODOTTO PER

OGNI IMPASTO

DI LAVAGGIO

Kg

RITORNA A PAGINA

CONTROLLO PRODUZIONE

F6

24 25 26 27 28 29

18

19

21

20

16

6 1 3 2 7 12

8

13 4 14 5

30 22

15 9 10
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17

23


L’impianto si arresta in automatico al raggiungimento del numero di impasti impostati nell’avvio dell’impianto.

In ogni caso, dopo che l’impianto è stato avviato, è possibile arrestare l’alimentazione, la mescolazione, o l’impianto completo su richiesta dell’operatore. 

L’”ARRESTO ALIMENTAZIONE” effettua l’arresto dell’alimentazione degli inerti e degli aggregati, ma l’impianto continua ugualmente a mescolare e scaricare il materiale che è ancora in coda nell’impianto.
E’ sempre possibile avviare nuovamente la produzione premendo il pulsante “MARCIA ALIMENTAZIONE”.

N.B.: Quando viene effettuato l’arresto dell’alimentazione, è possibile visualizzare la schermata di regolazione del bruciatore, per permettere all’operatore di diminuire la caloria dello stesso.

L’”ARRESTO IMPIANTO CON LAVAGGIO” permette di arrestare completamente l’impianto solamente dopo aver effettuato un lavaggio dello stesso, alimentando solamente del materiale inerte, scegliendolo nella “RICETTA LAVAGGIO”,
dopodichè attenderà il raffreddamento del forno, lo svuotamento delle coclee dell’abbattimento polveri ed in fine si arresterà completamente.

Per effettuare l’arresto dell’impianto con lavaggio, è necessario impostare la quantità di materiale per ogni impasto.

L’”ARRESTO IMPIANTO SENZA LAVAGGIO” arresta comunque l’impianto, ma non esegue l’alimentazione dell’inerte per effettuare il lavaggio. 

N.B.: Al di sotto di ogni operazione è possibile visualizzare lo stato attuale dell’impianto.

VERIFICHE DOPO PRODUZIONE
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La presente pagina viene visualizzata automaticamente quando l’impianto si è arrestato completamente e rappresentata un promemoria dei controlli visivi e funzionali da effettuare in a fine produzione.

MENU’ PRINCIPALE 
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Nella pagina “MENU’ PRINCIPALE” è possibile attivare la pagina interessata.
Questa pagina è attivabile da tutte le altre pagine del progetto.

Le pagine selezionabili, sono suddivise per gruppi di funzione.
STATO IMPIANTO
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La pagina rappresentata è una visualizzazione schematica dello stato dei cicli più importanti dell’impianto come l’avvio, le pesature, la mescolazione, lo scarico, e l’arresto. 

CARICO INERTI
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Questa pagina descrive visivamente il principio di funzionamento del gruppo di alimentazione degli inerti e permette di eseguire diverse operazioni:
Comandare la marcia e l’arresto di ogni singola utenza (solamente in modalità TEST); Regolare l’apertura della serranda del bruciatore e di conseguenza la temperatura dell’inerte all’uscita del forno; Cambiare la modalità di regolazione delle ghigliottine delle vasche di dosaggio da Automatica a Manuale nella quale è possibile avviare e/o regolare la portata di ogni vasca anche se l’impianto è in produzione; Regolare la portata dell’alimentazione principale; Visualizzare lo stato del forno e del bruciatore.
MESCOLAZIONE
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Nella pagina sopra indicata è possibile visualizzare lo stato di ogni singola utenza del gruppo mescolazione e additivi, lo stato delle pese e delle temperature.
Inoltre in questa pagina vengono conteggiati gli impasti scaricati e il peso stimato totale presente nel silo di stoccaggio.

FILTRAGGIO POLVERI
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In questa pagina si può visualizzare lo stato di tutte le utenze che costituiscono il gruppo di aspirazione (o abbattimento polveri) e comandarle singolarmente, ma sempre con l’impianto in TEST. 
Per quanto riguarda la regolazione servovalvola dell’aria dell’aspirazione principale, è possibile selezionare la modalità “MANUALE” che permette all’utente di regolarla a proprio piacimento in qualsiasi stato dell’impianto, e la modalità “AUTOMATICA” che regola automaticamente la valvola per mantenere la despressione della testa del forno entro i limiti impostati nella pagina “Parametri impianto”.

STOCCAGGIO
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Questa pagina rappresenta essenzialmente le utenze e lo schema di distribuzione dei circuiti che interessano l’olio combustibile, il bitume e l’olio diatermico.

PARAMETRI
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Nella pagina qui riportata è possibile visualizzare la ricetta in esecuzione e, in base ad essa, impostare tutti i parametri riguardanti il filtro, il forno, le pesature, e lo spegnimento delle coclee delle polveri.
N.B.: Questa pagina è protetta da password (consegnata in allegato al presente manuale) per evitare che si possano cambiare erroneamente dei parametri vitali dell’impianto.

IMPOSTAZIONI
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In questa pagina si effettuano le tare delle pese (0 relativo).

L’esecuzione delle tare deve essere eseguita categoricamente con le pese vuote!!!

N.B.: Questa pagina è protetta da password (consegnata in allegato al presente manuale) per evitare che si possano tarare erroneamente le pese dell’impianto.

RICETTE
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In questa pagina si visualizzano e modificano tutte le ricette, otre che visualizzare quella attualmente in uso.

Con il pulsante “CARICA RICETTA NR.” È possibile caricare la ricetta inserita nel quadrante accanto e vengono visualizzati i dati memorizzati al suo interno.

Con il pulsante “CANCELLA RICETTA” viene eliminato definitivamente il set di dati caricato, mentre, dopo una modifica, è possibile salvare gli aggiornamenti con il comando “MEMORIZZA RICETTA”.

RICETTA LAVAGGIO
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Nella pagina sopra indicata è possibile visualizzare e impostare i dati relativi al lavaggio dell’impianto, come la scelta dell’inerte e i tempi di pulizia.

CURVE TEMPERATURE REALI
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In questa pagina sono rappresentate le curve grafiche dell’andamento di tutte le temperature dell’impianto.
CURVA PRESSIONE FILTRO REALE
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In questa pagina è rappresentata la curva grafica dell’andamento della pressione nel filtro di abbattimento polveri.

CURVA PRESSIONE FORNO REALE
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In questa pagina è rappresentata la curva grafica dell’andamento della pressione nella testa del forno.

CURVA CORRENTE MESCOLATORE REALE
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In questa pagina è rappresentata la curva grafica dell’andamento della corrente di assorbimento del motore del mescolatore.

ARCHIVIAZIONE DATI ANALOGICI: 
Sul presente impianto è possibile archiviare i valori in un file .CSV visualizzabile direttamente con Microsoft Office EXCEL. Il file viene archiviato nel disco rigido del PC nella cartella “STORAGE CARD CF”.
CURVE TEMPERATURE IN ARCHIVIO
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In questa pagina è rappresentato l’archivio delle curve grafiche dell’andamento di tutte le temperature dell’impianto.

CURVA PRESSIONE FILTRO IN ARCHIVIO
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In questa pagina è rappresentato l’archivio della curva grafica dell’andamento della pressione all’interno del filtro di abbattimento polveri.

CURVA PRESSIONE FORNO IN ARCHIVIO
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In questa pagina è rappresentato l’archivio della curva grafica dell’andamento della pressione all’interno della testa del forno.

CURVA CORRENTE MESCOLATORE IN ARCHIVIO
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In questa pagina è rappresentato l’archivio della curva grafica dell’andamento della corrente di assorbimento del motore del mescolatore.

ALLARMI 
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Nella pagina degli allarmi sono visualizzate tutte le segnalazioni dal controllore attualmente presenti.

ARCHIVIAZIONE SEGNALAZIONI DIGITALI: 
Sul presente impianto è possibile archiviare le segnalazioni digitali degli allarmi visualizzati in un file .CSV visualizzabile direttamente con Microsoft Office EXCEL. Il file viene archiviato nel disco rigido del PC nella cartella “STORAGE CARD CF”.
ARCHIVIO ALLARMI 
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L’archivio allarmi è utilizzato per la visualizzazione dello storico delle segnalazioni inviate dal controllore. Questa archiviazione è utile a chiunque, in presenza di un guasto della macchina, per poter effettuare una diagnosi più semplificata del problema. 
DESCRIZIONE GENERALE SEGNALAZIONI 
PREMESSA:
Tutti gli Allarmi vengono segnalati attraverso una segnalazione di testo sul pannello operatore, dalla lampada di colore rosso della torretta luminosa posta sul quadro di controllo e dal suono della sirena dell’impianto;

Alcune segnalazioni, se non verificate in tempo, potrebbero causare l’arresto dell’impianto.
E’ possibile, in caso di presenza di segnalazioni, tacitare la segnalazione acustica, premendo il pulsante “ACK” sul pannello operatore.

ELENCO SEGNALAZIONI 
Di seguito Vi forniamo un’elenco di tutte le segnalazioni con il relativo numero di riferimento che è visualizzato all’estrema sinistra di ogni segnalazione, e l’eventuale ripristino dell’anomalia.
1. Allarme 1: Scatto termico (Q1) motore filtro principale M1:
   Ripristinare l’interruttore termico Q1 presente nel quadro QE e premere il 
   pulsante ACK sul pannello operatore.

2. Allarme 2: Scatto termico (Q2) motore mescolatore M2:

   Ripristinare l’interruttore termico Q2 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

3. Allarme 3: Scatto termico (Q3) motore ventilatore bruciatore forno M3:

   Ripristinare l’interruttore termico Q3 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

4. Allarme 4: Scatto termico (Q7) motore aspiratore secondario M7:

   Ripristinare l’interruttore termico Q7 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

5. Allarme 5: Scatto termico (Q8) motore riserva M8:

   Ripristinare l’interruttore termico Q8 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

6. Allarme 6: Scatto termico (Q6) motore nastro carico forno M6:

   Ripristinare l’interruttore termico Q6 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

7. Allarme 7: Scatto termico (Q4) motore 1 rotazione forno M4:

   Ripristinare l’interruttore termico Q4 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

8. Allarme 8: Scatto termico (Q5) motore 2 rotazione forno M5:

   Ripristinare l’interruttore termico Q5 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

9. Allarme 9: Scatto termico (Q9) motore pompa alta pressione olio combustibile bruciatore M9:

   Ripristinare l’interruttore termico Q9 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

10. Allarme 10: Scatto termico (Q10) motore elevatore principale M10:

   Ripristinare l’interruttore termico Q10 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

11. Allarme 11: Scatto termico (Q11) motore pompa bassa pressione olio combustibile bruciatore M11:

   Ripristinare l’interruttore termico Q11 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

12. Allarme 12: Scatto termico (Q12) motore pompa spruzzatura bitume M12:

   Ripristinare l’interruttore termico Q12 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

13. Allarme 13: Scatto termico (Q13) motore coclea sotto ciclone M13:

   Ripristinare l’interruttore termico Q13 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

14. Allarme 14: Scatto termico (Q14) motore coclea sotto abbattitore M14:

   Ripristinare l’interruttore termico Q14 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

15. Allarme 15: Scatto termico (Q15) motore coclea carico elevatore polveri M15:

   Ripristinare l’interruttore termico Q15 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

16. Allarme 16: Scatto termico (Q16) motore elevatore polveri M16:

   Ripristinare l’interruttore termico Q16 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

17. Allarme 17: Scatto termico (Q17) motore coclea polveri verso camion:

   Ripristinare l’interruttore termico Q17 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

18. Allarme 18: Scatto termico (Q18) motore compressore aria:

   Ripristinare l’interruttore termico Q18 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

19. Allarme 19: Scatto termico (Q19) motore coclea esterna sotto abbattitore:

   Ripristinare l’interruttore termico Q19 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

20. Allarme 20: Scatto termico (Q20) motore coclea filler:

   Ripristinare l’interruttore termico Q20 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

21. Allarme 21: Scatto termico (Q21) motore 1 vaglio:

   Ripristinare l’interruttore termico Q21 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

22. Allarme 22: Scatto termico (Q22) motore 2 vaglio:

   Ripristinare l’interruttore termico Q22 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

23. Allarme 23: Scatto termico (Q23) motore nastro vasca 1:

   Ripristinare l’interruttore termico Q23 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

24. Allarme 24: Scatto termico (Q24) motore nastro vasca 2:

   Ripristinare l’interruttore termico Q24 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

25. Allarme 25: Scatto termico (Q25) motore nastro vasca 3:

   Ripristinare l’interruttore termico Q25 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

26. Allarme 26: Scatto termico (Q26) motore nastro vasca 4:

   Ripristinare l’interruttore termico Q26 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

27. Allarme 27: Scatto termico (Q27) motore nastro vasca 5:

   Ripristinare l’interruttore termico Q27 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

28. Allarme 28: Scatto termico (Q28) motore nastro vasca 6:

   Ripristinare l’interruttore termico Q28 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

29. Allarme 29: Scatto termico (Q29) motore argano:

   Ripristinare l’interruttore termico Q29 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

30. Allarme 30: Scatto termico (Q30) motore pompa riciclo bitume:

   Ripristinare l’interruttore termico Q30 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

31. Allarme 31: Scatto termico (Q31) motore ghigliottina vasca 1:

   Ripristinare l’interruttore termico Q31 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

32. Allarme 32: Scatto termico (Q32) motore ghigliottina vasca 2:

   Ripristinare l’interruttore termico Q32 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

33. Allarme 33: Scatto termico (Q33) motore ghigliottina vasca 3 M33:

   Ripristinare l’interruttore termico Q33 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

34. Allarme 34: Scatto termico (Q34) motore ghigliottina vasca 4 M34:

   Ripristinare l’interruttore termico Q34 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

35. Allarme 35: Scatto termico (Q35) motore ghigliottina vasca 5 M35:

   Ripristinare l’interruttore termico Q35 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

36. Allarme 36: Scatto termico (Q36) motore ghigliottina vasca 6 M36:

   Ripristinare l’interruttore termico Q36 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.

37. Allarme 37: Scatto termico (Q37) freno argano M37:

   Ripristinare l’interruttore termico Q37 presente nel quadro QE e premere il 

   pulsante ACK sul pannello operatore.
38. Allarme 41: Emergenza impianto:
Ripristinare tutti i pulsanti di emergenza, e ripristinare premendo il pulsante RIPRISTINO AUSILIARI posto sul quadro e poi il pulsante ACK sul pannello operatore.
39. Allarme 42: P. Emergenza zona vasche premuto:

Ripristinare il pulsante di emergenza nella zona vasche, ripristinare premendo il pulsante RIPRISTINO AUSILIARI posto sul quadro e poi il pulsante ACK sul pannello operatore.

40. Allarme 43: P. Emergenza zona benna premuto:

Ripristinare il pulsante di emergenza nella zona benna, ripristinare premendo il pulsante RIPRISTINO AUSILIARI posto sul quadro e poi il pulsante ACK sul pannello operatore.

41. Allarme 44: P. Emergenza zona argano premuto:

Ripristinare il pulsante di emergenza nella zona argano, ripristinare premendo il pulsante RIPRISTINO AUSILIARI posto sul quadro e poi il pulsante ACK sul pannello operatore.

42. Allarme 45: P. Emergenza zona forno premuto:

Ripristinare il pulsante di emergenza nella zona forno, ripristinare premendo il pulsante RIPRISTINO AUSILIARI posto sul quadro e poi il pulsante ACK sul pannello operatore.

43. Allarme 46: P. Emergenza zona filtro premuto:

Ripristinare il pulsante di emergenza nella zona filtro, ripristinare premendo il pulsante RIPRISTINO AUSILIARI posto sul quadro e poi il pulsante ACK sul pannello operatore.

44. Allarme 47: P. Emergenza zona mescolatore premuto:

Ripristinare il pulsante di emergenza nella zona mescolatore, ripristinare premendo il pulsante RIPRISTINO AUSILIARI posto sul quadro e poi il pulsante ACK sul pannello operatore.

45. Allarme 48: Fune emergenza zona vasche intervenuta:

Ripristinare la fune di emergenza nella zona vasche, ripristinare premendo il pulsante RIPRISTINO AUSILIARI posto sul quadro e poi il pulsante ACK sul pannello operatore.

46. Allarme 52: Mancata movimentazione serranda bruciatore:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della serranda del bruciatore e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

47. Allarme 53: Mancata movimentazione servovalvola aria aspirazione principale:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della servovalvola della regolazione dell’aria dell’aspiratore principale e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

48. Allarme 54: Mancata movimentazione ghigliottina vasca 1:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della ghigliottina della vasca 1 e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

49. Allarme 55: Mancata movimentazione ghigliottina vasca 2:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della ghigliottina della vasca 2 e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

50. Allarme 56: Mancata movimentazione ghigliottina vasca 3:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della ghigliottina della vasca 3 e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

51. Allarme 57: Mancata movimentazione ghigliottina vasca 4:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della ghigliottina della vasca 4 e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

52. Allarme 58: Mancata movimentazione ghigliottina vasca 5:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della ghigliottina della vasca 5 e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

53. Allarme 59: Mancata movimentazione ghigliottina vasca 6:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della ghigliottina della vasca 6 e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

54. Allarme 62: Mancanza alimentazione da gruppo elettrogeno:

Verificare se il gruppo elettrogeno sia in moto e che produca l’alimentazione per l’impianto.

55. Allarme 63: Mancata rotazione elevatore principale:

Verificare che non ci siano problemi sulla rotazione dell’elevatore principale e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

56. Allarme 64: Bruciatore in anomalia:

Verificare la causa del malfunzionamento del bruciatore e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

57. Allarme 65: Mancata movimentazione EV18 vaglio - fuori vaglio:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione dell’elettrovalvola EV18 vaglio – fuori vaglio e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

58. Allarme 66: Mancata movimentazione EV17 scarico mescolatore in benna:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione dell’elettrovalvola EV17 scarico mescolatore in benna e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

59. Allarme 67: Mancata chiusura EV16 scarico pesa inerti nel mescolatore:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione dell’elettrovalvola EV16 scarico pesa inerti nel mescolatore e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

60. Allarme 68: Mancata chiusura EV14 scarico bitume da pesa nel mescolatore:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione dell’elettrovalvola EV14 scarico bitume da pesa nel mescolatore e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

61. Allarme 69: Mancata chiusura EV15 scarico filler nel mescolatore:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione dell’elettrovalvola EV15 scarico filler nel mescolatore e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

62. Allarme 70: Mancata movimentazione EV13 bitume verso carico-riciclo:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione dell’elettrovalvola EV13 bitume verso carico-riciclo e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

63. Allarme 72: Mancata arrivo in alto benna verso silos:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della benna e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

64. Allarme 73: Mancato arrivo in basso benna verso mescolatore:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della benna e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

65. Allarme 74: Compressore aria in anomalia:

Verificare il compressore dell’aria e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

66. Allarme 75: Mancata apertura aria falsa:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione dell’apertura della valvola dell’aria falsa e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

67. Allarme 76: Mancata chiusura aria falsa:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della chiusura della valvola dell’aria falsa e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

68. Allarme 78: Mancata chiusura servovalvola aria aspirazione principale:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della chiusura della servovalvola dell’aria di aspirazione principale e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

69. Allarme 80: Anomalia pesatura inerte:

Verificare la causa del ritardo del completamento della pesatura dell’inerte e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

70. Allarme 81: Anomalia scarico pesa inerte:

Verificare la causa del ritardo dello scarico nel mescolatore della pesa dell’inerte e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

71. Allarme 82: Anomalia pesatura bitume:

Verificare la causa del ritardo del completamento della pesatura del bitume e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

72. Allarme 83: Anomalia scarico pesa bitume:

Verificare la causa del ritardo dello scarico nel mescolatore della pesa del bitume e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

73. Allarme 84: Anomalia pesatura filler:

Verificare la causa del ritardo del completamento della pesatura del filler e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

74. Allarme 85: Anomalia scarico pesa filler:

Verificare la causa del ritardo dello scarico nel mescolatore della pesa del filler e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

75. Allarme 86: Anomalia scarico mescolatore in benna:

Verificare la causa del ritardo dello scarico nella benna del e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

76. Allarme 87: Anomalia pesatura SABBIA inerte:

Verificare la causa del ritardo del completamento della pesatura della sabbia e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

77. Allarme 88: Anomalia pesatura FINO inerte:

Verificare la causa del ritardo del completamento della pesatura della sabbia fina e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

78. Allarme 89: Anomalia pesatura MEDIO inerte:

Verificare la causa del ritardo del completamento della pesatura della sabbia media e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

79. Allarme 90: Anomalia pesatura GROSSO inerte:

Verificare la causa del ritardo del completamento della pesatura della sabbia grossa e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

80. Allarme 94: HT Alta temperatura aria ingresso filtro:

Verificare la causa dell’innalzamento della temperatura dell’aria all’ingresso del filtro e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

81. Allarme 94: HHT Altissima temperatura aria ingresso filtro:

Verificare la causa dell’innalzamento della temperatura dell’aria all’ingresso del filtro e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

82. Allarme 96: LT Bassa temperatura ingresso filtro:

Verificare la causa dell’abbassamento della temperatura dell’aria all’ingresso del filtro e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

83. Allarme 98: Alta depressione uscita filtro:

Verificare l’eventuale rottura delle maniche del filtro e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

84. Allarme 100: Bassa depressione uscita filtro:

Verificare l’eventuale intasamento delle maniche del filtro e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

85. Allarme 102: HT Alta temperatura materiale uscita forno:

Verificare la causa dell’innalzamento della temperatura dell’inerte all’uscita del forno e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

86. Allarme 102: HHT Altissima temperatura materiale uscita forno:

Verificare la causa dell’innalzamento della temperatura dell’inerte all’uscita del forno e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

87. Allarme 104: LT Bassa temperatura materiale uscita forno:

Verificare la causa dell’abbassamento della temperatura dell’inerte all’uscita del forno e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

88. Allarme 105: LLT Bassissima temperatura materiale uscita forno:

Verificare la causa dell’abbassamento della temperatura dell’inerte all’uscita del forno e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

89. Allarme 109: Totale somma inerte + filler diverso da 100%:

Verificare le impostazioni della ricetta e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

90. Allarme 110: Totale somma inerti da vasche diverso da 100%:

Verificare le impostazioni della ricetta e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

91. Allarme 114: Mancato posizionamento ghigliottina vasca 1:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della ghigliottina della vasca 1 e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

92. Allarme 115: Mancato posizionamento ghigliottina vasca 2:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della ghigliottina della vasca 2 e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

93. Allarme 116: Mancato posizionamento ghigliottina vasca 3:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della ghigliottina della vasca 3 e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

94. Allarme 117: Mancato posizionamento ghigliottina vasca 4:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della ghigliottina della vasca 4 e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

95. Allarme 118: Mancato posizionamento ghigliottina vasca 5:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della ghigliottina della vasca 5 e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.

96. Allarme 119: Mancato posizionamento ghigliottina vasca 6:

Verificare che non ci siano problemi sulla movimentazione della ghigliottina della vasca 6 e in seguito premere il pulsante ACK sul pannello operatore.






















































































































































































































































































































































































































































































































PAGE  
13

