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MANUALE OPERATIVO

Mulino macinazione Perclorato di Ammonio
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Via Armando Fabi
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DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

La macchina in oggetto è un mulino di macinazione per il perclorato di ammonio.

E’ composto da un mulino di macinazione installato in area di lavorazione, un quadro elettrico di comando e controllo installato in sala quadri e da un pulpito di comando posto nella sala controllo.

Il sistema di controllo della macchina in oggetto è costituito da un PLC installato  nel quadro generale, da un secondo PLC installato nel pulpito in comunicazione PPI con il primo e da un pannello operatore installato nel pulpito.
Da quest’ultima apparecchiatura si può gestire il funzionamento della macchina stessa, l’impostazione dei dati, l’archiviazione dei dati di processo e la visualizzazione degli eventuali allarmi.
Tutte le apparecchiature elettriche di comando motori, elettrovalvole, ecc,  si trovano nel quadro generale.
Tutti i pulsanti, selettori di comando si trovano nel pulpito.

OPERAZIONI PRELIMINARE DI AVVIO MACCHINA

Per avviare la macchina bisogna effettuare le seguenti operazioni:

· Alimentare il quadro elettrico generale attraverso l’interruttore generale posto sul quadro generale di reparto
· Alimentare il quadro elettrico generale attraverso l’interruttore generale posto sul quadro elettrico stesso

· Alimentare la parte pneumatica della macchina attraverso la valvola posta di fianco al quadro generale nella parte sinistra e verificare la presenza della pressione attraverso il manometro posto sul riduttore

· Verificare che il pulsante di EMERGENZA posto sul quadro elettrico generale non sia premuto
· Alimentare il quadro sinottico attraverso l’interruttore di protezione posto sul quadro generale del sinottico

· Verificare che il pulsante di EMERGENZA posto sul quadro sinottico non sia premuto

· Premere il pulsante luminoso bianco INSERIMENTO AUSILIARI posto sul quadro sinottico
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· A questo punto se le operazioni indicate prima sono state eseguite in maniera corretta si deve accendere la lampada relativa del pulsante INSERIMENTO AUSILIARI
· Se la lampada non si dovesse accendere verificare daccapo tutte le operazioni sopra indicate
· Dopo aver inserito gli ausiliari girare verso destra il selettore a chiave INSERIMENTO AUSILIARI GENERALI per poter effettuare le operazioni di lavoro
· Aspettare che il pannello operatore sia acceso e visualizzi la pagina sotto indicata 
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· A questo punto si possono eseguire tutte le operazioni lavoro
OPERAZIONI DI MANUTENZIONE

· Per poter effettuare delle operazioni in manuale e per effettuare delle operazioni di manutenzione bisogna selezionare il ciclo MANUTENZIONE
· Per selezionare il ciclo di MANUTENZIONE bisogna premere il pulsante MANUTENZIONE sulla pagina del pannello operatore
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· A questo punto si apre la pagina di connessione dove inserire il nome utente e la password di sistema in manutenzione. Tali dati sono riportati in calce al presente manuale
· Per inserire il nome utente o la password, basta semplicemente premere nel campo da inserire e apparirà la tastiera alfanumerica
· Dopo aver inserito il nome utente e la password si torna automaticamente alla pagina iniziale e lo “STATO IMPIANTO” passa in modalità “MANUTENZIONE”
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· A questo punto premere il pulsante PAGINA MANUTENZIONE per entrare nella pagina relativa. 
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· In questa pagina, attraverso i comandi INSERITI e DISINSERITI,è possibile comandare i blocchi di sicurezza posti ad evitare l’apertura del gruppo molino. Inoltre è possibile visualizzare lo stato attuale di ogni singolo blocco.
· Il comando PAGINA DI PULIZIA PANNELLO, fa cambiare di colore il pannello per circa 30 secondi, per permette all’utente di pulire la parte anteriore del pannello operatore, senza correre il rischio di premere involontariamente qualche comando, dato che il pannello è di tipo Touch-Screen.
· Il comando MAIN permette di tornare nel menù principale.
· Le utenze, quando lo “Stato impianto” è in “Manutenzione”, partono senza condizioni di interblocco e quindi è a cura dell’operatore verificare che ci siano le condizioni per l’avvio delle stesse
DATA E ORA 
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· Nel menù DATA e ORA, è possibile verificare  la data e l’ora del pannello operatore, gestita dal PLC, che verrà riportata anche nelle archiviazioni dei dati di lavorazione.
OPERAZIONI DI IMPOSTAZIONI

· Per poter impostare i parametri di lavorazione bisogna selezionare la PAGINA IMPOSTAZIONI
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· A questo punto si apre la pagina di connessione dove inserire il nome utente e la password di sistema in impostazioni. Tali dati sono riportati in calce al presente manuale
· Dopo aver inserito il nome utente e la password si torna automaticamente alla pagina iniziale ed è possibile entrare nella PAGINA IMPOSTAZIONI. 
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· Nella pagina sopra visualizzata è possibile impostare i dati di lavorazione come i Giri mulino e i Giri coclea. E’ inoltre possibile impostare le soglie di preallarme e di allarme di ogni singolo dato. 
· Per cambiare i valori impostabili basta solamente premere sul valore interessato e apparirà automaticamente una tastiera numerica.
· Al termine delle operazioni necessarie tornare nel menù principale, premendo il pulsante MAIN.
AVVIO  CICLO LAVORAZIONE

· Per poter avviare un ciclo di lavorazione, è necessario che nel menù principale lo “Stato impianto” sia in “Lavoro”, altrimenti premere il pulsante LAVORO.
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· L’impianto può lavorare esclusivamente con i blocchi di sicurezza inseriti.

· Dopo aver controllato le condizioni di sicurezza per la partenza, girare il selettore a chiave INSERIMENTO AUSILIARI GENERALI posto sul pulpito.
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· Resettare eventuali allarmi premento il pulsante PRESENZA / TACITAZIONE ALLARMI.
· Le utenze, quando lo “Stato impianto” è in “Lavoro”, partono esclusivamente con le condizioni atte a non permettere al prodotto di intasare i passaggi. Quindi bisognerà far partire in ordine: Mulino, Coclea e infine aprire la valvola di alimentazione del perclorato di ammonio.
· Nel caso si va a fermare, o perché comandata o per emergenza, un’utenza, anche quella a monte si ferma automaticamente. (Es.: Se viene arrestata la coclea, si chiude automaticamente anche la valvola di alimentazione del perclorato di ammonio; se viene arrestato il molino, si arresta anche la coclea e quindi si chiude anche la valvola di alimentazione.)
OPERAZIONI DI LAVORAZIONE

· Per poter visualizzare i dati di temperatura, giri, corrente, etc…, sono a disposizione due tipologie di visualizzazione, selezionabili attraverso i pulsanti PAGINA LAVORO  e  PAGINA VISUALIZZAZIONE.
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· Nella “Pagina di lavoro” si possono visualizzare i dati inerenti lo stato dell’impianto, in modo semplice e intuitivo, grazie ad una fotografia dell’impianto e i valori posizionati proprio accanto al sensore o utenza interessata. 
· Inoltre è possibile controllare anche lo stato dei blocchi di sicurezza e della valvola di alimentazione del perclorato di ammonio.
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· Nella “Pagina Visualizzazioni” è possibile vedere, oltre ai dati dell’impianto, anche i valori di set-point, di preallarme e di allarme impostati nella “Pagina Impostazioni”. In questa non è possibile effettuare variazione ai dati impostati.
OPERAZIONI DI ARCHIVIAZIONE

· L’archiviazione permette di memorizzare tutti i valori di stato dell’impianto nel tempo, e visualizzarli attraverso delle curve grafiche, o di esportarli su di un file attraverso la presa USB posta sul pulpito appena sotto il pannello operatore.

· Per gestire l’archiviazione dei dati durante la lavorazione, è necessario premere il pulsante PAGINA ARCHIVI.
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· In questa pagina è possibile attivare, disattivare, o vedere lo stato attuale dell’archiviazione dei dati. E’ anche possibile visualizzare i grafici di andamento dei valori durante l’archiviazione, attraverso le pagine ARCHIVIO CORRENTI, ARCHIVIO GIRI MOTORI e ARCHIVIO TEMPERATURE.
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· Nella pagina “Archivio correnti” si può notare il grafico dei valori di corrente molino e corrente coclea in funzione all’asse temporale. Spostando la linea verticale rappresentata al centro del grafico, è possibile andare a visualizzare il valore archiviato in un momento esatto attraverso la tabella riportata sotto al grafico.
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· Nella pagina “Archivio giri motori” si può notare il grafico dei valori dei giri motori del molino e della coclea in funzione all’asse temporale. Spostando la linea verticale rappresentata al centro del grafico, è possibile andare a visualizzare il valore archiviato in un momento esatto attraverso la tabella riportata sotto al grafico.
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· Nella pagina “Archivio temperature” si può notare il grafico dei valori delle temperature dei cuscinetti e la temperatura ambiente in funzione all’asse temporale. Spostando la linea verticale rappresentata al centro del grafico, è possibile andare a visualizzare il valore archiviato in un momento esatto attraverso la tabella riportata sotto al grafico.

OPERAZIONI DI ESPORTAZIONE DEGLI ARCHIVI 
· Come accennato in precedenza, è possibile esportare tutti i dati archiviati su un unico file con formato visualizzabile attraverso Microsoft Excel.

· Per poter esportare il file, è necessario uscire dal Runtime del pannello operatore attraverso il menù principale.
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· Per uscire dalla modalità Runtime del pannello operatore, basta premere il pulsante posto in basso a destra EXIT.
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· Premere il pulsante Taskbar per far visualizzare la barra del menù di avvio.
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· Premere sulla cartella “Programs” per far visualizzare il menù a tendina  dei programmi.
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· Premere sulla cartella “Windows Explorer” per visualizzare tutte le cartelle e i file.
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· A questo punto inserire la periferica di archiviazione USB nella presa posta sotto il pannello operatore.
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· Se la periferica viene riconosciuta, apparirà la cartella “Storage Card USB”

· Fare doppio click sulla cartella Storage Card MMC per visualizzarne il contenuto.
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· Premere il menù Edit sul menù superiore.
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· Premere il comando Select All sul menù a tendina.

· Premere nuovamente il menù Edit sul menù superiore.
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· Premere il comando Copy sul menù a tendina.

· Eseguita questa operazione, tornare nella cartella superiore, premendo la freccia sinistra [image: image24.emf] in alto a destra nello schermo.

· Aprire con doppio click la cartella Storage Card USB.
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· Premere nuovamente il menù Edit sul menù superiore.
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· Premere il comando Paste sul menù a tendina.

· A questo punto tutti i dati sono stati salvati sul supporto di archiviazione USB.

· Per tornare in modalità Runtime, premere il menù File.
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· Premere il comando Close e apparirà nuovamente il menù principale del pannello operatore.
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· Premere il pulsante Start per riavviare nuovamente il Runtime del pannello operatore.
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Note:

Quando la capacità di archiviazione all’interno del pannello operatore,                     oltrepassa l’80% della capacità di archiviazione, sul pannello stesso apparirà una segnalazione (come descritta nel paragrafo delle segnalazioni di sistema allegato a questo documento). Con il rimanente 20% permetterà di finire di archiviare i dati di un’eventuale lavorazione in corso.
Per svuotare la capacità delle archiviazioni basta semplicemente, durante l’esportazione degli archivi, di spostare i file con il comando Cut (Taglia) anziché Copy (Copia).

Nel caso la memoria interna non viene svuotata, al raggiungimento del 100% della capacità, non verrà archiviato più alcun dato.

VISUALIZZAZIONE ALLARMI

· Ogni singolo allarme viene visualizzato sul pannello operatore e determina l’accensione della lampada rossa di segnalazione e l’inserimento del segnalatore acustico
· Alla presenza di un nuovo allarme si aprirà in automatico una pagina, sul pannello operatore, che visualizza tutti gli allarmi attualmente presenti.

· Gli allarmi vengono inseriti in una coda e vengono eliminati soltanto nel momento che non sono più presenti.

· Tutti gli allarmi visualizzati presento, oltre al testo della segnalazione, anche l’ora di entrata della segnalazione e la data.
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.

· Per uscire da questa pagina basta premere la “X” in alto a destra.
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· Nel caso ci fosse la lampada rossa degli allarmi accesa, andare sulla PAGINA ALLARMI per verificare quale allarme sia ancora presente.
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· Da questa pagina è possibile anche accedere all’archivio delle segnalazioni, premendo il pulsante ARCHIVIO ALLARMI.
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· L’archivio storico degli allarmi, memorizza fino ad un massimo di 1000 allarmi, dopodichè inizia a sovrascrivere gli allarmi più datati.

ELENCO ALLARMI

· ANOMALIA INVERTER MULINO 
Alla presenza dell’allarme, si arresta il mulino, la coclea e si chiude la valvola di alimentazione del perclorato di ammonio.

Verificare il codice di anomalia dell’inverter e consultare il manuale dell’inverter allegato a questo documento e ripristinarlo.

In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· ANOMALIA INVERTER COCLEA

Alla presenza dell’allarme, si arresta la coclea e si chiude la valvola di alimentazione del perclorato di ammonio.

Verificare il codice di anomalia dell’inverter e consultare il manuale dell’inverter allegato a questo documento e ripristinarlo.

In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· EMERGENZA IMPIANTO

Alla presenza dell’allarme, si arresta il mulino, la coclea e si chiude la valvola di alimentazione del perclorato di ammonio.

Verificare che nessuna emergenza dell’impianto sia premuta. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· PULSANTE EMERGENZA QE PREMUTO

Alla presenza dell’allarme, si arresta il mulino, la coclea e si chiude la valvola di alimentazione del perclorato di ammonio.

Verificare che il pulsante di emergenza posto sul quadro dell’impianto non sia premuto. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· ATTUATORE 1 DI BLOCCO MULINO NON IN SEDE

Alla presenza dell’allarme, si arresta il mulino, la coclea e si chiude la valvola di alimentazione del perclorato di ammonio se l’impianto era in funzione, altrimenti non permette l’avvio dell’impianto.

Quando lo stato impianto è in “Lavoro” i blocchi devono essere inseriti. Inserire il blocco 1 di sicurezza. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· ATTUATORE 2 DI BLOCCO MULINO NON IN SEDE

Alla presenza dell’allarme, si arresta il mulino, la coclea e si chiude la valvola di alimentazione del perclorato di ammonio se l’impianto era in funzione, altrimenti non permette l’avvio dell’impianto.

Quando lo stato impianto è in “Lavoro” i blocchi devono essere inseriti. Inserire il blocco 2 di sicurezza. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· MANCANZA TENSIONE ALIMENTAZIONE ENCODER QE

Alla presenza dell’allarme, si arresta il mulino, la coclea e si chiude la valvola di alimentazione del perclorato di ammonio se l’impianto era in funzione, altrimenti non permette l’avvio dell’impianto.

Verificare il fusibile 14F1 all’interno del quadro impianto e che sia presente la tensione di alimentazione degli encoder. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· MANCANZA TENSIONE ALIMENTAZIONE INGRESSI QE

Alla presenza dell’allarme, si arresta il mulino, la coclea e si chiude la valvola di alimentazione del perclorato di ammonio se l’impianto era in funzione, altrimenti non permette l’avvio dell’impianto.

Verificare il fusibile 14F3 all’interno del quadro impianto e che sia presente la tensione di alimentazione degli ingressi del PLC. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· MANCANZA TENSIONE ALIMENTAZIONE USCITE QE

Alla presenza dell’allarme, si arresta il mulino, la coclea e si chiude la valvola di alimentazione del perclorato di ammonio se l’impianto era in funzione, altrimenti non permette l’avvio dell’impianto.

Verificare il fusibile 14F4 all’interno del quadro impianto e che sia presente la tensione di alimentazione delle uscite del PLC. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· MANCATA APERTURA VALVOLA PERCLORATO

La valvola di alimentazione perclorato di ammonio non ha effettuato l’apertura richiesta entro 6 secondi. Verificare le tubazioni, se l’elettrovalvola funziona e che non sia bloccata meccanicamente la valvola. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· MANCATA CHIUSURA VALVOLA PERCLORATO

La valvola di alimentazione perclorato di ammonio non ha effettuato la chiusura richiesta entro 6 secondi. Verificare le tubazioni, se l’elettrovalvola funziona e che non sia bloccata meccanicamente la valvola. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· PREALLARME ALTA CORRENTE MOTORE MULINO

La corrente assorbita dal motore del mulino ha superato la soglia di preallarme impostata dalla pagina delle impostazioni. Verificare il valore di soglia di preallarme o eventuali sforzi meccanici. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· ALLARME ALTA CORRENTE MOTORE MULINO

La corrente assorbita dal motore del mulino ha superato la soglia di allarme impostata dalla pagina delle impostazioni. Verificare il valore di soglia di allarme o eventuali sforzi meccanici. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· PREALLARME ALTA CORRENTE MOTORE COCLEA

La corrente assorbita dal motore della coclea ha superato la soglia di preallarme impostata dalla pagina delle impostazioni. Verificare il valore di soglia di preallarme ed eventuali sforzi meccanici. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· ALLARME ALTA CORRENTE MOTORE COCLEA

La corrente assorbita dal motore della coclea ha superato la soglia di allarme impostata dalla pagina delle impostazioni. Verificare il valore di soglia di allarme o eventuali sforzi meccanici. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· PREALLARME ALTA TEMPERATURA CUSCINETTO LATO INTERNO MULINO

La temperatura del cuscinetto ha superato la soglia di preallarme impostata dalla pagina delle impostazioni. Verificare il valore di soglia di preallarme, la lubrificazione e lo stato del cuscinetto. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· ALLARME ALTA TEMPERATURA CUSCINETTO LATO INTERNO MULINO

La temperatura del cuscinetto ha superato la soglia di allarme impostata dalla pagina delle impostazioni. Verificare il valore di soglia di allarme, la lubrificazione e lo stato del cuscinetto. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· PREALLARME ALTA TEMPERATURA CUSCINETTO LATO ESTERNO MULINO

La temperatura del cuscinetto ha superato la soglia di preallarme impostata dalla pagina delle impostazioni. Verificare il valore di soglia di preallarme, la lubrificazione e lo stato del cuscinetto. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· ALLARME ALTA TEMPERATURA CUSCINETTO LATO ESTERNO MULINO

La temperatura del cuscinetto ha superato la soglia di allarme impostata dalla pagina delle impostazioni. Verificare il valore di soglia di allarme, la lubrificazione e lo stato del cuscinetto. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· ALLARME VELOCITA’ MOTORE MULINO

La velocità del mulino si è scostata dal valore di set-point oltre la tolleranza impostata. Verificare il valore di soglia di allarme e la causa della variazione. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· ALLARME VELOCITA’ MOTORE COCLEA

La velocità della coclea si è scostata dal valore di set-point oltre la tolleranza impostata. Verificare il valore di soglia di allarme e la causa della variazione. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· MANCANZA ARIA IMPIANTO ANTINCENDIO

Verificare la causa della mancanza dell’aria nell’impianto. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· MANCANZA ACQUA IMPIANTO ANTINCENDIO

Verificare la causa della mancanza dell’acqua nell’impianto. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· PREALLARME ALTA TEMPERATURA TEMPERATURA AMBIENTE

Verificare il valore di soglia di preallarme e la causa dell’innalzamento della temperatura all’interno del locale. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

· ALLARME ALTA TEMPERATURA TEMPERATURA AMBIENTE

Verificare il valore di soglia di allarme e la causa dell’innalzamento della temperatura all’interno del locale. In seguito ripristinare l’allarme con il pulsante presente sul pulpito.

ELENCO SEGNALAZIONE PANNELLO OPERATORE
· L’elenco completo delle segnalazioni emesse dal pannello operatore si trovano nel manuale Siemens dalla pagina A2  alla pagina A30
ELENCO ALLARMI INVERTER
· L’elenco completo degli allarmi emessi dagli inverter si trovano nel manuale Siemens nella lista dei parametri
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